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@ Verfahren zum dauerhaften Beschriften von Kunststoff-Folien und - Planen.

@ Kunststoff-Folien und -Planen werden dauerhaft be-
schriftet, indem man in einer ersten Stufe die Kunststoff-
Folie bzw. -Plane anlost, in einer zweiten Stufe ein Abziehbild
mit Beschriftung auf die angeldste Flache der Kunststoff-
Folie bzw. -Plane aufbringt und daR man in einer dritten
Verfahrensstufe auf das aufgebrachte Abziehbild und seine
Umgebung einen Lack aufbringt, der die Kunststoff-Folie
bzw. -Plane anldst. Die so beschriftete Plane bzw. Folie 1
weist eine Lackschicht 2 auf ihrer Oberflache auf, auf der
einstlickig ein Abziehbild 3 mit Beschriftung 5 angeordnet ist,
in das die Weichmacher der genannten Lackschicht 2 und der
auf das Abziehbild 3 und seine Umgebung aufgebrachten
Lackschicht 4 gewandert sind.
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zgrfahren zum dauerheften Beschriften von Kunst-
stoff—- Folien und - Planen

Die Erfindung bezieht sich auf die Technik des
Beschriftens von Kunststoff-Folien und -Planen,
vie sie insbesondere zur Abdeckung von Last-

kraftwapgen oder bei Zelten, insbesondecre Fest-

zelten, z.B. 2zu Reklamezvecken, eingesetzt werden.

Unter einer Kunststoff-Plane so0ll im Folgenden im
Unterschied zu einer reinen Kunststoff-Folie eine
mit einem Kunsistolf-Gewebe oder Kunstistofl-
Gewirke verstarkte Kunststoff-Folie verstanden
werden; die Kunststoff-Plane verhalt sich dabei an
ihrer Ovberflzche chemisch wie eine entsprechende
{funststoff-Folie, da das Gewebe vollstZndig von

der Kunststoff-Folie iiberdeckt wird.

In den letzten Jahen ist es im steigenden FaB
iblich geworden, insbesondere Lastkraftwagen-
ibdeckplanen als blickfangende Reklametrdger zu
verwenden; dazu werden diese Planen mit groBen
farbigen Keklamebildern und Beschriftungen ver-
sehen. Ebenfalls sind in den letzten Jahren
Kunststoff-Planen auf den Farkt gekommen, die sich
in nahezu jeder beliebigen Grundfarbe einfarben

lassen und allen auftretenden Beanspruchungen ge-
wachsen sind.

Bislang hat man solche Planen-Abziehbilder in an
sich bekannter Weise aufgebracht, nachdem sich
gezeigt hat, daB unmittelbar auf die Planen aulge-
brachte Beschriftungen, z.B. durch bekannte Druck-
techniken, durch Licht, Wetter und Knittern nicht
dauerhaft halten.

Jedoch hat sich auch gezeigt, daB die bisher in
bekannter Weise aufgebrachten Abziehbilder nicht
die absblute Dauerfestigkeit besitzen, die gefordert
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werden muf; denn andernfalls muB die teure Plane
zu hduflig gewechselt werden. Unter einer absoluten
Dauerfestigkeit ist hier zu verstehen, daB die
Beschriftung in Jjeder Hinsicht die gleiche
Strapazierfzhigkeit wund Dauerhaftigkeit der Plane
selbst aufweist. Dazu gehort eine hohe Abrieb-
Testigkeit, eine hohe Knickfestigkeit, sowie
selbstverstandlich die hohe Licht- und Wetter-
Testigkeit bei allen Jahreszeiien. Ferner gehoOren
hierzu die Widerstandswerte gegen chemische An-
griffe, wie sie in Industriegebieten und auf

stark befahrenen StraBe in Folge der Abgase auf-
treten. Ein weiterer Vert als IaB fiir die Dauer-
haftigreit einer Plane ist die sogenannte Schil-
festigkeit; sie ist ein MaB fiir die Haftung
zwischen einzelnen Schichten der Plane bzw. zwischen
zwel miteinander verschweilBten Planenstiicken.
AuBerdem gehdren zu den Ublichen Belastungen, denen
eine Plane wiedersiehen muB, daB Aussetzen der
Plane an chemische Flissigkeiten wie Sduren,
Laugen und dergleichen, ferner auch chemisch
aktiven oder inaktiven Getranken wie Bier, Wein,
Spirituosen und soweiter, die mit.dem Last-
kraftwagen transportiert werden.

Allen diesen Angriffen konnten die bisherigen
mit Abziehbildern versehenen Planen nicht Stand
halten, was heiRt, daB bislang durch die Abzieh-
bilder beschriftete Planen nicht erzielt: werden
Xonnten, die die Dauerhaftigkeit der Plane selbst
erreichten.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver-
fahren zur Beschriftung von Kunststoff-Folien und
~Planen zu schalfen, mit welchen sich eine be-

schriftete Kunststolff-Folie bzw. -Plane erzielten
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18Bt, die die gleiche Dauerhaftigkeit aufweist
wie die Kunstsioff-Folie bzw. -Plane selbst.

Uberraschenderweise XkOnnen nun gemal dem
erfindungsgenmaBen Verfahren die bislang verwendelen
Abziehbilder verwvendet werden. Dazu 10st man in
einer ersten Verfzhrensstufe die Kunststoff-Tolie
bzw. ~Plane anj; dazu eignet sich ein chemisches
Losungsmittel Tir das anzulosende Kunststolf-
Grundmaterial. In der Praxis sind solche LoOsungs-
mittel in den entsprechenden Kunststoff-Lacken
enthalten, so daB ein solcher entsprechender
Kunststoff-Lack zum Anldsen verwendet werden kann.
In der zweiten Verfahrensstufe bringt man ein
Abziehbild mit Beschriftung auf die angelodste
Flache der Kunststoff-Folie bzw. —Plane auf, wvie
man das schon friuher gemacht hat. Und in der
dritten Verfahrensstufe schlieBlich bringt man

auf das so aufgebrachte Abziehbild und wenigstens
seine unmittelbare Umgebung einen Lack auf, der
die Kunststoff-Folie bzw. —Plane anlost.

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, daB durch
dieses Verfahren eine vollige Verschmelzung im
kunststoff-technischen Sinne des Abziehbildes

mit der KunststofT-Folie bzw. -Plane erzielt wird.
Besonders unvorhersehbar war dabei, daB das in
gewohnlicher Weise aufgebrachte Abziehbild mnach
dem erfindungsgemaBen Verfahren einstickig mit
der Kunststoif-Folie bzw. —-Plane verschmilzt, und
GaB dabei das Abziehbild mit seiner Tragerfolie
sich chemisch~physika1iscﬁ und mechanisch durch
das Aufnehmen der Weichmacher aus seiner Umgebung
an die Kunststoff-Folie bzw. —-Plane praktisch
vollig anpaft. \

)
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Vorieilhaft ist, wenn vorab die Kunststoff-Folie
bzw. —~Plane mit Wasser und/oder iiblichen d&ber-
fl3chenaktiven Waschmitteln gereinigt und sodann
getrocknet wird. Dadurch wird von der Folie bzw.
Plane der grobste Oberflachenschmutz entfernt.

Bevorzugt ist, daB man die Kunststoff-Folie bzw.
~-Plane durch Auftragen eines entsprechenden,
18sungsmittelhaltigen Lackes anlost. Zwar kann
auch ein reines LOosungsmittel zum Anldsen einge-
setzt werden. Vorteilhaft ist jedoch, daR das
Losungsmittel mit dem entsprechenden Kunststoff-
Faterial angereichert ist. Dadurch wird eine
regenerative Oberfléchenbehandlung der Kunststoff-
Folie bzw. —Plane erzielt. Die Losungsmittel-
komponente wird bewirkt, daB gealterte und durch
Verlust an Weichmacher oft UbermaBig gehartete
Oberfldchenschichten der Folie bzw. der Plane be-
seitigt werden. Dadurch wird gleichzeitig eine
chemische Anrauhung der Oberfl&dche bewirkt;

das heiBt, daB eineé bindungsaktive Oberfliche
erzeugt wird. Infolgedessen wird fir das noch
aufzubringende Abziehbild eine gesteigerte
AdhZsionskraft zur Verfigung gestellt. Die
Xunststoff-Komponente des ILackes gleicht ortlich
unterschiedliche Verluste der abgetragenen Ober-
flachenschichten aus und verhindert Spalt-
bildungen. ‘

Besonders praktisch durchfithrbar ist, daB man als
Beschriftung ein Wasser-Abziehbild auf die ange-
18ste Fliche der Kunststoff-Folie bzw. —Plane
aufbringen kann, nachdem man diese mit ent-
spanntem Wasser angefeuchtet hat, dann das Abzieh-
bild blasenfrei festrakelt, danach das Triger-—
papier des Abziehbildes abzieht, dann das AbZzieh-
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bild selbst wit klarem Wasser nachwascht, gegebenen-
falls noch einmal vorhandene Blasen ausrakelt,

und schlieBlich das Abziehbild restlos trocken
verden 1aBt. Dies entspricht dem Aulbringungs-—
verfahren fir ein Wasser-Abziehbild, wie es vor
dem bekannt war. Uberraschend ist jedoch, daB
dieses wiEssrige Verfahren auf dem oberTlachen-
regenerierten Kunststoff der angelosten Kunststoff-
Fdlie bzw. —-Plane durchgefihrt werden kann, ohne
daR die Aktivitat dieser regenerierten Ober-—
fléche dadurch wissentlich beeintrachtigt wird.
Vorzugsweise wird ein Gummirakel verwendet, da
dessen elastische Bigenschaftén auf die zu be-
rakelnden Gegenstznde besonders angepalt sind.
lach dem Abwaschen des Abziehbildes mit klarem
Wasser wird iiblicherweise ein weicher Fenster-
reiniger-Rakel zum rakeln verwendet. Bei diesem
letzten Rakeln wird auch noch die letzte Spur

von Vasser zwischen dem Abziehbild und der Kunst-
stoff-Folie bzw. —Plane herausgedrickt, so daB
die fiir das Abziehbild grunds#tzlich typische
feste Adhdsionshaftung erreicht ist. Zwar sind
Abziehbilder, die im Siebdruck-Verfahren auf
diinnen Folien hergestellt wurden, fir das er-
findungsgemdBe Verfahren besonders geeignet;
jedoch ist das erfindungsgeméBe Verfahren auf
solche Abziehbilder nicht beschrénkt. Auch Abzieh-
bilder, die im Tiefdruck-Verfahren hergestellt
wurden, konnen eingesetzt werden. Jedoch sind im
Siebdaruck-Verfahren hergestellte Abziehbilder am
Besten geeignet, da deren Trigerfolie am dunnsten
ist. Damit sind diese Abziehbilder am Anpassungs-—
fahigsten und der Vanderungseffekt der Weichmacher
aus den umgebenden XKunststoff-Bereichen ist hier
am groBten und schnellsten.
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Bevorzugt ist, daB man in der dritten Verfahrens-
stufe denselben TILack anwendet, wie in der ersten
Verfahrensstufe. Damit wird die groBtmdgliche
Homogenitat des Oberflachenaultrags erzielt.
Verwendet man zuBerdem nach einer schon genamnten
bevorzugten Verfahrensart einen Lack, der der
Kunststof{-Folie bzw. ~Plane entspricht, so wird
dadurch die Hatur der Kunststoff-Folie bzw., —-Plane
nicht verfdlscht. Insbesondere ist dabei eine
Abziehbild zu verwenden, dessen Tragerfolie dem
Grundrmaterial der zu beschriftenden Kunststolf-
Folie bzw. —-Plane entispricht. Damit sind die
Schrumpfeigenschalften des erfindungsgemiB er-
zielten Verbundes zwischen Folie bzw. Plane,
Abziehbild und Lackschichten gleich; entsprechendes
gilt fir alle uUbrigen Eigenschaften. Auf diese
Weise ist eine perfekte Planenbeschriftung ge-
schaffen, die die identische Dauerhaftigkeit

des Grundmaterials der Folie bzw, Plane aufweist.

Das Aufbringen des’LBsungsmittels bzw. Lackes in
der ersten oder dritten Verfahrensstufe kann durch
Aufwalzen, Aufpinseln oder Aufspriihen erfolgen.
Sofern in der ersten und dritten Verfahrensstufe
der gleiche Iack verwendet wird, ist das :.er-
TindungsgemdBe Verfahren besonders praktisch in
der Durchfihrung. Denn neben der herkdmmlichen
Abziehbild-~-Technik wird nur noch ein weiterer
Verfahrensstoff nebst Hilfsmittel bendtigt. Damit
ist eine Umschulung von nur angelerntem Personal
leichtestens mdglich. Eine Verwechslung der Lacke
ist ausgeschlossen. Auch versehentlich konnen dann
keine Fehler mehr gemacht werden.

Besonders interessant ist das erfindungsgemifBe Ver-
fahren bei der Verwendung eines Abziehbildes,
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dessen Beschriftung, wie gewohnlich, nach unten
auf die frisch regenerierte Oberflache der
KFunststoff-Folie bzw. —Plane aulgebracht wird,
wobei aber die EBeschriftung fur die Losungs-—
mittel und/oder Weichmacher der Folie bzw. Plane
empféanglich ist. In diesem Fall wird eine
perfekte Integration der Schriftfarben selbst
in ihren urspringlichen Formen auf, genauer
gesagt in der regenerierten Oberflache der
Kunststoff-Folie bzw. -Plane erzielt.

Im Falle einer Polyvinylchlorid-Folie bzw. —Pleane
erfolgt das erfindunzsgemzBe Verfahren beispiels—
weise wie folgt: Zunichst wird die Plane ge-
wasthen und getrocknet. Sodann wird die Oberflache
mit einem PVC-IOsungsmittel (allgemein auch
PVC-Lack genannt) behandelt. Dann wird in
iblicher Weise das Abziehbild aufgebracht. Zuvor
wurde die oberflachlich regenerierte Plane mit
entspanntem Wasser befeuchtet, das heilt mit
Vlasser, das oberiléchenspannungsaktive Mittel
enthalt. Dadurch wird eine besonders gute Be-
feuchtung der Plane und KNaBverbindung mit dem
Abziehbild erzielt. Allerdings ist auch normales
Wasser geeignet. Dann wird das Abziehbild fest-
gerekelt, nachgewaschen und noch einmal weich
ibergerakelt, so daB keine Blasen mehr vorhanden
sind wund auch die letzte Spur von Wasser heraus-
gedrickt ist. Nun 188t man das aufgebrachte
Abziehbild restlos trocken werden, was durch
einen normalen Trocknungsvorgang an trockener
Tuft erzielt wird. Dann wird in der dritten Ver—
Tahrensstufe die gesamte Fl&che der vorbehandelien
Plane, also nicht nur die Flache auf der sich
speziell das Abziehbild befindet, mit dem PVC-
Tack wiedef‘behandelt. Dadurch, daB die gesamte

BAD ORIGINAL




10

15

20

25

30

0088865

Fldche, also auch die Umgebung des Abziehbildes
mit dem Lack behandelt wird, ist sichergestellt,
daBl auch in den Randbereichen eine ubergreifende
Verbindung zwischen dem Abziehbild und der Plane
erfolgt. Hachdem die oberste PVC-Lackschicht ge-
trocknet ist, ist die Plane erfindungsgemizB be-
schriftet und fertig. Die beschriftete Plane ist
nun in jeder Hinsicht ebenso Dauerhaft wie eine
unbeschriftete Plane, also insbesondere lager-
fahig, vwetterfest, dampfstirahlfest, waschanlagen-
sicher, lichtecht und abriebfest. Durch das er-
findungsgemaBe Verfahren gibt es fir die Be-
schriftung keine Formatbegrenzung mehr. Denn es
konnen auch beliebig viele ibziehbilder auf der

3
Plane aneinander gesetzt werden.

Die erfindungsgemé@B beschriftete Plane ist da-
durch charakterisiert, daB auf der Xunststoff-
Folie bzw. —Plane 1 eine ILackschicht 2 ange-
ordnet ist, auf der einstiickig ein Abziehbild 3
mit Beschriftung 5-angeordnet ist, in das die
Veichmacher der genannten Lackschicht 2 wund der
auf das Abziehbild % und seine Umgebung aufge-

brachten TLackschicht 4 gewandert sind.

Eine solche erfindungsgemzBe Plane ist in der
Figur dargestellt. Fit 1 ist die urspringliche
Kunststoff-Folie bzw, ~Plane 1 gekennzeichnet,

Die Lackschicht 2 aus der ersten Verfahrensstufe
trdgt die Ziffer 2. Bs ist zu erkennen, daB sich
diese Lackschicht 2 bis in die Oberfliache der
Kunststoff-Folie bzw. -~Plane 1 erstreckt. Un-—
mittelbar auf dieser Lackschicht 2 ist das Abzieh-
bild 3 angeordnet, dessen Beschriftung 5 auf der
ersten Lackschicht 2:aufliegt. Dariber ist die
auf das Abziehbild 3'und seine Umgebung aufge-—
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brachte Lackschicht 4 der dritten Vérfahrensstufe
aufgetragen. Deutlich ist in der Figur zu er-
kennen, daB diese Lackschicht 4 aus der dritten
Verfahrensstufe sich bis iUber die Riénder des
Abziehbildes 3% erstreckt, also die Unmgebung des-
selben uberdeckt. In die Trzgerfolie des Abzieh-
bildes 3 sind nun die VWeichmacher aus der
Unmgebung gewandert; dazu gehOren insbesondere die
Weichmacher aus der Kunststoff-Folie bzw. -Plane 1,
aber auch die aus den Lackschichten 2 und 4. Bei
einer Querschnitts-Ainalyse 1aBt sich dies er-
mitteln, Dadurch unterscheidet sich eine er-
findungsgenaB beschriftete Plane von den auf her-—
iiommliche Weise beschrifteten Planen, bei denen
die [ixration der VWelchmacher nicht stattgefunden
hat. Im Ubrigen fehlen bei den in herkdrmlicher

Weise beschrifteten Planen auch die Iackschichten
2 und 4,

|
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Patentanspriuche

1. Verfahren zum dauverhalften Beschriften von
Kunststoff-Folien und - Planen, .
dadurch gekennzeichnet,
daB man in einer ersten Stufe die Kunststoff-
Folie bzw. —Plane anlost, daB man in einer
zveiten Stufe ein Abziehbild mit Beschriftung
aulf die angeldste rlache der Kunststoff-Folie
bzvw. —Plane aufbringt und dal man in einer
dritten Stufe auf das aufgebrachte Abziehbild
und seine Umgebung einen Lack aufbringt, der
die ¥unststoif-Folie bzw. —-Plane anlost.

2. Verfahren nach inspruch 1,
dadurch gexennzeichnet,
daB vorab die Kunststoif-Folie bzw. —Plane
mit Wasser und/oder iiblichen oberflichenaktiven
Vaschmitteln gereinigt und sodann getrocknet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2,
dadurch gekermmzeichnetb,

daB man die Kunststoff-Folie bzw. -Plane durch
AuTitragen eines entsprechenden, lcsungsmittel-
naltigen Lackes anlost.

4, Verfahren nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,
dalB man als Beschriftung ein Uasser-Ab21ehb11d
auf die angeloste Flache der Kunststoff-Folie
bzw. ~Plane aufbringt, nachdem man diese mit ent-
spanntem Vasser angefeuchtet hat, dann das Ab-
ziehbild blasenfrei festrakelt, danach das Trager-
papler des Abziehbildes abziebht, dann das Abzieh-
bild selbst mit klarem Vasser nachwdscht, ge-

gebenenfalls noch einmal vorhandene Blasen aus-
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rakelt, und schlieflich das Abziehbild restlos

- trocken werden l1lalt.

Vexrfahren nach mindestens einem der Anspriche
1 bis 4,

dadurch gekermzeichnet,

daB man in der dritten Stule denselben Lack
anvendet wie in der ersten Stufe.

Verfahren nach mindestens einem der Anspriche

1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB man ein Abziehbild verwendet, dessen Triager-
Tfolie denm Grundmateriai der zu beschriftenden
Kunststoff-Folie bzw. ~Plane entspricht.

Beschriftete Kunststoff-Folie bzw. —Plane,
dadurch gekennzeichnet,

daB auf der Kunststoff-Folie bzw. ~Plane (1)

eine TLackschicht (2) angeordnet ist, auf der
einstiickig ein Abziehbild (3) mit Beschriltung
(5) angeordnet ist, in das die Veichmacher der
genannten Tackschicht (2) und der auf das Abzieh~
bild'(5) und seine Umgebung aufgebrachten Iack-
schicht (4) gewandert sind,

‘e
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