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@ Vorrichtung und Verfahren zum elektrostatischen Uberziehen von Gegenstanden mit Fliissigkeiten.

@ Es wird eine einfache, handliche und betriebssichere
Vorrichtung vorgeschlagen, mit der ein Fluid, z.B. filissige
Farbe, auf einen zu bearbeitenden Gegenstand aufgespriiht
werden kann, wobei die Férdergeschwindigkeit des dem
Zentrum der Sprithglocke zugefihrten Fluids bei Eintritt in
die Glocke auf nahezu Null verzégert wird, dann die
Geschwindigkeit dadurch erhoht wird, dalR es durch die
Glocke auf 15.000 bis 60.000 UPM beschleunigt und
anschlieBend von der Spriihkante der Glocke abgeschleudert
und dem zu beschichtenden Gegenstand zugefiihit wird.
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Vorrichtung und Verfahren zum elektrostatischen Uber-—

ziehen von Gegenstinden mit Flissigkeiten

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum
elektrostatischen Uberziehen von Gegenstinden mit
Flissigkeiten, z.B. flissiger Farbe, gemiB dem Ober-
begriff des Hauptanspruches. Weiterhin bezieht sich

die Erfindung auf ein Verfahren unter Benutzung der

Vorrichtung.

Verfahren und Vorrichtungen zum elektrostatischen
Uberziehen von Gegenstdnden mit Farbe sind in grofler
Zahl bekannt. So gibt es Sprihpistolen in den ver-
schiedensten Ausfihrungen, bei denen das Farbgut
mittels Druckluft oder Airless verspriGht wird. An
der Versprihungsstelle liegt eine nadelfdédrmige Hoch-
spannungselektrode, Uber die infolge der hohen Feld-
Linienkonzentration eine elektrische Aufladung des

Spritznebels erfolgt.

Weiter sind Sprlihsysteme bekannt, bei denen das Farb-
gut als dinner Film von einer messerartig ausgebilde~
ten Kante elektrostatisch abgezogen wird. Dabei er-
folgt die Zuflhrung des Farbgutes zur SprUhkante
durch Schwerkraft oder Fliehkrafte.
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SchlieBlich ist es bekannt, daB durch hohe Zentri-
fugalkrdfte, mit oder ohne elektrischem Feld, eine
Zerstdubung erzielbar ist, die im wesentlichen die
Vorteile der vorher genannten Verfahren beinhaltet.
Dieses System hat jedoch den Nachteil, daBl infolge
der Sprihglockenkonstruktion, selbst bei zentraler
Lackzuflhrung, das Farbgut vor dem Zerstduben Un-
stetigkeitsstellen passieren mufl (unstetige Quer-
schnittsveranderung, Coriolisbeschleunigungsspruﬁg}
die Verdnderungen im Farbgut (z. B. durch Einschlagen
von Luft) nach sich ziehen. Weiter bendtigen diese
Systeme eine zentrale Zerstdubernabe, um das Farb-
gut der Sprihkante zuzuflhren. Diese Zerstdubernabe

unterliegt unkontrollierbarer Verschmutzung.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vor-
richtung zu schaffen, mit der eine Flissigkeit, z.B.
flissige Farbe, auf einen zu bearbeitenden Gegenstand
aufgespriht werden kann, wobei im Unterschied zu den
bisher bekannten Einrichtungen auch schwierige Uber~
zugs-Materialien, wie beispielsweise "Metallic-Lacke”,
verarbeitet werden konnen und eine gleichm&Bige Fein-
verteilung der Farbe gewdhrleistet ist, ohne daf be-
flrchtet werden mufl, daB Lufteinschllisse vorhanden
sind. Der Wirkungsgrad soll wesentlich erhdht werden
und eine einfache, handliche und betriebssichere

Vorrichtung geschaffen werden.

Diese der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird
durch die Merkmale des kennzeichnenden Teils des

Hauptanspruches geldst.

Die Erfindung schlédgt weiterhin ein Verfahren vor,
daB unter Benutzung der Vorrichtung durchgefihrt
werden kann und im kennzeichnenden Teil des An-

spruches 5 definiert ist.
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Eine Vorrichtung gem&B der Erfindung besteht in einer
auf einer Hohlachse sitzenden Glocke, die durch einen
AuBenl&uferantrieb angetrieben wird. Die Hohlachse
selbst dient dabei als Lackkanal, der sich an der
Ubergangsstelle zur Glockeninnenseite diffusorartig
erweitert, bevor das Fluid dann an dessen Ende ein
Gleichrichtersieb passiert. Radial und rotations-
symmetrisch wird dann die Flissigkeit der bewegten,
zum formschlissigen Transport geritlten Glockeninnen-
flédche Ubergeben. Diese Radialverzahnung tridgt zur
Ubertragung der Corioliskraft bei. Nach rlckwérts
versetzt sind Disenbohrungen auf einem oder mehrefen
Teilkreisen angebracht, von denen einer vorzugsweise
grdBBer ist als der Durchmesser der Zerst&dubungskante.
Der Tejlkreisdurchmesser und die Bohrungsgeometrie
werden in Relation zum Luftdurchsatz so gewdhlt,

dafl einmal der Lufthaushalft um die rotierende Glocke
sichergestellt wird und zum zweiten der abgesprihte
Lacknebelkegel durch den kreisringfdérmigen Luftschlei-

er einen definierten Axialschub erhdlt.

Bei der erfindungsgemdBen Arbeitsweise wird also

der der mit einer Drehzahl von vorzugsweise 15.000
bis 60.000 UPM rotierenden Glocke zentral zugefiihrte
Fluidstrom durch den sich im freien Halbraum ausbil-
denden Toruswirbel ohne Ablésung der bewegten Glocken-
innenflédche zugeflhrt und dort in an sich be-
kannter Weise Uber ReibschluBB bzw. FormschluBR der
Sprihkante zugefihrt wird. Hierbei wird der Fluid-
strom mittels eines Diffusors und eines Gleichrich-
tersiebes nahezu auf die Geschwindigkeit Null abge-
bremst. Die Lage der Drallachse unterliiegt dabei in

weiten Betriebsbereichen keinen Einschrédnkungen.

Ein Ausflhrungsbeispiel der Vorrichtung wird nach-

folgend anhand der Zeichnung erladutert. Die Zeich-
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nung zeigt dabei in

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erste Ausflhrungs-
form mit elektrischem Antrieb und in
Fig. 2 einen Schnitt durch eine abgednderte Aus-

fihrungsform mit pneumatischem Antrieb.

Die Ausfihrungsform der Fig. 1 weist die Hohluwelle 1
auf, welche die Lagerungen 10 und 10' der Glocke 2
mit dem Rotor 5, dem Stator 11 sowie die dynamische
Dichtung 20 und die Stoffbuchse 16 trdgt. Die elek-~
trische Zuleitung 8 fir den Stator wird in einer

Nut 17 auf der Hohlwelle durch das Lager 10' gefuhrt.
Die Hohlwelle endet in einem Diffusor 12, der durch
ein Gleichrichtsieb 14 abgeschlossen ist. Der Einlauf
des Diffusors ist als Ventilsitz 3 ausgebildet, an
dem der Fluidstrom mit Hilfe der Ventilnadel 4 ab-
gesperrt werden kann. Die Glockeninnenkontur tragt
zur Ubertragung der Corioliskraft eine Radialver-
zahnung 15. Die zusdtzlichen Disenbohrungen 9 des
Disenkranzes 6 erzeugen einen kreisringfdédrmigen Luft-
schleier, der dem an der Kante 13 verspriuhten Lack-
nebel einen Axialschub aufprédgt. Die Einflhrung des

zu versprihenden Lackes erfolgt Uber die Leitung 7.

Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausfihrungsform ist
anstelle des elektrischen Antriebes ein pneumatischer
Antrieb mit Turbinenrotor 18 und Dlsenring 19 vorge-

sehen.
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Patentanspriche:

1.

Vorrichtung zum elektrostatischen Uberziehen
von- Gegenstanden mit FllUssigkeiten, insbeson-
dere flissiger Farbe, mit einer um eine fest-
stehende Achse rotierenden Hochrotationsglocke,
in die zentrisch die Flissigkeit eingebracht
wird und die von einer Anzahl von Druckluft-
diisen umgeben sowie mit einem Hochspannungs-

generator verbunden ist, dadurch gekennzeichnet,

dafl die Innenseite der Spriuhglocke (2) mit einer
Radialverzahnung (15) versehen ist, so daB die
Energielbertragung von der Sprihglocke (2) auf

die FlUssigkeit formschlissig erfolgt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB in der Zufihrleitung (7) fir die

FlUssigkeit im Bereich des zerstdubernabenlo-

sen Endes ein Diffusor (12) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-.

zeichnet, daB im Stromungsweg der Flissigkeit

in Stromungsrichtung gesehen auf den Diffusor

(12) ein Gleichrichtsieb (14) folgt.

Vorrichtung zumindest nach Anspruch 1, gekenn-

zeichnet durch einenim rlGckwértigen Bereich

der Sprihglocke (2) zusdtzlich angeordneten
Dlisenkranz (6) zur Erzeugung eines ringfdrmi-

gen Luftmantels.

Verfahren z2um elektrostatischen Uberziehen von
Gegenstdnden mit Flissigkeiten, insbesondere
fllissiger Farbe, unter Verwendung der Vorrich-
tung nach Anspruch 1 bis 4 durch Zuflhren der

Flissigkeit zu einer unter Hochspannung stehen-
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den, mit hoher Drehzahl umlaufenden Spriuh-
glocke und Abschleudern der Flissigkeit von
der Sprihkante der Glocke auf den zu beschich-
tenden Gegenstand unter Zuhilfenahme eines

ringformigen Luftmantels, dadurch gekennzeich-

net, daB die Fordergeschwindigkeit der der
Sprihglocke zugefihrten, dem sich bildenden
Toruswirbel ausgesetzen Flissigkeit in axialer
Richtung vor Ubergabe an die Glocke nahezu
Null ist, dann die Fbérdergeschwindigkeit der
an die Glocke Ubergebenen Flissigkeit durch
die Umlaufgeschwindigkeit der Glocke von
15.000 bis 60.000 UPM erhoht wird.
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