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©  Befestigung  für  insbesondere  transparente  Doppelstegplatten. 

Die  Erfindung  betrifft  eine  Befestigung  für  insbesondere 
transparente  Doppelstegplatten  an  aus  Winkel-  oder  T- 
Profilen  bestehenden  Unterkonstruktionen  von  Gewächshä- 
usern,  Hallen  oder  dgl..  Um  Verschiebungen  der  Platten  bei 
Wärmedehnungen  zu  ermöglichen,  und  damit  Auswölbun- 
gen  der  Platte  und  Rißbildungen  an  den  Befestigungspunk- 
ten  zu  verhindern,  ist  an  dem  nach  außen  gerichteten 
Schenkel  des  T-  oder  Winkelprofils  ein  mit  einer  quer  zur 
Längsrichtung  des  Schenkels  und  über  dessen  Längskante 
hinausgehende  Aussparung  aufweisender  Halter  befestig- 
bar.  In  dieser  Aussparung  ist  ein  Bügel  an  den  die  Platte 
befestigbar  ist,  beweglich  gehalten. 



Die  Er f indung   b e t r i f f t   eine  B e f e s t i g u n r   für   i n s b e s o n d e r e   t r a n s p a r e n t e  

D o p p e l s t e g p l a t t e n   an  aus  Winke l -   oder  T - P r o f i l e n   bes tehende   U n t e r k o n -  

s t r u k t i o n e n   von  Gewächshäusern ,   Hallen  oder  d g l . .  

Eine  d e r a r t i g e   B e f e s t i g u n g   i s t   bspw.  dann  e r f o r d e r l i c h ,   wenn  z u s ä t z -  

l i ch   oder  a n s t e l l e   e i n e r   u r s p r ü n g l i c h   vorhandenen   G l a s v e r s c h e i b u n g   e i -  

ne  Versche ibung   mit   t r a n s p a r e n t e n   D o p p e l s t e g p l a t t e n   e r fo lgen   s o l l .   Die 

in  der  Regel  aus  p o l y k a r b o n a t   be s t ehenden   D o p p e l s t e g p l a t t e n   weisen  e i -  

ne  enorme  Wärmedehnung  auf,   so  daß  es  bei  e i n e r   D i r e k t b e f e s t i g u n g   d e r  

P l a t t e n   an  die  U n t e r k o n s t r u k t i o n   zu  Auswölbungen  und  S p a n n u n g s r i s s e n  

an  den  B e f e s t i g u n g s p u n k t e n   kommt.  Fe rner   werden  die  P l a t t e n   durch  d i e -  

se  Schädigungen  an  den  B e f e s t i g u n g s p u n k t e n   u n d i c h t .  

D e r   Er f indung   l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde ,   für   so lche   P l a t t e n   eine  Be- 

f e s t i g u n g   zu  s c h a f f e n ,   die  diese  Wärmedehnungen  z u l ä ß t .  

Er f indungsgemäß  wird  dies  dadurch  e r r e i c h t ,   daß  an  dem  nach  außen  g e -  

r i c h t e t e n   Schenkel  des  T-  oder  W i n k e l p r o f i l s   ein  mit  e ine r   quer  z u r  

L ä n g s r i c h t u n g   des  Schenkels   und  über  dessen  Längskante  h i n a u s g e h e n d e  

Aussparung  a u f w e i s e n d e r   Ha l t e r   L e f e s t i g b a r   i s t ,   und  daß  in  d i e s e r   Aus-  

sparung  ein  Bügel  beweglich  geha l t en   i s t ,   an  den  die  P l a t t e   b e f e s t i g -  

bar  i s t .  

Der  bspw.  ein  U-förmiges  P ro f i l   au fwe i sende   Ha l t e r   wird  über  den  nach  

außen  g e r i c h t e t e n   Schenkel  des  T-  oder  W i n k e l p r o f i l s   a u f g e s t ü l p t   und 

durch  y e r s t i f t e n   oder  y e r s c h r a u b e n   der  beiden  den  Schenkel  des  Winke l -  

bzw.  T - P r o f i l s   ü b e r g r e i f e n d e n   S e i t e n t e i l e   des  Ha l te r s   b e f e s t i g t .   Die 

über  die  Längskante   des  Schenke l s   h inausgehende   Aussparung  weis t   e i -  

ne   Länge  auf,   die  eine  Verschiebung  des  Bügels  in  Längs r i ch tung   des  

W i n k e l p r o f i l s   z u l ä ß t .   Durch  e n t s p r e c h e n d e   Länge  des  Bügels  kann  s i c h  

d i e s e r   auch  quer  zu  d i e se r   L ä n g s r i c h t u n g   des  W i n k e l p r o f i l s   b e w e g e n . .  

Die  an  dem  Bügel  b e f e s t i g t e   P l a t t e   kann  s ich  nunmehr  u n g e h i n d e r t   d e h -  

nen  bzw.  zusammenziehen,   ohne  daß  die  B e f e s t i g u n g   ge lö s t   wird.  Die 



Länge  der  Aussparung  und  die  Länge  des  Bügels  sind  auf  die  P l a t t e n -  

maße  d e r a r t   abges t immt ,   daß  auch  extreme  Wärmedehnungen  aufgenommen 

werden  können.  Durch  die  e r f i ndungsgemäße   Lösung  sind  somit  A u s b e u l u n -  

gen  der  P l a t t e   bzw.  Oberbeanspruchungen   und  damit  S p a n n u n g s r i s s e   an  

den  B e f e s t i g u n g s p u n k t e n   v e r h i n d e r t .   Die  für  die  B e f e s t i g u n g   der  P l a t -  

ten  notwendigen  Bohrungen  l a s s e n   sich  nunmehr  problemlos   a b d i c h t e n .  

In  e i n e r   w e i t e r e n   A u s g e s t a l t u n g   der  Erf indung  kann  zumindes t   auf  d a s  

eine  Ende  des  Bügels  ein  aus  K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e s ,   e ine  e n t s p r e c h e n -  

de  Aufnahme  a u f w e i s e n d e s   A b s t a n d s e l e m e n t   a u f g e s e t z t   s e i n ,   d a s  e i n e   E r -  

we i t e rung   a u f w e i s t ,   die  mit   e ine r   im  Bügel  b e f i n d l i c h e n   Gewindebohrung  

für  die  zur  B e f e s t i g u n g   der  P l a t t e   d ienenden  Schraube  f l u c h t e t .  

Mit  diesem  auf  den  Bügel  a u f g e s e t z t e n   Abs t andse l emen t   wird  der  A b s t a n d  

ü b e r b r ü c k t ,   den  die  auf  dem  Hal te r   a u f l i e g e n d e   P l a t t e   zu  dem  p a r a l l e l  

zur  P l a t t e   in  der  Aussparung  geha l t enen   Bügel  hat.   Ferner   e r m ö g l i c h t  

die  E r w e i t e r u n g s b o h r u n g   des  A b s t a n d s e l e m e n t e s   das  Durchbohren  der  P l a t -  

te  auf  die  Gewindebohrung  des  Bügels  zu,  da  die  Über  die  P l a t t e n r ü c k -  

s e i t e   h inausgehende   B o h r e r s p i t z e   beim  Durchbohren  der  P l a t t e   durch  d i e  

E r w e i t e r u n g s b o h r u n g   des  A b s t a n d s e l e m e n t e s   f r e i g e s p a r t   i s t .  

In  e ine r   w e i t e r e n   Ergänzung  der  Erf indung  kann  der  Bügel  in  der  Aus-  

sparung  des  H a l t e r s   durch  gummiart ige  E in l agen ,   Ha l te rungen   oder  d g l .  

in  M o n t a g e s t e l l u n g   a r r e t i e r b a r . s e i n .   Der  maximale  Verschiebeweg  d e r  

P l a t t e   w i r d  d u r c h   extreme  S o n n e n e i n s t r a h l u n g   e i n e r s e i t s   und  K ä l t e g r a -  

de  im  Winter  a n d e r e r s e i t s   bestimmt.  Bei  der  Montage  i s t   in  der  Regel  

davon  auszugehen,   daß  eine  m i t t l e r e   S t e l l u n g   des  Bügels  e r f o r d e r l i c h  

i s t .   Durch  Verspannung  des  Bügels  in  der  Aussparung  des  Ha l te r s   m i t  

gummiart igen  E i n l a g e n  o d e r   durch  die  M i t t e l s t e l l u n g   a r r e t i e r e n d e n  

Ha l t e rungen   wird  e ine  Versch iebung   des  Bügels  während  d e r  M o n t a g e  

v e r h i n d e r t .   Die  A r r e t i e r u n g e n   sind  jedoch  so  e i n g e s t e l l t ,   daß  sie  d i e  

Versch iebungen   der  P l a t t e   durch  Wärmedehnung  n ich t   b l o c k i e r e n .  



In  e i n e r   w e i t e r e n   Ergänzung  der  Erf indung  kann  die  H a l t e r u n g   aus  zwei 

am  A b s t a n d s e l e m e n t   e i n s t ü c k i g   a n g e s p r i t z t e n   Federzungen   b e s t e h e n ,   d i e  

s ich   an  den  be iden   die  Aussparung  des  H a l t e r s   b e g r e n z e n d e n   S e i t e n f l ä -  

chen  a b s t ü t z e n .  

S c h l i e ß l i c h   kann  in  e i n e r   w e i t e r e n   Ergänzung  der  E r f indung   der  Bügel 

als   r e c h t w i n k l i g   gebogene r   Bolzen  a u s s e b i l d e t   s e i n ,   der  nach  dem  Durch -  

s ch i eben   des  e inen  S c h e n k e l s   durch  eine  Bohrung  der  P l a t t e   in  die  Aus-  

sparung  des  H a l t e r s   e i n s c h w e n k b a r   i s t ,   und  auf  dessen   in  der  Bohrung 

der  P l a t t e   b e f i n d l i c h e n   anderen  Schenkel  eine  mit  einem  D i c h t k o p f   v e r -  

sehene  Gewindehü l se   a u f s c h r a u b b a r   i s t .   Bei  d i e s e r   G e s t a l t u n g   wird  z u -  

n ä c h s t   die  P l a t t e   auf  die  an  den  Schenkeln  des  T-  oder  W i n k e l p r o f i l s  

b e f e s t i g t e n   H a l t e r   a u f g e l e g t .   Nach  dem  Durchbohren  der  P l a t t e   neben  

dem  H a l t e r   und  etwa  auf  der  Höhe  der  Mit te   der  Aussparung  wird  der  r e c h t -  

w ink l ig   gebogene  Bolzen  durch  die  Bohrung  der  P l a t t e   h indu rch   in  d i e  

Aussparung  des  H a l t e r s   e i n g e h ä n g t .   Nach  dem  Aufsch rauben   der  mit  e i -  

nem  D i c h t k o p f   v e r s e h e n e n   Gewindehülse   e r g i b t   s ich  e b e n f a l l s   e ine  d i e  

Ver sch i ebung   der  P l a t t e   e rmög l i chende   B e f e s t i g u n g .   Zur  S i che rung   de s  

B Ü g e l s   i s t   es  zweckmäßig,   daß  das  S t i r n e n d e   des  in  der  Aussparung  g e -  

h a l t e n e n   S c h e n k e l s   des  Bügels  zur  P l a t t e   hin  eine  Aufbiegung  a u f w e i s t .  

In  der  Ze ichnung  s ind  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  E r f i ndung   d a r g e s t e l l t .  

Es  z e i g e n :  

Figur   1  die  B e f e s t i g u n g   der  P l a t t e   in  p e r s p e k t i v i s c h e r   A n s i c h t  

F igur   2  e inen  A u s s c h n i t t   der  Be fe s t i gung   nach  F igur   1  in  D r a u f s i c h t  

F igur   3  e ine  y a r i a n t e   der  B e f e s t i g u n g .  

Der  auf  den  nach  außen  g e r i c h t e t e n   Schenkel  1  des  T - P r o f i l s   2  a u f g e -  

s e t z t e ,   im  Q u e r s c h n i t t   U-förmige  Ha l te r   3  i s t   mit   S p a n n s t i f t e n   4  an 

-diesem  S c h e n k e l  b e f e s t i g t .  I N  d e r   Über  die  Längskante   d e s  S c h e n k e l s   1 

des  T - P r o f i l s   2  h i n a u s g e h e n d e n   Aussparung  5  des  H a l t e r s   3  i s t   der  Bü- 

gel  6  g e h a l t e n .   Durch  die  Länge  des  Bügels  e i n e r s e i t s   und  s e i n e r   g e -  



r i n g e r e n   B r e i t e   g e g e n ü b e r   der  B r e i t e   der  Aussparung  5  a n d e r e r s e i t s   i s t  

der  Bügel  6  nach  a l l e n   R ich tungen   hin  bewegl ich .   Da  die  bspw.  aus  P o l y -  

ka rbona t   b e s t e h e n d e   t r a n s p a r e n t e   D o p p e l s t e g p l a t t e   7  f e s t   mit  dem  BU- 

gel  6  ve rbunden   i s t ,   wird  die  P l a t t e   zwar  gegen  Druck-  und  S o g k r ä f t e  

g e h a l t e n ,   kann  s i c h  j e d o c h   nach  a l l e n   Richtungen  hin  bei  Wärmedehnung 

v e r s c h i e b e n .   Die  Auf lage   der  P l a t t e   7  auf  dem  BUgel  6  wird  durch  e i n  

aus  K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e s ,   auf  das  eine  Ende  des  BUgels  a u f g e s t e c k t e s  

A b s t a n d s e l e m e n t   8  e r r e i c h t .   Die  AbstUtzung  der  P l a t t e   am  ande ren   Ende 

des  BUgels  e r f o l g t   über  die  Aufb iegung   9.  Eine  n ich t   d a r g e s t e l l t e   M ö g -  

l i c h k e i t   wäre  auch,   auf  d i e s e s   Ende  des  Bügels  e b e n f a l l s   ein  A b s t a n d s -  

element   a u f z u s t e c k e n .   Das  A b s t a n d s e l e m e n t   8  weis t   eine  dem  Q u e r s c h n i t t  

des  Bügels  6  e n t s p r e c h e n d e   Aufnahme  10  auf.  Um  bei  dem  mit  der  Gewinde-  

bohrung  11  im  Bügel  6  f l u c h t e n d e n   Aufbohren  der  P l a t t e   beim  D u r c h t r i t t  

durch  die  P l a t t e   e ine   F r e i s p a r u n g   für  die  B o h r e r s p i t z e   zu  e r h a l t e n ,   w e i s t  

das  A b s t a n d s e l e m e n t   8  e ine   als  Langloch  a u s g e f ü h r t e   E r w e i t e r u n g s b o h r u n g  

12  auf.  Wenn  die  F l u c h t r i c h t u n g   beim  Bohren  bspw.  wegen  e ines   S teges   d e r  

D o p p e l s t e g p l a t t e   n i c h t   genau  e i n g e h a l t e n  w e r d e n   kann,  i s t   die  Gewinde-  

bohrung  11  des  Bügels  6  mit  e inen   n a g e l ä h n l i c h e n   H i l f s m i t t e l   u n t e r   d i e  

Aufbohrung  13  der  P l a t t e   zu  z i ehen .   Danach  kann  die  P l a t t e   7  mit  der  m i t  

einem  D i c h t k o p f   14  v e r s e h e n e n   Schraube  15  an  den  in  der  Aussparung   5  d e s  

H a l t e r s . 3   g e h a l t e n e n   Bügel  6  b e f e s t i g t   we rden .  

Bei  v o r h a n d e n e r   G l a s v e r s c h e i b u n g   und  i n s b e s o n d e r e   bei  der  s e n k r e c h t e n  

Montage  s ind  H i l f s m i t t e l   no twend ig ,   um  den  Bügel  in  der  U b l i c h e r w e i s e  

m i t t l e r e n   M o n t a g e s t e l l u n g   zu  a r r e t i e r e n .  I n   Figur  1  wird  d i e s e   H a l t e -  

rung  durch  zwei  am  A b s t a n d s e l a m e n t   8  e i n s t ü c k i g   a n g e s p r i t z t e n   F e d e r z u n -  

gen  16  e r r e i c h t ,   die  s ich   an  den  beiden  die  Aussparung  5  des  H a l t e r s   3 

begrenzenden   S e i t e n f l ä c h e n   a b s t ü t z e n .   Zur  m i t t i g e n   A r r e t i e r u n g   des  Bü- 

gels  6  quer  zur  L ä n g s r i c h t u n g   des  T - P r o f i l s   2  sind  an  d i e sen   F e d e r z u n -  

gen  16  Vorsprünge   17  a n g e o r d n e t ,   die  sich  an  dem  Ha l t e r   a b s t ü t z e n   ( s i e -  

he  Figur  2).  Die  f e d e r z u n g e n   sind  so  a u s g e f ü h r t ,   daß  s ie   j edoch   die  V e r -  

sch iebungen   au fg rund   der  Wärmedehnung  der  P l a t t e   n i ch t   b l o c k i e r e n   kön-  

n e n .  

Figur   3  z e i g t   e ine   y a r i a n t e   der  B e f e s t i g u n g ,   bei  der  der  Bügel  6  a  a l s  

r e c h t w i n k l i g   gebogener   Bolzen  a u s g e b i l d e t   i s t .   Bei  diesem  A u s f ü h r u n g s -  



b e i s p i e l   wird  nach  der  B e f e s t i g u n g   des  H a l t e r s   3  auf  dem  Schenkel  1  d e s  

T - P r o f i l s   2  die  p l a t t e   7  a u f g e l e g t   und  neben  dem  Ha l t e r   3  etwa  in  d e r  

Höhe  der  Mi t te   der  Aussparung  5  ein  Bohrloch  13  in  die  P l a t t e   7  g e b o h r t .  

Durch  d iese   Bohrung  und  g l e i c h z e i t i g   durch  die  Aussparung  5  des  H a l t e r s  

3  wird  dann  der  Bügel  6  a  e ingeschwenk t .   Auf  den  in  der  Bohrung  v e r b l e i -  

benden  Schenkel  des  Bügels  6  a  wird  dann  eine  mit  einem  Dichtkopf   v e r -  

s e h e n e  G e w i n d e h ü l s e   18  zur  Verspannung  der  P l a t t e   7  mit  dem  Bügel  6  a 

a u f g e s c h r a u b t .   Üm  bei  extremen  Wärmedehnungen  ein  Herauswandern  des  Bü- 

gels  6  a  aus  der  Aussparung  5  zu  v e r h i n d e r n ,   i s t   das  S t i rnende   des  i n  

der  Aussparung  g e h a l t e n e n   Schenkels   des  Bügels  zur  P l a t t e   hin  mit  e i n e r  

Aufbiegung  1 9  y e r s e h e n .  



1.  B e f e s t i g u n g   für  i n s b e s o n d e r e   t r a n s p a r e n t e   D o p p e l s t e g p l a t t e n   an 

aus  Winkel-  oder  T - P r o f i l e n   bes t ehende   U n t e r k o n s t r u k t i o n e n   von 

Gewächshäusern ,   Hallen  oder  d g l . ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

an  dem  nach  außen  g e r i c h t e t e n   Schenkel  des  T-  oder  W i n k e l p r o f i l s  

ein  mit  e i n e r   quer  zur  Längs r i ch tung   des  Schenkels   und  über  d e s -  

sen  Längskante   h inausgehende   Aussparung  a u f w e i s e n d e r   Hal ter   b e -  

f e s t i g b a r   i s t ,   und  daß  in  d i e s e r  A u s s p a r u n g   ein  Bügel  b e w e g l i c h  

g e h a l t e n   i s t ,   an  den  die  P l a t t e   b e f e s t i g b a r   i s t .  

2 .   B e f e s t i g u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  z u m i n d e s t  

auf  das  eine  Ende  des  Bügels  ein  aus  K u n s t s t o f f   b e s t e h e n d e s ,   e i n e  

e n t s p r e c h e n d e   Aufnahme  au fweisendes   A b s t a n d s e l e m e n t   a u f g e s e t z t   i s t ,  

das  eine  E r w e i t e r u n g s t o h r u n g   a u f w e i s t ,   die  mit  e ine r   im  Bügel  b e -  

f i n d l i c h e n   Gewindebohrung  für  die  zur  B e f e s t i g u n g   der  P l a t t e   d i e n e n -  

den  Schraube  f l u c h t e t .  

3.  Be fe s t i gung   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Bü- 

gel  in  der  Aussparung  des  Ha l t e r s   durch  gummiar t ige   Einlagen,   H a l -  

t e rungen   oder  dgl.  in  M o n t a g e s t e l l u n g   a r r e t i e r b a r   i s t .  



4.  B e f e s t i g u n g   nach  Anspruch  2  und  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Ha l t e rung   aus  zwei  am  A b s t a n d s e l e m e n t   e i n s t ü c k i g   a n g e s p r i t z t e n   Fe -  

derzungen  bes teh t . ,   die  s ich  an  den  be iden ,   die  Aussparung  des  H a l -  

t e r s   begrenzenden  S e i t e n f l ä c h e n   a b s t u t z e n .  

5.  B e f e s t i g u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Bü- 

gel  als  r e c h t w i n k l i g   gebogener   Bolzen  a u s g e b i l d e t   i s t ,   der  nach 

dem  Durchschieben   des  e inen  Schenkels   durch  eine  Bohrung  d e r  

P l a t t e   in  die  Aussparung  des  Ha l t e r s   e inschwenkbar   i s t ,   und  a u f  

dessen  in  der  Bohrung  der  P l a t t e   b e f i n d l i c h e n   anderen  Schenke l  

eine  mit  einem  D ich tkop f   ve r sehene   Gewindehülse  a u f s c h r a u b b a r  

i s t .  

6.  Be fes t igung   nach  Anspruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  

S t i r n e n d e   des  in  der  Aussparung  geha l t enen   Schenkels   des  Bügels  

zur  P l a t t e   hin  eine  Aufbiegung  a u f w e i s t .  
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