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@ Schneidwerkzeug fiir eine Schramkette oder einen Schramriemen.

@ Ein Schneidwerkzeug (3) fir eine Schramkette oder
einen Schramriemen (1) besteht aus einem Grundkorper (6)
mit daran befestigten Schneidplaketten {10), die aus einem
Schneidkdrper (10) mit einem Befestigungsansatz {9} gebil-
det sind. Die Schneidplaketten (10} werden von der Innensei-
te des Grundkofpers (6) her durch eine Offnung (8) hindurch-
gesteckt und liegen mit ihrem Befestigungsansatz {(9) an der
Rickseite der entsprechenden Grundkorperseite formschiiis-
sig an. Der Grundkdrper wird halb formschlissig, halb mit
Hilfe eines Steckverschlusses an der Schramkette bzw. an
dem Schramriemen (1) gesichert, so daB das Losen des
Grundkorpers® auch nach ldngeren Stillstandszeiten durch
Herausschiagen eines VerschluRbolzens (16} gelingt. Diese
Lésung fihrt 2u einem besonders geringen Aufstellmoment
des Grundkorpers infolge eines geringen Abstandes 2wi-
schen dem Schneid-Angriffspunkt und der Ketten- bzw.
Riemenzugkraft.
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Bezeichnung: Schneidwerkzeug filir eine

Schramkette oder einen Schram-

riemen

Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug filir eine
Schr&mkette oder einen Schridmriemen, das aus einem
GrundkOrper mit daran befestigten Schneidplaketten be-
steht, die aus einem Schneidkdrper mit einem Befestigungs-
ansatz gebildet sind.

Bei dem Einsatz von Schradmketten oder Schr8mriemen zum
Schneiden von Steinen stumpfen die Schneidwerkzeuge sehr
schnell ab, so daB vor einem nennenswerten VerschleiB

an dem zugehorigen Schrdmarm bzw. an der Schrimkette
oder dem Schré&mriemen die Schneidwerkzeuge ausgewechselt
werden miissen. Zumindest bei Schrédmketten sind die
Schneidplaketten in der Regel aufgeldtet, so daB der
Grundkorper und gegebenenfalls das die Schneidplakette
tragende Kettenglied komplett ausgewechselt und mit
einer frischen Schneidplakette bestiickt werden muS8.
Diese Betriebsweise ist sehr umstdndlich, da zum Teil
eine Zerlegung der Schrdmkette erforderlich ist, in

jedem Fall bedarf es zum Betrieb einer Schr@mmaschine
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eines erheblichen Nebenaufwandes zur Sicherstellung der

Aufarbeitung verschlissener Schrédmketten.

Es ist deshalb schon vorgeschlagen worden, die Be-
festigung der Schneidwerkzeuge mit Hilfe einer Schraub-
verbindung zu bewirken, die im eingebauten Zustand der
Kette geldst und ein frisches Schneidwerkzeug einge-
schraubt oder eingeklemmt werden kann. Im Dauerbetrieb
geben jedoch Schraubverbindungen dann AnlaB zu Schwierig-
keiten, wenn das filir die Kihlung des Schneidvorganges be-
nutzte XKiihl- und Schwemmwasser, das keine 6lenden Zusitze
enthdlt, in die Schraubenverbindungen eindringt. Nach
Stillstandszeiten, beispielsweise filir die Dauer eines
Wochenendes, bewirkt die dabei eintretende Korrosion
eine Schwergdngigkeit, die oftmals dazu flihrt, daB eine
Schraube nur schwer oder iiberhaupt nicht mehr geldst
werden kann. Das hat zur Folge, daB oftmals

Kettenglieder oder auch Schré@mriemen als unbrauchbar
ausgemustert werden miissen, obwohl sie ohne die
Schwierigkeiten bei den Scﬁraubverbindungen noch weiter

hdtten eingesetzt werden konnen.

Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, ein Schneidwerkzeug
fiir eine Schrédmkette oder einen Schradmriemen vorzu-
schlagen, dessen Befestigung ohne den Einsatz von Lot
oder von Schraubvérbindungen vorgenommen wird und dessen
Ldsbarkeit von der Schrédmkette oder einem Schrdmriemen

auch nach ldngeren Stillstandszeiten problemlos gelingt.

Die Erfindung wird darin gesehen, daB der Grundk&rper an
der der Abtragsfldche zugewandten Seite mit einer
Offnung versehen ist, daB der Schneidkdrper der Schneid-
plakette durch die Offnung hindurchragt und daB der Be-
festigungsansatz der Schneidplakette an der Riickseite

der Offnung unter Bildung eines Formschlusses anliegt.

Die Erfindung schldgt also vor, daB der Grundkdrper des

Schneidwerkzeuges die Schneidplakette teilweise iiber-
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greift und zwar in der Art, daB durch die Offnung ledig-
lich der Schneidk&rper der Schneidplakette hindurch-
ragt. Selbst wenn sich in der formschliissigen Anlage des
Befestigungsansatzes der Schneidplakette an dem Grund-
kdrper Passungsrost bilden sollte und insofern bei der
Demontage einer verschlissenen Schneidplakette eine
Schwergdngigkeit zu iiberwinden ist, kann durch gezielte
Schldge auf die verschlissene Schneidfldche der Schneid-
plakette diese formschliissige Verbindung mit an Sicher-
heit grenzender Wahrscheinlichkeit geldst werden. Dies
gilt insbesondere fiir den Fall, daB der Grundkdrper aus
einer Kappe aus FeinguB besteht, der sehr robust ist und
folglich eine derartige Behandlung ohne Beschddigungen
ibersteht.

Der Befestigungsansatz der Schneidplakette liegt mit
seiner Riickseite an einem Teil des Kettengliedes oder
eines Riemenabschnittes an, um das Herausgleiten aus der
Offnung in dem Grundkdrper zu vermeiden. Bei einer
kappenartigen Ausfilhrung des Grundkdrpers ist es zweck-
m&Big, daB8 der Hohlraum des Grundk&rpers mit einem
Formstiick ausgefiillt ist, dessen &uBere Gestalt anndhernd
der Gestalt des Hohlraumes entspricht und das an der
Riickseite des Befestigungsansatzes der Schneidplakette
anliegt. Fiir diesen Fall ergibt sich eine geradezu
ideale Krafteinleitung des Schneidwerkzeuges in die
Kette bzw. in den Riemen, wenn dariiberhinaus das Form-
stlick l0sbarer oder fester Bestandteil der Kette oder
des Riemens ist. Die quer zur Laufrichtung des Schneid-
werkzeuges wirkenden Druckkrdfte werden dann direkt

Uber das Formstiick auf die darunterliegende Kette bzw.
den Riemen und den sie stilitzenden Schrdmarm geleitet.
Die parallel zur Laufrichtung auftretenden Schneidkrédfte
werden wegen des vorhandenen Formschlusses zwischen dem
Grundkorper und dem Formstiick ebenfalls direkt in die
Kette bzw. den Riemen eingeleitet. Es bedarf daher nur
einer sehr schwachen Befestigung des GrundkSrpers an dem

Formstlick, beispielsweise mit Hilfe von Spannhiilsen,
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die weniger irgendwelche Krdfte aus dem Schneidvorgang
bertragen, als vielmehr nur die Lage des Grundkdrpers

gegeniber dem Formstiick sichern.

In besonders vorteilhafter Weiterbildung ist zwischen
dem Formstiick und dem Grundkdrper an der in Laufrichtung
der Kette oder des Riemens vorderen Seite mit Hilfe
eines Vorsprungs ein vertikal zur Laufrichtung wirksamer
FormschluB vorgesehen, so daB es nur noch einer Be-
festigung an der Hinterseite zwischen beiden Teilen be-
darf. Auch hierfiir kann eine Spannhiilse bzw. ein diinn-
wandiger, hohler VerschluBbolzen verwendet, werden,
dessen Enden als Sicherung gegen Herausfallen leicht
aufgespréizt'werden. Ebenso leicht kann ein derartiger
VerschluBbolzen wieder entfernt werden, was in ein-
facher Weise mit Hilfe eines Splintetreibers oder

Dornes und einem Hammerschlag bewirkt werden kann. Ein
in dieser Weise an der Kette bzw. dem Riemen befestigter
Grundkodrper ist jederzeit ohne Beschddigung irgendwelcher

Teile 1O6sbar.

GemdB einer Weiterbildung der Erfindung ist die Schneid-
plakette nicht nur auswechselbar, sie trd@gt auch

mehrere Schneidkanten, so daB ein Umsetzen der Schneid-
plakette wieder eine unverbrauchte Schneidkante an die
Schneidstelle bringt. Beispielsweise kGnnen 4, 6 oder
auch jede andere Anzahl an Schneidkanten gewd@hlt werden,
wobei dann die UmriBgestalt des Befestigungsansatzes die
gleiche Anzahl an Kanten bzw. Ecken aufweist und die
formschliissige Anlagefldche an dem Grundkdrper eben-
falls.

Insbesondere im Zusammenhang mit Schramriemen, die
weniger belastbar sind als eine Schrémketté, kénnen die
Andriickkrédfte des Schneidwerkzeuges an die Abtragsflé&che
nicht besonders hoch gewdhlt werden. Wihrend mit Schr&m-
ketten ein Abtrag bewirkt werden kann, der zwischen

einem Zerdriicken und einem Abschaben des Gesteines liegt,
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kommt bei einem Schramriemen beinahe nur ein schneidender
Abtrag infrage. Es ist daher bei Schneidriemen besonders
wichtig, daB die jeweilige Schneidkante einen positiven
Schnittwinkel aufweist und hinter der Schneidkante ein
Freiwinkel vorhanden ist. Unter positivem Schnittwinkel
ist ein Winkel von weniger als 90° zwischen der frischen
Abtragsfldche und der in Laufrichtung weisenden Schneid-

fldche der Schneidkante zu verstehen.

In erster Linie ist bei dem erfindungsgem&@Ben Schneid-
werkzeug die Schneidfldche mit Diamanten besetzt, aber
auch die der Abtragsfldche zugewandte Freifldche des
Schneidk&drpers kann mit Diamanten besetzt sein; in be-
sonderen Anwendungsfdllen kann auch eine alleinige Be-
setzung von Diamanten der Freifldche vorteilhaft sein.
Unabhdngig von der Diamantbesetzung der einzelnen
Flachen schafft die Anbringung der Schneidplakette bei
dem erfindungsgemdBen Schneidwerkzeug fir gute Schnitt-
bedingungen anndhermd ideale Voraussetzungen. Bei einer
leichten Schréagstellung der der Abtragsfldche zuge-
wandten Seite des GrundkS&rpers kommt es automatisch zu
den genannten gilinstigen Winkeln, wenn die jeweiligen
Schneidfl&dchen des SchneidkOrpers kegelstumpfartig nach
innen gezogen sind. In dieser Weise gelingt eine sehr
riemenschonende Betriebsweise, da stets optimale

Schnittbedingungen erreicht werden.

Bei dem erfindungsgemdBen Schneidwerkzeug ist der Abstand
zwischen dem Schneid-Angriffspunkt und dem Riemenzentrum
gering, so daB auch nur ein geringes Aufstellmoment des
Grundkorpers wdhrend des Schnittes vorhanden ist. bas

mit dem Aufstellen des jeweiligen GrundkOrpers ver-
bundene Hineingehen der Schneidkante in die Abtrags-
fldche und die damit verbundene schlagartig ansteigende
Schneidleistung Xann 2zu einer Gefdhrdung der Kette oder
des Riemens flihren. 2Zur Vermeidung dieses Effektes ist

es vorteilhaft, die Schneidplakette an der hinteren

Seite des GrundkOrpers anzubringen, so daB die Schneid-
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kante anndhernd vertikal iiber dem Kippunkt des Grund-
kdrpers liegt. Ein Aufstellen des Grundk®drpers bewirkt
dann keine Verlagerung mehr in Vorschubrichtung, sondern

im wesentlichen parallel dazu.

In dieser Weise sind zwar die Folgen einer Aufrichtbe-
wegung des Grundkdrpers gemildert, die Aufrichtbewegung
selbst wird jedoch dadurch nicht verhindert. In Weiter-
bildung schldgt die Erfindung deshalb vor, daB an der
Vorderseite des GrundkOrpers eine Hartmetallplatte oder
ein Hartmetallstift eingelassen ist, die jeweils im
Falle einer Beriihrung des GrundkSrpers mit der Abtrags-
flédche einen iibermdBigen VerschleiB an dieser Stelle
vermeiden. Da sie auswechselbar sind, kBnnen sie nach

ihrer VerschleiBung durch neue ersetzt werden.

Nachfolgend werden Ausfilhrungsbeispiele der Erfindung,
die in der Zeichnung dargestellt sind, ndher erldutert;

darin bedeuten:

Fig. 1 eine Querschnittsansicht durch ein
erfindungsgem&Bes Schneidwerkzeug

an einem Schra@mriemen,

Fig. 2 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel
eines erfindungsgemd@Ben Schneid-
werkzeuges in Verbindung mit einem

gebauten Schré@mriemen und

Fig. 3 eine Querschnittsansicht entlang
der Linie III - III der Fig. 1.

Bei dem in der Fig. 1 dargestellten Ausfihrungsbeispiel
wird die Erfindung in Verbindung mit einem Schri@mriemen
1 verdeutlicht, der einstiickig mit allen notwendigen
Vorspriingen und Zusatzteilen ausgebildet ist. Dazu ge-
horen in erster Linie Blocke 2, die in regelmiBigen

Abstd@nden auf der Unterseite des Riemens 1 angeordnet
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sind und Formstilicke 14 an den Bl&cken gegeniiberliegenden
Stellen auf der der Abtragsflidche 4 zugewandten Seite
des Riemes 1. Der Riemen 1 besteht vorzugsweise aus
Kunststoff mit einer Gewebeeinlage aus Glas-, Kohlen-
stoff oder Stahlfasern (nicht dargestellt) in seinem
Zentrum.

Auf der der Abtragsfldche 4 zugewandten Seite ist das
erfindungsgemédBe Schpeidwerkzeug 3 angeordnet, das aus
einem Grundkdrper 6 und aus einer Schneidplatte 7 be-
steht. Innerhalb des Grundkdrpers 6 an der der Abtrags-
fliache zugewandten Seite befindet sich eine O0ffnung 8,
durch die eine Schneidplakette 7, und zwar deren
Schneidkdrper 10 hindurchragt, der -- einen darunter-
liegenden Befestigungsansatz 9 -trégt: Der Be-
festigungsansatz 9 weist die Form eines regelmd@Bigen
Sechsecks auf, die auch als Anlagefldche auf der Riick-
seite der Offnung 8 in dem Grundk®rper 6 ausgebildet
ist. Der Schneidkdrper 7 weist ebenfalls eine regel-
mdBige Sechseckform auf, die jedoch gegeniiber dem Be-
festigungsansatz 9 um 30° versetzt angeordnet ist. Auf-
grund der Schrédgstellung der der Abtragsfldche 4 zuge-
wandten Seite des Grundkdrpers 6 befindet sich mit der
Abtragsfldche 4 stets nur eine Schneidkante des Schneid-
k6rpers 10 im Schnitteingriff.

Der Grundkdrper 6 ist formschliissig auf das Formstlick 14
aufgestiilpt, wobei ein Vorsprung 15 an der Vorderseite
des Grundk&rpers beim Aufsetzen eine Schwenkbewegung
erfordert und dazu fihrt, daB diese Seite des Grund-
korpers 6 gegeniiber dem Formstiick 14 quer zur Lauf-
richtung des Riemens 1 formschliissig verankert ist. An
der hinteren Seite des GrundkoOrpers 6 befinden sich zwei
Querbohrungen, die mit einer Bohrung 27 (Fig. 3) inner-
halb des Formstiickes 14 ausgefluchtet sind, und durch die
ein VerschluBbolzen 16 hindurchgesteckt ist.

Zur Schonung des Formstlickes 14 ist an der der Schneid-
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plakette 7 zugewandten Seite eine Ausnehmung vorhanden,
in die eine Stahlplatte 18 eingelegt ist. An ihr liegt
der Befestigungsansatz 9 der Schneidplakette 7 an und

durch sie wird direkt der Schnittdruck aus dem Schneid-

vorgang der Schneidplakette 7 aufgenommen.

Bei starker Beanspruchung des Riemens 1 besteht die
Gefahr, daB der Grundkdrper 6 leicht aufgerichtet wird,
sich also an seiner Vorderseite anhebt infolge eines
Momentes, das aus dem Abstand zwischen der Schneid-
Angriffsstelle und der Riemenzugkraft sich ergibt. Dabei
kann nicht ausgeschlossen werden, daB der Grundk&rper 6
mit seiner vorderen Seite die Abtragsfldche 4 beriihrt.
Um dem dann zu erwartenden VerschleiB entgegenzuwirken,
ist an dieser Stelle eine Hartmetallplatte 20 ange-
ordnet, deren Schaft 21 in-einer entsprechenden Bohrung
19 steckt. Die Hartmetallplatte 20 kann sehr leicht

ausgewechselt oder gedreht werden.

Das in der Fig. 2 dargestellte Ausfiihrungsbeispiel
unterscheidet sich von dem gemd@B der Fig. 1 haupts&ch-
lich durch die unterschiedliche Riemenkonstruktion und
die dadurch bedingten Abdnderungen. Das Formstiick 14 be-
steht bei diesem Ausfiihrungsbeispiel aus Stahl und ist
mit Hilfe von Schrauben 25 von unten her auf den Riemen 1
aufgeschraubt. Der Riemen 1 ist als durchgehender Flach-
riemen ausgebildet, an dessen Unterseite aus Kunststoff
bestehende Bl&cke 2 mit Hilfe der Schrauben 25 befestigt
sind. In beiden Ausfiihrungsbeispielen sind die Fiihrungen
des zugehOrigen Schrdmarmes nicht weitér dargestellt,

da sie flir die Ausgestaltung der Erfindung unwesentlich
sind. Da das Formstiick 14 ohnehin aus Stahl besEeht,
z.B. aus FeinguB, bedarf es keiner Stahlplatte 18,
sondern die Schneidplakette 7 liegt mit ihrem Be-
festigungsansatz 9 direkt an dem Formstiick 14 an.

Im Gegensatz zu dem Ausfilhrungsbeispiel gem&B der Fig. 1

sind bei einem gebauten Riemen Locher filir die Schrauben



10

15

20

25

30

35

j 0089499

25 erforderlich. In diesem Fall ist darauf zu achten,
daB durch die entsprechenden L&cher in dem Riemen 1
nicht das darinnenliegende Gewebe zur Verst&rkung des
Riemens beschidigt oder so weit unterbrochen wird, daB
sich gefdhrliche AnriBmdglichkeiten ergeben. Es ist

daher zweckmdfig, filir diesen Fall Riemen 1 vorzusehen,

_die in ihrer Mitte keinerlei Stiitzgewebe enthalten oder

bei der Herstellung bereits die L®cher in der Weise be-
riicksichtigt sind, daB das Gewebe ohne Unterbrechung
seitlich in den verbleibenden Riemenbereichen unterge-
bracht wird.

Statt einer Hartmetallplatte 20 ist an der Vorderseite

des Grundkdrpers 6 ein Hartmetallstift 24 eingelassen,

der gegebenenfalls iiber die Bohrung 19 zugdnglich ist

und herausgeschlagen werden kann, wenn z.B. der VerschleiB
dies erfordert. Er dient ebenso wie die Hartmetallplatte
20 zur Schonung des GrundkOrpers 6, wenn es zu einer

Aufrichtbewegung wdhrend des Schneidvorganges kommt.

In der Fig. 3 ist eine Schnittansicht entlang der Linie
IITI - III in der Fig. 1 dargestellt. Teile des Schrim-
armes sind ebenfalls nicht dargestellt, da sie im Zu-
sammenhang mit der Erfindung unerheblich sind. Aus
dieser Ansicht wird deutlich, daB die Schneidplakette 7
gemdB den Darstellungen in den Fig. 1 und 2 nur einen
Teil der Schré@mschlitzbreite abdeckt. Es sind daher an
einer Schrédmkette oder an einem Schrémriemen 1 unter-
schiedlich gestaltete Grundk&rper 6 vorhanden, bei

denen die Offnung 8 nicht symmetrisch zur Mittelebene
des GrundkOrpers 6 angeordnet sind, sondern versetzt.
Ebenso ist die Anordnung von zwei Offnungen 8 innerhalb
ein und desselben Grundkdrpers 6 mdglich, wobei dann
beide Offnungen 8 symmetrisch zur Mittelebene des Grund-
kérpers 6 angeordnet sind, so daB Schneidplaketten 28
jeweils seitlich des GrundkOrpers zum Einsatz kommen.

Da diese Schneidplaketten 28 einem hinter der Zeichnungs-

ebene zugeordneten Grundkdrper angehdren, sind sie in
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der Fig. 3 gestrichelt dargestellt. Dabei sind die
Schneidplaketten 28 in iiblicher Weise aufgebaut und
liegen auch in der in den Fig. 1 und 2 jeweils darge-
stellten Weise an dem Formstilick 14 direkt oder indirekt
an. zZur Erfassung der in der Fig. 3 nicht von den Schneid-
kanten abgedeckten Bereiche kommt auch eine Anordnung
der Schneidplaketten 7 in einer Staffelung infrage, also
in Laufrichtung hintereinander, jedoch zur Mitte hin
leicht seitlich versetzt. Dabei kann die entsprechende
Seite des GrundkOrpers stufig ausgebildet sein, damit
auch die hinten liegende Schneidplakette bei im ibrigen
gleicher Gestalt die Abtragsfl&@che 4 erreicht. Auf diese
Weise wird stets eine gleichmidBige Belastung auf die
darunterliegende Kette bzw. den Riemen 1 aufgebracht,

so daB es zu keinen Kippkrdften innerhalb der Fiihrung
des Schrimarmes kommt. Aus Kostengriinden kann es jedoch
zweckmdBig sein, an jedem GrundkOrper jeweils nur eine
einzige Schneidplakette 7 anzubringen und durch Ver-
setzen gegeniiber der Mittellinie die Abdeckung des
gesamten Schramprofils zu erreichen; lediglich die am
weitesten seitlich angeordneten Schneidplaketten k&nnen

auf ein und demselben Grundkdrper angebracht sein.

Das Umsetzen oder Auswechseln einer Schneidplakette 7

bei einem Schneidwerkzeug 3 gemdB der Erfindung ist denk-
bar einfach. Mit Hilfe von hydraulischen Zangen, die _
ohnehin in der Umgebung einer Schr@mmaschine bereitge-
halten werden, kann der VerschluBbolzenh 16 ohne vorherige
Vorbereitung aus der Bohrung 27 herausgedriickt und der
Grundkorper 6 abgehoben werden. Damit ist die Schneid-
plakette 7 bereits befreit, allenfalls ist noch ein
geringer Druck oder Schlag zum LOsen des Befestigungs-
ansatzes 9 aus der entsprechenden Anlageform notwendig.
Danach wird die Schneidplakette gedreht oder durch eine
frische ersetzt und der Grundkdrper 6 in einer Schwenk-
bewegung um den Vorsprung 15 wieder auf das Formstilick 14
aufgesetzt. AnschlieBend wird ein neuer VerschluBbolzen

16 in die Bohrung 27 eingesetzt und mit Hilfe derselben

-~
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hydraulischen Zange an den Enden konisch aufgeweitet,
so daB er nicht herausfallen kann.

Es ist also keinerlei Schraubverbindung zu ldsen, so daB
auch die eingangs geschilderten Schwierigkeiten in Ver-
bindung mit Schraubverbindungen nicht auftreten. Selbst
die in das Formstiick 14 eingeschraubten Schrauben 25
gemdB dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 2 miissen in der
Regel wdhrend der gesamten Lebenszeit des Riemens 1
nicht gel&6st werden. Sollte nach einem ungliicklichen
Zufall doch das Losen dieser Schrauben 25 erforderlich
sein, ist nur mit geringen Schwierigkeiten zu rechnen,
da ein Zutritt von Wasser in die Schraubverbindung
unwahrscheinlich ist, da der aus Kunststoff bestehende
Riemen als Dichtung gegeniiber dem Formstilick 14 und auch
der jeweils aus Kunststoff bestehende Block 2 als
Dichtung gegeniiber den Schraubenképfen wirkt. Das Ein-
dringen von Wasser zu den Schraubenschdften ist daher
sehr unwahrscheinlich. Damit sind gute Vorauséetzungen
geschaffen, daB das L&sen der Schrauben 25, sollte es

jemals erforderlich sein, auf Anhieb gelingt.

Als Material fiir die Schneidkd6rper 9 der Schneidplatten 7
kommt Hartmetall, insbesondere aber gefaBte Diamanten in-
frage, die geschliffen oder als Splitter in einer
Bindung wahllos oder gerichtet eingelassen sind. Bei

der Verwendung von Diamanten, die den geschilderten
glinstigen Schnittwinkeln unterliegen, ergibt sich ein

so glinstiger Schnitt, daB der Reibungsanteil gegeniiber
einem mehr schabenden Abtrag weitaus-geringer ist. Das
fihrt dazu, daB wdhrend des Schneidvorganges weniger
Warme entsteht, so daB auch weniger Kiihl- und Spiilwasser
verwendet werden kann. Das ist besonders fiir solche An-
wendungsfédlle wichtig, bei denen das Kiihl- und Spiil-
wasser nicht wieder zusammenliuft, sondern im Boden ver-
sickert. Es muB dann gesondert und in HO6he der ver-
brauchten Menge zur Einsatzstelle gebracht werden, was

mit weiteren Kosten verbunden ist. Mit dem erfindungs-
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gemdBen Schneidwerkzeug ist eine Reduzierung der Wasser-
menge von beispielsweise 280 Ltr./Min. auf ca. 50 Ltr./
Min. mdéglich bei im iibrigen gleicher Vorschubgeschwindig-

keit und Eingriffslidnge.
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Patentanspridche

Schneidwerkzeug filir eine Schridmkette oder einen
Schridmriemen, bestehend aus einem GrundkSrper mit
daran befestigten Schneidplaketten, die aus einem
Schneidkdrper mit einem Befestigungsansatz gebildet

sind, dadurch ge kennzeichnet,

" daB der GrundkOrper (6) an der der Abtragsfldche (4)

zugewandten Seite mit einer Offnung (8) versehen ist,
daB der Schneidk&rper (10) der Schneidplakette (7)
durch die Offnung (8) hindurchragt, und daB der Be-
festigungsansatz (9) der Schneidplakette (7) an der
Riickseite der Offnung (8) unter Bildung eines Form-
schlusses anliegt.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 1 , dadurch g e k e n n-

z eichnet, daB der Grundkdrper (6) als Kappe

aus FeinguB ausgebildet ist.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e -
kennzedichnet, daB de; Hohlraum des Grund-
kdorpers (6) mit einem Formstiick (14) ausgefiillt ist,
dessen duBere Gestalt anndhernd der Gestalt des Bohl-
raumes entspricht und das an der Riickseite des Be- _
festigungskdrpers (9) der Schneidplakette (7) anliegt,
und daB das Formstiick (14) l8sbarer oder fester Be-
standteil der Schrdmkette oder des Schré@mriemens (1)
ist.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch g e k e n n -

z e i1chnet, daB das Formstiick (14) aus Stahl be-



10

15

20

25

30

35

/l/' 0089499

steht und an der Schridmkette oder dem Schriémriemen (1)

angeschraubt ist.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch g e k e nn -
z e ichnet, daB das Formstiick (14) mit einer
Ausnehmung versehen ist, daB in die Ausnehmung eine
Stahlplatte (18) eingelegt ist, und daB die Stahl-
platte (18) an der Riickseite des Befestigungsansatzes
(9) der Schneidplakette (7) anliegt.

Schneidwerkzeug nach einem der Anspriiche 3 - 5, da-
durch ge kenn=zzeichnet, daB zwischen dem

Formstilick (14) und dem Grundkdrper (6) an der in

. Laufrichtung der Kette oder des Riemens (1) vorderen

Seite mit Hilfe eines Vorsprunges (15) ein vertikal

zur Laufrichtung wirksamer FormschluB vorgesehen ist,
und daB an der hinteren Seite ein VerschluB8bolzen (16)
oder eine VerschluBhiilse durch ausgefluchtete Bohrungen
(27) in dem Formstilick (14) und dem GrundkOrper (6) ein-

gesteckt ist.

Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch ge kennzedichnet, daf die Umfangs-
gestalt des Befestigungsansatzes (9) der Schneid-
plakette (7) und die der Anlageflidche des Grundkdrpers
(6) als regelmdBiges Vieleck, insbesondere als

Quadrat oder Sechseck ausgebildet ist.

Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch g ek ennzeichnet, daB die
die Offnung (8) beinhaltende Seite des Grundkdrpers
(6) mit der Laufrichtung def Kette oder dem Riemen

(1) einen spitzen Winkel einschlieBt, und daB der
grBte Abstand dieser Seite von der Kette oder dem
Riemen (1) an der vorderen Seite des Grundk&rpers (6)

liegt.

/]
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Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch ge k enn z e ichnet, da8 an
der Vorderseite des Grundk&rpers (6) eine Hart-
metallplatte (20) oder ein Hartmetallstift (24) ein-

gelassen ist , die jeweils auf die Abtragsfldche wei-
sen.

Schneidwerkzeug nach Anspruch 7, dadurch g e k e n n -
zeichnet, daB der Schneidkdrper (10) Schneid-
kanten in der Anzahl der Eckenzahl des Befestigungs-

ansatzes (9) aufweist, und daB jede Schneidkante einen

positiven Schnittwinkel und einen Freiwinkel aufweist.

Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch ge k enn z e ichnet, da8 der
GrundkOrper (6) mit einer weiteren Offnung und einer
weiteren Schneidplakette (28) versehen ist, und da8
die Schneidplaketten (28) symmetrisch zur L3ngsachse

des Grundkdrpers (6) angeordnet sind.

Schneidwerkzeug nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch ge k ennze ichnet, daB die
jeweilige Offnung (8) und die jeweilige Schneid-
plakette (7) am hinteren Ende des GrundkOrpers (6)

angeordnet sind.
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