EP 0 089 519 A1l

Europaisches Patentamt

European Patent Office

)

Office européen des brevets

®

@ Anmeidenummer: 83101977.3

@ Anmeldetag: 01.03.83

@ Veréffentlichungsnummer:

A1l

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

) n.ci3: B 65 D 88/16

Prioritat: 01.03.82 DE 3207322

@ Verbffentlichungstag der Anmeldung:
28.09.83 Patentblatt 83/39

Benannte Vertragsstaaten:
AT BE FR GB IT NL SE

@ Anmelder: Windméller & Holscher
Miinsterstrasse 48-52
D-4540 Lengerich i.W.(DE)

@ Erfinder: Tetenborg, Konrad
Schultebeyringstrasse 17
D-4540 Lengerich(DE)}

Vertreter: Lorenz, Eduard et al,
Rechtsanwaélite Lorenz, Eduard - Seidler, Bernhard
Seidler, Margrit - Gossel, Hans-K. Philipps, Ina, Dr.
Widenmayerstrasse 23
D-8000 Miinchen 22(DE})

@ Grosssack mit einem doppelwandigen Aussensack und einem eingelegten Innensack und Verfahren zu seiner

Herstellung.

@ Ein GroRsack besteht aus einem AuRensack (1) aus
einem Schlauchstiick (1) mit doppellagigen Wandungen aus
Folien-oder Gewebematerial groBer Festigkeit und einem
eingelegten Innensack (6). Das untere Ende des Schlauch-
stiicks (1) ist zur Bildung des Sackbodens zusammengezogen
und mit einem Seil (14) zusammengehalten. Der obere Rand
des GroBRsackes ist durch die die innere und &uRere Sack-
wandung verbindende Falt- oder Umlegkante (12) gebiidet,
die durch mindestens zwei ldngs verlaufende Ein- oder
Ausschnitte {2, 3} unterbrochen ist. In die durch die Ein-
schnitte (2, 3) gedffneten Wandungsschlaufen ist mindestens
ein den Offnungrand zusammenraffendes Tragseil {15} ein-
gezogen. Um den GroRsack im wesentlichen ohne Handar-
beit maschinell herstellen zu kénnen, besteht das Schiauch-
stiick aus einem Schlauch- oder Halbschiauchabschnitt (1)
dessen gegenliberliegende Schnittkanten durch eine Naht
(10) (10°, 10") miteinander verbunden sind.
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GroBsack mit einem doppelwandigen AuBensack und einem
eingelegten Innensack

Die Erfindung betrifft einen GroBsack mit einem aus éiném
Schlauchstliick mit doppellagigen Wandungen aus Folien- oder
Gewebematerial groBer Festigkeit bestehenden AuBensack uhd
einem eingelegten Innensack, bei dem das untere Ende des
Schlauchstiicks zur Bildung des Sackbodens zusammengezogen
und mit einem Seil zusammengehalten ist und der obere Rand
durch die die innere und &duBere Sackwandung verbindende
Falt- oder Umlenkkante gebildet ist, die durch mindestens
zwel l&ngsverlaufende Ein- oder Ausschnitte unterbrochen
ist, und bei dem in die durch die Einschnitte gedffneten
Wandungsschlaufen mindestens ein den Offnungsrand zusammen-

raffendes Tragseil eingezogen ist.
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Bei einem aus der DE-GMS 81 11 188 bekannten Sack dieser

Art wird das den AuBensack bildende Schlauchstiick mit doppel-
lagigen Wandungen dadurch hergestellt, daB ein Rand eines
Schlauchstiicks nach innen hin eingezogen und dadurch der
Schlauchabschnitt gleichsam so weit umgestiilpt wird, daB

die nach inneﬁ'hin Eingezogene'Héifte des Schlauchabschnitts
die Innenwandung des AuBensackes bildet. Der nahtloSe obere
Rand des Schlauchstiicks wird sodann an gegeniiberliegenden
Seiten mit l&ngsverlaufenden Einschnitten versehen, so da8
sich zwei aus den Innen- und AuBenwandungen bestehende Wan-
dungsschlaufen ausbilden, in die sodann ein Seilring eingelegt
wird, der eine Tragschlaufe bildet, die zum Anheben und Trans-'
port des Sackes in einen Kranhaken eingeh@ngt werden kann.
Trotz guter Festigkeit weist dieser bekannte GroB8sack den
Nachteil auf, daB er im wesentlichen durch Handarbeit herge-
stellt werden muB, weil keine Maschinen zur Verfiigung stehen,
die mit vertretbarem Aufwand aus den Schlauchabschnitten

Schlauchstiicke mit eingestiilpter innerer Sackwandung herstellen
konnen.

Aus der US-PS 37 89 897 ist ein &hnlicher GroBsack bekannt,
der den gleichen Nachteil aufweist, daB das den AuBensack
bildende Schlauchstiick durch Einziehen oder Einstiilpen eines
Teils eines Schlauchabschnitts in den anderen hergestellt

werden muB, was grunds&tzlich nicht maschinell geschehen kann.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, einen GroBsack der ein-
gangs angegebenen Art zu schaffen, der sich im wesentlichen
ohne Handarbeit maschinell herstellen 138t.

ErfindungsgemdB wird diese Aufgabe dadurch geldst, daB das

Schlauchstiick aus einem Schlauch- oder Halbschlauchabschnitt




0089519

Besteht, dessen gegeniiberliegenden Schnittkanten durch eine

Naht miteinander verbunden sind. Der tragende AuBensack des
erfindungsgemdB8en GroBsacks 1#8t sich daher auf einfache

Weise und auch maschinell mit unkomplizierten Vorrichtungen
dadurch herstellen, daB eine Hilfte eines Schlauchabschnitts

aui die andere gelegt und die aufeinanderliegenden Schnittkanten‘
des Schlauchabschnitts zur Bildung des Schlauchstiicks mitein-

ander verndht oder in sonstiger Weise miteinander verbunden
werden.

Statt einen Schlauchabschnitt zu falten und dessen Schnittkanten

miteinander zu verbinden, ist es auch mdglich, daB das den

AuBensack'bildende Schlauchstiick aus zwei ‘Schlauch- vder Halb-

schlauchabschnitten besteht, die an ihren Schnittkanten jeweils

- miteinander durch Néhte verbunden sind.

Nach einer besonders vortéilhéften Ausgéstaltung ist'véfge--
sehen, daB bei einem aus mindestens einem Schlauchabschnitt
gebildeten Schlauchstiick die bodenseitige Faltkante beidseits
der Ndhnaht oder der Ndhndhte mit Einschnitten wversehen ist,
aus denen die miteinander verknoteten Enden des den Boden
zusammenziehenden Seils herausgefiihrt- sind. Diese Ausgestaltung
ermdglicht eine besonders feste Ausbildung des Bodens, weil
keine den Boden bildenden Nihte vorhanden sind und es nicht -
erforderlich ist, frei auslaufende Sackwandungen mit Seilen

zu verschlingen und zur Bodenausbildung zu verknoten, wie es
bei den zum Stand der Technik genannten GroBsdcken vorgesehen
ist. Bei den bekannten S&dcken bilden daher die Bdden besondere
Schwachstellen, die bei dem erfindungsgemiBen Sack dadurch

vermieden sind, daB die das Sackschlauchstiick bildenden Schlauch-
abschnitte ringfdrmig umlaufend angeordnet sind. E

‘.
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Um zu verhindern, daB sich der eingelegte Innensack durch
den zusammengezogenen Boden durchdriickt, Kamn auf den zusamwsen-

gezogenen Bodenbereich ein verstdrkendes Bodenblatt aufgelegt
sein.

Der den AuBensack bildende Schlauchabschnitt besteht zweck-
mé&Bigerweise aus cinem Rundgewebeschlauch aus verstreckten
Runststoffbdndchen. Der Innensack kann aus einem Ublichen Sack
aus Kunststoffolie bestechen.

Ein Verfahren zur Herstellung des erfindungsgemdBen GroBsackes
zeichnet sich erfindungsgemd8 dadurch aus, daB ein flachlie-
gender Schlauch oder Halbschlauchabschnitt an der oberen, die
spidtere Einfiillseite bildenden Faltkante mit zwei Einschnitten
versehen wird, auf eine Seite des Abschnitts Xlebstofftupfer
oder -streifen aufgetragen werden und aui eine HElfte dieser
Seite mit Abstand von den spdteren Seitenkanten des Sackes  der
flachliegende Innensack aufgelegt wird, daB die andere H&dlfte
deckungsgleich auf den Innensack auf die erste Hélfte geschlagen
und die aufeinanderliegenden Rinder des Abschnitts miteinander
durch eine NZhnaht verbunden werden und daB in die durch die
oberen und unteren Faltkanten des Abschnitts gebiléeten Wan-
dungsschlaufen mit ihren Enden nach auBen vorstehende Seile

eingezogen oder vorher eingelegt werden.

Die Seitenr@nder des flachliegenden Innensackes werden zweck-
miBigerweise eingefaltet, damit sich bei dem Befiillen der
Innensack spannungsirei ausweiten und an die Innenwandungen

des tragenden AuBensackes anlegen kann.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Unter-
anspriichen beschrieben worden.
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Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung werden nachstehend anhand
der Zeichnung n3her erliutert. In dieser zeigt

Fig. 1a einen flachliegenden Gewebeschlauchabschnitt

zur Herstellung des AuBensackes, eine 'das Profil
zeigende Vor

deransicht des um einen Schuh gefalteten Innen-—
schlauches sowie A

Fig. 1b den Schlauchabschnitt mit aufgelegtem Flach-

liegenden Innenschlauch in Draufsicht 1md-4n
Vorderansicht,

Fig. 1c. den zu dem AuBensack gefalteten Schlauchabschnitt

mit eingelegtem Innensack in Draufsicht und
Seitenansicht,

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht eines geffilliten
GroBsacks, der nach dem anhand der Fig. 1 ST

- beschriebenen Verfahren hergestellt worden ist,

Fig. 3 einen Schnitt durch den GroB8sack nach Fig. 2,
jedoch mit gedfifnetem Innensack, T
Fig. 4 die Bodenausbildung des Sackes nach Fig. 2 in

perspektivischer Darstellung und teilweise im
Schnitt, und

Fig. 5 eine der Fig. 4 entsprechende Bodenausbildung
' eines Saékes,‘dessen AuBensack aus zwei mitein-

ander vernihten Schlauchabschnitten besteht.

Zur Herstellung des in den Fig. 2 bis 4 dargestellten Sackes

wird ein aus Xunststoffbindchengewebe bestehender Schlauchab-

schnitt 1 in Richtung des Pfeils A in Fig. la herantransportiext.

In den oberen Rand des Schlauchabschnitts werden zwel Einschnitte

2, 3 angebracht, die den Rand und beide aufeinanderliegenden
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Lagen durchtrennen und einen 2Abstand voneinander aufweisen,

der etwa dexr Hilfte dexr Linge des Schlauchabschnitts entspricht.
Die Schliize oder Einschnitte 2, 3 k6nnen auch eine andere

Lage als die dargestellte zueinander einnehmen und azuch zu
einem anderen Zeitpunkt angebracht werden. Ruf der dem Betrach-
ter zugewandten Seite des Schlauchstiicks 1 werden zwei.ldngs-
verlaufende Leimtupferreihen 4 und 5 angebracht. Es konnen

auch ﬁehrere Streifen von Leimtupfern vorgesehen werden und

die Leimtupfer brauchen auch nicht in Reihenform angebracht

zu werden. Auf das in der beschriebenen Weise vorbereitete
Schlauchstiick 1 wird sodann, wie in Fig. 1b dargestellt ist,
der Folieninnensack 6 in Richtung des Pfdls B, also quer zur
Laufrichtung des Schlauchabschnitts 1, zugefiihrt und, nachdem
die Rander 8 und 9 des Folienschlauches um einen Schuh 7 umge-
legt worden sind, auf den Schlauchabschnitt 1 aufgelegt. Der
Schlauchabschnitt 1 wird sodann, wie aus Fig. 1c ersichtlich

ist, auf sich selbst gefaltet. . Y

Statt der Einfaltung der Seitenrdnder des Folieninnenschlauches
6 um einen Schuh 7 kann auch ein Foliensack mit Seitenfalten
eingelegt werden. Wichtig ist nur, daB der Folieninnensack 6

so schmal ist, daB die die aufeinanderliegenden Schnittkanten
des Schlauchabschnitts 1.verbindende Ndhnaht 10 ungehindert
gebildet werden kann und sich éndererseits der Innensack wéhrend
des Befiillens spannungsfrei an die Seitenwdnde des tragenden

AuBensackes anlegen kann.

Durch eine éinzige Seitennaht 10 wird dann aus dem Schlauch-
abscbnitt 1 ein doppellagiges Schlauchstiick mit oberen und
unteren nahtlosen S3dumen sowie einer einzigen Seitennaht 10
gebildet, in welchen der. Folieninnenschlauch 6 iiber die Leim-
tupferreihen 4 und 5 fixiert ist. Vor der Bildung der Seiten-

naht 10 werden die aufeinanderliegenden Schnittrinder des.
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Schlauchabschnitts 1 gemeinsam umgefaltet und die Naht wird
durch den umgefalteten Rand ausgefiihrt.

Wird nun in den unteren Saum 11, de; aus einer durch die _
Sackwénde gebildeten Schlaufe besteht, ein Band oder Seil
eingelegt, das mit seinen Enden beispielsweise im Bereich der
an dieser Stelle unterbrochenen Seitennaht 10 aus dem Saum-
bereich herausragt, so kann derSackboden lediglich durch

Zusammenziehen und Verknoten der beiden Sackenden miteinander
gebildet werden.

Auch in den oberen Saum wird dann ein Seil eingelegt, dessen

" Enden im Bereich eines der beiden Schlitze 2 oder 3 miteinander
verknotet werden. Die im Bereich der beiden Schlitze 2 und 3
sichtbaren Seilteile werden dann mittels eines Clips 13°
-zusammengeﬁaﬁt,‘so aaB,_wie die Fig. 2 zeigt, lediglich eine
-einzige Ose gebildet wird, die vom Xranhaken einfach erfaBt
werden kann.

Die Fig. 2 zeigt den nach dem beschriebenen Verfahren herge-
stellten Sack mit einer Seitennaht 10 sowie dem ﬁnteren Saum
11, der durch ein Seil 14 zusammengerafft ist und dadurch ein
Boden gebildet wurde. Am Einfiillende des Sackes sind die beiden
Schlitze 2 und 3 sowie der durch das Seil 15 zusammengeraffte
Saum 12 zu erkennen. Das Einfiillende des Folieninnenschlauches
6 ist nach der Befiillung, wie die Fig. 2 zeigt, am oberen
Rand 16 zusammengebunden. Die Fig. 3 zeigt, daB der obere Rand
16 vor dem Befiillen aus einem der Schlitze 2 bzw. 3 aus dem
tragenden AuBenschlauch herausgezogen ist, so daB ein Fiill-
riissel eingefiihrt werden kann. Wi&hrend des Befiillvorgangs-®
hingt der gesamte Sack an einem Kranhaken. Damit sich nun der
Innenschlauch frei in dem AuBenschlauch wihrend des Befiill-
vorgangs ausdehnen kann, ist_és érforderlich, daB der Folien-

innenschlauch um ein gewisses MaB groBer ist als der tragende
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AﬁBenschlauéh. Die Fixierung des Innenschlauchs 6 iiber die
Leimpunktreihen 4 und 5 kann bei Bedarf so schwach ausgelegt
sein, daB sich die Fixierungspunkte ohne Materialzerst®rung
16sen konnen. Die Fixierungspunkte haben lediglich die Aufgabe,
dafiir zu sorgen, daB sich der Folieninnenschlauch beim Auf-
ziehen des tragenden AuBensackes mit aufziehen 1&8%t, ohne

daB es erforderlich wird, den Innenschlauch mittels Luft auf-
blasen zu miissen.

Die Fig. 4 zeigt den Bodenbereich eines Saékes gemdB Fig. 2

in perspektivischer Darstellung, wihrend die Fig. 5 den Boden--
bereich eines Sackes zeigt, der nach einem anderen Verfahren
als dem zu Fig. 1 beschriebenen hergestellt ist, und zwar

sieht das abgednderte Verfahren vor, statt eines lidngeren
Schlauchstﬁcks-1, das auf sich selbst gefaltet wird, zwel
kleinere Schlauchstiicke derart aufeinanderzulegen, daB obere

"~ und untere nahtlose Siume sowie statt einer dann zwei Seiten-
nzhte 10' und 10" gebildet werden.

Der vorstehend beschriebeneSack zeichnet sich durch eine
besondere Festigkeit aus, weil der tragende AuBensack doppel-
lagig ausgebildet ist, und zwar derart, daB ein oberer und ein
unterer nahtloser Saum gebildet ist, wobei in die beiden SZume
Jjeweils Seilringe eingelegt sind, durch die sich diese zusammen-
raffen lassen. Das gusammenraffen geschieht im bodenseitigen
Bexreich vor dem Befiillen und im Bereich des Einfiillendes dann,

wenn dexr Sack iiber den Seilring mittels eines Xranes angehoben
wird.

Bei dem vorstehend beschriebenen Sack sind lediglich Seiten-
ndhte vorgesehen, aber keinerlei Boden- oder Kopfndhte, die

quer zur senkrechten Belastungsrichtung verlaufen und bei
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Sacken gro8en Fassungsvermogens die eigentlichen Schwachstellen
bilden.

Der eingelegte Folieninnenschlauch 6 kann bodenseitig abge-
schweiBlt oder zugebunden sein. Weiterhin kann das bodenseitige
Ende des Folieninnensackes 6 umgefaltet sein, damit sich dieser
wdhrend des Befiillens frei ausdehneﬁ kann. '

Um zu verhindern, daB sich der Folieninnensack 6 durch die

nach dem Verknoten des Bodensdes AuBensacks noch vorhandene
geringe Offnung hindurchdriicken kann, kann auf diese 0ffnung
ein Deckblatt aufgelegt werden. Das Deckblatt kann bereits vor
dem Umfalten des Schlauchabschnitts 1 und vor dem Auflegen i
des Innensackes 6 auf den Schlauchabschnitt 1 aufgelegt und
gegebenenfalls auch mit diesem verbunden werden. )
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GroBsack mit einem doppelwandigen AuBensack
und einem eingelegten Innensack

Patentanspriiche:

Grofsack mit einem aus einem Schlauchstiick mit doppel-—-
lagigen Wandungen aus Folien- oder Gewebematerial groBer
Festigkeit bestehenden AuBensack und einem eingelegten
Innensack, bei dem das untere Ende des Schlauchstilicks zur
Bildung des Sackbodens zusammengezogen und mit einem Seil
zusammengehalten ist und der obere Rand durch die die
innere und &duBere Sackwandung verbindende Falt- oder
Umlegkante gebildet ist, die durch mindestens zwei ldngs-
verlaufende Ein— oder Ausschnitte unterbrochen ist, und
bei dem in die durch die Einschnitte gedffneten Wandungs-
schlaufen mindestens ein den Bffnungsrand zusammen-
raffendes Tragseil eingezogen ist, dadurch gekenn-
z é ichnet, daB das Schlauchstiick aus einem Schlauch-
oder Halbschlauchabschnitt (1) besteht, dessen gegen-
iiberliegenden Schnittkanten durch eine Naht (10) miein-
ander verbunden sind. '
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GroB8sack mit einem aus einem Schlauchstiick mit doppel-
lagigen Wandungen aus Folien- oder Gewebematerial groSer
Festigkeit bestehenden AuBensack und einem eingelegten
Innensack, bei dem das untere Ende des Schlauchstiicks zur
Bildung des Sackbodens zusammengezogen und mit einem Seil
zusammengehalten ist und der obere Rand durch die die innere
und duBere Sackwandung verbindende Falt- oder Umlegkahte
gebildet ist, die durch mindestens zwei léngsverlaufende
Ein- oder Ausschnitte unterbrochen ist, und bei dem in die
durch die Einschnitt geoffneten Wandungsschlaufen mlndestens
ein den Offnungsrand zusammenraffendes Tragseil elngezogen
ist, dadurch gekennzeichnet, da8 das Schlauch-
stiick aus zwei Schlauch- oder Halbschlauchabschnitten
besteht, die an ihren Schnittkanten jeweils miteinander
durch N&hte (10', 10") verbunden sind.

GroBsack nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB8 bei einem aus mindestens einem Schlauchabschnitt (1)
gebildeten Schlauchstiick die bodenseitige Faltkante beid-
seits der Ndhnaht (10) oder N&hnZhte (10', 10") mit Ein-
schnitten versehen ist, aus denen die miteinander verknote-

ten Enden des den Boden zusammenz;ehenden Seils (14) heraus-

~gefiihrt sind.

GroBsack nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Innensack (6) mit einer quer verlaufenden
Falte oder Z-Faltung versehen ist.

GroBsack nach einem der Ansbrﬁche 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, da8 der Innensaék (6) mit Seitenfalten oder

seitlich eingefalteten Rindern versehen ist.
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GroB8sack nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB8 die oberen Ecken des flachliegenden
Sackes im Bereich der Nihte (10, 10', 10") bzw. Faltkante

zur Bildung der Einschnitte oder Ausschnitte abgeschnitten
sind.

GroBsack nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB die Einfiilloffnung (16) des Innen-
sackes (6) aus dem oberen Ein- oder Ausschnitt herausge-
fihrt ist.

GroBsack nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, daB auf den zusammengezogenen Boden ein
verstirkendes Bodenblatt aufgelegt ist. '

¢

Verfahren zum Herstellen von Gro8sdcken nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB ein flachliegender Schlauch-
oder Halbschlauchabschnitt an der oberen, die spdtere
Einfiillseite bildenden Faltkante mit zwei Einschnitten ver-
sehen wird, auf eine Seite des Abschnitts Klebstofftupfer
oder -streifen aufgetragen werden und auf eine Hdlfte
dieser Seite mit Abstand von der spdteren Seitenkante

des Sackes der flachliegende Innensack aufgelegt wird,
daB die andere H&lfte deckungsgleich iiber den Innensack
auf die erste Hdlfte des Halbschlauch- oder Schlauchab-
schnitts geschlagen und die aufeinanderliegenden R&nder
des Abschnitts miteinander durch eine Nd&hnaht verbunden
werden und da8 in die durch die oberen und unteren Falt-
kanten des Abschnitts gebildeten Wandungsschlaufen mit
ihren Enden nach auBen vorstehende Seile eingezogen oder
vorher eingelegt werden.
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10. Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB

die Seiten;énder des flachliegenden Innenschlauches ein-
gefaltet werden.
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