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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine druckmittel-
betdtigte Drehantriebs- oder -stellvorrichtung
nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches.

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus der DE-B Nr.
2647385 bekannt. Bei Vorrichtungen mit nur je
einer Antriebsfihrung an jedem Kolben treten
Kippmomente wahrend des Betriebes auf, die dazu
tendieren, dass sich der Kolben verkanten kann.
Dabei treten hohe Reibungskréfte auf, die grosse
Flachenpressungen erzeugen und damit den Wir-
kuhgsgrad der Vorrichtung stark beeintrachtigen
sowie die Lebensdauer verkiirzen. Um diese
Nachteile so gering wie moglich zu halten, sind bei
der bekannten Einrichtung zusétzliche, gegenliber
der Antriebsflihrung seitlich versetzte Fithrungen
vorgesehen, deren Wirkung aber nicht zufrieden-
stellend ist.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, die Betriebssicherheit und die Lebens-
dauer der Vorrichtung zu erhéhen sowie deren
Wirkungsgrad zu verbessern.

Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass die mit
einer Zahnstange versehene Fiihrung in ihrer der
Zylinderwand zugewandten Oberflache eine pa-
rallel und symmetrisch zur Zylinderachse angeord-
nete Nut aufweist, welche die um 180° um die Zy-
linderlangsachse versetzt gegeniiberliegende
Fihrung ohne Zahnstange des anderen Kolbens
formschiliissig gleitend aufnimmt.

Hiermit werden die ggf. auftretenden Kippmo-
mente beherrscht und eine sichere Fithrung der
Kolben erreicht, so dass Wirkungsweise und Le-
-bensdauer der Einrichtung verbessert werden.

Vorteilhafte Ausgestaltungen der im Hauptan-
spruch definierten Einrichtung sind in den Unte-
ranspriichen erfasst.

Durch die Merkmale des Anspruches 7 wird er-
reicht, die Bewegungen der beiden Kolben in ihren
jeweiligen Endstellungen zu dampfen, um da-
durch ein zu hartes Anschlagen der durch die Kol-
ben betatigten Einrichtung, z. B. einem grossen
Scheibenwischer od. dgl., zu vermeiden. In den
Anspriichen 8 bis 10 sind vorteilhafte Ausgestal-
tungen dieser Dampfungseinrichtung erldutert.

Ausfihrungsbeispiel werden anhand der Zeich-
nungen erldutert. Die Zeichnungen zeigen in

Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine Stellvor-
richtung, wobei sich die Kolben in der sogenann-
ten geschlossenen Stellung befinden, in

Fig. 2 einen Langsschnitt gemdss Fig. 1, jedoch
befinden sich hier die Kolben in der sogenannten
offenen Stellung, in

Fig. 3 einen Querschnitt durch die Vorrichtung
gemdss der Linie 3-3 in Fig. 1, in

Fig. 4 eine zweite Ausfithrungsform der neuen
Vorrichtung, die eine kiirzere Bauweise ermdg-

licht, in

Fig. 5 eine Ausfihrungsform der Vorrichtung
mit eingesetzten Federn, in

Fig. 6 einen Schnitt durch eine abgewandelte
Ausfiihrungsform mit eingebauter Dampferein-
richtung gemass der Linie 6-6 in Fig. 7, in

Fig. 7 einen Schnitt durch die Einrichtung ge-
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miéss Fig. 6 entsprechend der Linie 7-7 in Fig. 6
und in

Fig. 8 eine Fig. 7 vergleichbare Darstellung, bei
der aber die Kolben sich bereits aus einer Endlage
in eine Mittellage bewegt haben.

Inder Zeichnung ist bei 1 ein Zylinder dargestellt
mit zwei Zylinderdeckeln 2 und einer inneren Lei-
tung 3 und dusseren Leitung 4 zum Zu- und Ab-
fliessen des Mediums. In dem Zylinder 1 sind zwei
Kolben 5 in Richtung der Zylinderachse bewegbar
angeordnet. Sie weisen je zwei Fihrungen 6 und
7 auf, wobei die Fihrungen 6 mit einer Zahnstan-
ge 8 versehen sind, die mit einem Ritzel einer Stell-
welle 9 zusammenwirken. Die Kolben 5 weisen im
Bereich der Kolbenbdden Dichtringe 10 und Gleit-
ringe 11 umfangsmassig auf. An der Zylinderin-
nenwand ist ein Gleitring 12 umfangsmassig an-
gebracht, an dem die Flihrungen 6 und die Fih-
rungen 7 gemeinsam entlanggleiten.

Sollen die Kolben 5 von der in Fig. 1 dargestell-
ten geschlossenen Stellung in die in Fig. 2 darge-
stelite offene Stellung bewegt werden, gelangt
Uber die innere Leitung 3 Druckmittel in den zwi-
schen den beiden Kolbenbdden gebildeten Raum
und drickt diese auseinander. Dabei kdmmen die
Zahnstangen 8 der beiden Fiihrungen 6 mit dem
Ritzel der Stellwelle 9, so dass sich die Stellwelle
um einen gewissen Betrag dreht, bis die Kolben 5
sich in der in Fig. 2 dargestellten offenen Stellung
befinden. Um den Drehwinkel der Stellwelle 9 zu
beschranken, kann der Kolbenhub mittels einer
verstellbaren Anschlagvorrichtung 14 begrenzt
werden. Da die beiden Kolben liber das Ritzel der
Stellwelle 9 fest miteinander verbunden sind, ge-
nligt es, diese Anschlagvorrichtung 14 an einer
Seite des Zylinders vorzusehen. Sie kann jedoch
zusatzlich auch an der zweiten Seite angebracht
werden.

Da die senkrecht zur Zylinderachse verlaufende
Bohrung der Leitung 3 aus Einfachheitsgriinden
der Fertigung teilweise von dem Gleitring 12 im
Zylinder verdeckt wird, ist ein Zusatzkanal 15 vor-
gesehen, der den verbleibenden Spalt der Boh-
rung 3 vergrossert und der parallel zur Zylinder-
achse verlduft, so dass das Druckmedium beim
Einstromen in den zwischen den Kolbenbdden ge-
bildeten Raum nicht senkrecht zur Bewegungs-
richtung der beiden einstromt, sondern in Bewe-
gungsrichtung der beiden Kolben und damit die
auseinanderfOhrende Bewegung noch unter-
statzt.

Sollen die Kolben 5 von der in Fig. 2 dargestell-
ten offenen Stellung wieder in die geschlossene
Stellung zuriickgefiihrt werden, wird durch die
aussere Leitung 4 Druckmedium in die Raume ge-
fuhrt, die zwischen den Kolbenbdden und den Zy-
linderdeckeln gebildet sind. Dabei ist es bei kom-
pressilen Druckmitteln, wie beispielsweise Luft,
von Vorteil, einen moglichst kleinen Raum fillen
zu mussen, da sich dann der Druck schneller auf-
baut. Zu diesem Zweck sind die beiden Zylinder-
deckel 2 nach innen eingezogen und verringern so
den zwischen ihnen und den Kolbenbéden gebil-
deten Raum. Bei der Bewegung der beiden Kolben
aufeinanderzu wird das zwischen ihnen befindli-
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che Druckmedium durch die innere Leitung 3 wie-
der abgefGhrt. Die Stellwelle 9 wird bei dieser Be-
wegung wieder in ihre Ausgangslage zurtickge-
fihrt.

Um im Falle einer Betriebsstérung das Einneh-
men dieser Ausgangsstellung zu gewahrleisten,
sind an der Aussenseite der Kolbenboden Erhe-
bungen angebracht zum Fixieren von koaxia! zur
Zylinderachse verlaufenden Federn, die sich an
den Zylinderdeckeln abstlitzen und die Kolben aus
der offenen Stellung in die geschlossene Stellung
zuriickfthren, im Falle, dass beispielsweise durch
ein Leck mitdem Druckmittel kein Druck mehr auf-
gebaut werden kann.

Bei der derzeit moglichen und zum Standard ge-
hérenden hohen Fertigungsgenauigkeit sind die
Zahnstangen 8 form- und kraftschlissig in die
Flhrungen 6 eingepasst, so dass sie ohne weitere
Befestigungsmittel ihre eingenommene Stellung
auch im wechsellastigen Betrieb nicht mehr ver-
lassen. Als zuséatzliche Sicherung kénnen jedoch
noch Stifte 16 vorgesehen sein, die entweder ver-
klebt oder als Passstifte die zahnstangen 8 mit den
Fihrungen 6 verbinden. Bei einer weniger ge-
nauen Abstimmung der Zahnstangenform auf die
Form der Fithrungen 6 werden die Zahnstangen
mittels Schrauben gehalten, wobei Kréfte, die die
Zahnstangen aus den Fiihrungen herausheben
wollen, nur von den Schrauben aufgefangen wer-
den missen.

Wie aus Fig. 3 und 6 ersichtlich, sind die mit
einer Zahnstange 8 versehenen Fihrungen 6 in
ihrer der Zylinderwand zugewandten Oberflache
mit einer parallel und symmetrisch zur Zylinder-
.achse ausgerichteten Nut 23 versehen, die die um
180° um die Zylinderlangsachse versetzt gegen-
Uberliegende Fithrung 7 ohne Zahnstange des an-
deren Kolbens formschiissig gleitend aufnimmt.

Wenn also im Betrieb ein Kippmoment, welches
von dem Ritzel der Stellwelle 9 Giber die Zahnstan-
ge auf die Fihrung 6 und damit den Kolben 5 tiber-
tragen wird, auftritt, kann sich dieser mittels seiner
der Fiihrung 6 genau gegentiberliegenden Fiih-
rung 7 optimal abstiitzen. Die Flihrung 7 stitzt
sich dabei an den Seitenwanden der Nut 23 ab.

Um den Kolben mdglichst sicher zu fiihren, ist
dabei jede Fithrung 6 ausser der Nut 23 mit in
Richtung des Umfangs der Zylinderinnenwand
breiten und die Breite der Zahnstangen wesentlich
tiberschreitenden symmetrisch angeordneten
Fuhrungsflachen 24 ausgertistet.

Bei der in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsform
ist der Kolben 5a so ausgebildet, dass die Dichtun-
gen 10a und 11a aufnehmende Fiihrungsfla-
chen 17 so ausgerichtet sind, dass ein weitgehen-
des Ineinanderfahren der aufeinanderzubewegten
Kolben maglich ist. Bei dieser Ausfiihrungsform
wird dann der Zylinderdeckel 2 entsprechend aus-
gebildet, so dass hier noch ein geniigender Raum
far den Lufteintritt vorhanden ist.

Wahrend bei der Ausfihrungsform gemdss
Fig. 1 und 2 die Zylinderdeckel 2 eine abgeschrig-
te dussere Vertiefung 18 aufweisen, ist diese Ver-
tiefung bei der Ausfiihrungsform gemass Fig. 4
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stufenformig ausgebildet, so dass jeweils ein Griff-
rand 19 geschaffen wird.

Fig. 5 zeigt die Ausfihrungsform einer Vorrich-
tung, bei der an sich zum Stand der Technik geho-
rende Federn 20 eingesetzt sind. Wahrend bei die-
ser Ausfihrungsform der Kolben beispielsweise
entsprechend der Ausfiihrungsform gemass Fig. 1
ausgebildet ist, aber in gleicher Weise.auch ge-
mass der Ausfihrungsform entsprechend Fig. 4
ausgebildet sein kann, sind die Zylinderdeckel 21
entsprechend gross gestaltet, um damit den Auf-
nahmeraum fir die Federn 20 zu schaffen.

Bei den in den Fig. 6 und 7 dargestellten Aus-
fihrungsbeispielen ist in Abwandlung der in den
Fig. 1 bis 5 dargestellten Ausfihrungsform eine
Dampfungseinrichtung zusétzlich vorgesehen.
Hierfir wird der Zylinderraum von einem Steg 25
durchsetzt, der die Bewegungen der Fithrungen 6
nicht behindert und der Aufnahme von Bohrungen
fiir die Druckmittelzu- und -abflussleitungen dient
und der gleichzeitig die Dampfereinrichtung auf
der einen Seite des Zylinders darstelit.

Sowohl in dem Steg 25 wie auch in dem Zylin-
derdeckel 2 sind Bohrungen 26 und 27 vorgese-
hen. In dem Kolben 5 ist die eigentliche Damp-
fungseinrichtung 28 eingebaut, die bei dem dar-
gesteliten Ausfithrungsbeispiel aus zwei (iber die
beiderseitigen Kolbenfldchen vorstehenden Stos-
seln 29 und 30 gebildet sind. Die Stossel sind so
dimensioniert und angeordnet, dass sie mit den
Bohrungen 26 und 27 fluchten und in diese Boh-
rungen 26 und 27 hineingefiihrt werden kénnen,
wobei die Bohrungen Dichtringe aufweisen, so
dass eine dichte Fithrung der Stossel innerhalb der
Bohrungen erfolgt.

In dem Steg 25 ist zuséatzlich eine Drosselboh-
rung 31 vorgesehen und eine Bypassleitung 32,
die aus einem Rickschlagventil gebildet wird, das
bei dem dargestellten Ausflihrungsbeispiel aus ei-
ner Kugel 33 besteht (Fig. 8), die in einem Kugel-
kafig angeordnet ist, der einen Ventilsitz 34 besitzt.
in der in Fig. 8 dargestellten Stellung befindet sich
die Kugel in einer Stellung, in der die Bypasslei-
tung nicht verschlossen wird, d. h. die Kugel liegt
nicht an einem Ventilsitz auf, sondern beispiels-
weise an Haltefingern, die eine Umstromung
durch das Druckmittel moglich machen.

Eine in gleicher Weise ausgebildete Bypasslei-
tung 35 ist im Zylinderdeckel! 2 vorgesehen und
auch im Zylinderdecke! 2 ist eine Drosselboh-
rung 36 angeordnet, wobei die beiden Bauteile 35
und 36 eine Verbindung zwischen dem Zylinder-
raum und der zugeordneten Druckmittelzu- bzw.
-abflussleitung schaffen. Bei der in Fig. 7 und 8
dargestellten Ausfiihrungsform liegt die Kugel des
Riickschlagventiles in der Bypassleitung 35 an
dem Ventilsitz an, d. h. dichtet ab.

In der Zeichnung sind weiterhin die Druckmit-
telzu- und abflussleitungen erkennbar, wobei im
nachfolgenden das beispielsweise als Zuleitung
dienende Leitungssystem aus den Leitungen 401,
402 und 403 besteht, d. h. die hier aufgegebene
Druckluft fihrt auf die Riickseite des Stossels 30,
hebt die Ventilkugel 33 der Bypassleitung 32 ab
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und kann dadurch die Kolbenfliche A des Kol-
bens 5 mit Druck beaufschlagen.

Die zur Abfithrung der in den Zylinderraumen
noch befindlichen Luft dienenden Leitungen sind
ebenfalls aus der Zeichnung erkennbar und tragen
die Bezugszeichen 501, 502 und 503.

Es ist erkennbar, dass bei einer Bewegung des
Kolbens aus der in Fig. 7 dargestellten, in die in
Fig. 8 dargestellte Stellung nunmehr die auf der
Kolbenseite B ruhende Druckluft {iber die Boh-
rung 26, die Leitung 502 und 501 nach aussen
abgefiihrt wird, wahrend die in der gegentiberlie-
‘genden Zylinderkammer befindliche Luft Gber die
Leitung 503 zur Kolbenseite B und von dort eben-
falls Giber die Bohrung 26 die Leitung 502 und die
Leitung 501 abgefiihrt wird.

Wird der Kolben 5 aus der in Fig. 8 dargestellten
Stellung weiter bewegt, gelangt der Stossel 29 in
die Bohrung 26 und dichtet damit die Hauptab-
flussleitung ab. Gleichzeitig wird durch den auf-
tretenden Druck die Bypassleitung 35 geschlos-
sen und nunmehr muss die sich in dem Zylinder-
raum auf der Kolbenfidche B befindliche Luft
durch die Drosselbohrung 36 zwéngen, wodurch
die Bewegung des Kolbens 5 erheblich verlang-
samt wird. Da die beiden Kolben 5 {iber die Zahn-
stangen 8 mit dem in den Fig. 6 bis 8 nicht darge-
stellten Ritzel zwangsgekoppelt sind, erfolgt eine
Démpfung beider Kolben in ihrer Endbewegung.
Diese Dampfung kann durch Wahl der Grosse der
Drosselbohrung variiert werden.

Es ist aus der vorausgehenden Beschreibung
und den Darstellungen in den Fig. 6 bis 8 ersicht-
lich, dass bei einer Umkehrung der Druckmittelzu-
fuhr die glelche Wirkung hinsichtlich der Drossel-
bohrung 31 im Steg 25 auftritt.

Patentanspriiche

1. Druckmittelbetatigte Drehantriebs- oder
-stellvorrichtung mit

a) einem Zylinder (1) und zwei darin in gegen-
seitiger farmschlussiger Abhéngigkeit gegenliu-
fig hin- und herbeweglichen Kolben (5),

b) einer sich quer zur Zylinderachse erstrecken-
den Stellwelle (9) mit Ritzel, die zu den beiden
Kolben (5) und zur Zylinderachse symmetrisch an-

" geordnet ist,

c) zwei sich parallel der Zylinderachse vom Kol-
benboden aus erstreckenden, die Stellwelle (9)
tibergreifenden, an jedem der beiden Kolben (5)
angeordneten Fithrungen (6, 7), die an ihrer Aus-
senseiteden Kolben im Zylinder (1) fihrende Fith-
rungsfldchen aufweisen und sich beziiglich der
Zylinderlangsachse etwa gegeniiberliegen, wobei
die eine Fiihrung (6) an ihrer Innenseite eine
Zahnstange (8) aufweist (Antriebsfiihrung), die
mit dem Ritzel zusammenwirkt, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die mit einer Zahnstange (8) verse-
henen Fithrungen (6) in ihrer der Zylinderwand
zugewandten Oberflache je eine parallel und sym-
metrisch zur Zylinderlangsachse angeordnete
Nut (23) aufweisen, welche die um 180° um die
Zylinderlangsachse versetzt gegeniiberliegende
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Fihrung (7) ohne Zahnstange des anderen Kol-
bens formschliissig gleitend aufnimmt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die mit der Zahnstange (8) ver-
sehenen Fithrungen (6} in Richtung des Umfangs
der Zylinderinnenwand breite und die Breite der
Zahnstangen wesentlich Gberschreitende symme-
trisch angeordnete Flihrungsfldchen (24) aufwei-
sen.

3. Varrichtung nach einem der beiden Anspri-
che 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
Fiihrung (7) ohne Zahnstange frei langsbeweg-
lich im durch die Nut (23) gebildeten Raum ange-
ordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriche 1 bis 3, wobei die
Zahnstangen (8) form- und kraftschiissig in die
sie tragende Fiithrung (6) eingepasst sind, ge-
kennzeichnet durch in fluchtenden Bohrungen der
Zahnstangen (8) und der Fithrungen (6) angeord-
nete Stiffe (16).

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Stifte (16) verklebt sind.

6. Vorrichtung nach einem oder mehreren der
vorhergehenden Anspriiche mit einer zwischen
den Kolbenbdéden in den Zylinder (1) miindenden
Versorgungs6ffnung (3) fir das Druckmittel und
einem sich an diese Versorgungséffnung (3) an-
schliessenden Zusatzkanal (15), dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Zusatzkanal (15) aus einer zur
Zylinderlangsachse parallelen Nut in der Innensei-
te der Zylinderwand besteht, die sich bis in die
Na&he des Kolbenbodens erstreckt, wenn dieser in
seiner Totpunktsteliung ganz innen steht.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeich-
net durch eine wenigstens an einem Kolben (5)
Uber die beiden Kolbenflaichen vorstehende
Dampfungseinrichtung (28) zur Dampfung der
Endbewegungen der Kolben (5).

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeich-
net durch einen den Zylinderraum durchqueren-
den, die Bewegung der Flihrungen (6 und 7) nicht
behindernden Steg (25), je eine in dem Steg (25)
und dem mit der Dé@mpfungseinrichtung (28) ver-
sehenen Kolben (5) zugeordneten Zylinderdek-
kel (2) vorgesehene Bohrung (26, 27), die mit den
Druckmittelzu- bzw. -abflussleitungen (401, 501)
in Verbindung stehen und (iber die beiden Seiten
des Kolbens (B) vorstehende, mit den Bohrungen
fluchtende Stossel (29, 30), die inden Endstellun-
gen in die Bohrungen (26, 27) abdichtend ein-
greifen.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, gekennzeich-
net durch die Zylinderraume beiderseits der Kol-
benflache mit den zugeordneten Druckmittelzu-
und -abflussleitungen verbindende Drosselboh-
rungen (31, 36).

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, gekenn-
zeichnet durch die Zylinderraume beiderseits der
Kolbenflichen mit den zugeordneten Druckmittel-
zu- und -abflussleitungen verbindende und mit
Ruckschlagventilen ausgeriisteten Bypassleitun-
gen (32, 35).
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Claims

1. Fluid operated rotary drive or actuator device,
with

(a) acylinder (1) and two pistons (5) which are
adapted to move to and fro therein oppositely in
mutual dependency,

(b) a control shaft (9) with pinion, which shaft
extends transversely with respect to the cylinder
axis and is arranged symmetrically with respect to
the two pistons (5) and the cylinder axis,

(¢) two guides (6, 7) which start from the piston
heads are disposed parallel to the cylinder axis,
extend to over the control shaft (9), are arranged
on each of the two pistons (b) and comprise, at®
their outer side, guide surfaces which guide the
piston in the cylinder (1), and the said guides are
situated approximately opposite one another rela-
tively to the longitudinal axis of the cylinder, one
guide (6) comprising at its inner side a rack (8)
(drive guide) which co-operates with the pinion,
characterised in that the guides (6) provided with
arack (8) comprise, in their surface facing towards
the cylinder wall, in each case a groove (23) which
is situated parallel and symmetrically with respect
to the cylinder longitudinal axis, and in the said
groove there is positively and slidably accom-
modated the non-rack guide (7) of the other pis-
ton which is situated opposite offset by 180° about
the longitudinal axis of the cylinder.

2. Device according to Claim 1, characterised in
that the guides (6) provided with the rack (8)
comprise symmetrically arranged guide sur-
faces (24) which are wide in the direction of the
circumference of the inner wall of the cylinder and
substantially exceed the width of the racks.

3. Device according to Claim 1 or 2, charac-
terised inthatthe non-rack guide (7} isarranged to
be freely movable in the space formed by the
groove (23).

4. Device according to one or more of the
preceding Claims 1 to 3, the racks (8) being fitted
in shaped-retaining and force-retaining manner in
the guide (6) supporting them, characterised by
pins (16) arranged in aligned bores in the racks (8)
and in the guides (6).

5. Device according to Claim 4, characterised in
that the pins (16) are adhesively secured.

6. Device according to cne or more of the
preceding claims with a pressure medium supply
port (3) debouching between the piston heads
into the cylinder (1), and with an additional
duct (15) connected with the said supply port (3),
characterised in that the additional duct (15) com-
prises a groove in the inner side of the cylinder wall
parallel to the longitudinal axis of the cylinder and
extending to the vicinity of the piston head when
the latter is full-in in its dead centre position.

7. Device according to Claim 1, characterised
by a damping device (28) projecting beyond the
two piston faces at least at one piston (5), for
damping the end movements of the piston (5).

8. Device according to Claim 7, characterised
by a web (25) not impeding the movements of the
guides (6 and 7), bores (26, 27) arranged one in
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the web (25) and one in the cylinder head (2)
associated with the piston (5) provided with the
damping device (28), said bores communicating
with the pressure fluid inlet and outlet conduits
(401, 501), and by plungers (29, 30) which
project above the two sides of the piston (5) and
are in alignment with the bores and which engage
with a sealing action in the bores (26, 27) in the
end positions. :

9. Device according to Claim 8, characterised
by throttling bores (31, 36) which connect the cy-
linder chambers at the two sides of the piston face
with the associated pressure fluid inlet and outlet
conduits.

10. Device according to Claim 9, characterised
by bypass conduits (32, 35) which are provided
with non-return valves and which connect the cy-
linder chambers at the two sides of the piston faces
with the associated pressure fluid inlet and outlet
conduits.

Revendications

1. Dispositif d'entrainement en rotation ou de
réglage actionné par agent de pression, compor-
tant,

a) un cylindre (1) et deux pistons (5) pouvant
aller et venir dans celui-ci en sens opposé, dans
une dépendance mutuelle rigide,

b) un arbre de réglage (9) avec pignon, s'éten-
dant transversalement a |'axe du cylindre, qui est
disposé symétriguement par rapport aux deux pis-
tons (5) et & I'axe du cylindre,

c¢) deux guides (6, 7} disposés sur chacun des
deux pistons (5), s'étendant parallélement & {"axe
du cylindre en partant du fond des pistons et s"ap-
pliquant par-dessus l'arbre de réglage (9), lesdits
guides présentanta leur c61é extérieur des surfaces
de guidage guidantle piston dans le cylindre (1) et
étant placés a peu prés a l'opposé I'un de l'autre
relativement a I'axe longitudinal du cylindre, {'un
des guides (6) présentant & son c0té intérieur une
crémaillére (8) (guide d'entrainement) qui co-
opére avec le pignon, caractérisé par le fait que les
guides (6) munis d’'une crémaiilére (8) présentent
chacun, dans leur surface tournée vers ja paroi du
cylindre, une gorge (23) disposée parallélement a
I'axe longitudinal du cylindre et symétriquement
par rapport a cet axe et qui loge par encastrement
avec glissement le guide opposé sans crémail-
lére (7) de 'autre piston, décalé de 180° autour de
I'axe longitudinal du cylindre,

2. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé par le fait que les guides (6) munis de la cré-
maillére (8) présentent, dans la direction de la cir-
conférence de la paroi intérieure du cylindre, des
surfaces de guidage larges (24), disposées symé-
triquement et dépassant notablement la largeur
des crémailléres.

3. Dispositif selon'une desrevendications 1 ou
2, caractérisé par le fait que le guide (7) sans cré-
maillére est disposé de facon librement mobile
dans I'espace formé par la gorge (23).

4. Dispositif selon I'une des revendications pré-
cédentes, dans lequel les crémailléres (8) sent
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adaptées par encastrement et sous |'action d’une
force dans le guide (6) qui les porte, caractérisé par
des goupilles (16) disposées dans des perfora-
tions alignées formées sur les crémailléres (8) et
sur les guides (6).

5. Dispositif selon la revendication 4, caracté-
risé par le fait que les goupilies (16) sont collées.

6. Dispositif selon'une desrevendications pré-
cédentes, présentant une ouverture d’alimenta-
tion (3) destinée a I'agent de pression qui débou-
che dansle cylindre (1) entre les fonds de piston et
un canal supplémentaire (15) seraccordant a cette
cuverture d’alimentation (3), caractérisé par le fait
que le canal supplémentaire (15) est formé d'une
rainure paralléle & I'axe longitudinal du cylindre,
située dans le coté intérieur de la paroi du cylindre,
qui s'étend jusqu‘au voisinage du fond de piston
quand celui-cise trouve complétement a |'intérieur
dans sa position de point mort.

7. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé par un dispositif d'amortissement (28) faisant
saillie sur au moins un piston (5) au-dessus des
deux surfaces de piston, pour amortir les mouve-
ments finaux des pistons (5).
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8. Dispositif selon la revendication 7, caracté-
risé par une traverse (25) ne génant pas le mouve-
ment des guides (6 et 7), par des perforations (26,
27) prévues I'une dans la traverse (25) et I'autre
dans le couvercle de cylindre (2) adjoint au pis-
ton (5) muni du dispositif d'amortissement (28) et
qui sont en communication avec les conduits
d'amenée et d’'évacuation d'agent de pression
(401, 501) et par des poussoirs (29, 30) faisant
saillie sur les deux c6tés du piston (5), alignés sur
les perforations et qui, dans les positions extrémes,
s’engagent de fagon étanche dans les perforations
(26, 27).

9. Dispositif selon la revendication 8, caracté-
risé par des perforations d’étranglement (31, 36)
reliant les cavités de cylindre, de part et d’autre de
la surface de piston, aux conduits adjoints d’ame-

_née et d'évacuation d'agent de pression.

10. Dispositif selon la revendication 9, caracté-
risé par des conduits de dérivation (32, 35) reliant
les cavités de cylindre, de part et d'autre des surfa-
ces de pistan, aux conduits adjoints d’amenée et
d’‘évacuation d’agent de pression et équipés de
valves antiretour.



0089 568

3 =
) A 4\ —— @) ]
< / ! 15 2
SR s Z Bl
X = ////////////////%/‘;;2 7 J
~ Z ém\ e
) Zim g
-q 54 ot ~
2 ~ ——5 4
% i )/ . / ]
T v ‘I \} /ﬁ] u
% / N\ // éd]
-1 9 7 % -
[/ - 2
~ / /)
/ ~
_ % %
_ Al <
s — 7 <,‘__ & — N
f /N
SANAANN\ %
il 10 ; L =
L“-— ¢D
6 23 7
D 177¢]. 8




0089 568

p J—

15

24

24

~ITE

T

12

24

23



0089 568

20

SN S SSSUUUSA

INANSRENNS DY \




0 089 568

+6

1

AN

N
NN

13



f
[

l

\\\{f\\\g

K




	Bibliographie
	Beschreibung
	Ansprüche
	Zeichnungen

