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(54)  Installation  pour  le  ligaturage  de  bobines  de  fil. 

©  Une  installation  pour  le  ligaturage  de  bobines  de  fil, 
comprend  au  moins  un  support  sensiblement  plan  (11)  muni 
d'un  évidement  (14),  un  guide-lien  (13)  définissant  un 
parcours  fermé  s'étandant  autour  de  cet  évidement,  des 
moyens  pour  engager  la  paroi  de  la  bobine  dans  l'évidement 
du  support  (11),  des  moyens  pour  fixer  une  extrémité  du  lien 
près  de  la  paroi  de  la  bobine,  en  un  point  fixe  (C),  des 
moyens  pour  accrocher  le  lien  au  guide-lien  (13)  en  un  point 
situé  à  proximité  du  point  fixe  (C),  des  moyens  pour 
entraîner  ce  point  d'accrochage  (34)  du  lien  le  long  du 
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parcours  fermé  défini  par  le  guide-iien  (13),  des  moyens  pour 
couper  le  lien  non  loin  du  point  fixe  précité  et  pour  fixer 
ensemble  ses  extrémités  libres.  Le  guide-lien  (13)  se  déplace 
sur  un  chemin  défini  par  au  moins  un  élément  oblong  de 
guidage.  Le  guide-lien  (13)  consiste  en  une  chaîne  qui  est 
composée  de  maillons  (20)  identiques,  chaque  maillon 
présantant  un  ensemble  de  guidage  comprenant  un  axe  (22), 
comun  avec  le  maillon  adjacent,  qui  porte  une  poulie  de 
guidage  (23)  du  lien  et  au  moins  un  galet  de  roulement  (24). 
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La  p r é s e n t e   i nven t ion   concerne  une  i n s t a l l a t i o n   pour  le  l i g a t u r a g e  

de  bobines  de  f i l  no tamment   de  f i l   m é t a l l i q u e .   Elle  concerne  en  p a r -  
t i c u l i e r   une  i n s t a l l a t i o n   capable  de  compacter  et  l i g a t u r e r   des 

bobines  de  f i l   de  d i f f é r e n t e s   formes  et  dimensions  et  répondant   aux 

c r i t è r e s   s u i v a n t s :  

.  L ' i n s t a l l a t i o n   doit   être  conçue  de  façon  à  pouvoir  t r a i t e r   des 

bobines  de  dimensions  va r i ées   sans  prendre  elle-même  un  encombre-  

ment  e x a g é r é .  

.  E l l e   doit   ê t re   en t iè rement   automat ique  sans  n é c e s s i t e r   d ' i n t e r v e n -  

t ion  manuel le   de  quelque  sorte   q u ' e l l e   s o i t .  

.  E l l e   doit   ê tre   rapide  de  façon  à  p o u v o i r  t r a i t e r   les  bobines  de 

f i l   m é t a l l i q u e   dans  le  flux  de  la  p roduc t ion   de  c e l l e s - c i   sans  

f r e i n e r   c e t t e   p r o d u c t i o n .  

.  E l l e   doi t   ê tre   conçue  de  sor te   q u ' i l   ne  soit   pas  n é c e s s a i r e   de 

s o r t i r   la  bobine  du  convoyeur  lors  des  opé ra t ions   de  compactage  e t  

de  l i g a t u r a g e .  

.  E l l e   doit   ê t re   conçue  de  façon  à  e f f e c t u e r   un  compactage  s y m é t r i -  

quement  à  un  axe  p e r p e n d i c u l a i r e   aux  parois  de  bobines  pour  é v i t e r  

un  r e c e n t r a g e   de  la  bobine  sur  le  bras  du  convoyeur .  

.  E l l e   doit   e f f e c t u e r   un  l i g a t u r a g e   mu l t i p l e   et  s i m u l t a n é .  



.  Elle  doit  ê t re   conçue  de  façon  à  pouvoir  compacter  et  l i g a t u r e r  

une  ou  p l u s i e u r s   bobines  ensemble  s i m u l t a n é m e n t .  

.  Elle  doit   ê t re   conçue  de  façon  à  ce  que  le  l ien  épouse  bien  l e  

contour  des  parois   de  la  bobine  sans  abîmer  les  spi res   d ' e x t r é m i t é  

de  c e l l e - c i .  

Dans  le  brevet   f r a n ç a i s   no.  79.04535  le  déposant  a  déc r i t   une  t e l l e  

machine  de  l i g a t u r a g e .   C e l l e - c i   comprend  notamment  un  support  s e n s i -  

blement  plan  comportant   au  moins  un  évidement  sens ib lement   en  U,  un 

g u i d e - l i e n   d é f i n i s s a n t   un  parcours   fermé  s ' é t e n d a n t   autour  de  c e t  

évidement ,   des  moyens  pour  déplacer   le  support   vers  la  bobine  a f i n  

d ' engager   la  paroi  de  la  bobine  dans  l ' év idemen t   de  ce  support  e t  

des  moyens  pour  f ixer   une  ex t r émi t é   du  l ien  en  un  endroi t   ad jacent   à 

la  paroi  de  la  bobine.   Le  g u i d e - l i e n   comprend  des  moyens,  pour  

acc rocher   le  l ien  en  un  point  s i tué   à  p rox imi té   de  l ' e n d r o i t   p r é c i t é  

et  des  moyens  pour  e n t r a î n e r   ce  point  d ' a cc rochage   du  l ien  le  l ong  

du  parcours   fermé  dé f i n i   par  le  g u i d e - l i e n   et  il  est  prévu  des 

moyens  pour  couper  le  l ien  en  un  point  s i t ué   entre  la  paroi  de  l a  

bobine  et  le  point  d ' a c c r o c h a g e .  

Selon  une  vers ion   p r é f é r é e ,   le  g u i d e - l i e n   de  ce t te   machine  d é f i n i t  

un  parcours   c i r c u l a i r e   autour  de  la  paroi  de  la  b o b i n e .  

Suivant   une  forme  d ' e x é c u t i o n   p a r t i c u l i è r e ,   ce t te   machine  peut  com- 

prendre  deux  suppor t s ,   comme  d é c r i t s ,   qui  sont  décalés  en  p e r p e n d i -  

c u l a i r e   au  plan  d i amé t ra l   de  la  bobine,  si  bien  q u ' i l   est  p o s s i b l e  

d ' e f f e c t u e r   à  la  fois  deux  l i g a t u r a g e s .  

Toujours  e s t - i l   que  la  machine  est  dotée  de  moyens  capables  d ' e n -  

t r a î n e r   en  r o t a t i o n   la  bobine  engagée,  permet tan t   a insi   d ' e f f e c t u e r  

p l u s i e u r s   l i g a t u r a g e s   simples  ou  doubles  s u c c e s s i f s ,   en  i n t e r c a l a n t  

des  r o t a t i o n s   de  la  bobine  autour  d'un  angle  adéquat.   Ainsi,   pour  

a r r i v e r   à  une  bobine  l i g a t u r é e   en  4  end ro i t s   é q u i d i s t a n t s ,   on  peu t  

procéder   soi t   à  4  l i g a t u r a g e s   simples  en  i n t e r c a l a n t   4  opéra t ions   de 

r o t a t i o n   de  90°,  soi t   à  2  l i g a t u r a g e s   doubles  en  i n t e r c a l a n t   une 

r o t a t i o n   de  90°  s e u l e m e n t .  



Pour  f i xe r   le  l ien   posé  autour  de  la  bobine  au  cours  d'un  l i g a t u r a g e  

et  pour  p a r f a i r e   c e l u i - c i ,   i l   est  prévu  des  moyens  p e r m e t t a n t  

d ' a c c r o c h e r   le  l i e n   de  l i g a t u r a g e ,   de  le  couper  et  de  t o r s a d e r   s e s  

e x t r é m i t é s .   Pour  cela  il  est  prévu  que  des  moyens  servant   à  coupe r  

le  l ien   so ien t   s o l i d a i r e s   d'un  mandrin  r o t a t i f   dont  l ' e x t r é m i t é   com- 

porte  une  gorge  pouvant  r ecevo i r   les  ex t rémi tés   du  l ien  m a i n t e n u s  

par  les  moyens  d ' a c c r o c h a g e .  

Il  est  bien  entendu  que  la  machine  comprend  également  des  moyens 

pe rme t t an t   de  compacter   la  bobine  avant  le  l i g a t u r a g e ;   ces  moyens 
é tant   c o n s t i t u é s   de  2  p l a t e a u x - p r e s s e u r s   mobiles,   munis  de  2  v é r i n s  

hyd rau l i ques   i d e n t i q u e s   dont  les  p i s tons   sont  décalés  l o n g i t u d i n a l e -  

ment  de  façon  t e l l e   que  lorsque  la  t ige  de  l 'un  des  p i s tons   est  en 

p o s i t i o n   r é t r a c t é e ,   la  t ige  de  l ' a u t r e   p i s ton   est  e n  p o s i t i o n   d é g a -  

gée.  Pour  f a i r e   avancer  ces  deux  p la teaux   à  des  v i t e s s e s   i d e n t i q u e s  

et  de  façon  symét r ique   par  rappor t   à  la  bobine,  les  ex t r émi t é s   a d j a -  

centes  à  la  t ige   du  p i s ton   des  chambres  des  vér ins   communiquent 

entre   e l l e s   par  u n e  t u b u l u r e ,   de  façon  à  permet t re   le  d é p l a c e m e n t  

des  p i s t o n s   des  deux  vér ins   par  t r a n s f e r t   r éc iproque   de  volume  du 

f lu ide   h y d r a u l i q u e   de  l 'un   des  vér ins   vers  l ' a u t r e .  

Il  y  a  l i eu   de  c o n s t a t e r   que  ce t te   machine,  ne  s u f f i t   pas  à  tous  l e s  

c r i t è r e s   que  le  déposant   a  reconnus  comme  e s s e n t i e l s   pour  abou t i r   à 

une  bobine  l i g a t u r é e   de  manière  à  donner  le  plus  de  s a t i s f a c t i o n  

p o s s i b l e .  

Ainsi  le  but  de  l ' i n v e n t i o n   c o n s i s t e - t - i l   à  proposer  une  i n s t a l l a -  

t ion  répondant   aux  c r i t è r e s   énoncés  et  exempte  des  désavantages   i n -  

hé ren t s   à  la  machine  su ivant   brevet   f r ança i s   79.04535,  l e s q u e l s  

désavantages   é tan t   s u r t o u t :  

.  l i m i t a t i o n s   imposées  à  l ' e n v e r g u r e   des  bobines  par  le  l i g a t u r a g e  
e f f e c t u é   su ivant   un  chemin  en  forme  d'un  c e r c l e ;  

.  i m p o s s i b i l i t é   de  f a i r e   s imultanément   plus  de  2  l i g a t u r a g e s ;  



. p résence   sur  les  bobines  l i g a t u r é e s   de  bouts  de  l iens  t o r s a d é s  

(noeuds  e t c . )   qui  peuvent  provoquer  des  a c c i d e n t s   c o r p o r e l s ,   en -  

dommager  d ' a u t r e s   bobines  au  cours  du  chargement  et  du  t r a n s p o r t  
et  en  généra l   compl iquer   la  manutent ion  des  bobines  l i é e s .  

Ce  but  est  a t t e i n t   grâce  à  l ' i n s t a l l a t i o n   su ivant   l ' i n v e n t i o n   don t  

le  g u i d e - l i e n , d é f i n i s s a n t   un  parcours   fermé  s ' é t e n d a n t   autour  de 

l ' é v i d e m e n t   dans  le  p l a t eau   suppor tan t   les  moyens  de  l i g a t u r a g e   se 

déplace  le  long  d'un  chemin  c o n s t i t u é   par  au  moins  un  élément  ob long 

de  g u i d a g e .  

Des  exécu t ions   p r é f é r e n t i e l l e s   de  l ' i n v e n t i o n   sont  d é c r i t e s   dans  l e s  

s o u s - r e v e n d i c a t i o n s .  

Soucieux  de  la  q u a l i t é   du  f i l   une  fois  débobiné,   l'homme  de  l ' a r t  

doit  conformer  la  technique   du  l i g a t u r a g e   aux  expér iences   qui  mon- 

t ren t   qu'un  simple  ou  même  un  double  l i g a t u r a g e   ne  s u f f i s e n t   pas 

pour  empêcher  des  dé fo rma t ions   du  f i l   dans  la  bobine,   mais  q u ' i l   e s t  

n é c e s s a i r e   de  p rodu i re   des  bobines  l i g a t u r é e s   en  4  e n d r o i t s   plus  ou 

moins  é q u i d i s t a n t s .   Or,  s ' i l   est  vrai  qu'une  l i g a t u r e   simple  r é s u l t e  

en  des  d é f o r m a t i o n s   et  q u ' i l   en  est  de  même  pour  une  l i g a t u r e   dou-  

ble,  d i a m é t r a l e ,   la  pose  d'un  nombre-de  l i g a t u r e s   supé r i eu r   à  deux 

est  s u r t o u t   bénéf ique   l o r s q u ' e l l e   est  e f f e c t u é e   de  m a t i è r e - s i m u l -  

tanée.   La  pose  s imul t anée   de  p l u s i e u r s ,   de  p ré fé rence   quatre  l i g a -  

tu res ,   t e l l e   que  le  permet  l ' i n s t a l l a t i o n   su ivant   l ' i n v e n t i o n ,   r é -  

soud  le  problème  des  déformat ions   du  f i l   au  cours  du  l i g a t u r a g e   e t  

assure  une  t ens ion   égale  dans  les  l iens   é v i t a n t   tout  aléas  lors  des 

manutent ions   et  du  t r a n s p o r t .   Dans  ce  cas  tout  système  servant   à  d é -  

placer   e t /ou   à  mouvoir  la  bobine  en  vue  de  la  pose  de  l i g a t u r e s   s u c -  

c e s s i v e s ,   dev ien t   i n u t i l e .  

Il  est  bien  entendu  que  l ' e n v e r g u r e   des  bobines  n ' e s t   pas  u n i f o r m e  

et  q u ' i l   faut  p r évo i r   la  p o s s i b i l i t é   de  l i g a t u r e r   des  bobines  de 

diamètres   v a r i a b l e s .   Ainsi ,   suivant   l ' i n v e n t i o n ,   il  est  prévu  que  l e  

p la teau   comporte  un  g u i d e - l i e n   qui  d é f i n i t   un  parcours  fermé  a u t o u r  

d'un  évidement  dans  ce  p la teau   des t iné   à  r e cevo i r   le  corps  de  l a  

bobine  dans  une  des  zones  de  l i g a t u r a g e .   L 'évidement   peut  ê t r e  



cho i s i   assez  profond  pour  r e c e v o i r   des  bobines  de  grande  d i m e n s i o n ,  

sans  que  pour  cela  les  dimensions  du  p la teau   ne  d e v i e n n e n t  

p r o h i b i t i v e s .  

C 'es t   autour   de  cet  évidement ,   dans  lequel  se  trouve  le  corps  de  l a  

bobine,   q u ' i l   s ' a g i t   de  conduire   le  l ien .   Etant  donné  q u ' i l   f a u t  

p révo i r   p l u s i e u r s   p l a t eaux ,   de  p ré fé rence   quat re ,   dans  un  espace  r e -  

l a t i v e m e n t   r e s t r e i n t ,   i l   est  prévu  suivant   l ' i n v e n t i o n   de  r é d u i r e  

c o n s i d é r a b l e m e n t   l ' é p a i s s e u r   e f f e c t i v e   du  p l a t eau ,   grâce  à  une  con-  

c e p t i o n   s p é c i a l e   du  g u i d e - l i e n .   Ce  de rn i e r ,   par  une  r é a l i s a t i o n   p r é -  

f é r e n t i e l l e ,   est  c o n s t i t u é e   par  une  chaîne  a r t i c u l é e   composée  de 

ma i l lons   i d e n t i q u e s .   Chaque  mai l lon  présente  un  ensemble  de  gu idage  

comprenant  un  axe  commun,  qui  porte  une  poulie  de  guidage  du  l ien  e t  

deux  g a l e t s   de  roulement .   Par  le  f a i t   que  le  g u i d e - l i e n   se  d é p l a c e  

sur  g a l e t s   de  roulement  et  que  les  poulies  de  guidage  du  l ien  son t  

cen t r ée s   sur  rou lements ,   la  v i t e s s e   de  l i g a t u r a g e   est  t r è s   élevée  e t  

l ' u s u r e   des  é léments   composants  est  très  r édu i t e .   S o l i d a i r e   à  chaque 

mai l lon   de  ce t t e   chaîne  une  c r é m a i l l è r e   l a t é r a l e   permet  l ' e n t r a î n e -  

ment  de  c e t t e   chaîne.  ,_La  c r é m a i l l è r e   peut  ê tre   remplacée  par  
d ' a u t r e s   systèmes  d ' e n t r a î n e m e n t   par  exemple  une  chaîne  etc.  Les 

roues  d ' e n t r a î n e m e n t ,   a i n s i   que  la  boî te   à  pignons  et  roues  d e n t é e s  

m u l t i p l e s   sont  s i t u é e s   de  p r é fé rence   le  long  de  l 'un   des  deux  c ô t é s  

d r o i t s   du  chemin  ob long .  

Ainsi  le  g u i d e - l i e n   su ivant   l ' i n v e n t i o n   c o n s t i t u e   un  moyen  d ' e n -  

t r a înemen t   qui  permet  de  conduire   un  objet  quelconque,   en  l ' o c c u r -  

rence  le  l i en ,   le  long  d'un  chemin  fermé  qui  est  oblong  dans  l ' e x -  

emple  d ' e x é c u t i o n   p r é f é r e n t i e l ,   mais  qui  pour ra i t   r e v ê t i r   n ' i m p o r t e  

que l le   forme,  selon  les  b e s o i n s .  

L ' i n s t a l l a t i o n   suivant   l ' i n v e n t i o n   comporte  également  en  chaque  p l a -  

teaú  de  l i g a t u r a g e ,   un  ensemble  de  f i x a t i o n ,   composé  d'un  a c c r o c h e -  

l i e n ,   qui  m a i n t i e n t   une  ex t r émi t é   du  lien  le  long  de  la  paroi   e x t é r i -  

eure  de  la  bobine,  tandis  que  c e l u i - c i   est  guidé  et  plaqué  sous  t e n -  

sion  autour  du  corps  de  la  bobine  ( con t r a i r emen t   aux  au t res   machines  

connues  où  le  f i l   est  posé  par  r é t r o t r a c t i o n   et  où  il  g l i s s e   sur  l e s  

sp i res   d ' e x t r é m i t é   de  la  bobine  et  r isque  de  les  abîmer) ,   d'un  coupe-  



l i en ,   a ins i   que  d'une  soudeuse  qui  p a r f a i t   l ' o p é r a t i o n   de  f i x a t i o n  

sur  les  deux  e x t r é m i t é s   du  l i en   maintenues   l ' une   cont re   l ' a u t r e   à  un 

e n d r o i t   le  long  de  la  paroi  e x t é r i e u r e   de  la  b o b i n e .  

La  r é a l i s a t i o n   p r é f é r e n t i e l l e   du  système  de  soudage  des  e x t r é m i t é s  

du  l ien   est  d é c r i t e   plus  en  d é t a i l   dans  une  autre   demande  de  b r e v e t .  

La  soudeuse  s ' a p p u i e ,   dans  ce t t e   v a r i a n t e   cont re   la  plaque  de  p r o -  

t e c t i o n   posée  contre  la  paroi  de  la  bobine  à  une  d i s t a n c e   c o n s t a n t e  

quelque  so i t   le  diamètre  e x t é r i e u r   de  la  bobine.   El le   permet  d ' a p p o -  

ser  les  deux  ex t r émi t é s   du  l ien  par  recouvrement  l o n g i t u d i n a l   p a r a l -  

lè lement   l 'un   contre   l ' a u t r e   sous  p ress ion   é l e v é e ,   de  découper  à 

l ' a i d e   d'une  c i s a i l l e   montée  sur  la  soudeuse  une  e x t r é m i t é   du  l i e n ,  

de  sor te   que  le  g u i d e - l i e n   peut  r even i r   dans  sa  p o s i t i o n   de  d é p a r t ,  

d ' o u v r i r   la  pince  et  de  l i b é r e r   l ' a u t r e   e x t r é m i t é   du  l ien  et  d ' e f -  

f e c t u e r   p l u s i e u r s   points   de  soudure  s imul t anémen t .   Par  le  f a i t   de 

soudage,  les  longueurs  et  la  t ens ion   de  tous  les  l i ens   de  la  bob ine  

sont  i den t i ques   indépendamment  des  d imensions ,   de  la  c o n f i g u r a t i o n  

et  de  la  p o s i t i o n   éven tue l l emen t   non  concen t r i que   de  la  bobine  dans 

la  mach ine .  

Dès  que  la  f i x a t i o n   des  l iens   est  terminée  et  les  g u i d e - l i e n s   r e s -  

p e c t i f s   sont  r econdu i t s   dans  leur  p o s i t i o n   de  d é p a r t ,   le  support   e s t  

a b a i s s é ,   si  bien  que  la  bobine  ne  repose  plus  que  sur  l ' é l é m e n t   p o r -  

teur ,   c.à  d.  sur  la  base  du  convoyeur  qui  se  remet  en  mouvement  pour  

amener  la  bobine  su ivante   à  l i g a t u r e r .   Ainsi  un  grand  avantage  de 

l ' i n s t a l l a t i o n   c o n s i s t e   dans  le  f a i t   q u ' i l   n ' e s t   pas  n é c e s s a i r e   de 

s o r t i r   la  bobine  du  système  convoyeur  qui  la  t r a n s p o r t e   depuis  l a  

s t a t i o n   de  bobinage  vers  l ' a i r e   de  stockage  resp.   de  c h a r g e m e n t .  

D ' au t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   et  avantages  r e s s o r t i r o n t   de  la  d e s c r i p -  

tion  des  dess ins   qui  r e p r é s e n t e n t   de  manière  n o n - l i m i t a t i v e ,   une 

forme  d ' e x é c u t i o n   poss ib le   de  l ' i n s t a l l a t i o n   su ivan t   l ' i n v e n t i o n .  

-  La  f igure   1  est  une  vue  en  é l é v a t i o n   d 'une  machine  conforme  à 

l ' i n v e n t i o n .  

-  La  f igure   2  est  une  vue  en  plan  de  cet te   mach ine .  



-  La  f i g u r e   3  est   une  vue  en  coupe  suivant   le  plan  I I I - I I I   de  l a  

f igure   1. 

- La  f i g u r e   4  est  une  vue  de  dessus  sur  un  des  p la teaux   compor t an t  

le  g u i d e - l i e n ,   le  p l a t e a u   é tant   en  pos i t i on   de  s e r v i c e ,   avant  l a  

pose  du  l i e n .  

- La  f i gu re   5  est  une  vue  analogue  à  la  f igure   4,  après  la  pose  du 

l i e n .  

- La  f i g u r e   6  est  une  vue  en  coupe  du  p la teau   montrant  les  é l é m e n t s  

composants  du  g u i d e - l i e n   et  la  boîte  à  pignons  et  roues  d e n t é e s  

m u l t i p l e s .  

- La  f i gu re   7  est  une  vue  en  plan  schématique  d'un  mai l lon  de  l a  

c h a î n e .  

- La  f igure   8  e s t   une  vue  en  é l é v a t i o n   du  d i s p o s i t i f   de  s o u d a g e .  

- La  f i g u r e   9  e s t   une  coupe  p a r t i e l l e   à  grande  éche l le   du  d i s p o s i t i f  

de  soudage  et  des  ex t r émi t é s   du  l ien  le  long  de  la  paroi   e x t é r i -  

eure  de  la  b o b i n e .  

La  machine  r e p r é s e n t é e   sur  les  f igures   est  une  c o m p a c t e u s e - l i g a t u -  

r e u s e - s o u d e u s e ,   c.à  d.  q u ' e l l e   porte  en  combinaison  des  moyens  pour  

compacter  des  bobines  de  f i l   m é t a l l i q u e s ,   des  moyens  pour  passer   des 

l iens   autour   de  ces  bobines  et  des  moyens  pour  souder  les  e x t r é m i t é s  

de  ces  l i ens   par  recouvrement .   L ' o p é r a t i o n   de  compactage  é tan t   con-  

nue  (voi r   le  brevet   f r a n ç a i s   79.04535)  on  se  l i m i t e r a   à  d é c r i r e   l a  

pose  des  l i ens   et  le  soudage .  

En  r é f é r e n c e   à  la  f i g . l ,   la  bobine  1  de  f i l ,   par  exemple  en  f i l   de 

fer ,   est  amenée,  por tée   par  le  crochet   2  d'un  convoyeur  (non  r e p r é -  

senté)   dans  l ' e s p a c e   3  compris  entre  deux  p la teaux  p r e s s e u r s   v e r t i -  

caux  4  et  5,  montés  sur  des  cha r io t s   mobiles  en  t r a n s l a t i o n   grâce  à 

des  ga l e t s   4a  et  5a.  Pendant  l ' avance   de  ces  p la teaux   p r e s s e u r s   4  e t  

5,  et  avant  le  con tac t   des  p la teaux  p resseurs   avec  la  bobine  1, 

c e l l e - c i   est  soulevée  au  moyen  d'un  support  6  mobile  en  d i r e c t i o n  

v e r t i c a l e   (vo i r   f i g . 3 )   pour  l i b é r e r   la  bobine  du  plan  de  pose  7  du 

crochet   2.  Ceci  év i t e   que  les  sp i res   ne  soient   abîmées  pendant  l e  

compactage.  Le  mouvement  v e r t i c a l   de  ce  support  6  est   commandé  à 

t r a v e r s   un  système  de  l e v i e r s   par  un  vérin  f i x é   en  p o s i t i o n   h o r i -  



zon ta l e   au  châs s i s   9  de  la  c o m p a c t e u s e - l i g a t u r e u s e .   La  compac t euse  

selon  l ' i n v e n t i o n   p r é sen t e   également  l ' a v a n t a g e   de  pe rmet t r e   le  com- 

pactage  de  la  bobine  1,  sans  q u ' i l   soi t   n é c e s s a i r e   de  r e t i r e r   la  bo-  

bine  du  crochet   2.  En  e f fe t   lors  du  compactage  le  c rochet   2  p e u t  

s ' e n g a g e r   dans  des  évidement  4b  et  5b  aménagés  dans  les  p l a t e a u x  

p r e s s e u r s   4  et  5  (voir   f i g . 2 ) .  

Comme  r e p r é s e n t é   sur  les  f ig .3   à  7,  les  moyens  pour  poser  des  l i e n s  

autour  de  la  bobine  1  comprennent  tout  d 'abord  un  support   10  com- 

prenant   quat re   p l a t e a u x   11,  dont  les  plans  passent   par  l ' a x e   de  l a  

bobine  1  ou  lui  sont  p a r a l l è l e s .   Deux  p l a t eaux   11  a d j a c e n t s   s o n t  

approximat ivement   p e r p e n d i c u l a i r e s .   Le  support   10  est  mobile  en 

t r a n s l a t i o n   r e l a t i v e m e n t   à  la  bobine  1  et  en  p o s i t i o n   i n a c t i v e   i l  .  

est  logé  à  l ' a r r i è r e   du  p la teau   p resseur   5  comme  indiqué  sur  la  f i g .  

1.  La  t r a n s l a t i o n   de  ce  support   10  vers  la  bobine  1  et  vers  le  p l a -  

teau  p r e s seu r   4,  est  commandée  par  un  vérin  h y d r a u l i q u e   12  f ixé  à 

l ' a r r i è r e   du  cha r io t   mobile  por tan t   le  p l a t e a u  p r e s s e u r   5  (voir   f i g .  

1  et  2).  Par  le  f a i t   que  le  mouvement  dû  au  vér in   de  t r a n s l a t i o n   12 

du  suppor t   10  v ien t   s ' a j o u t e r   au  mouvement  du  c h a r i o t   du  p l a t e a u  

p r e s seu r   5,  la  v i t e s s e   absolue  de  déplacement  du  support   10  vers  l a  

bobine  1  ou  dans  l ' a u t r e   sens  est  t rès  g r a n d e .  

Chaque  p la teau   11  comporte  un  g u i d e - l i e n   13,  qui  d é f i n i t   un  p a r c o u r s  

oblong.  Ce  g u i d e - l i e n   13  s ' é t e n d   autour  d'un  évidement  14  en  forme 

de  U  p a r a l l è l e   à  l ' axe   de  la  bobine  1  et  à  la  d i r e c t i o n   de  d é p l a c e -  

ment  du  p la teau   11.  Cet  évidement  14  est  plus  ou  moins  profond  ou 

large  su ivant   les  dimensions  des  bobines  à  l i g a t u r e r .   Lorsque  l e s  

p la teaux   sont  en  p o s i t i o n   de  s e rv i ce ,   comme  indiqué  sur  les  f ig.   4 

et  5,  la  paroi  15  de  la  bobine  est  complètement  engagée  dans  l e s  

évidements .   Un  s ec t eu r   16  (dess iné   en  p o i n t i l l é   sur  les  f ig .   4  et  5 

en  p o s i t i o n   i n a c t i v e )   est  déplacé  grâce  à  un  système  h y d r a u l i q u e  

(non  r e p r é s e n t é )   de  sor te   à  fermer  sur  chaque  p l a t eau   11,  du  côté  de 

l ' o u v e r t u r e   de  l ' é v i d e m e n t   14  le  c i r c u i t   de  parcours   du  guide  l i e n  

13.  A  ce  moment  le  c i r c u i t   de  pa rcour s  du   g u i d e - l i e n   13  entoure   com- 

plètement   la  paroi  de  la  b o b i n e .  



Le  g u i d e - l i e n   13  est  d é f i n i   par  un  nombre  de  ma i l lons   20  d ' u n e  

chaîne  ouver te   qui  p r é s e n t e n t   d'un  côté  une  denture   de  c r é m a i l l è r e  

21  (vo i r   f i g .6   et  7).  Les  ma i l lons   20  sont  r e l i é s   e n t r e - e u x   par  un 

axe  22  qui  porte  d'un  côté  du  mai l lon  20  une  poulie   23  et  de  l ' a u t r e  

côté  deux  g a l e t s   de  guidage  24  qui  roulent   et  sont  guidés  par  des  

r a i l s   de  guidage  25,  d é f i n i s s a n t   le  c i r c u i t   de  p a r c o u r s .   Pour  s t a b i -  

l i s e r   le  mouvement  du  g u i d e - l i e n   le  long  des  r a i l s ,   les  ga le t s   com- 

p o r t e n t   une  r a inu re   dans  l a q u e l l e   vient   se  loger  le  r a i l   de  g u i d a g e .  

Les  r a i l s   25  sont  s o l i d a i r e s   du  p la teau   11,  à  l ' e x c e p t i o n   des  r a i l s  

montés  sur  le  s e c t e u r   r a b a t t a b l e   16.  Le  g u i d e - l i e n   13  possède  une 

s é r i e   de  poul ies   23  r é g u l i è r e m e n t   r é p a r t i e s   sur  sa  longueur .   Il  e s t  

a t t a q u é   sur  la  p a r t i e   d r o i t e   de  son  parcours  par  deux  pignons  26 

s y n c h r o n i s é s   par  une  sé r ie   de  pignons  et  de  roues  dentées  i n t e r m é -  

d i a i r e s   27  et  28  qui  sont  logés  dans  une  boîte  à  engrenages  29.  Les 

pignons  sont  e n t r a î n é s   par  un  moteur  30  r e p r é s e n t é   sur  la  f i g . 3 .  

On  a  besoin  de  deux  pignons  d ' a t t a q u e ,   é tant   donné  que  par  sui te   de 

la  p résence   dans  le  parcours   d'un  sec teur   16  r a b a t t a b l e ,   le  g u i d e -  

l i en   13  doit   avoir   une  longueur  i n f é r i e u r e   à  ce l l e   de  son  c i r c u i t   de 

p a r c o u r s .   Les  deux  pignons  26  sont  écar tés   d'une  d i s t a n c e   s u f f i s a n t e  

pour  que  l ' un   d 'eux  au  moins  soi t   en  contact   avec  la  denture  des 

m a i l l o n s .   Cette  d i s t a n c e   est  h a b i t u e l l e m e n t   légèrement   i n f é r i e u r e   au 

double  de  la  longueur  du  s ec t eu r   r a b a t t a b l e   16. 

La  machine  su ivant   l ' i n v e n t i o n   comprend  d ' a u t r e   part  des  moyens  pour  
f ixe r   le  l i en   31  en  un  point   C  s i t ué   le  long  de  la  paroi   15  de  l a  

bobine  1.  Ce  point   C  peut  ê t re   obtenu  par  une  pince  32  m a i n t e n a n t  

l ' e x t r é m i t é   du  l i en   31  (vo i r   f i g . 9 ) .   On  fa i t   en su i t e   déc r i r e   à  l a  

poul ie   34  un  tour  complet  le  long  du  c i r c u i t   oblong  du  g u i d e - l i e n   13 

dans  le  sens  de  la  f lèche   F  (voir   f i g . 4 ) .   Le  l ien  31,  accroché  à  l a  

poul ie   34,  est  a ins i   t i r é   autour  de  la  paroi  15  de  la  bobine  1.  Les 

pou l ies   23,  qui  su ivent   la  poulie   34  dans  son  mouvement  (voir   p o s i -  

t ion  i n t e r m é d i a i r e   en  p o i n t i l l é s   du  l ien   31  sur  la  f i g . 4 )   guident  l e  

l i en   le  long  du  parcours   du  guide  13. 

Sur  la  f i g . 5 ,   la  poulie   34  a  pra t iquement   achevé  son  parcours   et  l e  

l i en   31  a  déc r i t   une  boucle  autour  de  la  paroi  15  de  la  bobine  1. 



Cette  boucle  est  s e r r ée   par  sui te   de  la  t ens ion   appl iquée   au  f i l   31 

par  un  tendeur  h y d r a u l i q u e   (non  r e p r é s e n t é )   s i t ué   en  amont  de  l a  

poulie   40.  

Avant  la  pose  du  l ien   31  contre  la  paroi  15  de  la  bobine  1,  un  é c r a n  

33  est  posé  contre   c e l l e - c i   pour  a s su re r   une  d i s t ance   toujours   é g a l e  

b  entre   les  e x t r é m i t é s   C  du  lien  31  et  la  paroi  15  de  la  bobine  1 

(voir   f i g . 9 ) .   Le  l i en   31  est  plaqué  contre   cet  écran  33  de  sor te   que 

l ' e x t r é m i t é   C  du  l ien   31  et  l ' a u t r e   e x t r é m i t é   D,  qui  est  e n r o u l é e  

autour  de  la  poul ie   34  soient   superposées   p a r a l l è l e m e n t   et  se  r e c o u -  

vrent  sur  une  d i s t a n c e   L  dé f in i e   par  la  longueur  de  l ' é c r a n   33. 

Pour  a s su r e r   une  t ens ion   des  l i ens   31  tou jours   égale  et  des  l o n -  

gueurs  des  l i ens   31  minimales,   l ' e n d r o i t   de  soudage  est  tou jours   à 

la  d i s t ance   b  de  la  paroi  15  de  la  bobine  1.  Par  ce  fa i t   la  soudeuse  

35  (voir   f i g . 8 )   est  dép laçab le   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  la  paroi  15  de 

la  bobine  1  quelque  soi t   le  diamètre  de  c e l l e - c i .  

La  soudeuse  35  comporte  deux  bras  de  p ince,   l 'un   mobile,  l ' a u t r e  

f ixe,   munis  chacun  d'une  lame  de  c i s a i l l e m e n t   du  l ien .   Sur  les  e x -  

t r émi tés   des  bras  se  t rouvent   les  deux  é l e c t r o d e s   de  soudage  36.  Le 

bras  mobile  comporte  un  système  à  r e s s o r t   permet tan t   un  d é p l a c e m e n t  

de  la  lame  sans  dép lace r   l ' é l e c t r o d e .   Ceci  permet  de  coincer   d ' a b o r d  

les  ex t r émi t é s   du  l ien  entre  les  deux  é l e c t r o d e s ,   de  con t inue r   l e  

mouvement  du  bras  et  de  c i s a i l l e r   le  l ien  au  point  D  ent re   la  lame 

mobile  et  la  lame  f ixe .   Les  é l ec t rodes   de  soudage  sont  ensu i te   m i s e s  

sous  tension  et  les  ex t r émi t é s   du  l ien  sont  soudées  ensemble  en  deux 

po in ts .   Une  fois  coupé,  le  l ien  31  est  légèrement   r e p l i é   autour  de 

la  poulie  34  et  r e s te   accroché  à  lu i ,   grâce  à  des  d i s p o s i t i f s   de 

r e p l i a g e ,   c o n s t i t u é   par  un  bras  ac t ivé   par  un  r e s so r t   et  d ' a n t i -  

re tour   non  r e p r é s e n t é s .   Le  tendeur  hydrau l ique   s i tué   en  amont  de  l a  

poulie  40  est  en su i t e   mis  sous  press ion   et  ramène  le  g u i d e - l i e n   dans  

sa  pos i t i on   de  d é p a r t .  

Dès  qu'une  nouve l le   bobine  a  été  compactée  et  que  sa  paroi  15  e s t  

engagée  dans  l ' é v i d e m e n t   14,  la  pince  32  s ' avance   et  serre  l ' e x t r é -  

mité  du  l ien  r e p l i é e   autour  de  la  poulie  34.  L 'écran  33  est  monté 



sur  le  même  ensemble  qui  ac t ive   et  déplace  la  pince  32,  de  so r t e   que 

lorsque  l ' é c r a n   est  ensu i t e   a p p l i q u é  s o u s   press ion   déterminée  c o n t r e  

la  paroi  de  la  bobine,   la  pince  (point   C)  se  trouve  tou jours   à  é g a l e  

d i s t ance   de  ce t te   p a r o i .  

Au  l ieu   d ' i n t é g r e r   les  g a l e t s   de  roulements  dans  la  chaîne  on  peu t  

également  concevoi r   de  monter  ces  ga le t s   sur  les  r a i l s   de  g u i d a g e .  

P a r e i l l e m e n t ,   au  l ieu   d ' e n t r a î n e r   le  g u i d e - l i e n   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  

d'un  moteur  et  d ' e n g r e n a g e s   e x t é r i e u r s   on  peut,  sans  s o r t i r   du  c a d r e  

de  l ' i n v e n t i o n ,   loger  un  moteur  é l e c t r i q u e   dans  un  des  mai l lons   de 

la  s t r u c t u r e   a r t i c u l é e   composant  le  g u i d e - l i e n .  



1.  I n s t a l l a t i o n   pour  le  l i g a t u r a g e   de  bobines  de  f i l ,   notamment  de 

f i l   m é t a l l i q u e ,   comprenant  au  moins  un  support  sens ib lement   p l a n  

(11)  muni  d 'un  évidement  (14),   un  g u i d e - l i e n   (13)  d é f i n i s s a n t   un 

parcours  fermé  s ' é t e n d a n t   autour  de  cet  évidement,   des  moyens  pour  

engager  la  paroi   de  la  bobine  dans  l ' év idemen t   du  support  ( 1 1 ) ,  

des  moyens  pour  f ixer   une  ex t r émi t é   du  l ien  près  de  la  paroi  de  l a  

bobine,  en  un  point   fixe  (C),  des  moyens  pour  accrocher   le  l ien  au 

g u i d e - l i e n   (13)  en  un  point  s i t ué   à  p roximi té   du  point  fixe  ( C ) ,  

des  moyens  pour  e n t r a î n e r   ce  p o i n t  d ' a c c r o c h a g e   (34)  du  l ien  l e  

long  du  parcours   fermé  dé f in i   par  le  g u i d e - l i e n   (13),  des  moyens 

pour  couper  le  l ien  non  loin  du  point  fixe  p r é c i t é   et  pour  f i x e r  

ensemble  ses  e x t r é m i t é s   l i b r e s ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  g u i d e -  

l ien  (13)  se  déplace  sur  un  chemin  dé f in i   par  au  moins  un  é l é m e n t  

oblong  de  g u i d a g e .  

2.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e  

g u i d e - l i e n   (13)  se  déplace  sur  un  chemin  dé f in i   par  au  moins  un 

r a i l   de  guidage  ( 2 5 ) .  

3.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e  

g u i d e - l i e n   (13)  a  une  s t r u c t u r e   a r t i c u l é e .  

4.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 

g u i d e - l i e n   (13)  c o n s i s t e   en  une  c h a î n e .  

5.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a d t é r i s é e   en  ce  l a  

chaîne  est  composée  de  ma i l lons   (20)  i d e n t i q u e s ,   chaque  m a i l l o n  

p ré sen t an t   un  ensemble  de  guidage  comprenant  un  axe  (22),  commun 

avec  le  mai l lon   a d j a c e n t ,   qui  porte  une  poulie  de  guidage  (23)  du 

lien  et  au  moins  un  galet   de  roulement  ( 2 4 ) .  

6.  I n s t a l l a t i o n   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   2  à  6,  c a r a c t é r i s é e   en 

ce  que  les  ga l e t s   de  roulement  ont  des  ra inures   dans  l e s q u e l l e s  

viennent  se  loger  les  r a i l s   ( 2 5 ) .  



7.  I n s t a l l a t i o n   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   3  à  6,  c a r a c t é r i s é e   en 

ce  que  le  g u i d e - l i e n   (13)  est  e n t r a î n é   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n e  

c r é m a i l l è r e   l a t é r a l e   (21)  s o l i d a i r e   de  chaque  mai l lon  (20)  de  l a  

c h a î n e .  

8.  I n s t a l l a t i o n   selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6,  c a r a c t é r i s é e   en 

ce  q u e  l e   g u i d e - l i e n   est  e n t r a î n e  p a r   l ' i n t e r m é d i a i r e   d'un  moteur  

é l e c t r i q u e   monté  dans  un  des  éléments  composant  le  g u i d e - l i e n .  

9.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e  

comporte  quat re   suppor ts   sens ib lement   plans  (11)  munis  d ' é q u i p e -  

ments  pour  poser  le  l ien  et  f ixer   les  ex t r émi t é s   l i b r e s   ensemble ,  

deux  supports   ad j acen t s   é tant   p ra t iquement   p e r p e n d i c u l a i r e s .  

10.  I n s t a l l a t i o n   su ivant   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

q u ' e l l e   comporte  des  moyens  pour  f ixer   ensemble,  par  un  soudage 

double,  les  e x t r é m i t é s   l i b re s   du  l ien  se  r ecouvran t   l o n g i t u d i n a l e -  

ment,  les  deux  é l e c t r o d e s   de  soudage  (36),  é tant   montées  sur  l e s  

e x t r é m i t é s   de  deux  bras  de  pince  munis  chacun  d'une  lame  de  c i -  

s a i l l e m e n t   du  l i e n ,   un  au  moins  des  bras  de  pince  comportant  un 

système  à  r e s s o r t   permet tant   un  déplacement  de  la  lame  sans  d é -  

placer   l ' é l e c t r o d e .  

11.  I n s t a l l a t i o n   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   10,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e  

comporte  des  moyens  pour  amener  une  plaque  de  p r o t e c t i o n   (33)  

contre  la  paroi   de  la  bobine,  a ins i   que  des  moyens  pour  amener 
les  é l e c t r o d e s   de  soudage  (36)  à  une  d i s t ance   dé terminée   de  l a  

plaque  de  p r o t e c t i o n .  

12.  I n s t a l l a t i o n   selon  un  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  8,  c a r a c t é r i s é e   en  ce 

que  le  g u i d e - l i e n   (13)  se  déplace  sur  un  chemin  oblong  dont  l e s  

contours  des  ex t r émi t é s   ont  sens iblement   la  forme  d'un  d e m i - c e r c l e .  
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