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@ Installation pour le ligaturage de bobines de fil.

@ Une installation pour le ligaturage de bobines de fil,
comprend au moins un support sensiblement plan (11} muni
d'un évidement (14), un guide-lien {13) définissant un
parcours fermé s'étandant autour de cet évidement, des
moyens pour engager la paroi de la bobine dans I'évidement
du support (11), des moyens pour fixer une extrémité du lien
prés de la paroi de la bobine, en un point fixe (C), des
moyens pour accrocher le lien au guide-lien (13) en un point
situé A proximité du point fixe (C), des moyens pour
entrainer ce point d'accrochage (34) du lien le long du

parcours fermé défini par le guide-iien (13), des moyens pour
couper le lien non loin du point fixe précité et pour fixer
ensemble ses extrémites libres. Le guide-lien (13) se déplace
- sur un chemin défini par au moins un élément oblong de
guidage. Le guide-lien (13) consiste en une chaine qui est
composée de maillons (20) identiques, chague maillon
présantant un ensemble de guidage comprenant un axe (22},
comun avec le maillon adjacent, qui porte une poulie de
guidage (23) du lien et au moins un galet de roulement (24).
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Installation pour le ligaturage de bobines de fil.

" La présente invention concerne une installation pour le ligaturage

de bobines de fil notamment de fil métallique. Elle concerne en par-
ticulier une installation capable de compacter et ligaturer des

bobines de fil de différentes formes et dimensions et répondant aux

critéres suivants:

. L'installation doit &tre congue de fagon 3 pouvoir traiter des

bobines de dimensions variées sans prendre elle-méme un encombre-~

ment exagéré.

. Elle doit &tre entiérement automatique sans nécessiter d'interven-

tion manuelle de quelque sorte qu'elle soit.

. Elle doit &tre rapide de fagon 3@ pouvoir traiter les bobines de
fil métallique dans le flux de la production de celles—ci sans

freiner cette production.

. Elle doit &tre congue de sorte qu'il ne soit pas nécessaire de
sortir la bobine du convoyeur lors des opérations de compactage et

de ligaturage.
. Elle doit &tre congue de facon & effectuer un compactage symétri-
quement 3 un axe perpendiculaire aux parois de bobines pour éviter

un recentrage de la bobine sur le bras du convoyeur.

. Elle doit effectuer un ligaturage multiple et simultané.
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. Elle doit &tre congue de fagon d pouvoir compacter et ligaturer

une ou plusieurs bobines ensemble simultanément.

. Elle doit @&tre congue de fagon 3 ce que le lien épouse bien le
contour des parois de la bobine sans abimer les spires d'extrémité

de celle-ci.

Dans le brevet frangais no. 79.04535 le déposant a décrit une telle
machine de ligaturage. Celle—ci comprend notamment un support sensi-
blement plan comportant au moins un &videment sensiblement en U, un
guide-lien définissant un parcours fermé s'étendant autour de cet
évidement, des moyens pour déplacer le support vers la bobine afin
d'engager la paroi de la bobine dans 1l'évidement de ce support et
des moyens pour fixer une extré&mité du lien en un endroit adjacent 3
la paroi de 1la bobine. Le guide-lien comprend des moyens, pour
accrocher le lien en un point situé 3 proximité de l'endroit précité
et des moyens pour entrainer ce point d'accrochage du lien le long
du parcours fermé défini par le guide-lien et il est prévu des
moyens pour couper le lien en un point situé entre la paroi de la

bobine et le point d'accrochage.

Selon une version préférée, le guide-lien de cette machine définit

un parcours circulaire autour de la paroi de la bobine.

Suivant une forme d'ex@cution particulidre, cette machine peut com-
prendre deux supports, comme décrits, qui sont décalés en perpendi-
culaire au plan diamétral de la bobine, si bien qu'il est possible

d'effectuer 3 la fois deux ligaturages.

Toujours est—-il que la machine est dotée de moyens capables d'en-
trainer en rotation la bobine engagée, permettant ainsi d'effectuer
plusieurs ligaturages simples ou doubles successifs, en intercalant
des rotations de la bobine autour d'un angle adéquat. Ainsi, pour
arriver & une bobine ligatﬁrée en 4 endroits &quidistants, on peut
procéder soit 3 4 ligaturages simples en intercalant 4 opérations de

rotation de 90°, soit 3 2 ligaturages doubles en intercalant une

rotation de 90° seulement.
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Pour fixer le lien posé& autour de la bobine au cours d'un ligaturage

et pour parfaire celui-ci, i1 est prévu des moyens permettant

..d'accrocher 1le -lien de ligaturage, de le couper et de torsader ses

extrémités. Pour cela 11 est prévu que des moyens servant 3 couper
le lien soient solidaires d'un mandrin rotatif dont 1'extrémité com-

porte une gorge pouvant recevoir les extrémités du lien maintenus

par les moyens d'acérochage.'

I1 est bien entendu gque la machine comprend également des moyens
permettant de compacter la bobine avant le ligaturage; ces moyens
étant constitués de 2 plateaux—presseurs mobiles, munis de 2 vérins
hydrauliques identiques dont les pistons sont dé&calés longitudinale-
ment de fagon telle que lorsque la tige de 1l'un des pistons est en
position .rétractée, la tige de 1'autre piston est en position déga-
gée. Pour faire avancer ces deux plateaux 3 des vitesses identiques
et de fagon symé&trique par rapport 3 la bobine, les extrémités adja-
centes 3 la tige du piston des chambres des vérins communiquent
entre elles par wune tubulure, de fagon & permettre le déplacement
des pistons ‘des deux vérins par transfert réciproque de volume du

fluide hydraulique de 1'un des vérins vers 1l'autre.

Il y a lieu de constater que cette machine, ne suffit pas & tous les
critéres que le déposant a reconnus comme essentiels pour aboutir 3

une bobine ligaturée de manidre 3 donner le plus de satisfaction

possible.

Ainsi le but de 1l'invention consiste—~t-il 3 proposer unme installa-—
tion répondant aux critéres énoncés et exempte des désavantages in-

hérents & 1la machine sulvant brevet frangais 79.04535, lesquels
désavantages €tant surtout:

. limitations imposées & 1l'envergure des bobines par le ligaturage

effectué suivant un chemin en forme d'un cercle;

. impossibilité de faire simultanément plus de 2 ligaturages;
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.présence sur les bobines ligaturées de bouts de liens torsadés
(noeuds etc.) qui peuvent provoquer des accidents corporels, en-
dommager d'autres bobines au cours du chargement et du transport
et en général compliquer la manutention des bobines liges.

Ce but est atteint grice 3 l'installation suivant 1'invention dont
le guide-lien,dé&finissant un parcours fermé s'étendant autour de
1'é&videment dans le plateau supportant les moyens de ligaturage se

déplace le long d'un chemin constitué par au moins un &lément oblong

de guidage.

Des exécutions préférentielles de l'invention sont décrites dans les

sous~-revendications.

Soucieux de 1la qualité du fil une fois dé&bobiné&, 1'homme de l'art
doit conformer 1la technique du ligaturage aux expériences qui mon-
trent qu'un simple ou méme un double ligaturage ne suffisent pas
pour emp@cher des dé&formations du fil dans la bobine, mais qu'il est
nécessaire de produire des bobines ligatur@es en 4 .endroits plus ou
moins équidistants. Or, s'il est vrai qu'une ligature simple résulte
en des déformations et qu'il en est de mBme pour une ligature dou-
ble, diamétrale, 1la pose d'un nombre.de ligatures supérieur 3 deux
est surtout bénéfique lorsqu'elle est effectuée de matiére simul-
tanée. La pose simultanée de plusieurs, de préférence quatre liga-~
tures, telle que le permet l'installation suivant 1'invention, ré-
soud le probléme des déformations du fil au cours du ligaturage et
assure une tension &gale dans les liens @vitant tout aléas lors des
manutentions et du transport. Dans ce cas tout systéme servant a dé-
placer et/ou 3 mouvoir la bobine en vue de la pose de ligatures suc-—

cessives, devient inutile.

I1 est bien entendu que l'envergure des bobines n'est pas uniforme
et qu'il faut prévoir 1la possibilité de ligaturer des bobines de
diamétres variables. Ainsi, suivant 1'invention, il est prévu que 1le
plateau comporte un guide-lien qui définit un parcours fermé autour

d'un &videment dans ce plateau destiné 3 recevoir le corps de 1la

bobine dans une des zones de ligaturage. L'évidement peut &tre
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choisi assez profond pour recevoir des bobines de grande dimension,

sans que pour cela les dimensions du plateau ne deviennent

prohibitives.

C'est autour de cet évidement, dans lequel se trouve le corps de la
bobine, qu'il s'agit de conduire le lien. Etant donné qu'il faut
prévoir plusieurs plateaux, de préférence quatre, dans un espace re-
lativement restreint, il est prévu suivant l'invention de réduire
considérablement 1'épaisseur effective du plateau, grice i une con-
ception épéciale du guide-lien. Ce dernier, par une réalisation pré-
férentielle, est constituBe par une chaine articulée composée de
maillons identiques. Chaque maillon présente un ensemble de guidage
comprenant un axe commun, qul porte une poulie de guidage du lien et
deux galets de roulement. Par le fait que le guide-lien se déplace
sur galets de roulement et que les poulies de guidage du lien sont
centrées sur roulements, la vitesse de ligaturage est trés élevée et
1'usure des éléments composants est trés réduite. Solidaire & cﬁaque
maillon de cette chaine une crémaillére latérale permet l'entraine-
ment de cette chaine. , La. crémaillére peuf gétre remplacée par
d'autres systdmes d'entrainement par exemple une chalne etc. Les
roués d'entrainement, ainsi que la boite 3 pignons et roues dentées
multiples sont situées de préférence le long de 1'un des deux cOtés

droits du chemin oblong.

Ainsi le guide-lien suivant 1l'invention constitue un moyen d'en—
trainement qui permet de conduire un objet quelconque, en 1'occur-
rence le 1lien, le long d'un chemin fermé& qui est oblong dans 1'ex-
emple d'exécution préférentiel, mais qui pourrait revé@tir n'importe

quelle forme, selon les besoins.

L'installation suivant l'invention comporte &galement en chaque pla-
teai de ligaturage, un ensemble de fixation, composé d'un accroche-
lien, qui maintient une extrémité@ du lien le long de la paroi extéri-
eure de la bobine, tandis que celui-ci est guidé et plaqué sous ten-
sion autour du corps de la bobine (contrairement aux autres machines

connues ol le fil est posé par rétrotraction et ot il glisse sur les

"spires d'extrémité de la bobine et risque de les abimer), d‘'un coupe-
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lien, ainsi que d'une soudeuse qui parfait 1l'opération de fixation
sur les deux extrémités du lien maintenues l'une contre l'autre 3 un

endroit le long de la parol extérieure de la bobine.

La réalisation préférentielle du systéme de soudage des extrémités
du lien est décrite plus en détail dans une autre demande de brevet.
La soudeuse s'appuie, dans cette variante contre la plaque de pro-
tection posée contre la paroi de la bobine 3 une distance constante
quelque soit le diamétre extérieur de la bobine. Elle permet d'appo-
ser les deux extrémités du lien par recouvrement longitudinal paral-
lélement 1l'un contre 1l'autre sous pression levée, de découper 3
1'aide d'une cisaille mont&e sur la soudeuse une extrémité du lien,
de sorte que le guide-lien peut revenir dans sa position de départ,
d'ouvrir 1la pince et de libérer l1l'autre extrémité du lien et d'ef-
fectuer plusieurs points de soudure simultanément. Par le fait de
soudage, les longueurs et la tension de tous les liens de 1la bobine
sont identiques indépendamment des dimensions, de la configuration
et de la position &ventuellement non concentrique de la bobine dans

l1a machine.

D&s que 1la fixation des liens est termin&e et les guide-liens res-
pectifs sont reconduits dans leur position de départ, le support est
abaissé, si bien que la bobine ne repose plus que sur 1'@lé&ment por-
teur, c.a d. sur la base du convoyeur qui se remet en mouvement pour
amener la bobine suivante 3 ligaturer. Ainsi un grand avantage de
1'installation consiste dans le fait qu'il n'est pas nécessaire de
sortir la bobine du systéme convoyeur qui la transporte depuis la

station de bobinage vers l'aire de stockage resp. de chargement.

D'autres caractéristiques et avantages ressortiront de la descrip-
tion des dessins qui représentent de manidre non-limitative, une

forme d'exécution possible de 1'installation suivant 1l'invention.

- La figure 1 est wune vue en &lévation d'une machine conforme 3

1'invention.

- La figure 2 est une vue en plan de cette machine.
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- La figure 3 est une vue en coupe suivant le plan III-III de la
figure 1.

- La figure 4 est une vue de dessus sur un des plateaux comportant
le guide-lien, le plateau @tant en position de service, avant la
pose du lien. ‘ '

- La figure 5 est une vue analogue 3 la figure 4, aprés la pose du
lien.

-~ La figure 6 est une vue en coupe du plateau montrant les 2l&ments
composants du guide-lien et la boite & pignons et roues dentées
multiples.

~ La figure 7 est une vue en plan schématique d'un maillon de 1la
chaine.

~ La figure 8 est une vue en elévation du dispositif de soudage.

~ La figure 9 est une coupe partielle & grande échelle du dispositif

-de soudage et des extrémités du lien le long de la paroi extéri-

eure de la bobine.

La machine représentée sur les figures est une compacteuse-ligatu-
reuse—soudeuse; c.2 d. qu'elle porte en combinaison des moyens pour
compacter des bobines de fil métalliques, des moyens pour passer des
liens autour de ces bobines et des moyens pour souder les extrémités

de ces liens par recouvrement. L'opération de compactage &tant con-—

nue (voir le brevet frangais 79.04535) on se limitera 3 décrire la

pose des liens et le soudage.

En référence 3 la fig.l, la bobine 1 de fil, par exemple en fil de
fer, est amenée, portée par le crochet 2 d'un convoyeur (non repré-
senté) dans l'espace 3 compris entre deux plateaux presseurs verti-
caux 4 et 5, mont&s sur des chariots mobiles en translation grice a
des galets 4a et 5a. Pendant 1'avance de ces plateaux presseurs 4 et
5, et avant le contact des plateaux presseurs avec la bobine 1,
celle-ci est soulevée au moyen d'un support 6 mobile en directioun
verticale (voir fig.3) pour libérer la bobine du plan de pose 7 du
crochet 2., Ceci @&vite que les spires ne soient abimées pendant le
compactage. Le mouvement vertical de ce support 6 est commandé 3

travers un systéme de leviers par un vérin 8 fix& en position hori-
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zontale au chissis 9 de la compacteuse-ligatureuse. La compacteuse
selon l'invention présente également 1'avantage de permettre le com-—
pactage de la bobine 1, sans qu'il soit nécessaire de retirer la bo-
bine du crochet 2. En effet lors du compactage le crochet 2 peut

s'engager dans des &videment 4b et 5b aménagés dans les plateaux

presseurs 4 et 5 (voir fig.2).

Comme représenté sur les fig.3 a 7, les moyens pour poser des liens
autour de 1la bobine 1 comprennent tout d'abord un support 10 com-
prenant quatre plateaux 11, dont les plans passent par 1l'axe de la
bobine 1 ou lui sont paralléles. Deux plateaux 11 adjacents sont
approximativement /perpendiculaires. Le support 10 est mobile en
translation relativement & la bobine 1 et en position inactive il
est logé & l'arridre du plateau presseur 5 comme ihdiqué sur la fig.
1. La translation de ce support 10 vers la bobine 1 et vers le pla-
teau presseur 4, est commandée par un vérin hydraulique 12 fixé a
l'arriére du chariot mobile portant le plateau presseur 5 (voir fig.
1 et 2). Par le fait que le mouvement di au vérin de translation 12
du support 10 vient s'ajouter au mouvement du chariot du plateau
presseur 5, la vitesse absolue de déplacement du support 10 vers 1la

bobine 1 ou dans l'autre sens est trés grande.

Chaque plateau 11 comporte un guide-lien 13, qui définit un parcours
oblong. Ce guide-lien 13 s'@&tend autour d'un évidement 14 en forme
de U paralldle & 1'axe de la bobine 1 et 3 la direction de déplace-
ment du plateau 11. Cet évidement 14 est plus ou moins pfofond ou
large suivant 1les dimensions des bobines 3 ligaturer. Lorsque les
plateaux sont en position de service, comme indiqué sur les fig. 4
et 5, la paroi 15 de la bobine est complétement engagée dans les
gvidements. Un secteur 16 (dessiné en pointillé sur les fig. 4 et 5
en position inactive) est déplacé gridce 3 un systéme hydraulique
(non représenté) de sorte 3 fermer sur chaque plateau 11, du cdté de
1l'ouverture de 1'évidement 14 le circuit de parcours du guide lien
13. A ce moment le circuit de parcours du guide-lien 13 entoure com—

plétement la paroi de la bobine.
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Le guide-lien 13 est défini par un nombre de maillons 20 d'une
chaine ouverte qui présentent d'un ¢6té une denture de cré@aillére
21. (voir fig.6 et 7). Les maillons 20 sont reli&s entre—eux par un
axe 22 qui porte d'un cdté@ du ﬁaillon 20 une poulie 23 et de 1l'autre
cdté deux galets de guidage 24 qui roulent et sont guldés par des
rails de guidage 25, définissant le circuit de parcours. Pour stabi-
liser .le mouvement du guide-lien le long des rails, les galets com-
portent une rainure dans laquelle vient se loger le rail de guidage.
Les rails 25 sont solidaires du plateau 11, & 1'exception des rails
montés sur le secteur rabattable 16. Le guiae—lien 13 posséde une
série de poulies 23 réguliérement réparties sur sa longueur. Il est
attaqué sur la partie droite de son parcours par deux pignons 26
synchronisés par wune série de pignons et de roues dentées intermé-
diaires 27 et 28 qui sont logés dans une boite 3 engrenages 29. Les

pignons sont entrainés par un moteur 30 représenté sur la fig.3.

On a besoin de deux pignons d'attaque, &tant donn& que par suite de
la présence dans le parcours d'un secteur 16 rabattable, le guide-
lien 13 doit avoir une longueur inférieure 3 celle de son circuit de
parcours. Les deux pignons 26 sont &cart@s d'une distance suffisante
poﬁr que l'un d'eux au moins soit en contact avec la denture des
maillons. Cette distance est habituellement légérement inférieure au

double de la longueur du secteur rabattable 16.

La machine suivant 1l'invention comprend d'autre part des moyens pour
fixer le 1lien 31 en un point C situ@ le long de la parol 15 de 1la
bobine 1. Ce point C peut &tre obtenu par une pince 32 maintenant
1'extrémité du lien 31 (voir fig.9). On fait ensuite décrire 3 la
poulie 34 un tour complet le long du circuit oblong du guide-lien 13
dans le sens de la fl&che F (voir fig.4). Le lien 31, accroché i la
poulie 34, est alnsi tiré autour de la parol 15 de la bobine 1. Les
poulies 23, qui suivent la poulile 34 dans son mouvement (voir posi-
tion intermédiaire en pointillés du lien 31 sur la fig.4) guident le
lien le long du parcours du guide 13.

Sur 1la fig.5, la poulie 34 a pratiquement achev& son parcours et le

lien 31 a décrit une boucle autour de la parol 15 de la bobine 1.
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Cette boucle est serrée par suite de la tension appliquéde au fil 31

par un tendeur hydraulique (non représenté) situé en amont de la
poulie 40.

Avant 1la pose du lien 31 contre la paroi 15 de la bobine 1, un écran
33 est posé contre celle-ci pour assurer une distance toujours égale
b entre les extrémité&s C du lien 31 et la paroi 15 de la bobine 1
(voir £ig.9). Le lien 31 est plaqué contre cet écran 33 de sorte que
1'extrémité C du 1lien 31 et l'autre extrémité D, qul est enroulée
autour de la poulie 34 soient superposées parallélement et se recou—

vrent sur une distance L définie par la longueur de 1'écran 33.

Pour assurer une tension des liens 31 toujours &gale et des lon-
gueurs des liens 31 minimales, 1'endroit de soudage est toujours 2
la distance b de la paroi 15 de la bobine 1. Par ce fait 1la soudeuse
35 (voir fig.8) est déplagable perpendiculairement 3 la péroi 15 de

la bobine 1 quelque soit le diamétre de celle-ci.

La soudeuse 35 comporte deux bras de pince, 1'un mobile, 1'autre
fixe, munis chacun d'une lame de cisaillement du lien. Sur les ex-
trémités des bras se trouvent les deux électrodes de soudage 36. Le
bras mobile comporte un systéme 3 ressort permettant un déplacement
de 1la lame sans déplacer 1'@lectrode. Ceci permet de coincer d'abord
les extrémités du lien entre les deux électrodes, de continuer le
mouvement du bras et de cisailler le lien au point D entre la lame
mobile et la lame fixe. Les électrodes de soudage sont ensuite mises
sous tension et les extrémité&s du lien sont soudées ensemble en deux
points. Une fois coupé, le lien 31 est légérement replié autour de
la poulie 34 et reste accroché & lui, gr3ce 3 des dispositifs de
repliage, constitué par un bras activé par un ressort et d'anti-
retour non représent@s. Le tendeur hydraulique situé en amont de 1la
poulie 40 est ensuite mis sous pression et ramé@ne le guide-lien dans

sa position de départ.

Dés qu'une nouvelle bobine a &té compactée et que sa paroi 15 est
engagée dans l'é@videment 14, la pince 32 s'avance et serre 1l'extré-

mité du 1lien replide autour de la poulie 34, L‘'&cran 33 est monté
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sur le méme ensemble qui active et dé&place la pince 32, de sorte que
lorsque l'@cran est ensuite appliqué sous pression déterminée contre

la paroi de la bobine, la pince (point C) se trouve toujours i égale

distance de cette paroi.

Au lieu d'intégrer les galets de roulements dans la chaine on peut
également concevoir de monter ces galets sur les rails de guidage.
Pareillement, au lieu d'entrainer le guide-lien par l'intermédiaire
d'un moteur et d'engrenages extérieurs on peut, sans sortir du cadre
de 1l'invention, loger un moteur électrique dans un des maillons de

la structure articulée composant le guide-lien.

0089915
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Revendications

1.

3.

Installation pour le ligaturage de bobines de fil, notamment de
fil métallique, comprenant au moins un support sensiblement plan
(11) muni d'un évidement (l14), un guide-lien (13) définissant un
parcours fermé s'@tendant autour de cet &videment, des moyens pour
engager la paroi de la bobine dans 1'&videment du support (11),
des moyens pour fixer une extrémitd du lien prds de la paroi de 1la
bobine, en un point fixe (C), des moyens pour accrocher le lien au
guide-lien (13) en un point situé 3 proximit& du point fixe (C),
des moyens pour entrainer ce point'd'accrochage (34) du lien le
long du parcours fermé défini par le guide-lien (13), des moyens
pour couper le lien non loin du point fixe précité et pour fixer
ensemble ses extrémités libres, caractérisée en ce que le guide-
lien (13) se déplace sur un chemin défini par ‘au moins un &l&ment

oblong de guidage.

Installation selon 1la revendication 1, caractérisée en ce que le
guide-lien (13) se déplace sur un chemin défini par au moins un
rail de guidage (25).

Installation selon 1la revendication 1, caractéris@e en ce que le

guide-lien (13) a une structure articulée.

Installation selon 1la revendication 3, caractérisée en ce que

guide-lien (13) consiste en une chaine.

Installation selon la revendication 4, caradtérisée en ce la
chaine est composée de maillons (20) identiques, chaque maillon
présentant un ensemble de gulidage comprenant un axe (22), commun
avec le maillon adjacent, qui porte une poulie de guidage (23) du

lien et au moins un galet de roulement (24).

Installation selon une des revendications 2 3 6, caractérisée en

ce que les galets de roulement ont des rainures dans lesquelles

viennent se loger les rails (25).
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Installation selon une des revendications 3 & 6, caractérisée en
ce que le guide-lien (13) est entraing par l'intermédiaire d'une

cremaillére - latérale (21) solidaire de chaque maillon (20) de la

chaine.

Installation selon une des revendications 1 & 6, caractérisée en
ce que: le guide-lien est entrainé par 1l'intermé&diaire d'un moteur

€lectrique monté dans un des &léments composant le guide-lien.

Installation selon la revendication 1, caractérisée en ce qu'elle
comporte quatre supports sensiblement plans (11) munis d'équipe-
ments pour poser le lien et fixer les extrémités libres ensemble,

deux supports adjacents etant pratiquement perpendiculaires.

Installation suivant 1la revendication 1, caractérisée en ce

qu'eile comporte des moyens pour fixer ensemble, par un soudage
double, les extrémit&s libres du lien se recouvrant longitudinale-
ment, les deux &lectrodes de soudage (36), &tant monté&es sur les
extrémités de deux bras de pince munis chacun d'une lame de ci-—
saillement du lien, un au moins des bras de pince comportant un

systéme & ressort permettant un déplacement de la lame sans dé-

placer 1'électrode.

Installation selon la revendication 10, caractérisée en ce qu'elle
comporte des moyens pour amener une plaque de protection (33)
contre la paroi de la bobine, ainsi que des moyens pour amener

les é&lectrodes de soudage (36) 3 une distance déterminée de la

plaque de protection.

Installation selon un des revendications 1 3 8, caractérisée en ce
que le guide-lien (13) se déplace sur un chemin oblong dont les

contours des extrémités ont sensiblement la forme d'un demi-cercle.
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