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€9 Revétement réfractaire pour four de fusion.

&) Un four de fusion, dont la sole réfractaire (3) est conte- 3
nue dans une carcasse métallique (5) présentant des joints /
de dilatation (6, 7, 7), comporte des moyens (18, 19) pour

refroidir les joints de dilatation, ces moyens permettant de
figer & coup s(r toute phase liquide qui aurait tendance a 23
s'infiltrer dans les joints. - = =
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Four de fusion

La présente invention se rapporte 3 un four de fusion comprenant
- une sole en un maté@riau ré&fractaire contenue dans une. carcasse
métallique pré&sentant des joints de dilatation, et
~ des moyens &lastiques de rappel pour faire suivre la

contraction de la sole par la carcasse.

Les joints de dilatation ont pour effet de s'opposer 3 la destruction
de la carcasse métallique sous 1l'effet des phé&nomdnes de gonflement,
dilatation ou contraction du mat&riau ré&fractaire, les moyens de rap—-

pel ayant pour effet de permettre le libre jeu des joints de dilata-
tion.

Un tel four est décrit dans le document BE-A-411 323. Dans ce four
connu une tdle est interposée 3 l'endroit des joints entre la sole et
la carcasse métallique pour &viter que de la matidre ré&fractaire de la
sole ne pé&ndtre dans l'ouverture des joints. Cependant, aucune mesure
n'est prise pour &viter que de la phase liquide, qui parvient 3 s'in-
filtrer dans la sole réfractaire.et 3 atteiundre l'endroit d'un joint,
ne s'écoule 3 travers ce joint. Ce four connu ne convient donc pas
pour réaliser des ré@actions métallurgiques qui produisent une phase
liquide dont le point de fusion est sensiblement inférieur 3 la teum-

pérature de réaction, &tant donné que dans ces conditions la phase
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liquide a une forte tendance 3 s'infiltrer profondé&ment dans la sole.
Une telle situation se présente, par exemple, lorsqu'on fond des mine-
rais ou des concentrés plombif@res pour produire une phase de scorie
et une phase de plomb d'oeuvre : le point de fusion de la scorie im-
pose une température de travail de l'ordre de 1200°C, tandis que le

plomb d'oeuvre a un point de fusion de 1l'ordre de 330°C.

Le but de la présente invention est de fournir un four tel que dé&fini

ci-dessus, qui &vite l'inconvé&nient du four connu.

A cet effet, le four selon l'invention comporte des moyens pour re-
froidir les joints de dilatation. Ces moyens permettent de figer 3
coup siir tout métal liquide qui aurait tendance 3 s'infiltrer 3 tra-

vers les joints.

D'autres détails et particularit&s de 1'invention ressortiront de 1la
description d'un mode de ré&alisation du four selon 1l'invention, donnée
ci-aprds 3 titre d'exemple non limitatif et avec r&f&rence aux dessins

ci-annexés.

La figure 1 représente une partie d'une section verticale 3 travers un
four selon 1l'invention.

La figure 2 représente une vue agrandie et plus détaill&e d'un joint
de dilatation du four de la figure 1.

La figure 3 repré&sente un développement 3 plus petite &chelle de la

carcasse du four de la figure 1.

Dans les différentes figures les mémes notations de ré&férences dé-

signent des €l&ments identiques.

Le four représent& aux figures est un four &lectrique rectangulaire 3
Electrodes immerg&es, qui peut &tre utilis& pour la fusion de minerais
ou de concentr&s plombif@res. Dans ce four le bain liquide 1, chauffé
par des &lectrodes 2, est contenu au moyen du revétement ré&fractaire

de la sole 3 et des parois latérales 4. Le revétement réfractaire de
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1a sole est enferm& dans une carcasse 5 comportant un joint de dilata-
tion longitudinal 6 et deux joints de dilatation transversaux 7 et 7'
(voir figure 3). La carcasse 5 est constitue de plusieurs sections
en t8le d'acier 8a, 8b, 8c, 8d, Be et 8f libres de se mouvoir 1'une
par rapport 3 l'autre et formant un fond 9 et des parois latérales 10.
Le fond 9 de la carcasse 5 repose sur un jeu de poutres 11 et 12. Les
dilatations et contractions de la sole soat contrblées au moyen de

poutres 13 et de tirants 14, par 1l'intermBdiaire de ressorts 15.

Comme montré 3 la figure 2, la jonction entre deux sections adjacen~
tes, p. ex. les sections 8a et 8b, est rfalisfe par un ruban métalli-
que 16 interposé entre la sole ré&fractaire 3 et les bords de ces sec-
tions qui sont situés le long debl'ouverture 17 présente entre elles.
Ainsi sont r&alisés les joints de dilatation 6, 7 et 7'. La largeur
de l'ouvetture 17, qui peut &tre nulle lorsque le four est froid, aug-
mente avec la température du four. Il va de soi que le ruban 16 doit
avoir une largeur suffisante, par exemple 20 cm, pour Qu'il reste tou-
jours en contact avec chacune des deux sections adjacentes, dans le

cas de la figure 2, les sections 8a et 8b.

Sur les joints 6, 7 et 7' est appliqué un couvre-joint 18 en un profi-
1& creux, refroidi par une circulation d'un fluide refroidissant 19
tel que de 1'eau. Le couvre-~joint 18 est appliqué sur les joints 6, 7
et 7' par des boulons de serrage 21 portés par une branche d'une cor-
nidre 20 dont 1'autre branche est soude par son extrémité libre 3 une
des deux sections ad jacentes. Comme montré 3 la figure 3, les couvre-
joints 18 sont constitu&s de plusieurs sections rectilignes 22, qui
peuvent &tre démontées et remplaces ais@ment et indépendamment 1'une
de 1'autre, gr3ce au syst@me de fixation par boulons de serrage repré-

senté 3 la figure 2.

Le couvre-joint 18 refroidi crée dans le mat&riau r&fractaire de la
sole 3 au voisinage du ruban 16 une zone froide dans laquelle se soli-
difie 3 coup slir tout métal liquide 1 qui serait parvenu 3 s'infiltrer

dans la sole 3 jusqu'3d cette zone.

La sole 3 est formé&e de briques en un maté@riau traditionnel 3 faible

conductivité thermique 23 tel que de la magnésie, dont 1a_conductibi—
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1ité thermique est de 1'ordre de 3 W/m°C. La sole entidre peut &tre
réalisée en un tel matériau. Cependant, il est particuli@rement avan-
tageux de réaliser les parties de sole, qui sontyé proximité des cou-
vre-joints 18 en un matériau réfractaire dont la‘conductibilité ther-
mique est supérieure 3 10 W/m°C, en vue d'agrandir les zones froides
créées par les couvre-joints. C'est ainsi que les briques 24, qui
viennent en contact avec les rubans 16, sont de préférence des briques
de carbure de silicium, dont la conductibilité est de l'ordre de

20 W/m°C, ou des briques de graphite, dont la conductibilité est de
1'ordre de 80 W/m°C.

Les rubans 16 peuvent étre en acier, mais ils sont de préférence faits
d'un matériau métallique autolubrifiant tel que de la fonte graphiti-
que. Le profilé creux du couvre-joint 18 peut &tre un profilé en
acier, mais sa face supérieure qui est tournde vers la carcasse 5, est
avantageusement recouverte d'un ruban 25 en un mat&riau métallique

autolubrifiant tel que de la fonte graphitique.

I1 doit &tre entendu que l'invention n'est nullement limitée 3 la for-
me de r€alisation décrite ci-avant et que de nombreuses modifications
peuvent y 8tre apportées sans sortir du cadre du présent brevet.

C'est ainsi, par exenple, qu'en fonction de la géométrie du four, le
nombre et la disposition des joints peuvent &tre modifi&s et que les
briques placées & cBté& des briques 24 de carbure de silicium ou de
graphite peuvent &galement &tre des briques de carbure de silicium ou

de graphite.
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Revendications

l. Four de fusion comprenant
- une sole (3) en un matériau réfractaire contenue dans une
carcasse métallique (5) présentant des joints de dilatation (6,
7, 7Y), et -
- des moyens 8lastiques de rappel (13, 14, 15) pour faire suivre la
contraction de la sole par la carcasse,
caract@&risé en ce qu'il comporte des moyens (18, 19) pour refroidir

les joints de dilatation.

2. Four selon la revendication 1, caractérisé en ce que les moyens
pour refroidir un joint de dilatation comportent un couvre-joint (18)

adapté 3 &tre parcouru par un fluide refroidissant (19).

3. Four selon la revendication 2, caract@&risé en ce que le couvre-
joint est constitu& de sections (22) démontables et remplagables

indépendamment 1'une de 1l'autre.

4. Four selon la revendication 2 ou 3, caractérisé en ce qu'il com-
porte des boulons de serrage (21) pour maintenir en place le couvre~
joint, ces boulons passant 3 travers l'une des branches d'une cornidre
(20) dont l'autre branche est fix&e par son extrémité& 3 la carcasse

métallique.

5. Four selon la revendication 1, 2, 3 ou 4, caract&risé en ce que les
parties (24) de la sole qui sont en contact avec les joints de dilata-

tions sont r@alis@es en un matériau dont la conductibilité& thermique

est supé8rieure 3 10 W/m°C.

6. Four selon la revendication 5, caractérisé en ce que les joints de
dilatation sont recouverts de briques (24) de carbure de silicium ou

de graphite.

7. Four selon l'une quelconque des revendications 2-5, caract@risé en
ce que la partie {25) du couvre~joint, qui est en contact avec le

joint, est r@alis@e en un matériau mé&tallique autolubrifiant.
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8. Four selon la revendication 7, caractéris@ en ce que le matériau

métallique autolubrifiant est de la fonte graphitique.

Q9. Tour selon l'une quelconque des revendications précé&dentes, carac—~
tBrisé en ce que les parties de joint (16), qui sont en contact avec
le matériau réfractaire de la sole, sont r8alisées en un matériau wné-

tallique autolubrifiant.

10. Four selon la revendication 9, caractérisé en ce que le matériau

métallique autolubrifiant est de la fonte graphitique.
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