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€9 Dispositif de ravitaillement d'une machine en éléments rigides.

€) La trémie (1) comporte un fond vertical (9) aux deux
parois latérales (10 et 11). Elle est fermée vers 'avant par
I'écran (14) qui est extensible et dont le bord supérieur est
lié¢ au cadre (15) qui porie le détecteur (20). Les moyens
d’entrainement maintiennent ce cadre & une hauteur cor-
respondant au niveau du sommet de I'empilage des élé-
ments de filtre dans la trémie. Lorsqu’un niveau minimum
est atteint, le réceptacle (7) dont le plateau (8) porte un
emballage contenant les éléments de fiitre, est rabattu dans
la trémie par rotation de 'arbre (32), puis amené immédia-
tement au-dessus du niveau de I'empilage. Sa base est
ouverte par déplacement d'un obturateur. La vidange de
I'emballage se fait progressivement par élévation du cadre
(15) et des moyens d’entrainement et de guidage (27 & 30)
du réceptacle. Ce dernier revient ensuite dans la position
de départ.
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Dispositif de ravitaillement d'une machine en é&léments

rigides. =

La présente invention a pour objet un dispositif de
ravitaillement a'une'machine en éléments rigides ayant la
forme de segments de barres.

Dans la fabrication des cigarettes, il est nécessai-
re d'alimenter certaines machines avec des segments de bar-
res cylindrigues qui sont des assemblages de filtres com-
portant trois filtres bout & bout destinés & &tre section-
nés ultérieurement et incorporés aux cigarettes au moment
de l'enrobage de celles-ci dans le papier qui les entoure.
Les diverses opérations qu'effectuent ces machines sont
largement automatisées mais jusqu'a maintenant certaines

-

opérations continuaient & &tre effectuées manuellement.

La présente invention vise & permettre la réalisa-
tion d'un dispositif de ravitaillement’dans lequel les di-
verses opérations sont automatisées, simplifiées et faci-
litées dans une mesure supérieure & ce qui &tait le cas
jusqu'a maintenant afin de mieux répondre aux exigences
de la technique.

Dans ce but, le dispositif selon l'invention est ca-
ractérisé en ce qu'il comprend une trémie, un réceptacle
mobile destiné & recevoir des emballages contenant les
dits é€léments en forme de segments de barre, un détecteur
réagissant en fonction de la hauteur d'un empilage des
dits éléments dans la trémie et des moyens de commande pi-
lotés par le détecteur et capables de dépvlacer le récep-

tacle mobile en le maintenant automatiquement & une hau-

- teur prédéterminée par rapport & celle du détecteur.

Bien entendu, outre l'application & des segments de
barres constituant des ensembles de filtres destinés a
étre séctionnés ultérieurement, le dispositifvselon 1'in-

-

vention se préte é&galement & des utilisations dans d4'au-
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tres domaines de la fabrication des cigarettes ou des
produits du méme genre.

On va décrire ci-aprés, a titre d'exemple, une for-
me de réalisation du dispositif selon 1l'invention, en se
référant au dessin annexé dont :

la fig. 1 est une vue générale en perspective,

la fig, 2 une'vué'agrandie'des éléments importants,
et o )

la fig. 3 est une vue en élévation latérale partiel-
le. L ' | |

L'installation visible & la fig. 1 comporte une
trémie 1 en forme de puits de section horizontale rectan-
gulaire qui débouche & l'entrée d'un canal coudé 2 par
lequel des éléments de filtre 3 sont conduits vers 1'en-
trée d'une machine. Ce canal comporte, de facon connue en
soi, deux bandes sans fin guidées par des galets entre
lesquelles les éléments de filtre 3 sont déplacés. Dans
l'exemple décrit ici, ce gu'on appelle éléments de filtre
est une piéce rigide de forme cylindrique d'environ 8 cm
de longueur et constituée par l'assemblage bout & bout de
trois filtres de cigarettes; Dans la machine 4 qui est
alimentée par l'installation décrite, ces &léments de
filtre sont sectionnés en trois, puis répartis de fagon
d parvenir dans l'ordre voulu & l'emplacement ol ils sont
incorporés aux cigarettes. Le canal coudé 2 est représen-
té entiérement fermé & la fig. 2. Ce dispositif connu en
soi n'a pas besoin d'étre décrit. Deux brins paralléles
des bandes sans fin délimitent entre elles un conduit de
qﬁelques centimétres d'épaisseur dans lequel les E&léments
de filtre rangés parallélement les uns aux autres sont
entrainés en bloc tout en restant paralléles. Un segment
initial horizontal 2a du conduit coudé 2 est situé en re-
gard du pied de la tfémie 1l et les éléments de filtre qui
sont amoncelés & l'intérieur de cette trémie tout en &tant

arrangés parallélement les uns aux autres, comme on le
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verra plus loin, sont entrainés par un courant d'air créé
au moyen d'un ventilateur 5 et se déplacent dans.'le sens
de la fl&che 6 de fagon & entrer dans le conduit 2.
L'agencement de la trémie 1 et de ses dispositifs
accessoires, est congu de fagon a simplifier 1'introduction
des éléments de filtre dans la trémie, tout en maintenant
leur alignement et sans qu'ils subissent de chocs. Ces
€léments de filtre sont fabriqués dans une installation
particuliére et pour les besoins de l'organisation de la
production, ils sont ensuite emballés dans des cartons 36
en forme de parallélépipéde dont la largeur correspond &
la longueur des éléments de filtre. Le dispositif repré-

-

senté a la fig. 2 comporte un réceptacle désigné de facgon

~générale par 7 dont la pi&ce principale est un plateau 8

gui est normalement disposé& dans une position légé&rement
inclinée vers le bas de fagon que les cartons 36 ouverts
sur leur cdté étroit supérieur puissent &tre placés commo-
dément sur le réceptacle 7 tout en étant retenu par les
rebords 8a prévus a cet effet. En outre, les emballéges
sont fix&s au plateau 8 par une ventouse 37, comme on le
verra plus loin.

Selon 1l'invention, le dispositif de ravitaillement
comporte des agencements qui ont pour but d'amener le ré-
ceptacle 7 & une hauteur qui correspond & celle atteinte
par l'accumulation‘des €léments de filtre déja contenus
dans la trémie, de renverser l'emballage de fagon qu'il
soit disposé sens dessus dessous & l'intérieur méme de la
trémie, et de le déplacer vers le haut progressivement .
afin qu'il se vide, les &léments de filtre se répartissant
sur toute la surface de la trémie en restant paralléles
les uns aux autres. De plus, le dispositif comporte des -
moyens qui observent le niveau supérieur de 1'amoncellement
des &éléments de filtre dans la trémie au fur-et-a-mesure
gu'il baisse par évacuation des éléments dans  le canal 2

d la base de la trémie et qui, au moment. voulu, commandent
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le fonctionnement du réceptacle 7 afin qu'il vienne se
placer dans la position correcte et opére le renversement
de l'emballage, comme indiqué ci-dessus.

Pour cela, comme on le voit & la fig. 2, la trémie
1 ne comporte pas de paroi latérale frontale sur son coté
antérieur. En effet, elle est constituée par une piéce de
t6le coudée en forme de U disposée verticalement et for-
mant le fond vertical 9 et les deux c6tés latéraux 10 et
11 gqui sont munis de deux fentes verticales 12 et 13 dont
le r8le sera expliqué plus loin;

Sur son c6té frontal antérieur, la trémie 1 est par-
tiellement fermée par une paroi extensible constituée par
un écran 14 dont le bord supérieur horizontal est 1lié &
un cadre 15 entourant tout le profil de la trémie 1. Cet
écran est constitué dans l'exemple décrit par une feuille
de matiére souple qui passe & la base de la trémie sur un
rouleau 16 et qui s'enroule sur une bobine 17. Cette bobi-

-

ne peut étre égquipée d'un dispositif & ressort qui tend
constamment & enrouler l'écran et par conségquent & dépla-
cer le cadre 15 vers le bas. Toutefois, ce méme cadre 15
est connecté & des moyens d'entrainement qui commandent
ses déplacements. Ainsi, le montant vertical 18 situé
derriére la trémie et muni d'une coulisse de guidage 19,
constitue un rail permettant aux moyens d'entrainement du
cadre 15 de déplacer ce dernier de haut en bas ou de bas
en haut. La constitution exacte de ces moyens d'entraine-
ment n'est pas représent&e au dessin. On peut prévoir par
exemple un vérin ou une tige filetée logée & l'intérieur
du montant 18 et guidant un é&crou solidaire du cadre 15.
En variante, on peut prévoir des moyens d'entrainement tels
gu'un c@ble formant une boucle fermée sur elle-méme et
accrochée & des poulies disposées en haut et en bas du
montant 18.

Le cadre 15 porte un détecteur 20 gui est constitué

d'une cellule photosensible disposée en regard de la fente
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13 et d'une source de lumidre (non représentée) placée
sur l'autre petit cdté& du cadre 15 et capable a'émetterkA
un faisceau lumineux horizontal passant & traVérs les'fen-
tes 12 et 13 de'fagon d agir sur la cellule photosensible.
Cette dernlere peut &tre une Dhotore51stance, une cellule
photoelectrlque ou tout autre type 4d' &lément sen51ble‘au_

rayonnement électromagnétique et capable d'émettre un si-

~gnal électronique sous l'effet d'un tel rayonnement. Les

signaux émis par le détecteur 20 sont conduits & un dis-
positif de commande dont certains &léments sont représen-'
tés & la fig. 1 et qui assure la programmation du fonc-
tionnement automatique du diSpositif de ravitaillement
comme on le verra ‘plus loin.

Le bati 21 du dispositif décrit est constitué par
un ensemble de barres formant une structure rlglde qui
maintient en place la trémie 1 ainsi que le montant 18.

Ce b&ti 21 maintient &galement en place deux montants de

~guidage verticaux 22 et 23 ainsi qu'une tige filetée

d'entrainement 24 qui est disposée parallélement au mon-
tant 22 et au voisinage de celui-ci et dontrl'extrémité »
inférieure est liée & un engrenage de renvoi 25 de sorte
que cette tige 24 peut étre entrainée en rotation & par-
tir d'un arbre rotatif horizontal 26 entrainé par un mo-
teur (non représenté). Deux manchons de guidage 27 mon-
t&s, 1l'un sur le montant 22, et l'autre sur le mdntant'23,
sont reliés rigidement par une barre transversale_28 qgui
passe derridre la trémie l‘ ce qui cbnstitﬁe un équipage
mobile. Sur la barre 28 est fixé& un ecrou 29 qui, comme on
le voit & la fig. 2 se trouve au v0151nage du manchon 27
et est engagé sur la tige filetée 24,‘de sorte_que la ro-
tation de cette tige dans un sens ou danéll‘autre,vfait |
monter ou descendre l‘équipagé mobile'consrituébpar'lés
manchons 27 et la barre de liaison 28. Des cohsoles 30
qui s'étendent de part et d'autre de la trémie 1 vers

l'avant, & partir des deux extrémités de la barre 28,




10

15

20

25

30

35

) 0090124

portent des paliers 31 qui guident un arbre rotatif 32
commandé par un moteur & réducteur 33. Le bati de ce mo-
teur est aussi solidaire de l'équipage mobile (27, 28)
guil porte le réceptacle 7. Comme on le voit & la fig. 2,
l'arbre 32 porte et commande le réceptacle 7 dont les
moyens d'entrainement sont donc entidrement différents

de ceux du détecteur 20,une cellule 43 analogue & la cel-

lule 20 commande les déplacements de 1l'équipage mobile 27,28.

A la fig. 3, on voit un des paliers 31 monté sur
une console 30. Le réceptacle 7 est représenté simultané-
ment dans sa position abaissée et dans sa position rele-
vée. La plaque de support 8 pourvue des rebords 8a est
fixée sur un cadre de support 34 formé de deux barres
profilées paralléles reliées par des plaqueé d'extrémité.
Ce cadre 34 est lui-méme fix& par l'intermédiaire d'oeil-
lets 35 & l'arbre 32. L'emballage 36, placé& sur le plateau
8, peut é&tre fermé par un obturateur 38. Cet obturateur
coulissant 38 est constitué par une plaque de tdle allons
gée portée par deux coulisseaux 39 engagés l1l'un et 1l'au-
tre sur des barres cylindriques rigides 40 solidaires
d'étriers 41 fixés au cadre 34;

Par rotation de l'arbre 32, le réceptacle 7 peut
passer de la position abaissé&e dans laquelle le plateau 8
est disposé de fagon que l'on puisse facilement poser sur
lui un emballage 36 contenant des éléments de filtre 3
arrangés parallélement 3 1'épaisseur de l'emballage, & une
position élevée dans laquelle l'emballage 36 est entiére-
ment renversé et se trouve & l'intérieur de la trémie 1.
La ventouse 37 maintient l'emballage 36 en place. Pour
commander la libération des éléments de filtre au moment
voulu, le cadre 34 porte & ses deﬁx extrémités des moyens
de guidage et de commande de l1l'obturateur coulissant 38.
Comme moyen de commande, on prévoit de préférence un petit
vérin (non représenté&) monté sur l'un des étriers 41 et

capable de déplacer l'obturateur 38 de la position ouverte
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dans laquelle il se trouve représentée & la partie infé-
rieure gauche de la fig. 2, & la position fermée dans
laquelle il est représenté & la partié supérieure de la
méme figure.

Le dispositif décrit peut fonctionner de facgon au-
tomatique tout en gardant une grande souplesse dans son
mode d'opération.

En effet; les moyens de commande pilotés par le dé-
tecteur 20 peuvent &tre ajustés et ré&glés de facon & fonc-
tionner de différentes fagons.

On peut prévoir, par ekeﬁple, le fonctionnement sui-
vant : Tant que la cellule 20 est impressionnée par le
rayon lumineux provenant de la source lumineuse disposée
en regard de la cellule sur l'autre cb6té& de la trémie,
les moyens d'entrainement du cadre 15 sont commandés de
facon & faire descendre ce dernier lentement le 1bng de
la trémie. En revanche; dés que ce rayon lumineux est
interrompu par l'empilage des élé&ments de filtre dans la
trémie, les moyens d'entrainement sont commandés de facon
a faire remonter, par ekemple par &tapes, le cadre 15 le
long de la trémie. Ainsi, le cadre 15 et, par conséguent
le bord supérieur de l'écran 14 suivent le haut de l'em-
pilage des éléments de filtre au fur-et-a-mesure que sa
hauteur diminue, et lors du rechargement, ils s'é@&lévent
jusqu'a atteindre le nouveau niveau supérieur de l'empila-
ge. '

Quant au réceptacle 7, son fonctionnement sera
piloté par le détecteur 43, mais différemment : Normale-
ment, le réceptacle est maintenu & une hauteur moyenne
et dans la position de la fig. 1, c'est—é—dirella posi-
tion abaissée de facon & pouvoir &tre chargé d'un embélla—
ge 36 & n'importe gquel moment convenable. A
Cependant, une butée 42, prévue sur la trémie 1 & une
hauteur correspondant au niveau minimum que i'empilage

des éléments de filtre doit atteindre, provoquera’l'émis—
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sion d'un signal lorsque le cadre 15 atteindra cette bu-
tée. Sous l'effet de ce signal; le moteur & réducteur 33
sera enclenché de facon & faire pivoter le réceptacle de
la position abaissée & la position élevée tout en amenant
1'obturateur 38 en position d'obturation au cours de ce
mouvement. L'emballage 36 sera alors maintenu par la ven-
touse 37 et l'empilage des éléments de filtres'contenus
dans cet emballage sera supporté par l'obturateur 38.
Le signal donné par l'arrivée du cadre 15 & la hauteur
de la butée inférieure 42 enclenchera outre le bascule-
ment du plateau 8, la mise en route des moyens d'entrai-
nement du réceptacle, c'est-d-dire la mise en route du
moteur entralinant l'arbre 26. Le réceptacle effectuera
donc un déplacement vers le bas qui sera arrété lorsque
l'emballage 36 se présentera avec son bord inférieur
immédiatement au-dessus de l'empilage des &léments de
filtres dans la trémie.A ce moment, les moyens de commande
de l'obturateur 38 seront mis en route de fagon & libérer
le contenu de l'emballage 36 qui tombera dans la trémie
sans gque l'empilage perde son orientation horizonale et
perpendiculaire a l'axe de pivotement du réceptacle. Il
est évident que le rayon lumineux pilotant le détecteur
20 sera alors obturé, ce qui aura pour effet de faire
monter le cadre 15 pas & pas comme on l'a vu précédemment.
Au cours de cette opé&ration, les moyens d'entrainement du
réceptacle seront couplés aux moyens d'entrainement du
cadre 15 afin que l'équipage mobile 27, 28 se déplace
vers le haut en précédant 1'équipage mobile 15. Le récep-
tacle mobile 7 sera alors commandé de fagon & se trouver
& chaque instant & une hauteur prédéterminée par rapport
au cadre 15 et par conséquent au détecteur 20.

Dés que ce dernier sera parvenu au-dessus de l'em-
pilage des &léments contenus dans la trémie, son mouvement

ascendant cessera et il commencera a suivre cet empilage

dans son mouvement progressif vers le bas. Le couplage
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entre le déplacement du réceptacle et celui du détecteur
sera alors interrompu, le réceptacle revenant se placer
dans la position initiale représentée q la fig. 1. Une
fois cette position atteinte, on peut encore prévoir de
commaqder l1'&jection de l'emballage 36 vide par exemple

en connectant la ventouse 37 & une source d'air comprimé

au lieu gu'elle soit connectée comme normalement & une

source de vide.
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10
" REVENDICATIONS

1. Dispositif de ravitaillement d'une machine en &lé-
ments rigides ayant la forme de segments de barres, carac-
térisé en ce qu'il comprend une trémie, un réceptacle mobi-
le destiné & recevoir des emballages contenant les dits
€léments en forme de segments de barre, un détecteur réa-
gissant en fonction de la hauteur 4'un empilage des dits
€léments dans la trémie et des moyens de commande pilotés
par le détecteur et capables de déplacer le réceptacle

-~

mobile en le maintenant automatiquement & une hauteur pré-
déterminée par rapport 3 celle du détecteur.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le réceptacle est porté par un support coulissant
verticalement sur des montants de guidage et soumis & des
moyens d'entrainement qui le déplacent de bas en haut et
de haut en bas.

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le réceptacle comporte un plateau capable de bas-
culer autour d'un axe horizontal entre une position de
réception des emballages gui est une position abaissée et
une position de vidange des emballages dans la trémie qui
est une position relevée.

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que le plateau basculant est muni de moyens de retenue
capables de maintenir un emballage en position retournée
au~-dessus de la trémie lorsque le plateau se trouve en
position relevée.

5. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le détecteur est solidaire d'un égquipage mobile et
en ce que cet égquipage mobile est 1ié en outre & des
moyens d'entrainement capables de le déplacer de bas en
haut et de haut en bas, de fagon que ledit détecteur se
maintienne & la hauteur du sommet de l'empilage des é&lé-

ments en forme de barre.
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6. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en
ce que le détecteur comporte une source d'un rayon
électromagnétique horizontal et une cellule électro-
optique sensible audit rayon lumineux, celui-ci é&tant cou-
pPé lorsque l'empilage des éléments en forme de barre
s'&tend plus haut gque la source et de la cellule.

7. Dispositif selon les revendications 2 et 5, caracté-
risé en ce que les moyens d'entrainement du réceptacle et
les moyens d'entrainement du détecteur sont différents,
les moyens d'entrainement du réceptacle é&tant commandés en
fonction de la hauteur du détecteur et celle-ci é&tant pi-
lotée par le détecteur de fagon & &tre juste é&gale & celle
de l'empilage.

8. Dispositif selon la revendication 1, catactérisé en
ce que la trémie comporte une paroi latérale extensible de
bas en haut et situde du c6té& du réceptacle et en ce que
1l'extension de cette paroi latérale est commandée de facon
que son bord supérieur soit & un niveau qui correspond &
celui du haut de l'empilage des dits &léments dans ‘la
trémie.

9. Dispositif selon les revendications 7 et 8, caracté-
risé en ce que le bord supérieur de ladite paroi extensi-~
ble est fixé& & 1l'équipage mobile qui porte le détecteur.
10. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le réceptacle est égquipé d‘'un obturateur coulissant
capable de se déplacer entre une position avancée et une
position reculde, la position avancée &tant telle qu'elle
recouvre un cdté ouvert d'un emballage placé.sur le récep-
tacle tandis que la position reculée est telle que le coté
ouvert du réceptacle est découvert.

1l. Dispositif selon la revendication 10, caractérisé en
ce que le ré&ceptacle comporte en outre des moyens de rete-
nue de l'emballage posé& sur lui, ces moyens étant distincts
de l1l'obturateur. ‘
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