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@ Die Feuchtmitteldosierung in Offsetdruckmaschinen ist
Uber der Druckbildflache unterschiedlich und erfordert eine
entsprechende Steuerung. Das ist auch in bezug auf Druck-
unterbrechungen oder andere Veranderungen im Druck-
prozeB notwendig. Deshalb soll die auf der Druckplatte
vorhandene Feuchtmittelmenge mit einem geeigneten MeB-
gerat (14) zonal erfaBt werden. Aus diesen MeBwerten soll
dann ein Rechner (16) im Vergleich mit vorhandenen Soll-
werten einen Stiellbefehl erzeugen und an die Feuchtmittel-
dosiervorrichtung (11) weitergeben. Das entsprechende
Feuchtmittelschichtdickenmessgerat soll zwischen Farb-
und Feuchtwerk angeordnet und iiber die Breite der Druck-
platte (2} traversierbar sein.

Verfahren und Vorrichtung zum Befeuchten von Druckplatten.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine
Vorrichtung zum Befeuchten von Druckplatten auf dem
Plattenzylinder einer Rotations-Offset-Druckmaschine,
bei der die auf die Druckplatte aufzubringende Feucht-
mittelmenge in einem definierten Verhdltnis zur zonal
aufgebrauchten Farbmenge erfolgt.

Flir den Qualitdtsoffsetdruck ist es erforderlich, daB
Farb- und Feuchtmittelmenge in einem bestimmten Ver-
hdltnis zueinander stehen. Ist z.B. der Feuchtmittel-
mengenanteil gegeniiber dem Farbmengenanteil zu gering,
so wird sich auch an deh nicht druckenden Teilen der
Druckplatte Farbe ansammeln, und es kommt zum Schmieren.
Liegt jedoch ein Feuchtmittelliberschuff vor, so kommt

es zu sogenannten Wassermarken, der Druck wird in beiden
Fdllen unbrauchbar. Der Drucker ist deshalb bestrebt,
ein fiir seinen speziellen Druckauftrag geeignetes Farb-

- Feuchtmittelverhdltnis zu finden.

Das notwendige Feuchtmittelangebot hingt nicht nur vom
Farbverbrauch ab, sondern auch von der Farbe selbst
(Emulgierfdhigkeit), vom Gummituch und vom Bedruckstoff.
AuBerdem spielt das Raumklima eine grofe Rolle (Tempera-
tur und Luftfeuchtigkeit), da ein grofler Teil des Feucht-
mittels verdunstet. Beim Feuchtwerk ohne spezielle Mittel
zur Beeinflussung des Feuchtmittelangebotes iiber die
Druckbreite mul der Drucker immer die maximal notwendige
Feuchtmittélmenge anbieten. Der Nachteil, der hieraus
entsteht, liegt einmal im Uberfeuchtén in Bereichen ge-

ringen Feuchtmittelbedarfs und andermal im unndtig starken

" Emulgieren von Wasser in Farbe.
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Um derartige Nachteile ausschalten zu kénnen, wurden
speziell fiir solche Bereiche geringen Feuchtmittel-
bedarfs Abquetschwalzen oder Blasvorrichtungen vorge-
sehen. Ebenso wurden iiber die Breite des Feuchtwerks
in einem Abstand zueinander angeordnete Spriihdiisen
vorgesehen, die fiir sich getrennt einstellbar sind.
Diese aus der DE-PS 846 546 bekannte Vorrichtung er-
méglicht eine zonal unterschiedliche Feuchtmittel-
fihrung. Es ist jedoch fiir den Drucker nicht méglich,
mit dieser Vorrichtung gezielt eine Feuchtmittelmenge
einzustellen, da er das Ergebnis seines Eingriffs
nicht direkt feststellen kann. Dies ist nur dann mog-
lich, wenn er sich an den Toleranzgrenzen der Feucht-
mittelzufuhr befindet.

Eine weitere zur Aufrechterhaltung der erforderlichen

. Feuchtmittelstdrke dienende Vorrichtung zeigt die

DE-AS 2 022 114. Bei dieser Vorrichtung wird die

Dicke des sich auf der Druckplatte befindenden Feucht-
mittelfilms berithrungslos gemessen, wobei je nach Dicke
des Feuchtmittelfilms ein Ventil betidtigt werden kann,
um mehr oder weniger Feuchtmittel auf die Druckplatte
gelangen zu lassen. Nachdem aber bei dieser Vorrichtung
die Messung an einer bildfreien Stelle auf der Druck-
platte erfolgt, kann die optimale Feuchtung auch nur
fiir diese Stelle ermittelt. werden. Aus diesem und be-
reits erwdhnten Griinden, ist eine optimale Feucht-
mittelfiithrung auf der Druckplatte des Plattenzylinders
nicht méglich.

In der DE-AS 2 931 579 wurde vorgeschlagen, eine Ver-
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knlipfung zwischen Farbbedarf und Feuchtungseinstellung

des gleichen Zonenbereichs herzustellen. Eine derartige

zonale Regulierung hat aber den Nachteil, daf nicht

einmal M6glichkeiten der Korrektur bezliglich Feuchtmittel-
5 aufnahmevermdégen der Farbe, Abnutzung (Glidttung) der

Druckplatte, Verdunstung etc. fiir den jeweiligen Auftrag

méglich sind. Auferdem ist es z.B. nicht zwingend notwen-

dig, daB die Feuchtzonen mit den Farbzonen iibereinstimmen,

da infolge der Glattwirkung durch die seitliche Ver-

10 reibung die Feuchtzonen breiter gewdhlt werden kdnnen.

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, auf

der Druckplatte eines Plattenzylinders einen exakt der

zonal erforderlichen Feuchtmittelmenge entsprechenden
15 Feuchtmittelfilm reproduzierbar aufzubringen.

. Gelost wird diese Aufgabe durch die kennzeichnenden
Merkmale des ersten Patentanspruchs. '

20 Eine derartige ausgestaltete Vorrichtung besitzt gegen-
iiber den bekannten herk6mmlichen Vorrichtungen ent-
scheidende Vorteile, die sich insbesondere in der Wirt-
schaftlichkeit der gesamten Druckmaschine bemerkbar
machen. ‘

25
Die Bestimmung und entsprechende Dosierung der zonal der
Druckplatte zuzufiihrenden Feuchtmittelmenge fiihrt zu
tiberraschender Verbesserung der Druckergebnisse. Diese
Ergebnisse widerlegen eindeutig die herrschende Ansicht,

30 daB die Feuchtmittelfithrung nur innerhalb bestimmter
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Toleranzgrenzen gehalten werden mufl, innerhalb welcher
weder Schmier- noch Wassermarken auftreten. Tatsdchlich
dndert der Feuchtmittelbedarf sich nicht nur durch
dulere Bedingungen, wie Temperaturdnderungen und son-
stige Umwelteinfliisse. Z.B. nach Maschinenstoppern
tritt, je nachdem ob die Farb- und Feuchtauftragung

auf die Druckplatte weiterlduft oder unterbrochen wird,
ein Farb- bzw. Feuchtmittelstau oder -mangel auf. Das
Farb-/Feuchtmittelgleichgewicht ist erst wieder nach
einer erheblichen Zahl von Druckvorgidngen hergestellt,
wobei aber in Bereichen grofler Farbfithrung das Gleich-
gewicht viel schneller erreicht ist als in Bereichen
geringer Farbfithrung. Es ergibt sich somit, daB nach
Stoppern nur eine zonal abhingige bzw. unterschied-
liche Regelung der Feuchtmittelzufuhr zum richtigen Er-
gebnis fihren kann. Diese Problematik wurde bisher
nicht erkannt, ebenso die Tatsache, daB wegen der zonen-

~weise unterschiedlichen Farbfiihrung vor allem in Zonen

geringer Farbfithrung die Feuchtmittelzufuhr genau do-
siert erfolgen mufl. Neben direkter Qualitdtsverschlech-
terung filhrt besonders in Bereichen geringer Feucht-
mittelbedarfs z.B. ein Uberfeuchten zum Emulgieren und
zum "Stehenbleiben' der Farbe. Diese Qualitédtsver-
schlechterungen filhren aber dazu, da der Druckprozef
viel 6fter unterbrochen werden mufl.

Zur Erfassung der Feuchtmittelmenge bieten sich bekannte
auf der Infrarot- oder Mikrowellen-Absorption beruhende
MefRverfahren an. Eine einfache Erfassung und Regelung

der Feuchtzufuhr ist durch Anordnung einer frei gelager-

- ten Rolle mdglich, die beispielsweise gegen eine rotieren-

de Feuchtwerkswal:ze gedrﬂckt wird. Bei entsprechend
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diinnem Feuchtmittelfilm wird die Rolle von der rotieren-
den Walze mitgenommen. Mit steigender Geschwindigkeit
wird die Rolle irgendwann von der Walze abgehoben und
lduft auf einem Feuchtmittelfilm. Die Ubertragbaren
Krifte gehen schlagartig stark zurilick. Eine leicht abge-
bremste Rolle wird sofort langsamer laufen oder gar

stehenbleiben. Dieser Geschwindigkeitssprung kann z.B."

durch Schlupfmessung erfalt werden. Der Ubergang von
funktionierender Kraftiibertragung zum Schlupf ist ab-
hédngig

- von der Wasserfilmdicke

- vom Anpreﬁdrgck

- von den Oberflidchenprofilen der Rolle und der Walze

- von der Geschwindigkeit.

Sind die letzten drei Parameter bekannt, so kann der
erste errechnet oder aus einer Eichtabelle abgegriffen
werden.

Als Feuchtmitteldosiersystem kann ein System dienen,
das zunichst einen gleichmdfigen Feuchtmittelfilm be-
reitstellt, der dann durch dieFeuchtmittelmenge min-
dernde Elemente, wie Blasluft, Abquetschwalzen, modifi-
ziert wird. Zweckmdfliger ist aber ein aus zonenweise
aufgebauten Einzeldosierungssystemen - bestehendes System,
wie z.B. Feuchtmitteliibertragungswalzen, die aus ein-
zelnen unabhdngig voneinander gelagerten Ringen be-
stehen. '

Das nachfolgend beschriebene Ausgestaltungsbeispiel
zeigt eine Variante der erfindungsgemiflen Vorrichtung,
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die sich je nach verwendetem Feuchtsystem #ndern kann.
So ist es z.B. auch mdglich, daB die Feuchtmittel-
dosiervorrichtung das Feuchtmittel fein verteilt auf
die Druckplatte direkt aufbringt.

Das teilweise dargestellte Druckwerk 21 zeigt einen
mit einer Druckplatte 2 belegten Plattenzylinder 1,
ein Farbwerk 3 mit Farbauftragwalzen 4, 5, 6, 7 und
ein Feuchtwerk 8 mit Feuchtauftragwalzen 9, 10.
Weiterhin sind iiber die Breite des Feuchtwerkes 8
gesehen, mehrere Feuchtmittel-Dosiervorrichtungen 11
vorgesehen die Feuchtmittel zonenweise auf eine
Feuchtwalze 12 des Feuchtwerkes 8 aufbringen. Die
Feuchtwalze 12 ist iliber einen Motor 13 separat an-
treibbar.

Zwischen der in Plattenzylinderdrehrichtung gesehenen
letzten Feuchtauftragwalze 10 und der ersten Farb-
auftragwalze 4 ist ein Feuchtmittelschichtdickenmef3-
gerdt 14 auf einer Traverse 15 angeordnet. Diese An-
ordnung ist dabei so ausgefiihrt, daB das Feuchtschicht-
dickenmeflgerdt auf der Traverse 15 traversieren kann,
um die einzelnen von den Feuchtmittel-Dosiervorrich-
tungen 11 zonal erzeugten Feuchtmittelschichtdicken zu
erfassen.

Dem Feuchtschichtdickenmeflgerdt 14, der Feuchtmittel-
dosiervorrichtung 11 und dem Motor 13 ist ein Rechner
16 zugeordnet, der die MeRergebnisse des Feuchtmittel-
schichtdickenmeBgerites 14 verarbeitet und die Feucht-
mittelschichtdicke auf einen konstanten Wert regelt.
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Uber ein am Rechner 16 vorgesehenes Tastenfeld 17 kann
fiir jede Feuchtzone ein Sollwert eingegeben werden.

Je nach‘Programmierung des Rechners 16 lassen sich

dann die verschiedensten Operationen ausfiihren. Nach-
dem es sich gezeigt hat, daR es nicht erforderlich ist,
daBl die Feuchtzonmen mit den Farbzonen iibereinstimmen
mﬁésen, wurden mehrere FarBzonen einer Feuchtzone zuge-
ordnet.

Steigt z.B. der zonale Bedarf an Feuchtmittel einer
Feuchtzone, so kann diese durch eine erhdhte Angabe
einer Feuchtmitteldosiervorrichtung 11 ausgeglichen
werden. Ist jedoch der gesamte Feuchtmittelbedarf an-
gestiegen, so kann dies liber ein schnelleres Drehen
der Feuchtwalze 12 erfolgen, die vom Motor 13 aus an-
getrieben wird.
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M. A. N. - ROLAND Druckmaschinen Aktiengesellschaft
Christian-Plef-StraBe 6-30, 6050 Offenbach am Main

Verfahren und Vorrichtung zum Befeuchten von Druck-

Patentanspriiche

1.) Verfahren zum Befeuchten von Druckplatten auf
dem Plattenzylinder einer Rotations-Offset-
Druckmaschine, bei der die auf die Druckplatte
aufzubringende Feuchtmittelmenge in einem defi-
nierten Verhdltnis zur zonal aufgebrachten Farb-
menge erfolgt,
dadurch gekennzeichnet,
dafl an einer geeigneten Stelle die auf der Druck-
platte des Plattenzylinders sich befindende
Feuchtmittelmenge mit einem Feuchtmittelschicht-
dickenmefgerdt zonal erfaflit wird, dafl die zonalen
'Mefwerte einem Rechner zugefiihrt werden, welcher
die Meflwerte mit einem vorgegebenen Sollwert ver-
gleichf und einen Stellbefehl entsprechend der
verarbeiteten Meflwerte an eine Feuchtmitteldo-
siervorrichtung weitergibt.

2.) Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach
Anspruch 1, mit einem Feuchtwerk, durch welches
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der Druckplatte Feuchtmittel zufiuhrbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Feuchtmittelschichtdickenmeflgerdt (14) an
einer Stelle vor der Farbzufithrung aber nach der
5 Feuchtmittelzufithrung auf die Druckplatte (2) ge-
richtet ist, durch das Meflsignale von einer
Mehrzahl von Zonen auf der Druckplatte (2) erfaB-
und in einem Rechner (16) mit einem vorgebbaren
Sollwert vergleichbar sind, worauf entsprechend
10 zonal wirkende Dosiereinrichtungen (11) im
Feuchtwerk (8) ansteuerbar sind.

3.) Vorrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
15 dafl das FeuchtmittelschichtdickenmeBgeridt (14)
quer itiber die Druckplatte (2) traversierbar an-
"geordnet ist.

4.) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2,
z0 dadurch gekennzeichne:t,
daf der Rechner (16) mit einem Tastenfeld (17)
versehen ist, iiber das der Sollwert eingebbar
ist.

25 5,) Vorrichtung nach Anspruch 1 - 4,
dadurch gekennzeichmnet,
daR mehrere Farbzonen einer Feuchtzone zuge-
ordnet sind.

30" 6.) Vorrichtung nach Anspruch 1 und 5,
dadurch gekennzeichnet,
dafl das Verhdltnis von Farb- und Feuchtzonen
einem ganzzahligen Vielfachen der Feuchtzonen
entspricht. '
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7.) Vorrichtung nach Anspruch 1, 5 und 6,

dadurch gekennzeichnet,

dafl jeder Feuchtzone ein Feuchtmittelschicht-
dickenmegerit (14) zugeordnet ist.
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