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@ Machine doucisseuse ou polisseuse pour lentilles optiques.

@ La présente invention a pour objet une machine doucis-
seuse ou polisseuse pour lentilles optiques.

Une machine selon I'invention comporte une téte mobile 4 i
oscillante, comprenant une broche porte-outil {32}, entrainée § P N7 -, 33
enrotation au-dessus d’un boitier-support de lentille (17) et se
caractérise en ce que le boitier-support-de-lentille {17) est por-
té par une broche (22) déplacable verticalement, laquelle est

NN 5V .': 32
montée dans un fourreau (23}, évasé & sa partie supérieure \NF’-{ 5} ’ 54:
pour former deux portées (23d) et en ce que le boitier (17) com- “E‘f —-3zp
porte un rebord (17¢) enveloppant la partie du fourreau qui Ij‘?’g% { . .Sb
. s e % ——— 84
comporte lesdites portées (23d), lequel boftier (17) est en ap- J:% % 8
pui sur une téte (31) montée & rotation libre sur un pivot fixe f?—%;’% 3 -8z

(34), de telle sorte que lorsque la broche (22) est déplacée vers
je haut, le boitier {17) estimmobilisé dans une position horizon-
tale pour ydéposerleslentilles en vue de leur surfacage ou pour
les enlever aprés qu’elles aient été traitées et que lorsque la

broche (22) est déplacée vers le bas, le boftier (17), éloigné
o desdites portées (23d) peut osciller librement pendant le sur-
facage aes ientiies sous |'eiffet de ia tete mobile vsciiante {z).

752 A1

EP 0 09

ACTORUM AG

S ]




10

15

20

25

30

35

0090752

MACHINE DOUCISSEUSE OU POLISSEUSE POUR LENTILLES OPTIQUES

-

La présente invention a pour oﬁjet une machine doucisseuse et
polisseuse pour lentllles opthues.

Le secteur technlque de 1' 1nvent10n est ce1u1 des machlnes et
dispositifs utilisés pour 1esurfagage du verre et plus partlcullerement
des verres optiques.

On sait que 1a fabrlcatlon des 1ent111es opthues passe par
p1u31eurs étapes. Les 1ent111es sont d' abord ebauchees, elles sont on-—
suite "doucies" et sont enfin polles.

On connailt des machlnes ebaucheuses et douc1sseuses fonctlnn—

nant automatiquement et nécessitant un minimum de main-d'oeuvre. On con-—

nalt &galement des machines polisseuses 3 fonctionnement semi-automati-
] .

que.

L'oﬁjécfif dé la présente invention est 1'élaboration d'une
machine permettantindifféremmentde "doucir" ou de polir des lentilles
optiques de fagon semi—automatidue en traitant les lentilles face aprés
face, ou de fagon automatique, les léntilles étant trait@es sur les deux
faces apres leur passage dans 1a machine.

Cet objectif ‘est attelnt par la machlne douc1sseuse ou polis-
seuse pour lentilles optiques selon 1'invention comportant un bﬁtl sur
lequel est monté au moins une broche destinée i porter un outil 3 doucir
ou 3 polir, au moins un Eoitier—support-dé—lentille, des moyens pour dé-
livrer un agent de polissage:eﬁtre 1'outil et le Boitier, dés moyens
pour mettre les Iéntilles au contact de 1'outil & doucir ou 3 polir,
des moyens pour mettré des lehtilles sur le Editier—support et pour en-
lever les lentilles aprés qu 'elles aient &té doucies ou polles, dont le
boItier-support- de—lentllle est monté a rotatlon 11bre sur -ledit bat1,
lequel comporte une téte moblle osc111ante sur laquelle 1la broche porté—
outil est entrainée en rotation au—dessus}dudlt b01t1er¢support7de—1en—>
tille, caractérisé en ce due'le boitier-support-de-lentille est porté
par une broche déﬁlagaBle verticalement, Iaquellé est montée dans un
fourreau, &vasé 3 sa partie supérieuré, pour former deux portéeé s'éten—
dant horizontalement et en 6ppositi6n de part-et d'auére de la Broché
et en ce que le boitier compbrte une jupe le prolongéant vers 1e Eas ét
comportant un rebord s etendant vers le centre du b01t1er pour envelop~
per la partie du fourréau qul comporte lesdltes portees, lequel boTtier

est en appui sur une téte montee d rotation llbre sur un pivot fixe si-

tué 3 la partie supdrieure de ladite broche, de telle.sorte~que lorsque
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la broche est deplacee vers le haut, le b01t1er venant en appu1 sur
lesdltes portees est 1mmoblllse dans une p031t10n horlzontale pour y
déposer les lentllles en vue de Ieur surﬁagage ou pour 1eb enlever
aprés qu elles aient ete traltees et que lorsque la broche est deplacee
vers le bas, le b01t1er, elolgne desdltes portees, peut osc111er libre-
ment pendant le surfagage des lentilles sous l effet de la téte moblle
oscillante.

Le résultat de l'invéntion est uné machine pour "doucir” ou
polir des lentilles optiques comportant soit une unité de traitement
pour surfacér les lentilles de fagon semi—automatiqué, soit comportant
deux unités pour réaliser le surfacgage des deux faces des lentillés de
fagon automatique.

Les avantages d'une telle machiné résident principalemént
dans le fait que plusieurs unit8s peuvent &8tre conduites par un séul
opérateur. '

D'autres avantages et les caracté@ristiques dé la machiné se—
lon 1'invention ressortiront encoré i la 1ecturé de la déscriptiou sui-
vante donnée 3 titre d'exemple non limitatif des‘diversés partiés ét
dés.organes de la machine, en référence.au dessin annexé sur lequél :

- la figure lnésp_une vue de c6té de la machine sélon 1*in-
vention; A A .
-~ la figure 2 est une vue en coupe.longitudinale de la tEté

oscillante

“s

- la flgure 3 est une vue én coupe partlelle de 1la machlne
111ustrant le montage du b01t1er—support de lentille sur la brgche
qui le porte,

- la figure 4 ést uné vué én coupé partiéllé dé la partié in-
férieure de la tété OSCillante illustrant plus particuliérémént 1'outil
de douc1ssage ou de pollssage et 1e dlsp031t1f d'éjection des lentllles
apres surfagage, . )

- 1la flgure 5 est une vue .en coupe 111ustrant "3 plus grande
échelle, le montage du b01t1er—support de 1entllle, '

- la figure 6 est une vue en coupe du b01t1er dont la surface

d"appui des lentilles est concave avec une deml—vue de deSSLS du revé-

tement de ladlte surface, » e C e

)
- la figure 7 est une vue en coupe du b01t1er dont la surface

d'appui des lentilles est convexe, avec une demi-vue de dessus du revé-

tement de ladite surfacej
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~.1la figure 8 est une vue en coupe d'un outil pour surfacer
la partie convexe des lentllles,

~ la figure 9 est une vue en coupe d un outil pour surfacer
la partie concave des 1ent111es,

- la flgure 10 est une vue de dessus du fourreau dans lequel
est montée la broche qul porte le b01t1er—support de 1ent111e

- la figure 11 est une vue de dessus schemathue illustrant
le dispositif de transfert d'une machine comportant une unité de sur-
fagage pour doucir ou pollr les lentllles sur une face;

- 1a.f1gure 12 est une vue de dessusschemathuelllustrant le
dispositif de transfert d'une machlne comportant deux unit&s de surfa-
cage pour doucir ou polir‘les lentilles sur les deux faces.

On se reporte d'abord 3 la figure 1 du dessin qui illustre
schématiquement une machine selon l'invention comﬁrénant, un bati 1
entouré par une carrosserie comportant des portes la pour acc@der aux
organes de la maéhine.'

La machine comporte, 3 sa bartie supérieure, une t€te oscil-
lante porte—outil 2 qui est monte & pivotement autour d'un axe hori-
zontal Qa, lequel est situé & 1’éxtrémité arriére d'un Bras 25 et por-
te 3 son extrémité opposée 3 1'axé 2a, une téte mobile orientable 3.
Celle—ci se compose d'un chissis 3a et est montée articulée sur le bras
2b autour d'un axe 4. Elle comporte sur un cote un secteur dent@ 3a qui
coopdre avec une vis sans fin 5, portee par 1e bras 2b et commandee au
moyen d'un volant de manoceuvre 5a. L'outil de pollssage ou de doucissa-
ge est situé dans un &cran dé~protection, constitué par une manche i
soufflet 6,-qui entoure compl&tement 1'outil pour éviter les projections
de.l'agent de polissage.

L'outil est entraTné en rotation par un moteur &lectrique 7
et une transmission composée par éxemple de courroies trapézoidales. La
téte mobile orientable 3 est illustrée 3 plds-grandé échélle i la fi-
gure 2 du dessin. Elle se compose d'un support 3; dans 1equé1 est mon-
tée 3 rotation la broche porte-outil 3; autour de roulements 3 billes
33/34q~La_broche 39 s'étend au—delédéila pa;fig‘supérieure du.sﬁpport

3; et cdmporée, i son extrémité supérieure, une poulie & gorge 35, la-

quelle est calee sur. la broche au moyen d une clavette.

La téte orlentable 3 comporte encore, i sa partle superleure,
un carter 3¢ qui enveloppe la-partie 35 et celle, non, reprebenree, qui .

est calée. sur ' arbre du<sort1e du moteur 7 et les courroles
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trapézoidales de transm1551on.

La broche comporte a sa partle 1nfer1eure 1' out11 de polissa—
ge ou de douc1ssage 8. Celui- c1 (figures 8 et 9) se presente sous la
forme d'un plateau cylindrique. La flgure 8 illustre un tel plateau
vu en coupe diamétralé pour surfacér la partié convéxe dés léntilles.
Sa partie inférieure 8; vénant au contact des lentilles est concave

et d'une forme générale sphérique, laquelle est recouverte par un re-

' vEtement en mati&re synthétique, par exemple du polyuréthane. La fi-

gure 9 illustre 1'outil vu en coupe diamdtrale pour effectuer le trai-
tement de surface de la partie concave des lentilles. La partie infé-
rieure de 1'outil 8, venant au contact des lentilles est convexe et
d'une forme générale sphérique et estbrécouverte, comme la partie 8
de la figure 8, par un revetement en polyurethane._

L'outil 8 comporte, a sa partle centrale, un alesage formant
des epaulements 8b/8c pour permettre son montage 3 la partie inférieu-
re de la broche porte—outll 3.

La broche 392 est cyllndrlque et comporte, i sa partle infé-
rieure, une partie 3j5a de plus grand diamétre adoptant la forme d'un
plateau et sur lequel plateau 1l'outil 8 est en abpui. Le plateau com—
porte, en son centre, un bo§sage cylindrique de centrage 325, lequel
pénétre dans un logement cylindriqué 84, réservé i la paftie supérieure
de 1'outil. |

La broche 32 est creuse a sa partle centrale et de son extre—
mité supérieure Jusqu au plateau 32a et comporte aln51 une chambre ey~
lindrique 39c qui debouche 3 son extrémitd supérieure 32d, laquelle
est coaxiale 3 la broche. | . '

La chambre 39c se prolonge dans 1' axe de 1a broche a travers
le plateau 39a par un trou taraudé 32e dans 1eque1 se visse 1' axe 9 de
fixation de 1'outil 8 sur la broche 3920 Cet axe est cy11ndr1que et est
filet& 3 sa partie 9a pour coopérer avec le taraudgge 3ge et compor-
te 3@ son extrémit@ inférieure, une t€te cyliﬁdriqué 9$-de'p1us fort
‘diamétre. L'axe‘9.esf creux en son céntre et comporte, de son extrémitéd
supéfigure'a.son extrémité inférieure, 'un.conduit cylindrique 9c, s'é-
tendant jusqu'i la téte 95 uné premidre Chaﬁére cylindfo-conique 9d
de plus fort dlametre que 1ed1t condult et une seconde chambre cylln—
dro—conlque 9d de plus fort diamétre que. ladlte premlere chamore 9d.

L'axe 9 comporte, & son extremlte supérieure, un logement cyllndrlque

.9f s etendant approxlmatlvenent sur la demi-longueur de 1'axe. Celul—c1




10

15

20

25

-30

35

0090752

comporte, dans sa partie centrale, un poussoir 9} s'&tendant : de sa

5

partie'inférieure jusqu'i sa partie supérieure qu'il dépasse. Ledit
pou5501r 91 se compose d'une tlge cyllndrlque 91a se prolongeant en
partle basse, par une premlere proemlnence cyllndrlque 91b, cette der-
niére se prolongeant par une deux1eme proemlnence 91c.

Les proemlnences 91c/9 b et la tlge 91a sont engagees TPQDPC-
tlvement dans les chambres 9e/9d et dans 1e conduit 9c. La partle d,
poussoir qui s etend a 1 exterleur de 1’ axe, a sa partie supérieure, '
est constituée par la tete d une vis 91e, VlSSEe dans un trou taraudé -
réservé au centre de la tige 9ja. Un ressort de compression 91f, dispo-—
sé dans le 1ogémént 9f, entoure la tige 9j1a et s'étend de la téte de la
vis 9je jusqu'3 un épaulémént 9g sur lequel le ressort 9 f est en appui.

Sous la pression du ressort 9:f et dans la p051t10n 1n1t1a1e
du poussoir 9y, la proéminence cyllndrlque 9ic est en butee dans son
logement 9e. Dans cette position, ladite proéminence affleure la partie
inférieure de 1l'axe. .

La proéminence.91c comporte en son centre un trou ﬁorgne 918
formant un six pans creux pour pouvoir manoeuvrerl'axé au moyen d'uné
clé et le visser ou de dévisser dans 1a.Brochg 35 lors de 1la misé en
place ou de 1l'enl&vement de l'outil 8. Pour ce faire, le poussoir est
1i& en rotation .3 1'axe 9 au moyen d'une gogpille 9,h s'étgndant diamé-
tralement 3 1l'axe et fix€e & celui-ci par ses extrémités, en &tant em—
manchée forcée dans des trous réservés dams la paroi de la chambre 94,
laquelle goupille traverse une lumi&re diamétrale,.réctangulaire 3 bords
arrondis 9j, r@servée dans la proéminence 91B. La lumiéré 913 est suf-
fisamment'grande pour permettre 1'effacement dé la taté dé 1a vis 9je
lorsqu’ onexerce une pression sur son sommet, ce qul a pour effet de
provoquer la sortie de la proéminence 91c du pouSSOlr et dond de sépa-—
rer la lentille restée collde 3 1'outil 8 & la fin du surfagage.

Dans le but de ne pas détériofer-lg face du verré mise au con— .
téct du. poussoir, celui-ci cdmporte une rondelle en matiére synthétique
souple, par.exemple en polyur&thane 9;K. Comme on peut le voir_éur 1a.
figure:4, le poussoir 9j est, dans sa position initiale ae repos, 1légd—
rement ré&tracté par rapport 3 la périphérie 83 de 1'outil 8.

Le poussoir 91 est actlonne par une tlge 10, 31tueé dans la
chambre cvlindrique 32c et fixée 3 1a tlge moblle l11a d un verln, par
exemple pneumatique ll, ‘monté sur le carter 3 de la téte moblle 3

coaXLalement a Ia tige 10 et 3 1a broche 32 L' extremlte 10a de la tlge

Y
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10 est & proximité de la téte de 1a vis 91e formant la partie supérieu—,

6

re du poussoir 9j. La separatlon des 1ent111es et de 1 out11 8 est ob—
tenue par le vérin 11, qui mis en pr3031ov, agit par 1’ 1qterwedla1re Ge

la tige'lO sur le pou3801r 9 . La téte oscillante porte~out11 2 est

5 portee par un verln a double effet 12, artlcule par som extremlte 12a
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au batx. 1 de 1a machlne et par son extremlte 12b au bras 2b de 1ad1—
te téte 2, L'oscillation de 1a tete 2 est obtenue au moyen d un excen-
trique 13 cale sur 1' abre de sortle 4! un moto—reducteur 14 et d'un en—
semble de bielles 15/16. La blelle 15 est articulée 3 l'extrémité 16a
de la 51é11é 16, 1aque11e est articulée en 2a au Bfas 25. Le régiage
di positionnement de la tete 2 et de 1 out11 de douc1ssage ou de polis-
sage par rapport au b01t1er-support—de-lentllle 17 est obtenu au moyen
d'un volant 18, calé 3 1'extrémité d'un axe fllete 19, monté sur le
bari 1 et 'agissant sur un support 20, monté pivotant sur 1edit bati auv -
tour d'un axe horizontal 21 sur lequel support.ZO est fixé le'moto-
réducteur 14,

Le boitier—support~de-1enti11e 17 est porté& par une Eroche 22,
disposée dans un fourreau cylindrique'23, montd coulissant dans un bos—
sage 1b du bati | et siétendant verticalement de telle sorte que’la face
supérieure du boitier 17, sur laquelle la 1ent111e est mise en appul,
est dans un plan horlzontal au moment de cette operatlon.

Le fourreau 23 comporte, i sa partle superleure, un chapeau
23a, rapporté par v1ssage, et comportant une partle cyllndrlque 23b qui
entoure avec un léger jeu 1a partie supérieure du bossage lb,,laquelle
partie cylindrique se prolonge vers le haut par une ?artie conique 23c,

laquelle est &vasée 3 son extrémité supérieure pour former deux portées

. 234 diamétralement opposées et s'@tendant dans un plan horizontal. Ces

portées 23d sont représentées en vue de dessus 3 la figure 10 du dessin.
Elles sont délimitées 3 leur extiémité par une ligne‘circulaire 23d; de
rayon R et lateralement par- deux 11gnes dr01tes paralleles 23d2 d'écar-
tement e, symetrlques par rapport 3 1! axe 10ng1tud1na1 de la broche 22.
Ce11e~c1 est montée coulissante dans le fourreau 23, s tend-sur la

longueur de célui-ci et est flxee a sa partle 1nfer1eure d un vérin, de

: preference pneumathue, a double effet 24. Le fourreau 23 est réglable

en hauteur sur le bossage lb dauns lequel il est monte dans un condult
cyllndrlque lc coax1a1 audlt bossage et comporte un meplat 23e, ‘réser-
vé du coté de sa partle inférieure sur lequel s'appuie une vis de blo-

cage 25 comportant un levier de manoeuvre 25a coopé&rant avec un
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taraudagé pratiqué dans 1e Bossage Ib et s'étendant perpendiculairement
al' axe de la broche 22 et du fourreau 23. Celui-ci se prolonge, 3 sa
partie 1nfer1eure, par un pignon 26 monte dans un b01t1er 27 et engré—
nant avec une vis sans f1n (non representee) montee sur un arbre 28

8 etendant orthogonalement au pignon 26 et comportant, a son extrémité
11bre, un volant de manoeuvre 29. La broche 22 est 11bre en translatlon
suivant son axe longitudinal dans le fourreau 23 et est lleg en rota-
tion 3 celui-ci. Ellé comporté, du cBté de sa partie sup@rieure, une
lumiére dlametrale rectangulalre a bords arrondls 22a, dans laquelle
est disposée une goupille 30 s’ etendant transversalement et emmanchee
forcee dans des trous réservés dans la par01 du fourreau 23, Le four-
reau est fileté 3 sa perlpherle 1nfer1eure et coopere avec 1e flletage
1nte;ne 26a du plgnon 26 Lorsque la vis de blocage 25 est desserrée,
on comprend qu'en manoeuvrant le volant 29 dans un sens ou dans 1'autre,
on provoque le deplacement dans le sens vertlcal vers le haut ou vers
le bas du fourreau 23 et de la broche 22. Lorsqu'on a attelnt la posi~
tion désirée, 1°' ensemble est lmmoblllse par la v1s de blocage 25.

Les flgures 6 et 7 illustrent le b01t1er—support-de—lentille

. 17 dans deux formes de ré&alisation. Le Eoitier de la figure 6 est des—

tifé & recevoir la partie convexe dé la lentille 3 surfacer; le bottier
de la flgure 7, la partle concave de ladite 1ent111e.

Le boitier 17 se presente sous une forme generale cyllndrlque
et la surface porteuse 17,/17, de 1; lentllle s'étend orthogonalement
d son axe longi;udinél. La surface 17; du Boitiér de la figuré 6 est
concave d'une formé généralé SPhériqué ét comporté, i sa périphérie,
un rebord 17la pour que la lentille puisse dtre maintenue lateralement
pendant 1'opération de surfagage. La surface 172 du b01t1er de la figu~

re 7 est convexe d'une forme generale sphérique et comporte 3 sa péri-

* phérie, un rebord 172a chanfreiné pour maintenir latéralement la len-

‘tille pendant 1' operatlon de surfagage.

Les surfaces courbes 171/17, 'sont recouvertes par un revete—

ment de surface_l73, constitué par un agglomérat de li&ge et de caout-—.

- chouc,. lequel rev@tement comporte par exemple des perforations 173a

-

réparties patallélement i sa périphérie et une perforation réservée en

son centre 173b Ces perforatlons forment lorSQué le fevétement est

Aflxe, part exemple par collage, sur 1esd1tes surfaces courbes, des trous

borgnes contenant de 1'air, ce qui a pour effet -d'éviter 1'adhérence

des lentilles pendant le polissage en vue de faciliter leur retrait au
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terme de 1' operatlon de surfagage.

Le b01ter se prolonge vers le bas par une partle enveloppan—
te constltuee par une Jupe de forme générale cyllndrlque 17a, compor=
tant une partie conique 17b qui rejoint la partie supérieure qui compor-
te 1la surface d'appui 171/172. La pagtie 17a.comporte un reﬁord 17¢
s'étendant vers 1'intérieur du Eoitiér, lequel reﬂord est dans un plan
perpendiculairé g 1'axe longitudinal du Eoitier et délimité une ouver—
ture circulaire 17d et donc est paralléle 3 la partie supérieure qui
comporte 1es surfaces d’ appul 171/172.

Le b01t1er comporte encore, au—dessous de la surface d'appul
171/179 et coax1a1ement a cellejc1 et a d 1'ouverture 17d, un logement
conique l7é dont les g€nératrices de sa paroi convergent em un point
situé au—déli dé la surface d'appui 17;/172 et sur 1'axe 1ongitudinél
du boitier. Le fond de'cé 1ogement forme une cuvette 17f d'une conici~
té plus prononcee que celle de sa’par01ulaterale.

On se reporte maintenant a la figure 5 du de331n qul 111ustre
le boitier 17 représenté 3 la flgure 6, porté par la broche 22, montée
dans le fourreau 23.

La broche 22 comporte a sa partle superleure, une tete 31
montée 3 rotatlon llbre, laquelle tete est conlque et de meme con1c1té
que le logement I7e du b01t1er dans lequel e11e est engagée. Elle se
compose de-deux parties : une partle centrale 31a formant une sorte de
plateau 3 sa partié inférleure et une partle conlque 31b qu1 enveloppe
ladite partle centrale 31a, laquelle partle 31b est montée 3 rotation.
sur la partie 3la sur un roulement a bllles 32, emmanche autour de la
partie centrale 3la et dans un logement cyllndrlque 31d de la partie
conique 31b. |

La partie.ceﬁtrale 3la, qui est fixe, comporte un logement
‘conique 3la] dont le sommet est airigé du coté dé la pgrtie Supérieure
de,ia_tété 31, lequél sommet est réservé dans .une pigce d'usure rappor-
tée 33, en aciér au carBure: . '

La t8te 31 est en appui sur um pivot 34, &galement réalisé

‘en acier au carbure, lequel se présente sous la forme d'um axe cylin-
. ’ . . . - - .

diique'dont‘]'extrémité libre est conique et de mé€me conicité que celle

du logement 31a1 et de la pi&ce rapportée 33. Le pivot ‘34 est monte sur_

un embout cylindrique 35 comportant un prolonoemen- coaxial cyllndrlque

et fileté, vissé@ dans un trou taraudé 22b reberve au centre et i la

" partie superleure de la broche 22, Une coupelle 36 de forme cylindro-
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conique et s'étendant vers le Bas, enveloppe la partie supérieure du
fourreau 23 qui forme E:1 cet endroit un bossage cyllndrlque 23e. Le
fourreau comporte, au niveau du bossage 23e, un logement annulalre 23f
dans lequel est dlspose un JOlnt d'étanchéité i lévre 37, dont la levre
s'appuie autour de la broche 22

Le d1ametre de 1° ouverture c1rcu1a1re 174 est 1nfer1eur au
diamé&tre (2 R) de la partie &vasée formant les portées 23d.et ;uperleur
d sa largeur e. Cette disposition est nécessaire pour permettre la mise
en place du b01t1er 17 sur la tete 31 et son enlevement.

Pour reallser ces deux operatlons, la broche 22 est mlse dans
la position représentée 3 la figure 5, le b01t1er est mis dans une po-—
sition inclinée, de telle sorte qu'une des portées 23d est passée &
travers 1'ouvérture 17d. Le boltier est énsuite mis dans une position
sensiElement.horizontalé et est déplacé du coté de la portée opposée
pour faire passer cette derniére 3 travers 1 ouverture l7d' 31mu1tane—
ment 3 ces deux opéfations, la t@te 31 est engagfe dans le 1ogement
conique 17e.

Dans la positioﬁ de la figure 5, 1e b01t1er est en p051t10n
pour effectuer le surfagage des lentilles. Le rebord 17¢ &tant e101gne
des deux portées 23d, il péut oscillér autour du pivot 34 tout én étant
entrainé en rotation autour du roulement 32 sous 1'effet de la t@te os-—
cillante porte-outil 2, dont 1'outil 8 attaque la lentille dans une
position dite "en Eandeau",-p'est-é-diré du coté dé-la périphérie dé
la lentille. . ,

Pour deposer la 1ent111e sur 1e b01t1er ou la retlrer de
celui-ci, et dans 1e but da' 1mmob1113er le b01t1er dans une p031t10n ho-
rizontale parfaltement deflnle, du fait que ces operatlons sont effec—
tuées mécaniquement par des bras dont 11 Sera questlon plus 101n, 1e
boitier 17 est pousse du cote de la tete osc111ante 2 sous 1’ effet du
vérin 24, qui porte la broche 22 jusqu'a ce'que le rebord l7c du b01t1er
vienne en appul sur les portee 234 du fourreau 23, tel que cela est il-
lustré 3 la figure 3 du deSSLn. Dans cette p031tlon, la partie du bol-
tier 17{/172 qui rerit les lentllles est 1mmob1113ee dans un plan ho-

rizontal.

On se reporte maintenant 3 la figure ‘11 du déssin.qui illus-

- tre schemathuement une machine comportant une unit@ de . surfagage des

lentilles.
Une telle machine se comﬁosé de trois postes. :

-
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A - poste de traltement de surface,

B - poste d’ approv131onnement en lentllles,

C - poste d' evacuatlon des lentilles u51nees sur une face.

Les postes A et B/C sont situ@s sur deux axes orthogonaux
XX;/YY] qui se croisent en un point 0. Le posté A est situg en face de
1'opérateur et comporte le Boitier—support—de-1entille 17 au-dessus
duquel se trouve la téte oscillante porté—outil 2. Le poste B ét le
poste C sont sur 1a méme ligne YY;. Lé posté B ést situé & droite du
poste A, 1e Pposte C a gauche.

Le poste B d’ approv131onnement des 1ent111es comporte un
chargeur vertical 38 se présentant sous la forme d'un corps cylindrique
creux dans lequel sont empilées les 1enti11es au-dessus d'un poussolir.

Le poste C d' evacuatlon des lentllles usinées est constltue
par un convoyeur 39 dont le brln porteur du tapis 39a se déplace dans
le sens de la fléche F.

L'extrémité 393 du convoyéur, le poste A ét 1é posté B sont
situgs sur une c1rconference 40 de rayon R].

- La machine comporte egalement un ensemble de deux bras 41/42
mont&s pivotants autour d'un axe situé sur le point O de cr01sement
des lignes XX,/YY[. Les 5ras_41/42 sont, dans un mémé plan horizontal,
et sont reliés 1'um & l'autre par unme partie 43 Ils comportént'chacun
une partie 41a/42a, 1esque11es partles dlvergent a partir du p01nt 0

et une partie 41b/42b qui est parallele i 1a llgne XX;, lorsque les

~ bras sont dans leur p051t10n 1n1tlale de repos, ‘tel que represente a

la figure 11. Chacun des bras-porte,a son extrémité libre, une ventouse
44145, Ces ventouses sont situéés a l'intérséction dés Eissectrlces
des angles des 1ignés orthogonalés XX /YY] ét dévla circonféréncé 40
sur laquelle se deplacent les ventouses. Ainsi, au repos, la ventouse
44 est située 3 1' 1ntersect10n 46 de la circonférence 40 et de la ligne
blssectrlce 0 de 1' angle AOC et la ventouse.45 est 81tuee 3 1 inter-
section 47 de la ligne blssectrlce 0J de 1'angle A0B. Les 11gnes 01/0J
forment un angle droit. _

Dans chacune des ventouses 44/45 aboutlt une condulte d'air

comprlme 48 et ume condulte d'air en depre551on 49. Ces condultes sont

fixBes aux bras_et sont rellees par des flexibles 3 uné pompe 3 vide

pour la conduite 49 et i un compresseur d'air pour la conduite 48.
Le. fonctionnement de 1'unité représentd 3 la figure 11 est le

suivant.
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Au demarrage :

la tete osc111ante porte—outll 2 est degagee du b01t1er—sup—
port-de- 1ent111e 17.

© a)- Les bras 41/42 p1votent de 45° dans 1esens de la flache
Fi, la véntouse 44 s 1mmob1115e au-dessus du b01t1er 17, la ventouse
45 au-dessus du chargeur tubulalre 38.

b)~ Translatlon des bras vers le bas, 31mu1tanement 1'orga-
ne poussoir du chargeur 38 pousse la colonne pour mettre la 1ent111e
supérieure au contact de la ventouse 45 du bras 42,

c¢)- La ventouse 45 aspire la lentille sous 1' effet de la
pompe 3 vide.

d)- Translation des bras vers le haut, le bras 42 portant la
lentille.

_ e)- Pivotement des bras de 90° dans le séns de la fléché Fa,
la véntouse 45 s'immobilise au-dessus du b01t1er 17. _

f)- Translation des bras vers le bas pour deposer la. lentllle
sur le boitier 17 avec jet d'air comprimé sur la lentille pour la pla-
quer sur le boltier support de 1énti11e 17 et tranélation dés.ﬁras
‘vers le haut. _

g)— Pivotement dgs_Bras de 45° pour immoﬂilisér lés véntou—
ses 44/45 3 leur position‘initialé aufdessus dés points 46/47.

h)—~ Descente de la téte oscillante porte-outil 2 sur la len-—

‘tille portée par le boitier 17 pour ré@aliser le surfagage sur une face.

Pendant les opérations b 3 g, ci—dessus effectuées par le
bras 42 : ' '
b)- Translation des bras Vérs le Bas, la ventousé 44, portéé
par le bras 41, vient au contact dé-la 1enti11é fagonnéé précédémment.
c)- La ventouse 44 asplre la lentille fagonnee.

d)- Translation des bras vers le haut, le bras 41 portant la
lentille. '

~

e)- Pivotement des bras de 90° dans le sens de la fl&che Fj,
la ventouse 44 s'immobilise au-dessus de 1’ extremlte 39b du convoyeur 39.
f)~-. Translation des bras vers le bas, le bras 41 se rappro-.

che du tapis du convoyeur, et jet d'air comprlme pour falre tomber la

1enti11e sur 1e.tapis ﬁ9a Evacuatlon des lentilles dans le sens de 1la

Fléche F vers un bac de stockage

g)— Translation des bras vers le haut et plvotement des braS'

. de 45° pour 1mmob111ser les ventouses 44 /45 & 1eu1 position 1n1t1a1e
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au—dessus des p01nts 46/47'

et le cycle se poursuit autant de fois qu'il y a de lentilles
dans le chargeur tubulalre 38.

Les lentilles dont le surfagage a été fait sur une face sont
dlsposees dans un chargeur 38 pour reallser 1e surfacage de 1l'autre
face non encore usinées en effectuant les mémes op8&rations que celles
qui viennent d'&tre décrites en référence aux lettres a & h.

La figure 12 représente schématiquement une machine compor-
tant deux unités de traitement de surfaces des lentilles pour usiner
ces derniéres sur les deux faces.

Les deux unités I/II sont Juxtaposees.

L'unité I comporte tr01s postes A »B,C.

A - Poste de traitement de surface,

B - Poste d' approv151onnement des lentllles.

Cc - Poste de transfert des lentllles usinées sur une face
vers l'unité II.

Les postes A et B/C sont situés sur deux axes orthogonaux

XX1/YY} qui se croisent en un point 0.

L'unit& II comporte egalement trols postes A1, By, Cp.
Ay - Poste de traltement de surface.
- B} - Poste relais des 1ent111es provenant de 1’ unlte I

C; - Poste d'évacuation des lentilles usindes sur les deux -
faces.

Les postes Aj et B]/Cl sont situés surcdeux axes orthogonaux
ZZI/YYI qui se cr01sent en un point 0j. .

Les postes B, C, B],C] sont alignés sur 1' axe YYI.

Entre les deux unité&s I II est monté 3 pivotement,autour d'un
axe 50, un dispositif de transfeyt 51 encore appelé organe de retourne—
ment et comportant.un recepteur de lentilles 51a porté par un Sras 515.
L’axe de pivotement 50 est Situd surbl'axe-YYl au milieu de la distan-
ce qui sépare les postes B et C. Le récepteur.de 1enti11es 51a décrit

une circonférence 52 pour faire passer les lentilles du postevc au pos-

" te Bys

Les bras 41/42 des deux unités I II sont dans un méme plan

. horlzontal et sont 1dent1ques et agencés de la' méme facon que sur la

machlne_decrlte en référence de la flgure 11 précédemment décrite.
Comme sur cette machine, au poste A de 1'unité I, se trouve un boTtier

17 surmonté d'ume t8te oscillante perte—outil 2; au poste B se trouve
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un chargeur de lentilles 38, identique 3 celui qui a &té précédemment
décrit. ' .

De méme et comme sur la machihe de la figure 11, au poste Aj
de 1'unité II, se trouve un Boitier 17 surmonté d'une t8te oscillante
porte-outil 2; au poste C; se trouve un convoyeur 39 identique & celui
précédemment décrit.

L'unité II comporte au poste By un support-relais 53, compor-—
tant un réceptacle circulaire creux 533, recouvert d'un revétement de
surface en matlere synthethue souple, par exemple en polyurethane et
dans 1eque1 réceptacle, les lentllles venant d etre traltees sur une
face sont dépos&es par 1l'organe de retournement 51. Au centre du recep—
tacle 53a est réservé un orifice par lequel est délivré un jet d'eau
pour laver la face de la 1ent111e precedemment u31nee.

L'organe de retournement 51 plvote autour de 1’ axe 50 sous
1'effet d'un vérin i double effet (non represente) dont 1la tlge mob11e
porte une cremalllere qui engrene avec un plgnon cale sur 1ed1t axe 50.

Pendant le plvotement de 180° de 1° organe 51 du poste C au
poste By (ou inversement) 1e bras 51b qui porte le recepteur de lentll—
les 51a, tourne sur lul-meme de 180°, de. telle sorte que 1la 1ent111e
déposé@e sur le récepteur 51a au poste c est retournée et deposee sur le
support relais 53 du poste By.

Ledit récepteur. Sla se presente sous la forme d' un b01t1er
de forme circulaire d'un dlametre legerement supérieur i celui des len—
tilles et dont le fond est recouvert.d'un revetement de sgrface, par
exemple en polyurethane.

A entralnement en rotatlon du bras Slb sur lul—meme pendant
le pivotement de 180° de I'argznede retournement est obtenu au moyen
d'un couple conlque dont un plgnon est calé en bout du bras Slb et
1'autre en bout de 1 axe 50; A

Le fonctlonnement de la machine comportant deux unités est 1e
suivant : _

'Ac démarrage, les t@tes oscillantes 2 des unités I et’'IT sont
dégagées des boitiefs—porte*lentilles 17.. . |

Sur 1'unité T : |

a)- Leq bras 41/42 plvotent de 45° dans le sens de 1a fléche

Fl, la ventouse 44 s lmmoblllse au- ~dessus’ du b01t1er 17, la ventouse

45 au-dessus du chargeur tubulalre 38.

b)~ Translation des bras vers le bas, simultanément l*organe
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poussoir du chargeur 38 pousse la colonne pour mettre la lentille su-
périeure au contact de la ventouse 45 du bras 42

c)- La ventouse 45 aspire la lentllle sous 1' effet de la pom—
pe 3 vide.

d)- Translation dés ﬁras vérs lé haut, lé gras 42 portant la
1énti11e.

e)- Plvotement des bras de 90° dans le sens de la fleche Fo,
la ventouse 45 s 1mmob1115e au—dessus du b01t1er 17,

£)- Translatlon des bras vers le bas pour deposer la lentille
sur le boltler 17 avec jet d' alr comprlme sur la lentille pour la pla-
quer sur le b01t1er support de lentille 17 et tramslation des bras
vers le haut.

g)— Pivotemént dés bras dé 45° pour immobilisér les véntou—
ses 44/45 3 leur position initialé au—déssus des points 46/47.

h)~ Descente de la téte osc1llante porte—out11 2 sur la len-
tille portee ‘par le b01t1er 17 pour reallser lesurfagagesur une face,

Pendant les opérations b i g effectuées par le bras 42 :

b)—'Translation vers lé bas des Bras, la véntouse 44, portée
par le bras 4l'vient au contact dé la lentille fagoﬁnéé précédémmént.

¢)— La ventouse 44 asplre la lentllle fagonnee.

d)- Translation des bras vers le haut, le bras 41 portant
la lentille.

d)- Pivotement des bras de 90° dans 1e sens de 1la fléche F2,
la yentouse 44 s 1mmoblllse au—dessus du recepteur de lentllle 51a.

£)- Translatlon des bras vers le bas, le bras 41 se rappro-—

~che du recepteur de lentille 5la et jet d'air pour falre tomber la

lentille dans le.recepteur. .

g)- Translation des bras vers le haut et pivotément de 45°
pour immobiliser Ies ventouses 44/45 i leur position initiale au-
dessus des .points 46/47.

Pendant le surfagage de la lentille au poste A )

- Plvotement de l80° du bras de retournement 51b pour mettre
la lentille fagonnée sur une face, dans la position de reprise, sur le
support-relais 53, en vue du surfagage de la deuxiémé facé.

- Pendant les opérations a 3 h se deroulant Sur 1'unité I,
les operatlons sur 1°' unlte II sont les su1vantes :

a)— Les bras 41/42 plvotent de 45° dans le sens de la fléche

- Fy, la ventouse 44 s 'immobilise au-dessus du b01t1er 17, la ventouvse
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45 au-dessus du support relals 53.

b)— Translatlon des bras vers 1e bas.

¢)- La ventouse 45 aspire la lentille sous l'effet de.la pom—
pe i vide.

d)~ Translation dés bras vérs lé haut, lé bras 42 portant la
lentille.

e)— Pivotement des bras de 90° dans 1e sens” de la fl&che Fz,
la ventouse 45 s 1mmoblllse au—dessus du b01t1er 17-.

£)- Translatlon des bras vers le bas pour deposer la lentllle
sur le b01t1er 17 avec jet d' a1r comprlme sur la lentille pour la pla-
quer sur le b01t1er-support—de—lentllle 17 et translation des bras vers
le haut. =

g)4 Pivotemént des bras dé 45° pour imhobiliser les ventouses
44/45 3 leur position initiale au~déssus dés points 46/47.

h)- Descenté dé la tété oscillanre porté—outil 2 sur la len-
tille portée par le boitiér 17 pour usinér la déuxiémé face‘dé la len-
tille.

Pendant les opérations b ig effectuees par le bras 42 :

b)~- Translatlon vers le bas des bras, la ventouse 44, portée
par le bras 41, vient au contact de la 1ent111e précédemment fagonnée.

c)~ La ventouse 44 aspiré la lentille fagonnéé sur Iés deux
faces.

d)- Translation dés bras vérs le haut, le bras 41 portant la
lentille. )

e)— Pivotement des bras de 90° dans le sens’ de la fléche Fyp,
la ventouse 44 s'immobilise au—dessus de 1'extrémité 39b du convoyeur
39. .

£)- Trans}ation des bras vers lé bas, lé bras 41,sé répproché
du tapis du convoyeur et jét d'air comprimé pour fairé tombér la lentil-"
le sur le tapts--39a. Evacuation des 1enti11es.traitéés~sﬁr lés deux
faces dans le sens de la fleche F“versun bac de stockage.

g)— Translatlon des bras vers le haut et plvotement des bras
de 45% pour 1mmob1115er les ventouses 44/45 a 1eur position initiale
au—dessus des points 46/47. .

Et le cycle se poursuit en synchronlsme sur les unltes I et 1IT.

Les operatlons de surfagage se deroulant au postp A, A et
le transfert des lentilles par l'organe de retournement 51 et par le .

convoyrur 39 se pLUdULant en méme temps.
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REVENDICATIONS

1. Machine douc1sseuse ou pollsseuse pour 1ent1]1es optiques
comportant un bgtl (1), sur lequel est monté au moins une broche (32)
destinée 3 porter un outil 3 doucir ou 3 polir (8), au moins un boitier-
support-de-lentille (17), des moyens pour d&livrer un agent de polis-
sagé éntre 1'outil (8) et le Eoitier (17), des moyéns pour mettre les
lentilles au contact de 1l'outil 3 doucir ou i polir (8), dés moyens
pour mettre les lentilles sur le Boitier—support (17) et pour enlever
les lentilles aprés qu'ellés aient &t& doucies ou polies, dont le boi-
t{er—support—de—léntillé,(17) est monté 3 rotation libre sur ledit biti
(1), lequel comporte une téte mobilé oscillante (2) sur laquelle 1la
broche porte-outil (32) est entralnee en rotatlon au—dessus dudit boi-
tier-support-de-lentille (17), caracterlse en ce que le b01t1er—support~
 de-lentille (17) est porté par une broche (22), deplagable verticale~—
ment, laquelle est montéé dans un fourreau (23), &vasé i sa partié su—
périeure pour former deux portées (23d) S'éténdant horizontalément et
en opposition de part et d'autre de la Eroché (22) et en ce que le boi-
tier (17) cdmporte une jupe (17a), le prolongeant vers lé bas et compor-
tant un rebord (17c) s'@&tendant vérs 1e'céntre du Eoitier pour envelop-
per la partie du fourreau qui comporte lésdites portéés (23d), lequel
boitier (17) est en appui sur une tété 3n montéé 3§ rotatiom 1i5re
sur un pivot fixe (34), situé 3 la partie supérieure de ladite broche
(22), de telle sorte que lorsque la Broche (22) est déplacée vérs le
haut, le boitier (17) wenant en appui sur lesdites portées (23d) est
immobilisé dans une position.horizontale pour y déposer 1és }entillés
en vue de leur surfagage ou pour les enlever aprés qu'ellés aiént Eté
traitéeé et que lorsque la broche (22) est déplacée vers le bas, le
boitier (17) e101gne desdites portees (23d) ,peut osc111er llbrement.
pendant le surfagage des 1ent111es sous 1' effet de la té8te mobile os-
cillante (2).

. 2. Machine selon la revendication 1, caractériséé én cé que
la téte (31) est d'une forme généralé tronconique, dont les génératri—
ces convergent en un>point'situé sur son axe de rotation et au—dela
de sa partie supérieure, ét se compose de deux barties : une.partie
centrale fixe- (3Ia) comportant en son centre un’ 1ogement conique (3131)
dont 1le- sommet est dlrlge du. cote de la partie superleure de la téte,
sur lequel sommet s'appuie 1ed}t pivot (34) et une partie (31b) enve-

.o

'loppant ladite partie centrale (3la) laquelle partie enveloppante (3Jb)
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est montde 3 rotation libre sur ladite partie fixe, sur une cage i
billes oﬁ a rouleaux (32)

3. Machine selon 1'une quelconque des revendlcatlons 1 et 2,
caractérisé en ce que le boltier (17) comporte, en son centre et du co-
té de sa partie supédrieure, un logement conique (17e) de mEme conicité
que céllé dé la tété (31), de telle sorte que le boiter se centre sur
la téte dela broche (22)

4. MAchlne selon 1'une quelconque des revendlcatlons 1 et 3,
dont le boitier (17) comporte, & sa partie supérieure une surface pla-
ne ou une surface concavé ou convéxe d'une forme générale sphérique
(171/172), sur laquelle surface est pos@e la lentille & doucir ou &
polir, caractérisfe en ce que ladite surface (17{/172) est délimitée
par un reBord (171a/172a) pour maintenir la 1entil¥é au co&rs du sur-
fagage, laquelle surface est recouverte par um revétement (173) consti-
tué par un agglomérat de liége et de caoutchouc, lequel revétement(l73)
comporte des perforations (173a) pour éviter tout effet de ventouse
des lentilles et faciliter le retrait des lentilles 3 la fin du polis-—
sage ou du douc1ssage.

5. Machine selon 1 une quelconque des revendlcatlons 1, 3 et
4, caractérisée en ce que 1e_rebord (17¢), situé 3 la partie inférieure
du Boitier (17) délimite une ouverture circulaire (17d), léquél rébord
est dans un plan ﬁérpendiéulaife 3 1'axe de rotation du boitier et
est parallé&le 3 la partie supérieuré du boiter (17;/179) qui comporte
ladite surface plane ou concavé ou convexé, d'une forme générale sphé-—
rique. ' .

6. Machine selon la révéndication 1, dont 1'outil dé polissa-
ge ou de doucissage (8) est cylindrique et comporte une face de travail
plane ou concave ou'convexe,d'une forme gémnérale sphériqué, caractéri-
sée en ce qu'il est fixé 3 la paftié inférieure ét coaxialément’é la
broche (37) au moyen d'un axe creux (9), fileté 3 sa partié extérieure
pour coopérer avec un taraudage (32a), réservé dans la Broche (37),
de la partie inférieure de 1'outil jusqu'd la partie sup@rieure de

1'axe et au-deld de cette partie; lequel pouSsOir est maintenu dans cet-

te p051t10n au moyen d un ressort de compre531on (9 f) en appu1 sur un

epaulement (9f) de 1' axe (9), en ce que la broche porte outil (32) est

creuse sur sa quasx 1ongueur et comporte une tlge (10), fixBe 3 un vé-

rin (11) situé au- dessus.de 1a partle superLeure ‘de 1a broche (32),

e B 11 |
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laquelle tlge (]0) s'étend .3 1 1nter1eur de 1a broche (33), de telle
sorte que son extrémité inférieure (IOa) se 31tue, dans sa p051t10n ini-
tiale de repos, 3 proximité& dudit poussoir (9;) et en ce que lors de

l1a mise en préssion du vérin (11), 1la tigé (10) venant en appul sur le
poussoir (9)) entrafne celui-ci en translation dans 1'axé creux et fait
émergér la partié infériéuré du poussoir (9;c) & la périphérie de 1'ou-
til (8) pour répoussér la léntillé réstéé plaquéé contre la face exté-
rieure (8]/82) de 1' outll

7. Machlne selon 1la revendlcatlon 6 dont 1' axe fllete (9)
comporte, 34 sa partle inférieure, un tetercyllndrlque (9b) venant en
appul sur un épaulément (8cy) pratiqué dans lé fond d'un logement cylin—
drique (8c) réservé dans 1l'outil (8), caractérisée énce qué le pous-—
soir (9]) se compose d'une tige (9,2) comportant 3 son éxtrémité infé-
rieure, une proéminence cylindriqué (91c), se déplagant dans une cham-
bre (9e) réservée dans 1adité téfé cylindrique (95) de 1'axe fileté
(9), laquelle prodminence cylindriqué (91c) comporté 3 son extrémité
libre un trou borgne (91g) formant dés pans latéraug pour recevoir une
clé, et entre ledit trou borgne (918) et ladite tige (%9{a), une lumidre
(91j) 1la traversant de part én part ét en ce qué lé péussoir (9]) est
11é en rotation audit axe filété (9) au moyén d'uné goupille (91h) so-
lidaire de 1l'axe (9) ét s'étendant i travers'ladité lumiére (9;j) pour
permettre le déplacement én translation du poussoir (9;) par rapport
i 1'axe fileté@ (9). .

8. Machine selon i'uné quélconque des revéndications 1a7z,
comportant une unité de traltement de surface des lentilles, caracté-
risée en ce que les moyens pour mettre les 1ent111es au contact des )
outils 3 doucir ou 3 polir (8) et pour enlever les lentllles aprés
qu'elles aient été-gouciés ou polies sont déux Eras (41/42) situés dans

un méme plan horizontal et montés 3 rotation autour d'un méme axe verti-

_cal 0, lesquels comportent,ileur extrémité libre, une ventouse (44/45)

dans laquelle aboutit une conduite d'air sous pression (48) et une con-
duite d'air en dépression (49), lesquelles ventouses (44/45) 'se dé-
placent sur une circonférence (40) sur laquelle se trouve le poste de

traitement de surface A comportant le boitier—support—de—lentilles a7n

et la broche porte«outxl (37) et un chargeur tubulaire' (38) dans lequel

sont empilées les lentllles 3 uSLner.

9. Machine selon la revendlcation 8, caractérisée en ce que

" le poste de traitement de surface A et le chargeur tubulaire (38) soat
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situés sur deux lignes orthogonales (xx1)/yyl) se croisant sur 1l'axe
de rotation O desdits Eras (41/42) et en ce que les ventouses (44/45)
sont, 3 leur 9051t10n initiale de repos, 31tuees sur les blssectrlces
(01/0J) des angles (AOC/AOB) formes par lesdites lignes orthogonales,
de telle sorte que lors du pivotement des bras (41/42) daus un sens

ou dans 1'autre, les ventouses (44/45) se placent : dans unJ sens (F;),
1'une au-dessus du 5oitier support de 1enti11es 17, 1'autre au—dessus
du chargeur tuﬁulaire (38) ou dans 1e sens opposé& (F2) : 1'une au-
dessus du boltier support de lentilles an et 1'autre au—dessue d'une
des extrémités (395) d'un coﬁvoyeur (39) pour diriger vers un stocka-
ge les lentilles fagonnees sur une face.

10 Machine selon 1'une quelconque des revendlcatlons I a7,
comportant deux unités de traitement de surface (1/11I) juxtaposées, ca-
racté@risée en ce que les moyens pour mettre les 1enti11es au contect
des outils i doucir ou 3 polir (8) et pour enlever 1es lentilles'aprés
qu'elles aient &té doucies‘ou polies, sont deux ensemﬁles de deux 5ras
(41/42) situés dans un méme plan horizontal et dont chaque ensemﬁle est
monté& 3 rotation autour d'un axe vertical (0/0y), 1esquels Bras (41/42)
comportent, 3 leur extrémité liﬁre, une ventouse (44/45) dans laquelle
aboutit une conduite d’air sous pression (48) et une conduite d'air en
dépression (49) et 1es Ventouses (44/45) de chaque ensemble de deux
bras (41/42) se déplacent sur une circonference (40) sur 1aque11e se
trouve, sur une desdltes unités (I) : un poste de traltement de surface
(A) comportant un b01t1er support de 1ent111es (17) et une broche porte
outil (32), un chargeur tubulalre (38) dans lequel sont empllees les
lentilles 3 faconner et un organe de retournement des lentllles {31)
pour les mettre en p031t10n de surfagage sur un support—relals (53) de
la deuxiéme unité (II) et en ce que les ventouses (44/45) de 1'autre
ensemble de deux bras (41/42) de l'autre unité (II) se déplacent sur
une circonférence (40) su% laquelle se trouve : ledit support-relais
(53) sur lequel ledit organe de retournement (51) déposehles lenﬁilles

pour fagonner la deuxiéme face, un poste de traitement de surface (A})

- comportant un boitier~support—de—lentille (17) et une broche porte-ou-

til {3y) et une des exiccmicés (3%a) d° un convoyeur (39) pour diriger

les lentilles fagonnees sur les deux faces vers un stockage.

11, Machine selon la revendlcatlon 10, caracterlsee en ce que
le poste de traitement de surface (A) et le chargeur Lubulalre (38)

d'une desdites unités (I) sont situés sur deux lignes orthpgonales
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(XX;/YY;) se croisant sur 1'axe de rotation (0) d'un des ensembles de
deux bras (41/42) dont les ventouses (44/45) sont,é leur positioﬁ ini-

- . o
tiale de repos, situfes sur les bissectrices (0I/0J) .des angles (AOC/

~
AOB) formés par lesdites lignes orthogonales, de telle sorte que lors

du pivotement des bras (41/42) dans un sens ou dans 1l'autre, les ven-—
touses (44/45) Sé placént dans un séns (F1) : 1'une au-dégsus du boi-
tier—support—dé—léntillé (17), 1'autre au-dessus du chargeur tuﬁulaire
(38) ou dans le séns opposé (F2) : l'uné au—déssus du Eoitiér—support—
de—lentille (17) ét l'autré au—déssus du réceptéur dé léntillé (51a)

de 1'organe de retournement (51) pour deposer, sur ledlt recepteur
(51a), la lentille venant d'8tre fagonnée sur une face et en ce que le
poste de traitement de surface (A1) et ledit support-relals (53) de
1'autre unité (II) sont situé; sur deux lignes orthogonales (ZZ;/YY})
se croisant sur 1'axe de rotation (0y) de l'autre ensemble de deux

bras (41/42) dont les ventouses (44/45) sont, 3 leur position initia~
le de repos, situfes sur les bissectrices (0; I} / 01 Jp) des angles
(KTB;EH/KTBTE}) formés par lesdites lignes orthogonales, de telle sorte
que, lors du pivotement des bras (41[42) dans un sens ou dans 1'autre,
les ventouses se placent ‘dans une sens (Fj) : l'une au-dessus du bol-
tier—support-de—lentille (17), 1'autre au-dessus du support—rélais (53)
ou dans le sens opposé (F) : 1l'une au-dessus du Boitier support de len-—
tille (17), 1'autre au-dessus d'une dés extrémités (39a) d'un convoyeur
(39) pour diriger les lentilles fagonnéés sur les deux faces vers um
stockage. :
12. Machine selon 1'une quelconque des revendications 10 et
11, caractérisée en ce que l'organe de retournement des lentllles (Slj
adopte la forme generale d'un bras comportant,i son extrémité 11bre,
ledit récepteur de lentilles (51a), lequel bras est monté pivotant au-
tour d'un axe vertical (50) et cémporte des moyeﬁs pour le faire pivo-
ter de 180° dans un plan'horizontél et pour le faire tournmer simulta-.
nément sur lui-méme pour'retoufner de 180° le récepteur de lentilles
(51a) afin de déposer la lentille sur le support-relais (53) et,ia

mettre dans la position de surfagage de . la face non encore usinée.
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