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@ Offenend-Spinnrotor.

@ Ein auf einem Rotorschaft (20) angeordneter Offenend-
Spinnrotor weist einen Bund (3) auf. Der Offenend-
Spinnrotor (1) wird mittels einer Spannscheibe (4) gegen
Bund (3) gedriickt. Der Bund (3) is als zweite Spannscheibe
(31) ausgebildet, die in entgegengesetzter Anordnung zu der
ersten Spannscheibe {4) auf den Rotorschaft (20) aufgesetzt
und gespannt ist.
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Offenend-Spinnrotor

Die vorliegende Erfindung betrifft einen Offenend-Spinn-

rotor, der auf einem Rotorschaft angeordnet ist.

Da Offenend-Spinnrotoren verschleiBen, miissen diese von Zeit
zu Zeit ausgewechselt werden.

Es ist daher bekannt, einen zweiteiligen Offenend-Spinn-
rotor vorzusehen, wobeil der eigentliche RotorkOrper auf
einem Grundkdrper mittels einer Rastverbindung (DE-OS
2.939.326) oder einer losbaren Verbindung, die von den Zen-
trierflachen rzumlich getrennt vorgesehen ist (DE-0S
2.939.325), befestigt ist. Hier ist zwar der Rotorkodrper
fir sich alleine auswechselbar, ohne daB der restliche Teil
(Grundkdrper und Rotorschaft) ausgewechselt werden muB.
Dieser Vorteil wird jedoch mit einer relativ aufwendigen
Ausbildung des Grundkodrpers erkauft. AuBerdem bleibt das
Problem einer losbaren Verbindung zwischen Spinnrotor und
Rotorschaft, die einfach und dennoch filir hohe Dfehzahlen

geeignet ist. .




15

20

25

30

¢ & " . ’
L] .

- 2 - 0090939

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine ein-
fache und wirtschaftlich herzustellende sichere Verbindung
zwischen dem Spinnrotor und dem Rotorschaft herzustellen,
wobei diese Verbindung auch leicht wieder aufzuheben sein

soll, um den Austausch des Spinnrotors unabhidngig von seinem
Schaft durchfihren zu konnen.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemidf dadurch geldst, daB der
Rotorschaft einen Bund trdgt und der Offenend-Spinnrotor
mittels einer elastischen Spannscheibe gegen den Bund ge-
driickt wird. Die Spannscheibe wird so auf den Rotorschaft
aufgesetzt, dal ihr mittlerer Abschnitt von der offenen
Rotorseite aus gegen den Rotorboden gedriickt wird, damit die
Spannscheibe, deren AuBenrand sich am Rotorboden abstiitzt,
eine ebene Form annimmt. Das sich im Rotorinneren befindliche
Ende des Rotorschaftes und die auf diesem Ende verspannte
elastische Spannfeder sind konzentrisch zum Offenend-Spinn-
rotor angeordnet und haben selber die Form eines Rotations-
korpers, so daB sie sich im Rotorinneren glatt anlegen, so
daB sie weder eine Stodrung der Luftstromung noch ein Fest-
setzen von Fasern oder Staub bewirken. Im Ubrigen iberragen
Rotorschaft und Spannscheibe den Rotorboden nur um ein sehr
geringes MaB3, so daB der Rotorschaft und die Spannscheibe
nicht in den Umlaufbereich des sich im Abzug befindlichen
Fadens ragen. Dariiber hinaus ist die Anbringung der Spann-
scheibe auf dem Rotorschaft und damit die Herstellung der
Befestigung des Offenend-Spinnrotors auf seinem Schaft sehr
einfach. Nach Aufsetzen des Offenend-Spinnrotors auf den
Rotorschaft und nach Aufsetzen der Spannscheibe wird letztere
lediglich in Richtung zum Bund gedriickt, wodurch auch der
Spinnrotor mit Sicherheit in Anlage am Bund gehalten wird.
Die Spannscheibe wird platt gedrickt und dadurch gespannt.
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Dabeil stiitzt sich die Spannscheibe mit ihrem AuBenrand am
Rotorboden und mit ihrem Innenrand am Rotorschaft ab. Durch
einfache axiale Druckausiibung vom Rotorinneren aus auf den
Rotorschaft kann diese Spannung ohne Schwierigkeiten iiberwun-
den und die Verbindung zwischen Spinnrotor und Rotorschaft
wieder geldst werden, wenn dies - z.B. zum Austauschen des
Spinnrotors - gewlinscht wird.

Der Bund kann grundszdatzlich auch im Rotorinneren am Ende des
Rotorschaftes vorgesehen werden, so daBR die Spannscheibe,
z.B. eine Tellerfeder, von der Auflenseite des Spinnrotors her
einen axialen Druck auf den Spinnrotor ausiibt.

Die erfindungsgemdflie Losung ist auBerordentlich einfach.
Wdhrend Spannscheiben Ublicherweise die Aufgabe haben, auf
einem relativ geringen Raum relativ groBe Federkrdfte aufzu-
bringen und dazu in radialer Richtung ein relativ groBes
Spiel aufweisen, werden erfindungsgemifl die Passungen zwi-
schen Rotorschaft und Spannscheibe sehr eng gewzhlt, so

daB die Spannscheibe sich am Rotorschaft abstiitzen und so den
Spinnrotor in definierter Position am Bund h#lt. Durch diese
genaue Positionierung entstehen auch keine Unwuchten, sondern

es wird ein genauer Rundlauf des Spinnrotors gewdhrleistet.

Der Bund kann integrierter Bestandteil des Rotorschaftes
sein. Um den Rotorschaft einfach ausbilden zu kOnnen, ist
vorzugsweise der Bund jedoch nicht als integrierter Bestand-
teil des Rotorschaftes ausgebildet, sondern auf diesem Rotor-
schaft 10sbar befestigt. Auch hierbei kann der Bund unter-
schiedlich ausgebildet sein.
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Gem&R einer bevorzugten Ausbildung des Erfindungsgegen-
standes ist der Bund als zweite elastische Spannscheibe
ausgebildet, die in entgegengesetzter Anordnung zu der ersten
Spannscheibe auf den Rotorschaft aufgesetzt und gespannt ist.
Die Herstellung der Befestigungsverbindung zwischen Offenend-
Spinnrotor und Rotorschaft erfolgt in Bhnlicher Weise, wie
zuvor beschrieben.

Wenn fir den Offenend-Spinnrotor ein Einzelantrieb vorge-
sehen ist, dann ist in weiterer Ausgestaltung des Erfin-
dungsgegenstandes zweckmzZBligerweise dieser Einzelantriedb

in der oben aufgezeigten Weise am Rotorschaft befestigt,
indem sich zwischen dem Bund und der Spannscheibe der Boden
eines LBufers befindet, die Teil dieses Einzelantriebes fiir
den Offenend-Spinnrotor ist.

Es ist besonders vorteilhaft, wenn am Rotorschaft zur Auf-
nahme der Spannscheibe und des Offenend-Spinnrotors ein

Zentrierabschnitt vorgesehen ist, welcher auf geeignete Weise

gegeniiber dem Rotorschaft abgesetzt ist, beispielsweise durch’

einen abweichenden Durchmesser oder auch durch einen auf dem
Rotorschaft angeordneten Bund-Ring. ZweckmzBigerweise ist
insbesondere dann, wenn der Rotorschaft an seinem im Offen-
end-Spinnrotor befindlichen Ende einen mit dem Rotorschaft
integrierten Bund und die Spannscheibe somit von dem Ende des
Rotorschaftes, welches dem Offenend-Spinnrotor abgewandt ist,
auf den Rotorschaft aufgeféddelt werden mufl, der Durchmesser
des Zentrierabschnittes groBer als der Durchmesser des Rotor-
schaftes. Hierdurch wird das Befestigen des Offenend-Spinn-
rotors auf dem Rotorschaft erleichtert. Dariiber hinaus ist es
glinstiger, Spannscheiben auf einem groBen Durchmesser als
auch einem kleinen Durchmesser zu sichern.
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Der Erfindungsgegenstand ermdglicht eine einfache Montage
des Spinnrotors auf dem Rotorschaft. Der Offenend-Spinn-
rotor kann dabei nach Belieben in einem spanabhebenden Ver-
fahren oder auch in einem nichtspanabhebenden Verfahren
hergestellt sein. Die erfindungsgemdBe Befestigungsart des
Spinnrotors auf seinem Schaft ist die Voraussetzung, um
den Spinnrotor rasch von seinem Schafit abnehmen und durch
einen neuen Spinnrotor ersetzen zu konnen., Dies erleichtert
die Lagerhaltung betrdchtlich, de lediglich die auszuwech-
selnden Spinnrotoren, nicht aber auch jedes Mal die zuge-
horigen Rotorschdafte auf Lager zu halten sind.

Durch die exakte Halterung des Spinnrotors auf dem Rotor-
schaft mit Hilfe von massearmen Spannscheiben ktnnen auftre-
tende Unwuchten auch bei hohen Drehgeschwindigkeiten auf
einem HuBerst niedrigen Niveau gehalten werden, so daBl sich

eine lange Lebensdauer des Rotorschaftes und der Rotorlage-
rung ergibt.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Zeichnungen nzher
erlautert. Es zeigen

Fig. 1 einen Offenend-Spinnrotor im Schnitt, mit einer

gem&B der Erfindung ausgebildeten Verbindung mit
dem Rotorschaft;

Fig. 2 eine Abwandlung des Erfindungsgegenstandes, ge-
mafB welcher der Spinnrotor mit Hilfe von zweil

Spannscheiben auf dem Rotorschaft befestigt ist;
und ‘

Fig. 3 eine Abwandlung der in Figur 2 gezeigten Vorrich-
tung, bei welcher jedem Spinnrotor ein Einzel-
antrieb zugeordnet ist.
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Der in Figur 1 gezeigte Offenend-Spinnrotor 1 ist spanlos aus
Blech geformt und weist einen ebenen Rotorboden 10 mit einer
zentrischen Offnung 11 auf. DerCSpinnrotor 1 sitzt auf dem
Ende eines Rotorschaftes 20, von welchem ein Zentrierab-~
schnitt 2 durch diese Offnung 11 bis ins Rotorinnere 12
hineinragt. Der AuBendurchmesser des Zentrierabschﬁittes 2
und der Durchmesser der Offnung 11 sind in ihrer Passung
aufeinander abgestimmt, so daB der Spinnrotor 1 radial exakt
zum Zentrierabschnitt 2 fixiert ist.

Auf diesem Rotorschaft 20 bzw. auf dem Zentrierabschnitt

2 ist im Abstand von dem sich im Rotorinneren 12 befind-
lichen Ende ein Stﬁtiring 30 vorgesehen, dessen Bund 3 als
iager fir den Spinnrotor 1 dient. Dieser Stiitzring 30 ist
mit Hilfe einer Klemmschraube (nicht gezeigt) oder durch
Aufpressen, Aufschrumpfen o. dgl. auf dem Rotorschaft 20
bzw. dem Zentrierabschnitt 2 befestigt. Der Bund 3 umgibt
somit den Zentrierabschnitt 2 ringformig.

Auf dem im Rotorinneren 12 befindlichen Ende des Zentrier-
abschnittes 2 ist eine Spannscheibe 4 angeordnet, die durch
ihre Verspannung den Spinnrotor 1 gegen den Bund 3 drickt.
Wie in Figur 1 gestrichelt dargestellt ist, wird die Spann-
scheibe 4 so auf das Ende des Zentrierabschnittes 2 aufge-
setzt, daB sich der Auflenrand 40 aﬁ'Rotorboden 10 abstiitzt,
wéghrend der Innenrand 41 sich im Abstand vom Rotorboden 10
befindet. Wdhrend der Spinnrotor 1 an der AufBlenseite des
Rotorbodens 10 abgestiitzt wird, wird mit einem geeignéten
Werkzeug vom Rotorinneren 12 aus der Innenrand 41 der Spann-
scheibe 4 gegen den Rotorboden 10 gedriickt, wodurch sich
der Innenrand 41 der Spannscheibe 4 am Zentrierabschnitt 2
festklemmt und an einer Riickkehr in die Entspannungsstellung

gehindert wird. Somit h&dlt die Spannscheibe 4 den Spinnrotor
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1 fest in Anlage am Bund 3. Dies wird durch entsprechende
Passungswahl von AuBendurchmesser des Zentrierabschnittes 2
und Innendurchmesser der Spannscheibe 4 erreicht. Diese
beiden Durchmesser sind so aufeinander abgestimmt, daB sie
einen PreBsitz fir die Spannscheibe 4 auf dem Zentrierab-
schnitt 2 bilden. Der erforderliche genaue Innendurchmesser

der Spannscheibe 4 wird beispielsweise durch Feinstanzén
erreicht.

Soll spiater der Spinnrotor 1 vom Rotorschaft 20 abgenommen
werden, beispielsweise weil der Spinnroctor 1 durch VerschleiRf
unbrauchbar geworden ist oder statt dessen ein Spinnrotor 1
anderer GroBe oder Geometrie vorgesehen werden soll, so
geniigt es, vom Rotorinneren 12 aus den Zentrierabschnitt 2
aus dem Spinnrotor 1 herauszupressen und dadurch die Spann-
scheibe 4 zu 16sen. Dies ist mit den iblichen einfachen
Druckeinrichtungen ohne weiteres auszufithren. Im Betrieb
treten am Spinnrotor 1 praktisch keine groBflen axialen Kr&fte
auf, sondern vorwiegend Radialkrdfte. Somit besteht keine

Gefahr, daB der Spinnrotor 1 sich widhrend des Spinnbetriebes
vom Zentrierabschnitt 2 1ost.

Der Bund 3 kann verschieden ausgebildet sein. So kdnnen auch
die Spannscheibe 4 und der Bund 3 rdumlich gegeneinander
vertauscht werden. Beispielsweise kann als Bund ein Ring
dienen, der sich innerhalb des Spinnrotors 1 befindet und am
Ende des Zentrierabschnittes 2 angearbeitet oder aufgesetzt
ist. Die Spannscheibe driickt bei einer solchen Ausfiihrung den
Spinnrotor 1 von auBen gegen den Bund.

Figur 2 zeigt eine andere vorteilhafte Ausbildung eines
Bundes 3. Hier wird der Bund 3 durch eine zweite Spannscheibe
31 gebildet, die auf dem Zentrierabschnitt 2 des Rotorschaf-
tes 20 angeordnet ist. Wie die Figur 2 in gestrichelter

Darstellung zeigt, sind die Spannscheiben 4 und 31 dabei so
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auf den Zentrierabschnitt 2 aufgesetzt, daB ihr gewdlbter
mittlerer Abschnitt mit dem Innenrand 41 bzw. 32 sich im
Abstand vom Rotorboden 10 befindet, widhrend ihr AuBenrand

12 bzw. 33 sich bereits in Anlage am Rotorboden 10 befindet.
Die Spamnscheibe 31 ist somit auBerhalb des Spinnrotors 1 in
entgegengesetzter Anordnung zu der im Rotorinneren angeordne-
ten Spannscheibe 4 auf dem Zentriérabschnitt 2 angeordnet.

Zum Spannen der beiden Spannscheiben 4 und 31 und damit zum
Befestigen des Spinnrotors 1 auf dem Zentrierabschnitt 2

des Rotorschaftes 20 wird gleichzeitig von beiden Seiten

aus genau in Flucht zur Langsachse des Zentrierabschnittes 2
Druck auf die Spannscheiben 4 und 31 ausgeiibt, wobei deren
mittlere Abschnitte gegeneinander gedriickt werden, so daB
nach Freigabe der Spannscheiben 4 und 31 deren Innenrznder 41
und 32 sich am Zentrierabschnitt 2 abstiitzen und somit den

Spinnrotor 1 zwischen sich einspannen.

Soll cdiese Verbindung zwischen Spinnrotor 1 und Rotorschaft
20 wieder aufgehcben werden, so ist es lediglich erforder-
lich, den Spinnrotor 1 iber die Spannscheibe 31 abzustiitzen
und von dem Rotorinneren 12 azsus den Zentrierabschnitt 2

heraus zu pressen, &hnlich wie dies bereits anhand der Figur
1 erlzutert wurde.

Der Spinnrotor 1 kann, wie ein Vergleich der Figuren 1 und

2 zeigt, spanlos oder spanabhebend gefertigt sein. Aber

auch das Lager oder der Antrieb des Spinnrotors 1 kann un-
terschiedlich ausgebildet sein. So kann fiir jeden Spinn-
rotor 1 ein Einzelantrieb vorgesehen sein, der einen mit

dem Spinnrotor 1 verbundenen Liufer 5 aufweist, der auf
seiner Innenwand Permanentmagnete 50 trdgt (Figur 3). Diese
Permanentmagnete 50 sind Teil eines (nicht gezeigten) elektri-

schen Motors. Der Zentrierabschnitt 2 ist bei dieser Ausbil-

-
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dung Teil eines den Rotorschaft bildenden Lagerzapfens 21,

der die aus Spinnrotor 1 und Laufer 5 bestehende Gesamtheit
tragt und stitzt.

Die Befestigung des Spinnrotors 1 erfolgt hier in derselben
Weise, wie dies anhand der Figur 2 erlzdutert wurde. Im Un-
terschied hierzu ist lediglich zwischen der Spannscheibe

4 im Rotorinneren 10 und der den Bund 3 bildenden Spann-
scheibe 31 der Boden 51 dieses Ldufers 5 angeordnet. Der
Bund 3 - der prinzipiell auch abweichend von Figur 3 ausge-
bildet sein kann - und die Spannscheibe 4 dienen somit nicht
nur der Befestigung und dem Einspannen des Spinnrotors 1,
sondern dariiber hinaus auch der Befestigung des Lzufers 5
am Lagerzapfen 21. Die Befestigung erfolgt in der zuvor
beschriebenen Art und Weise.

Die Ausbildung des Rotorschaftes 20 1st nicht an die gezeig-
ten Ausfilhrungen gebunden. Vielmehr wird hierunter jedes
Element unabhzdngig von seiner Form und Liange verstanden, das
der Lagerung des Spinnrotors 1 dient. Der Begriff "Rotor-

schaft" schlieBt dabei auch rohrformige und blichsenartige
Ausbildungen mit ein.

Gem#B Figur 3 ist der Rotorschaft in Form eines Lagerzapfens
21 ausgebildet, der relativ klein ist und lediglich in seinem
Bereich, welcher der Befestigung des Spinnrotors 1 und des
Laufers 5 dient, einen im Durchmesser vergroRerten Zentrier-
abschnitt 2 aufweist. Der Lagerzapfen 21 weist somit eine
kleine Masse auf, besitzt aber dennoch durch den gegeniiber
dem Durchmesser des Lagerzapfens 21 vergroBerten Durchmesser
des Zentrierabschnittes eine so groBe Stiitzfldche fir die
Spannscheibe 4 und 31, daB ein sicheres Halten des Spinn-

rotors 1 und des Ldufers 5 in radialer Anordnung zum Lager-
zapfen gewdghrleistet ist.
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Der Rotorschaft 20 oder Lagerzapfen 21 ist somit allein auf
die Erfordernisse der Lagerung abzustimmen, wdhrend der
Zentrierabschnitt 2 auf die Erfordernisse der Rotorbefesti-

gung (oder der Befestigung eines Ldufers 5) abzustimmen ist.

Wenn statt der Spannscheibe 4 im Inneren des Offenend-Spinn-
rotors 1 ein mit dem Rotorschaft 20 oder dem Lagerzapfen 21
integrierter Bund vorgesehen ist, dann muBR die Spannscheibe
31 von dem dem Spinnrotor 1 abgewandten Ende des Rotorschaf-
tes 20 oder des Lagerzapfens 21 aufgeschoben werden. Auch
dies 1288t sich durch den gegeniber dem Durchmesser des
Zentrierabschnittes 2 reduzierten Durchmesser des Rotorschaf-

tes 20 bzw. des als Rotorschaft ausgebildeten Lagerzapfens 21
leichter bewerkstelligen.

Der Begriff "Spammscheibe" in der vorhergehenden Beschrei-
bung soll alle Elemente (beispielsweise Tellerfedern) um-

fassen, die ohne spezielle Ausbildung oder Bearbeitung von
Zentrierabschnitt 2 und Spinnrotor 1 einé Befestigung des

Spinnrotors 1 auf dem Zentrierabschnitt 2 durch Vorspannen
erlauben. Derartige Aquivalente fallen somit in den Rahmen
des vorliegenden Erfindungsgegenstandes.
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Offenend-Spinnrotor, der auf einem Rotorschaft angeordnet
ist, dadurch gekennzeichnet, daB3 der Rotorschaft einen
Bund aufweist und der Offenend-Spinnrotor (1) mittels
einer Spannscheibe (4) gegen den Bund (3) gedriickt wird.

Offenend-Spinnrotor nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB der Bund (3) auf dem Rotorschaft (20) l&sbar be-
festigt ist.

Offenend-Spinnrotor nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB der Bund (3) als zweite Spannscheibe (31) ausge-
bildet ist, die in entgegengesetzter Anordnung zu der
ersten Spannscheibe (4) auf den Rotorschaft (20) aufge-
setzt und gespannt ist.

Offenend-Spinnrotor nach einem oder mehreren der Anspri-
che 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sich zwischen
dem Bund (3) und der Spannscheibe (4) der Boden (51) eines
Laufers (5) eines Einzelantriebes fiir den Offenend-Spinn-
rotor (1) befindet.
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Offenend—Spinnrotor nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB am Rotorschaft (20)
zur Aufnahme der Spannscheibe (4) und des Offenend-Spinn-
rotors (1) ein Zentrierabschnitt (2) vorgesehen ist.

Offenend-Spinnrotor nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB der Durchmesser des Zentrierabschnittes (2)
groBer als der Durchmesser des Rotorschaftes (20) ist.
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