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@ Maschine zum Dosieren, Abfiilen und Verpacken eines teigigen oder pastdsen Nahrungsmittels.

@ Die Erfindung betrifft eine Maschine lo zum Dosieren,
Abfillen und Verpacken eines teigigen oder pastosen Nah-
rungsmittels 12, das durch mindestens eine Férderschnecke
14 aus einem Schneckentrog 13 (iber einen Leitkanal 15 einer
Dosiervorrichtung 16 und Gber einen anschlieBenden Form-
kanal 17 einem Verpackungsbehalter 18 zugefhrt wird, der
nach Fillen und VerschlieBen vermittels einer Transportvor-
richtung 70 einer Verpackungsstation 80 zugefiihrt und dort
mit einer Mehrzah! gleicher Verpackungsbehéiter zu einer
Grof3packung zusammengepackt wird. Um die Férderungs-
leistung der Maschine zu erhdhen, wird erfindungsgemaB
vorgeschlagen, zumindest den zwischen Schneckentrog 13
und Dosiervorrichtung 16 angeordneten Leitkanal 15 und
den sich an die Dosiervorrichtung 16 anschlieBenden Form-
kanal 17 in Fdrderungsrichtung des Nahrungsmittels 12
trichterformig bzw. obeliskartig erweitert auszugestalten und
zumindest den Leitkanal 15 mit einer reibungsvermindern-
den, vorzugsweise aus Kunststoff bestehenden Beschich-
tung auszukleiden.
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Maschine zum Dosieren, Abfiillen u. Verpacken
eines teigigen oder pastdsen Nahrungsmittels

Die Erfindung betrifft eine Maschine zum Dosieren, Abfiillen
und Verpacken eines teigigen oder past8sen Nahrungsmittels,
das durch mindestens eine Férderschnecke aus einem Schneckentrog iiber
einen Leitkanal einer Dosiervorrichtung und {iber einen an-
schlieBenden Formkanal (Mundstiick) mindestens einem Verpak-
kungshehilter zugefiihrt wird, der nach Fiillen und Verschlie-
Ben mit einer Mehrzahl gleicher Verpackungsbehidlter in einer

GroB8packung verpackt wird.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine neuartige

Maschine mit h8herer Verpackungsleistung anzugeben.

Insbesondere bei teigigen oder pastdsen Nahrungsmitteln ist
die Steigerung der Verpackungsleistung mit sehr groBen
Schwierigkeiten verbunden, da der FSrderung des zu verpak-
denden Nahrungsmittels von einem VorratsgefdR iiber Leitkandle
eine Dosiervorrichtung und ggf. einen anschlieRenden Form-
kanal zum Verpackungsbehdlter aufgrund der speziellen Konsi-
stenz des Nahrungsmittels ein betrdchtlicher Widerstand ent-
gegengesetzt wird. Es kdnnte nun daran gedacht werden, diesen
Widerstand durch Installation einer grdBeren Antriebsleistung

der Fordermittel zu {iberwinden.
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Dieser Weg erweist sich jedoch nicht als zweckm#Rig, da der
Herstellungspreis der Maschine durch den stdrkeren Antriebd
steigt und auch wdhrend der Laufzeit der Maschine st#dndig

hdhere Energiekosten fiir den stidrkeren Antrieb in Kauf ge-

nommen werden miissen.

Die Erfindung weist einen neuartigen Weg, mit dem es méglich
ist, trotz Beibehaltung iiblicher Antriebsleistungen, die

Verpackungsleistung der Maschine zu erhdhen.

Die Aufgabe wird durch die in Patentanspruch 1 angegebene

Erfindung geldst.

Vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfin-

dung gehen aus den Unteranspriichen hervor.

Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezug auf die Zeichnung

ndher erldutert, dabei zeigt:

Fig. 1: eine schematische, nicht ma8stdbliche Darstellung
einer Maschine zum Dosieren, Abfiillen und Verpak-

ken;

Fig. 2: einen Querschnitt des Leitkanals eines ersten
Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung gem#f Linie

2 - 2 von Fig. 1;

Fig. 3: einen Querschnitt durch die Verbindungsstelle
zwischen F8rdertrog und Leitkanal gem#8 Linie
3 - 3 der Fig. 13
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einen Querschnitt durch den F8rdertrog entlang

Linie 4 - 4 gem. Fig. 1;

eine Darstellung des in der Dosiervorrichtung
enthaltenen Drehschiebers mit gseinem Lagergehiu-

se;

eine Vorderansicht auf die Stirnfliche des

Drehschiebers mit Blickrichtung B aus Fig. 5;
eine schematische Seitenansicht einer Foérdervor-
richtung zur Fortbewegung der Verpackungsbehilter
mit auf dem Umfang eines Zahnriemens angeordneten

Mitnehmern;

eine vergréBerte Detaildarstellung des Bereichs

X der Fdrdereinrichtung gem. Fig. 7;

eine vergrSBerte perspektivische Darstellung eines
Teilstiicks des Mitnehmer tragenden Zahnriemens der

F8rdereinrichtung.

Fig. 1 zeigt in schematischer, nicht maBSstdblicher Darstellung
eine Maschine 10 zum Dosieren, Abfiillen und Verpacken eines
teigigen oder pastdsen Nahrungsmittels 12, das {iber einen Ein-

filltrichter 11 in einen Schneckentrog gelangt und von dort

mittels einer F8rderschnecke 14 {iber einen Leitkanal 15
einer Dosiervorrichtung 16 zugeflihrt, dort nach Gewicht bzw.

Volumen portioniert und schlieflich fiber einen Formkanal 17

(Mundstlick)

in einen Verpackungsbehilter 18 eingeflillt wird,
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Die Verpackungsbehdlter 18 werden der Dosierstation 17'
iber einen in einer horizontale Ebene rotierenden Drehtisch
19 zugefiihrt. Alternativ k8nnen Verpackungsbehilter auch
unmittelbar vor dem Verpackungsvorgang in einer unterhalb der
5 Dosierstation 17' liegenden,in Fig. 1 nicht dargestellten
Faltstation hergestellt werden. Nach Fiillen und VerschlieBen
der Verpackungsbehdlter 18 werden diese iiber eine Fdrder-
vorrichtung 70 einer Sammelverpackungsstation 80 zugefiihrt,
in der mehrere gleichartige Verpackungsbehidlter 18 zu einer

10 grsBeren Packung zusammengefaBt werden.

Die Fdrderung teigiger oder pastdser Nahrungsmittel 12 von
dem Einfiilltrichter 11 durch die Maschine 10 in Richtung auf
den zu filillenden Verpackungsbehdlter 18 st8B8t in der Praxis
insbesondere dann auf sehr groBe Schwierigkeiten, wenn sich
15 das Nahrungsmittel 12 mehr oder weniger einer festen Konsi-
stenz annihert. Bei herkdmmlichen Maschinen wurde beispiels-
weise beobachtet, daB8, abhingig vom jeweiligen Zustand des
Nahrungsmittels 12, eine drastische Reduzierung der Verpak-
kungsleistung auftrat bzw. eine Fiillung der Verpackungsbe-
20hdilter 18 {iberhaupt nicht mehr stattfand, weil die innerhalb
der Maschine 10 verlaufenden F8rderungswege verstopften und
die iiblicherweise installierten Antriebsaggregate nicht in
der Lage waren, den sich dem NahrungsmittelfluR bietenden
Widerstand zu {iberwinden. M8glicherweise kdnnte eine wesent-
251ich verstdrkte Antriebsleistung dieses Problem iiberwinden,

wobeli jedoch erh8hte Herstellungskosten der Maschine und

wesentlich hdhere laufende Kosten infolge des hdheren Energie-

bedarfs in Kauf zu nehmen wiren. Demgegeniiber geht die Erfin-
dung einen andersartigen zum Erfolg fiihrenden Weg, indem sie
30ndmlich vorsieht, daR zumindest der zwischen Schneckentrog

13 und Dosiervorrichtung 16 angeordnete Leitkanal 15 und der
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sich an die Dosiervorrichtung 16 anschlieBende Formkanal 17
sich in F8rderungsrichtung des Nahrungsmittels 12 trichter-
f6rmig bzw. obeliskartig erweiternd ausgebildet sind, und da8
zumindest der Leitkanal 15 mit einer reibungsvermindernden
Beschichtung ausgekleidet ist. Eine trichterfdrmige Erweite-
rung des Leitkanals 15 oder des Formkanals 17 kommt dann in
Betracht, wenn diese Teile der Maschine 10 eine kreisfdrmige
Querschnittsflédche aufweisen. Eine obeliskartige Erweiterung
ist zweckm#Big dann vorzusehen, wenn diese Maschinenbauteile
- wie beispielsweise in Fig. 2 dargestellt - eine rechteck-
férmige oder auch quadratische Querschnittsfliche 22 auf-
weisen. Fig. 2 zeigt ein Schnittbild des Leitkanals 15 eines
ersten Ausfiihrungsbeispiels der Erfindung. Hierbei handelt
es sich um eine Maschine, bei der dieser Leitkanal 15 nur
einen einzigen F8rderweg aufweist, dessen Innenquerschnitt
22 zudem rechteckfdrmig ausgebildet ist. Unter einer trich-
terférmigen bzw. obeliskartigen Erweiterung ist zu verstehen,
daB an Stelle von auf der jeweiligen Grundfliche senkrecht
stehenden Mantelfldchen Mantelflichen vorgesehen werden, die
in Férderungsrichtung des Nahrungsmittels 12 gleichmiBig
unter einem bestimmten Winkelwert auseinanderstreben. In der
Praxis hat es sich als zweckmdBig erwiesem, unter etwa 2°
liegende Winkelwerte zwischen einer als Bezugsebene angenom-
menen, auf der Grundfliche senkrecht stehenden Ebene und der
nach auswirts gerichteten InnenmantelfliZche des Leitkanals

15 oder des Formkanals 17 vorzusehen.

Durch eine derartige MaB8nahme wird eine Staubildung entlang
der Forderstrecke des Nahrungsmittels 12 vermieden und ein

gleichbleibenderNahrungsmittelfluB sichergestellt.

Die Fortbewegung des zu verpackenden Nahrungsmittels 12

innerhalb der Maschine 10 kann vorteilhaft weiter dadurch
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erleichtert werden, daB zumindest der Leitkanal 15, der

zudem noch die Aufgabe hat, das zu f&rdernde Nahrungsmittel
12 in eine andere Richtung umzulenken, mit einer reibungs-
vermindernden Beschichtung 21 (Fig. 2) ausgekleidet ist.

Als reibungsvermindernde Beschichtung 21 eignet sich ins-
besondere ein fiir nahrungsmittelverarbeitende Maschinen zu-
gelassener Kunststoff, wie beispielsweise Polytetradthylen-
fluorid (PTFE). Unter Umstdnden ist es zweckmdfig, auch zu-
mindest noch den sich an die Dosiervorrichtung 16 anschlie-
Benden Formkanal 17 mit einer solchen reibungsvermindernden
Beschichtung auszukleiden. Es ist selbstverstidndlich mdglich,
auch weitere Innenrdume der Maschine 10, die mit dem Nahrungs-
mittel 12 in Beriihrung kommen, mit einer reibungsvermindern-

den Beschichtung auszukleiden.

In einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung sind im Schnecken-
trog 13 zwel gegenldufig rotierende F3rderschnecken 14 ange-
ordnet, die das Nahrungsmittel 12 in Richtung auf den Leit-
kanal 15 fortbewegen. Um ein fiir den F8rdervorgang hinder-
liches, der Drehrichtung der F8rderschnecken 14 folgendes
Verdrehen der gefdrderten Nahrungsmittelstridnge zu verhindern,
sind im Innenraum 40 (Fig. 4) des Schmeckentrogs 13, der im
wesentlichen die Gestalt parallel nebeneinander gelagerter
Hohlzylinder hat, Fihrungsrillen 41 vorgesehen, die vornehm-
lich in die auBenseitig gegeniiberliegenden Fldchenbereiche
der Innenmantelfliche 42 eingebracht sind, Vorzugsweise er-
strecken sich die Fiihrungsrillen 41 in Lingsachsenrichtung
der Hohlzylinder. Fig. 4 zeigt eine Schnittdarstellung durch
den Schneckentrog 13 entlang Linie 4 - 4 von Fig. 1. Vor-
zugsweise ist die Querschnittsflidche an der Fiihrungsrille 41

Teil einer Kreisflache.




10

15

20

25

30

0090955

In einem weiteren Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung umfaBt
der Leitkanal 15 zweil r3iumlich voneinander getrennte FSrder-
wege, die mit einer nierenfdrmigen O0ffnung 30 das aus dem
Schneckentrog 13 herangef8rderte Nahrungsmittel 12 aufnehmen
(Fig. 3). Jede der beiden Erweiterungen dér nierenférmigen
Offnung 30 fluchtet dabei mit der Querschnittsfliche der in

Férderrichtung zuvor angeordneten Fdrderschnecke 14.

Nach Durchqueren des Leitkanals 15 gelangt das Nahrungsmittel
12 in die Dosiervorrichtung 16, in der es mnach Gewicht und/
oder Volumen portioniert und anschlieBend einem Formkanal 17
(Mundstiick) zugefiihrt wird. Der Formkanal 17 hat die Aufgabe,
das portionierte Nahrungsmittel 12 in den Verpackungsbehilter
18 einzuleiten und es dabei ggf. schon in eine der Gestalt
des Verpackungsbehdlters 18 angepaSten Form zu bringen.
Beispielsweise kann der Formkanal 17 eine rechteckférmige
Querschnittsflédche aufweisen, um einen quaderfdrmigen Strang

des Nahrungsmittels 12 zu erzeugen.

Die Dosiervorrichtung 16 selbst umfaSBt einen an sich be-
kannten Drehschieber 50, der niher anhand der Fig. 5 und 6
erliutert wird. In an sich bekannter Weise nimmt der vorzugs-
weise fliegend gelagerte Drehschieber 50 zwei nicht zeich-
nungsméBig erliuterte Stellungen ein. In einer ersten Stel-
lung ermbglicht er den Durchtritt des Nahrungsmittels 12 zu
einem ersten in Fig. 1 lediglich schematisch angedeuteten
Dosierzylinder 16' bzw. 16'', Wahrend dieses Arbeitstakts
besteht keine Verbindung zwischen diesem Dosierzylinder und
dem Formkanal 17. In einer darauffolgenden Stellung des
Drehschiebers 50 wird eine Verbindung zwischen dem ersten
Dosierzylinder 16" bzw. 16'' zu dem Formkanal 17 hergestellt,
so daB das zundchst im Dosierzylinder 16' befindliche Nah-

rungsmittel 12 in den Verpackungsbehilter 18 ausgestoBen

werden kann.
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Zugleich wird aus dem nachgef®rderten Nahrungsmittelvorrat
der andere Dosierzylinder 16" gefiillt, Die Dosierzylinder
werden auf an sich bekannte Weise hydraulisch, elektrisch
oder mechanisch betdtigt. Wie insbesondere aus Fig. 6 her-
vorgeht, ist der in seinem Gehduse 51 (Fig. 5) schwimmend
gelagerte Drehschieber 50 auf jeweils diametral gegeniiber-
liegenden Seiten einerseits von ebenen Flichen 53 und ande-
rerseits von Zylindermantelflidchen 52 derart begrenzt und
scheibenfdrmig ausgebildet, daB die Zylindermantelfldchen
53 nur einen, vorzugsseise unter etwa 120° liegenden Teil
eines Kreisumfangs ausmachen. Dadurch wird erreicht, daB
nur eine verhdltnismidBig kleine Mantelfldche des Drehschie-
bers 50 der ihm zugeordneten Gehiusewandung gegeniiberliegt;
wodurch sich eine Reibungsverminderung wihrend der Dreh-
bewegung des Drehschiebers erzielen 138Rt, Diese Reibungs-
verminderung trigt ebenfalls zur Steigerung der ¥S6rderungs-

leistung bei,

In Bereich der Dosierstation 17' wird der Verpackungsbehil-
ter 18 mit einer wohlbestimmten Menge des Nahrungsmittels 12
gefiillt und verschlossen., Nach dem Verschliefen wird er ei-
ner in Radialrichtung auswirts wegfihrenden Transportvor-
richtung 70 (Fig., 1) iibergeben, die ihn zu einer Sammelver-
packungsstation 80 der Maschine 10 iiberfiihrt und die ober-
halb des Drehtisches 19 angeordnet ist, In dieser Sammelver-
packungsstation werden mehrere gleichartige Verpackungsbe-

h¥lter 18 zu einer grdReren Sammelverpackung zusammengestellt,

Die Transportvorrichtung 70 wird ausfihrlich anhand der
Fig. 7, 8 und 9 erllutert, Die Transportvorrichtung 70 um-=
faft einen endlos umlaufenden Zahnriemen 73, der in gleichen

30 Abstlnden auf dem Umfang verteilt paarweise einander zugew

ordnete Mitnehmer 71, 72 trigt,
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Diese sind - wie insbesondere aus den vergrdBerten Darstel-
lungen der Fig, 8 und 9 hervorgeht - parallel zueinander
ausgerichtet und erstrecken sich quer zur Fortbewegungsrich-
tung des Zahnriemens 73. Die paarweise einander zugeordneten
Mitnehmer 71, 72 sind ebenfalls mit Abstand voneinander ange-
ordnet, und zwar derart, daB sie mit je einer ihrer Seiten-
kanten 74, 75 fluchtend ausgerichtet sind. Dabei verfiigt

der in Fortbewegungsrichtung des Zahnriemens 73 vorlaufende
Mitnehmer 71 {iber eine wesentlich kleinere Mitnehmerfl&dche
als der zugeordnete nachlaufende Mitnehmer 72, Dies hat
folgende Bewandtnis. Der die kleinere Mitnehmerfldche auf-
weisende Mitnehmer 71 greift exzentrisch an einer Seitenkan-
te des einen rechteckigen Querschnitt aufweisenden Verpak-
kungsbehidlters 18 an und dreht diesen um etwa 90°, Unmittel-
bar anschlieBend greift déer in Laufrichtung des Zahnriemens
73 folgende Mitnehmer 72 an der nun hinten liegenden Kante
des Verpackungsbehilters 18 an und fdrdert diesen in Pfeil-
richtung auf die Verpackungsstation 80. Die zuvor beschrie-
bene MaBnahme ist deshalb erforderlich, weil die Verpak-
kungsbehdlter 18 im Bereich der Dosierstation 17 eine andere

Lage einnehmen, als in der Sammelverpackungsstation 80,
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Patentansprieche

1. Maschine zum Dosieren, Abfiillen und Verpacken eines tei=-
gigen oder pastBsen Nahrungsmittels, das durch mindestens eine Firder-
schnecke aus einem Schneckentrog iiber einen Leitkanal
einer Dosiervorrichtung und {iber einen anschlieBenden Form-
kanal (Mundstiick) mindestens einem Verpackungsbehdlter zu~
gefiihrt wird, der nach Fiillen und VerschlieBen mit einer
Mehrzahl gleicher Verpackungsbehdlter in einer GroBpackung
verpackt wird, dadurch gekennzeichnet,
daf zumindest der zwischen Schneckentrog (13) und Dosier-
vorrichtung (16) angeordnete Leitkanal (15) und der sich
an die Dosiervorrichtung (16) anschlieRende Formkanal (17)
sich in F¥rderungsrichtung des Nahrungsmittels (12) trich~-
terf8rmig bzw. obeliskartig erweiternd ausgebildet sind
und daf zumindest der Leitkanal (15) mit einer reibungs-

vermindernden Beschichtung (21) ausgekleidet ist.
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Maschine nach Anspruch 1, d adurch gekenn-
z el chmneHt, daf der Innenraum (40) des Schnecken-
trogs (13) im wesentlichen die Gestalt parallel nebenein-
ander gelagerter Hohlzylinder hat, in deren Innenmantel-
fliche (42) vornehmlich auf den auBenseitig gegeniiber-
liegenden Flidchenbereichen Fiihrungsrillen (41) eingelassen

sind, die sich in Lingsachsenrichtung erstrecken.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch
gekennzedlchneHt, daf der Leitkanal (15) zwei
rdumlich getrennte F&rderwege umfaBt, die mit einer nieren-
férmigen Offnung (30) das iiber den Schneckentrog (13)

herangefdrderte Nahrungsmittel aufnehmen.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, d adurecech
gekennzelchnet, daB die Dosiervorrichtung
(16) mindestens eimen in einem Geh3use (51) schwimmend
gelagerten Drehschieber (50) umfaft, der auf jeweils dia-
metral gegeniiberliegenden Seiten einerseits von ebenen
Fldchen (53) und andererseits von Zylindermantelflichen
(52) derart begrenzt und scheibenfdrmig ausgebildet ist,
daf die Zylindermantelfldchen (52) nur einen vorzugsweise

unter 120° liegenden Teil eines Kreisumfangs ausmachen.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4, d aduzrech
gekennzedichneHt, daf zur Ubernahme der
geflillten Verpackungsbehlilter (18) von der Dosierstation
(17') und fir ihren Weitertransport zur Sammelverpackungs-
station (80) ein endlos umlaufender Zahnriemen (73) vor-
gesehen ist, der in gleichen Abstinden auf dem Umfang

verteilt paarweise einander zugeordnete Mitnehmer (71, 72)
trédgt.
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_3_
6. Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, d adur ch
gekennzedicechnet, daR die paarweise einander

zugeordneten Mitnehmer (71, 72) parallel ausgerichtet
sind und sich quer zur Fortbewegungsrichtung des Zahn-

riemens (73) erstrecken.

Maschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, d adurzrch
gekennzeilchneHt, daB die paarweise einander

zugeordneten Mitnehmer (71, 72) mit je einer ihrer Seiten-
kanten (74, 75) fluchtend ausgerichtet sind, und daf der
in Fortbewegungsrichtung des Zahnriemens (73) vorlaufende
Mitnehmer (71) eine wesentliich kleinere MitnehmerflZche

aufweist als der zugeordnete nachlaufende Mitnehmer (72).
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