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@ Schieifmittelbahn mit einem gewebten Trigermaterial sowie seine Herstellung.

@ Die Erfindung betrifft eine Schieifmittelbahn aus synthe-
tischen Fasern sowie seine Herstellung. Es soll ein Schleif-
mittel mit einem gewebten Tragermaterial aus synthetischen
Filamentgarnen zur Verfigung gestellt werden, dessen Haf-
tung zwischen Bindemittel und Tragermaterial der einem aus
Fasergarnen hergestelliten Tragermaterial nicht nachsteht.
Die Aufgabe wird erfindungsgemaR dadurch gelost, daf® die
oben genannte Schleifmitteibahn aus ganz oder teilweise
gespaltenen Filamentgarnen aus Mehrkomponentenfasern
des Matrix-Segmenttyps bestehen. Die Mehrkomponenten-
fasern kdnnen dabei insbesondere aus einer Polyamidmatrix
mit peripheren Polyester - Segmenten bestehen. Bevorzugt
werden Garne, die nach dem Falschdrallverfahren texturiert
und bei Temperaturen von etwa 180 - 230 °C fixiert werden.
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Schleifmittelbahn mit einem gewebten

Trdgermaterial sowie seine Herstellung

Ak z o GnmbH

Die Erfindung geht aus einer Schleifmittelbahn mit einem ge-
webten Trdgermaterial aus synthetischen Fasern hervor. Unter
Schleifmittelbahn im Sinne der Erfindung werden gebundene
Schleifmittel nach "Ullmanns Encyclop&die der techn. Chemie,
Bd. 20, S. 449 f£f" verstanden.

Derartige Schleifmittel aus Polyester zeichnen sich gegen-
iber Schleifmittel aus Baumwolle unter anderem durch geringe
Wasseraufnahme aus und sind daher besonders gut fiir den NaB8-
schliff geeignet. AuBerdem haben sie eine hohe Festigkeit, so-
wohl EinreiB- als auch WeiterreiB-Festigkeit, was eine lange
Gebrauchszeit ermdglicht. Ein kritischer Punkt derartiger
Schleifmittel kann dagegen die Haftung zwischen Tr&germaterial
und Bindemittel sein. In der DE-0S 25 31 602 vird daher em-
pfohlen, das Trédgermaterial trotz der grdBeren Festigkeit

nicht aus Filamentgarn, sondern aus Fasergarn herzustellen.
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Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Schleifmittel
mit einem gewebten Trégermaterial aus synthetischen Fila-
mentgarnen zur Verfiigung zu stellen, das bezliglich der Haftung
zwischen Bindemittel und Trdgermaterial einem aus Faser-
garnen hergestellten Trégermaterial nicht nachsteht. Diese
Aufgabe beinhaltet auch seine Herstellung.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem@B8 dadurch geldst, daB das
Trédgermaterial aus Filamentgarn aus ganz oder teilweise ge-
spaltenen Mehrkomponentenfasern des Matrix-Segmenttyps be-
steht. Unter Mehrkomponentenfasern des Matrix-Segmenttyps
sind im Rahmen der Erfindung Fasern zun verstehen, die aus
mindestens zwel verschiedenen Komponenten aufgebaut sind, die
im wesentlichen miteinander unvertr&@glich sind, beispiels-
weise Polyester und Polyamid. Unter der Matrix ist die Kompo-
nente zu verstehen, in welche die Segmente mehr oder weniger
eingelagert sind. Dabei kann es vorkommen, da8 die Matrix

die Segmente v8llig umhiillt oder die Segmente von der Matrix

nur zu einem Teil umgeben sind. Sowohl die Matrix als auch

die Segmente sind mit im wesentlichen gleichbleibendem Quer-
schnitt Uber die gesamte Linge der Faser durchgehend ange-
ordnet. Vorzugswelise werden im Rahmen der Erfindung Mehr-
komponentenfasern des Matrix-Segmenttyps eingesetzt, die
mindestens drel periphere Segmente aufweisen, wobei mindestens
ein Teil der peripheren Segmente nicht von der Matrix umhiillt
ist, also einen Teil des Randes des Querschnitts ausmachen.

Querschnitte von Mehrkomponentenfasern des Matrix-Segment-
typs wie sie im Rahmen der Erfindung zum Einsatz gelangen
k&nnen, werden z.B. in der deutschen Offenlegungsschrift

2 809 346 beschrieben. Sie sind in den Figuren 1 bis 7 sche-

matisch dargestellt. Dabei stellen b die sogenannten Seg-

mente dar und a éie Matrix. Die Segmente sind in die Matrix

eingelagert und werden von dieser teilweise oder - wie es
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bei einigen Segmenten in den Figuren 3, 4 und 5 der Fall ist,
ganz umhiillt.

Querschnitte gem&B8 den Figuren 1 bis 4 weisen periphere Seg-
mente mit abgerundeten Oberflichenteilen auf, wogegen Quer-
schnitte, wie sie in Figur 6 wiedergegeben werden, neben

einem abgerundeten Teil am Rand des Querschnitts auch im
wesentlichen gradlinig verlaufende Teile der Oberfl&che be-
sitzen. Querschnitte nach Figur 6 werden auch als Orangen-
profil bezeichnet. Der in Figur 6 dargestellte Querschnitt
wird auch Sechserorgan genannt. Querschnitte gemdB8 den Figuren
1 bis 4 bezeichnet man auch als sogenannte Zahnradprofile, wo-
bei die Figuren 2 bis 4 sogenannte Sechserzahnradprofile sind.
Die Figur 3 weist noch ein zusdtzliches zentrales Segment auf,

in Figur 4 sind drei weitere von der Matrix v©llig umhiillte
Segmente vorhanden.

Eine unsymmetrische und ungleichmd@Bige Anordnung von Seg-
menten und der Matrix ist in Figur 7 wiedergegeben.

Es ist vorteilhaft, wenn die Matrix aus Polyamid und die
peripheren Segmente aus Polyester bestehen.

Es ist vorteilhaft, das Filamentgarn zunichst ganz oder teil-

weise in reine Komponenten zu spalten, dann zu weben uné an-
schlieBend zum Schleifmittel auszuriisten.

Ein Verfahren, mit dem sich die Mehrkomponentenfasern des
Matrix-Segmenttyps vorteilhaft ganz oder teilweise wieder
in Segment- und Matrix-Komponenten spalten lassen, wird in
der DE-OS 29 OB 101 beschrieben. Sehr geeignet sind also
nach dem Falschdrallverfahren texturierte und wihrend des
Falschdrallens bei einer Temperatur von etwa 180 bis 230°C
fixierte Garne. In Ficur 8 sind Querschnitte von gespaltenen
Filamenten dargestellt. Die einzelnen Segmente sind v&llig

getrennt. In Abbildung 9 sind Querschnitt von Filamenten
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dargestellt, die nur teilweise gespalten sind.

Das ganz oder teilweise gespaltene Filamentgarn wird nach an
sich bekannten Verfahren gewebt, ausgeriistet und zu Schleif-
mitteln weiter verarbeitet.

Figur 10 zeigt einen schematischen Querschnitt durch das
Schleifmittel: a) ist das Schleifkorn, b) das Bindemittel
und c) das gewebte Tridgermaterial.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung ist das

elastisch gebundene Schleifmittel. Es wird bevorzugt in Form
von endlosen flexiblen Schleifmittelbd@ndern eingesetzt. Aber
auch seine Anwendung in Form von Rollen, BSgen und Streifen
ist mBglich. Es soll durch die folgenden Beispiele n8her er-
l&8utert werden:

Beispiel 1:

Ein Bikomponentengarn auf der Basis von Polyester/Polyamid
(Gewichtsverhdltnis: 85 / 15) mit den Segmenten aus Poly-
dthylenterephthalat und der Matrix aus Polyamid 6 (Anordnung
gemdB Figur 6) wurde wie in DE-0S 29 08 101 angegeben,
texturiert. Das Garn (Titer 400 dtex) wurde in an sich be-
kannter Weise gewebt (Bindung: Satin 4/1), ausgeriistet und
gemdBf DE-AS 29 28 484 zu Schleifmitteln verarbeitet.

Das so hergestellte Schleifmittel zeigte nach Schleifproben

im nichsthBheren Kornbereich bei visueller Beurteilung eine
wesentlich bessere Haftung zwischen Tr&dgermaterial und Binde-
mittel als ein Vergleichs-Schleifmittel aus texturiertem
Polyithylenterephthalat (Diolen) des gleichen Titers (400 dtex).
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Es wurde die K&rnung inklusive Beschichtung weit weniger
h3dufig herausgebrochen. Das erfindungsgeméfe Schleifmittel
hielt sogar einem diesbeziiglichen Vergleich mit einem aus

Polyester-Fasergarn hergestellten Schleifmittel stand.

Beispiel 2:

Es wurde das Beispiel 1 wiederholt mit der Ausnahme, daB
der Gesamttiter nun 200 dtex betrug. Die Ergebnisse waren
praktisch gleich.
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Patentanspriiche

Schleifmittelbahn mit einem gewebten Tr&igermaterial aus
synthetischen Faéern, gekennzeichnet durch ganz oder teil-
weise gespaltene Filamentgarne aus Mehrkomponentenfasern
des Matrix-Segmenttyps.

Schleifmittelbahn nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch
Mehrkomponentenfasern mit einer Polyamid-Matrix und peri-
pheren Polyester-Segmenten.

Schleifmittelbahn nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet
durch nach dem Falschdrallverfahren texturierte und w&hrend

des Falschdrallens bei einer Temperatur von etwa 180 bis
230°C fixierte Garne.

Verfahren zur Herstellung einer Schleifmittelbahn nach den
Anspriichen 1 - 3, dadurch gekennzeichnet, daB man von ei-
nem Filamentgarn aus Mehrkomponentenfasern des Matrix-Seg-
menttyps ausgeht, es ganz oder teilweise in seine Kompb— ’
nenten spaltet, es webt und dann auf bekannte Weise zum
Schleifmittel ausriistet.

Verfahren nach Anspruch 4, gekennzeichnet'durch Mehrkompo-

nentenfasern mit einer Polyamid-Matrix und peripheren Po-
lyester-Segmenten.

Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,
daB man die Mehrkomponentenfasern nach dem Falschdrallver-
fahren texturiert und w&hrend des Falschdrallens bei einer
Temperatur von etwa 180 bis 230 °C fixiert.
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