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@ Vorrichtung zum getrennten Fiihren von zwei Schichttragerblittern durch ein Bad eines Diffusionsentwickiungsgerates.

@ In der Vorrichtung zum getrennten Fihren von zwei
Schichttrégerblattern durch ein Bad eines Diffusionsentwic-
klungsgerates ist ein Einzugswalzenpaar (2), deren Walzen in
der Mitte der Fiihrungsebene je einen Ausstich (2a} aufwei-
sen, und ein mit einer Zunge (5} zwischen den Walzen durch
den Ausstich nach auflen ragendes Leitelement vorgesehen,
das etwa die Form einer gleichschenkligen Dreiecksplatte {8)
besitzt. Dabei gehen die Dreiecksspitze in die Zunge {iber und

entlang der Grundlinie des Dreiecks sind beiderseits Ab-
standsleisten (9} vorgesehen. Auf beiden Seiten der Drei-
ecksplatte (8} istim Ubergangsbereich von Dreiecksspitze zur
Zunge (5) eine aus der Fihrungsebene ragende Verdickung
(11) ausgebildet, die etwa die Form eines Kugelsegmentes
hat. AuBerdem erstreckt sich die Verdickung (11) bogenartig
quer (ber die Breite der Zunge (5).
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vorrichtung zum getrennten Flhren von zwei Schichttr#gerbléttern durch

ein Bad eines Diffusionsentwicklungsgerétes

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum getrennten Flhren von zwel
Schichttrdgerblidttern durch ein Bad eines Diffusionsentwicklungsgerites,
mit einem Einzugswalzenpaar, deren Walzen in der Mitte der Fihrungsebene
je elnen Ausstich aufweisen, und einem mit einer Zunge zwischen den Wal-
zen durch den Ausstich nach auBen ragenden Leitelement, das etwa die Form
einer gleichschenkligen Dreiecksplatte besitzt, wobel die Dreiecksspitze
in die Zunge Ubergeht und entlang der Grundlinie des Dreiecks beiderseits

Rbstandsleisten vorgesehen sind.

Aus der DE-0S 20 43 693 und der DE-GM 70 36 989 ist eine Vorrichtung der
eingangs genannten Art bekannt, bel der die gegen die Einschubrichtung
zwischen dem Walzenpaar herausragende Zunge einstlickig an der Dreiecks-
platte ausgeformt ist. Der Nachteil bei der bekannten Vorrichtung ist
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darin zu sehen, daB wegen der verh#ltnism#Big hohen Flexibilitdt des
heutigen Schichttrégermaterials dieses nach dem Durchgang durch das Ein-
zugswalzenpaar an dem Ubergang von der Zunge zu der Drelecksplatte zum
Anliegen kommt und daran gestaut wird. Das bedeutet aber, daB das Blatt
dann beschddigt und fiir eine weitere Verarbeitung nicht mehr zu gebrau-
chen ist. AuBerdem hat es sich gezeigt, daB bei der Verarbeitung von
unterschiedlichen Materialbreiten insbesondere breitere Blatter an den
Seitenrdndern durch das Einzugswalzenpaar leicht verknittert werden.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Vorrichtung der eingangs genann-
ten Art derart weiterzubilden, daB ein Stau der einzufUhrenden Blatter
vermieden ist.

Diese Aufgabe wird durch die im Kennzeithen des Anspruchs 1 aufgefiihrten
Mittel geldst.

Mit der Erfindung wird eine wellenf8rmige Versteifung der Schichttriger-
bldtter und damit ein Anheben der Bldtter liber die kritischen Radien
zwischen Zunge und Dreiecksplatte erreicht. Die damit in der Blattmitte
erzielte Materialstabilisierung wird mit zunehmender Breite nach auBen
hin labiler. Die Delta-Form der Dreiecksplatte ermtglicht den stabili-
sierten Teil der Blétter soweit iiber die als Verdickung wirkende Quer-
leiste zu transportieren, deB auch bei groBformatigen Materlalien die
Blattenden problemlos getrennt werden.

In einer Ausgestaltung der Erfindung sind die Randbereiche der walzen mit
einem kleineren Durchmesser ausgebildet. Damit wird das aufgrund der
weniger stabilisierten Randbereiche auftretende Knittern vermieden.

Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den

Unteranspriichen im Zusammenhang mit der Beschreibung eines Ausflihrungs-
beispleles, das anhand einer Figur eingehend erldutert wird. Es zeigen:
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Fig. 1 eine schematische Darstellung eines Einzugsbereichs der
er findungsgemdBen Vorrichtung;

Fig. 2 eine Seitenansicht der in Fig. 1 dargestellten Vorrichtung; und

Fig. 3  einen Querschnitt III-III nach Fig. 2.

In den Figuren 1 und 2 ist mit 1 eine Gerdterahmen bezeichnet, in weichem
ein Einzugswalzenpaar 2 und 3 gelagert ist. Die untere Walze 3 ist dabei
mit elnem auBerhalb des Rahmens 1 angeordneten Antrieb 4 verbunden.

Die belden walzen 2 und 3 weisen in der Mitte einen zentrischen Aus-
stich 2a bzw. 3a sowie an den Seiten Abstufungen 2b bzw. 3b auf. Die
Linge einer jeden seitlichen Abstufung 2b bzw. 3b betrigt etwa ein
viertel bis ein Drittel der gesamten Walzenldnge. Die Breite des mitt-
leren Ausstiches 2a bzw. 3a ist geringfligig gréBer, als die Breite einer
Zunge 5, welche zwischen den Walzen 2 und 3 durchgefihrt und gegen die
Einschubrichtung 6 zweier Bldtter 7 gerichtet ist. In Einzugsrichtung §
gesehen nach dem Einzugswalzenpaar 2 und 3 ist eine Dreikantplatte 8 an-
geordnet, die etwa die Breite (Grundlinie des Dreiecks) der Walzen 2 und
3 hat und im Rahmen 1 gehaltert ist. Quer zur Transportrichtung erstreckt
sich Uber die Gesamtbreite der Dreiecksplatte 8 auf deren Ober- und
Unterseite jewells eine Keilleiste 9 bzw. 10. An der theoretischen Spitze
der Dreiecksplatte 8 ist die Zunge 5 ausgeformt, wobei die Seitenrin-

der 5a der Zunge 5 mit einem Radius in die Seitenkanten 8a der Dreiecks-
platte 8 Ubergehen.

In dem Ubergangsbereich von Zunge 5 zu Dreiecksplatte 8 befindet sich auf
der Ober- und Unterseite der Zunge 5 eine kugelsegmentartige Ver-
dickung 11 bzw. 12, Dlese Verdickung verlduft in Querrichtung etwa
zwischen den beiden Ubergangsradien und hat in Transportrichtung gesehen
eine kiirzere Ausdehnung, als nach den Seiten.
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Im Betrieb wird nun zun¥chst der Antrieb 4 eingeschaltet und sodann wer-
den die beiden BlHtter 7a und 7b (Fig. 3) derart Ubereinandergehalten
zwischen die walzen 2 und 3 eingefiihrt, daB sich die Zunge 5 zwischen den
beiden Blittern befindet. Nachdem die Bl&atter zwischen den Walzenspalt
eingefiihrt sind, wird der weitere Transport durch das Walzenpaar 2, 3
Uibernommen. Durch die Verdickungen 11 und 12 werden die Bl&atter zum einen
Uber die kritischen Radien zwischen Zunge 5 und Dreiecksplatte 8 angeho-
ben, so daB ihre Vorderkante daran nicht hdngenbleiben kann. Sobald der
Radius Uberwunden ist, konnen die Blatter an den Seitenkanten 8a der
Dreiecksplatte 8 entlanggleiten und werden {iber diese gehoben. Ferner
wird durch die Verdickungen 11 und 12 auf jedes Blatt eine wellenfGrmige
Verstel fung ausgelibt, wodurch die weitere Fihrung nach der Dreiecks-

platte 8 durch Abweiselemente 14 in das Entwicklerbad 13 hinein erleich-
tert ist.

Durch die Abstufungen 2b und 3b an den Walzen 2 und 3 an deren R&ndern
wird bewirkt, dal die Rinder der Bldtter 7a, 7b groBen Formats lose durch
das Walzenpaar 2, 3 durchbewegt werden. Damit wird ein etwaigen verknite
tern der Bldttern verhindert, was insbesondere aufgrund der Fiihrung der
Bldtter Uber die Verdickungen 11 bzw. 12 auftreten kann, da hierbei eine
Abweichung des Blattes aus seiner Ebene heraus erfolgt und damit der
seitliche Blattrand geringfiigig nach innen wandert. Aus diesem Grunde ist
die Verdickung 11 bzw. 12 auch nicht zwischen den Walzen 2 und 3, sondern
in Einzugsrichtung 6 gesehen erst ein kurzes Stiick nach dem Einzugswal-
zenpaar 2, 3 vorgesehen. Der Abstand der Verdickung 11 bzw. 12 zur
Schnittebene durch die Achsen der Walzen 2 und 3 ist etwa gleich groB der
Breite der Zunge 5 bzw. des Ausstiches 2a.

Mit der erfindungsgeméBen Yorrichtung ist ein sicheres und besch&digungs-

freies Trennen von Schichttrégerbldttern bis etwa 60 cm und mehr gewshr-
leistet.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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Vorrichtung zum getrennten Filhren von zwei Schichttrégerblittern
durch ein Bad eines Diffusionsentwicklungsgerdtes, mit einem Ein-
zugswalzenpaar, deren Walzen in der Mitte der Flhrungsebene je einen
Ausstich aufweisen, und einem mit einmer Zunge zwischen den walzen
durch den Ausstich nach auBen ragenden Leitelement, das etwa die
Form einer gleichschenkligen Dreiecksplatte besitzt, wobei die Drel-
ecksspitze in die Zunge Ubergeht und entlang der Grundlinie des
Dreiecks beiderseits Abstandsleisten vorgesehen sind, dadurch ge-
kennzeichnet, daB -auf beiden Seiten der Dreiecksplatte (8) im Uber-
gangsbereich von Dreiecksspitze zur Zunge (5) eine aus der Fihrungs-
ebene ragende Verdickung (11 bzw. 12) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichret, da die ver-
dickung (11, 12) etwa die Form eines Kugelsegmentes hat.

Yorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich

die Verdickung (11, 12) quer Uber die Breite der Zunge (5) bogen-
artig erstreckt.
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4, Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch gekennzeich-
net, daB der mittlere Abstand einer jeden Verdickung (11, 12) zur
Achsebene durch die Walzen (2, 3) etwa die Breite der Zunge (5) be-
trégt, wobei die Verdickung in Einzugsrichtung (6) gesehen nach den
wWalzen (2, 3) ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Randbereiche der Walzen (2, 3) durch geringeren Durch-
messer eine Abstufung (2b, 3b) aufweisen.

6. Vorrichtung nach Ansptuch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstu-

fung (2b, 3b) an jedem Rand der jeweiligen Walze (2 bzw. 3) ein
viertel bis ein Drittel der Gesamtlinge der Walzen betrigt.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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