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\$*)  Vorrichtung  zum  getrennten  Führen  von  zwei  Schichtträgerblättern  durch  ein  Bad  eines  Diffusionsentwicklungsgerätes. 
In  der  Vorrichtung  zum  getrennten  Führen  von  zwei 

Schichtträgerblättern  durch  ein  Bad  eines  Diffusionsentwic- 
klungsgerätes  ist  ein  Einzugswalzenpaar  (2),  deren  Walzen  in 
der  Mitte  der  Führungsebene  je  einen  Ausstich  (2a)  aufwei- 
sen,  und  ein  mit  einer  Zunge  (5)  zwischen  den  Walzen  durch 
den  Ausstich  nach  außen  ragendes  Leitelement  vorgesehen, 
das  etwa  die  Form  einer  gleichschenkligen  Dreiecksplatte  (8) 
besitzt.  Dabei  gehen  die  Dreiecksspitze  in  die  Zunge  über  und 

entlang  der  Grundlinie  des  Dreiecks  sind  beiderseits  Ab- 
standsleisten  (9)  vorgesehen.  Auf  beiden  Seiten  der  Drei- 
ecksplatte  (8)  ist  im  Übergangsbereich  von  Dreiecksspitze  zur 
Zunge  (5)  eine  aus  der  Führungsebene  ragende  Verdickung 
(11)  ausgebildet,  die  etwa  die  Form  eines  Kugelsegmentes 
hat.  Außerdem  erstreckt  sich  die  Verdickung  (11)  bogenartig 
quer  über  die  Breite  der  Zunge  (5). 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  Vorr ich tung  zum  g e t r e n n t e n   Führen  von  zwe i  

S c h i c h t t r ä g e r b l ä t t e r n   durch  ein  Bad  e ines   D i f f u s i o n s e n t w i c k l u n g s g e r ä t e s ,  

mit  einem  E inzugswa lzenpaa r ,   deren  Walzen  in  der  Mitte  der  Führungsebene  

je  einen  Auss t ich   aufweisen,   und  einem  mit  e ine r   Zunge  zwischen  den  Wal- 

zen  durch  den  A u s s t i c h ' n a c h   außen  ragenden  L e i t e l e m e n t ,   das  etwa  die  Form 

einer   g l e i c h s c h e n k l i g e n   D r e i e c k s p l a t t e   b e s i t z t ,   wobei  die  D r e i e c k s s p i t z e  

in  die  Zunge  übergeht   und  en t lang   der  Grund l in i e   des  Dreiecks  b e i d e r s e i t s  

A b s t a n d s l e i s t e n   vorgesehen  s i n d .  

Aus  der  DE-0S  20  43  693  und  der  DE-GM  70  36  989  i s t   eine  Vorr ichtung  d e r  

eingangs  genannten  Art  bekannt,   bei  der  die  gegen  die  E i n s c h u b r i c h t u n g  

zwischen  dem  Walzenpaar  herausragende   Zunge  e i n s t ü c k i g   an  der  D r e i e c k s -  

p l a t t e   ausgeformt   i s t .   Der  Nachte i l   bei  der  bekannten  Vorr ich tung  i s t  



dar in   zu  sehen,   daß  wegen  der  v e r h ä l t n i s m ä ß i g   hohen  F l e x i b i l i t ä t   d e s  

h e u t i g e n   S c h i c h t t r ä g e r m a t e r i a l s   d i e ses   nach  dem  Durchgang  durch  das  E i n -  

zugswalzenpaar   an  dem  Übergang  von  der  Zunge  zu  der  D r e i e c k s p l a t t e   zum 

Anliegen  kommt  und  daran  g e s t a u t   wird.  bas  bedeu te t   aber ,   daß  das  B l a t t  

dann  b e s c h ä d i g t   und  für  eine  w e i t e r e   Vera rbe i tung   n ich t   mehr  zu  g e b r a u -  

chen  i s t .   Außerdem  hat  es  s ich  g e z e i g t ,   daß  bei  der  Ve ra rbe i t ung   von 

u n t e r s c h i e d l i c h e n   M a t e r i a l b r e i t e n   i n sbesonde re   b r e i t e r e   B l ä t t e r   an  den 

S e i t e n r ä n d e r n   durch  das  E inzugswalzenpaar   l e i c h t   v e r k n i t t e r t   werden .  

Aufgabe  der  Erf indung  i s t   es  daher ,   eine  Vorr ich tung  der  e ingangs  genann-  
ten  Art  d e r a r t   w e i t e r z u b i l d e n ,   daß  ein  Stau  der  e i nzu füh renden   B l ä t t e r  

vermieden  i s t .  

Diese  Aufgabe  wird  durch  die  im  KennzeiChen  des  Anspruchs  1  a u f g e f ü h r t e n  

Mi t t e l   g e l ö s t .  

Mit  der  Er f indung   wird  eine  we l l en fö rmige   Ve r s t e i fung   der  S c h i c h t t r ä g e r -  

b l ä t t e r   und  damit  ein  Anheben  der  B l ä t t e r   über  die  k r i t i s c h e n   Radien  

zwischen  Zunge  und  D r e i e c k s p l a t t e   e r r e i c h t .   Die  damit  in  der  B l a t t m i t t e  

e r z i e l t e   M a t e r i a l s t a b i l i s i e r u n g   wird  mit  zunehmender  B r e i t e   nach  außen 

hin  l a b i l e r .   Die  Delta-Form  der  D r e i e c k s p l a t t e   e r m ö g l i c h t   den  s t a b i l i -  

s i e r t e n   Teil  der  B l ä t t e r   soweit   über  die  als   Verdickung  wirkende  Quer -  

l e i s t e   zu  t r a n s p o r t i e r e n ,   daß  auch  bei  g roßformat igen   M a t e r i a l i e n   d i e  

B l a t t e n d e n   problemlos   g e t r e n n t   w e r d e n .  

In  e iner   A u s g e s t a l t u n g   der  Erf indung  sind  die  Randbere iche   der  Walzen  m i t  

einem  k l e i n e r e n   Durchmesser  a u s g e b i l d e t .   Damit  wird  das  aufgrund  d e r  

weniger  s t a b i l i s i e r t e n   Randbereiche  a u f t r e t e n d e   K n i t t e r n   v e r m i e d e n .  

Weitere  E i n z e l h e i t e n   und  V o r t e i l e   der  Erf indung  ergeben  sich  aus  den 

Un te ransp rüchen   im  Zusammenhang  mit  der  Beschreibung  e ines   Aus füh rungs -  

b e i s p i e l e s ,   das  anhand  e ine r   Figur  e ingehend  e r l ä u t e r t   wird.  Es  z e i g e n :  



Fig.  1  e ine   s chema t i s che   D a r s t e l l u n g   eines  E i n z u g s b e r e i c h s   d e r  

e r f indungsgemäßen   V o r r i c h t u n g ;  

Fig.  2  eine  S e i t e n a n s i c h t   der  in  Fig.  1  d a r g e s t e l l t e n   Vor r i ch tung ;   und 

F i g .  3   einen  Q u e r s c h n i t t   111-111  nach  Fig.  2 .  

In  den  Figuren  1  und  2  i s t   mit  1  e ine   Geräterahmen  b e z e i c h n e t ,   in  welchem 

ein  E inzugswalzenpaar   2  und  3  g e l a g e r t   i s t .   Die  un te re   Walze  3  i s t   d a b e i  

mit  einem  außerha lb   des  Rahmens  1  angeordneten  Antrieb  4  v e r b u n d e n .  

Die  beiden  Walzen  2  und  3  weisen  in  der  Mitte  einen  z e n t r i s c h e n   Aus- 

s t i c h   2a  bzw.  3a  sowie  an  den  Sei ten   Abstufungen  2b  bzw.  3b  auf.   Die 

Länge  e iner   jeden  s e i t l i c h e n   Abstufung  2b  bzw.  3b  b e t r ä g t   etwa  e i n  

V i e r t e l   bis  ein  D r i t t e l   der  gesamten  Walzenlänge.  Die  Bre i te   des  m i t t -  

le ren   Auss t i ches   2a  bzw.  3a  i s t   ge r ing füg ig   größer ,   a ls   die  Bre i t e   e i n e r  

Zunge  5,  welche  zwischen  den  Walzen  2  und  3  d u r c h g e f ü h r t   und  gegen  d i e  

E i n s c h u b r i c h t u n g   6  zweier  B l ä t t e r   7  g e r i c h t e t   i s t .   In  E i n z u g s r i c h t u n g   6 

gesehen  nach  dem  E inzugswa lzenpaa r   2  und  3  i s t   eine  D r e i k a n t p l a t t e   8  a n -  

geordne t ,   die  etwa  die  B r e i t e   (Grundl in ie   des  Dre iecks)   der  Walzen  2  und 

3  hat  und  im  Rahmen  1  g e h a l t e r t   i s t .   Quer  zur  T r a n s p o r t r i c h t u n g   e r s t r e c k t  

sich  über  die  Gesamtbre i te   der  D r e i e c k s p l a t t e   8  auf  deren  Ober-  und 

U n t e r s e i t e   j ewe i l s   eine  K e i l l e i s t e   9  bzw.  10.  An  der  t h e o r e t i s c h e n   S p i t z e  

der  D r e i e c k s p l a t t e   8  i s t   die  Zunge  5  ausgeformt,   wobei  die  S e i t e n r ä n -  

der  5a  der  Zunge  5  mit  einem  Radius  in  die  Se i t enkan ten   8a  der  D r e i e c k s -  

p l a t t e   8  ü b e r g e h e n .  

In  dem  Ubergangsbere ich   von  Zunge  5  zu  D r e i e c k s p l a t t e   8  b e f i n d e t   s ich  a u f  

der  Ober-  und  U n t e r s e i t e   der  Zunge  5  eine  k u g e l s e g m e n t a r t i g e   V e r -  

dickung  11  bzw.  12.  Diese  Verdickung  v e r l ä u f t   in  Quer r i ch tung   e twa 

zwischen  den  beiden  Ubergangs rad ien   und  hat  in  T r a n s p o r t r i c h t u n g   ge sehen  
eine  kürzere   Ausdehnung,  a ls   nach  den  S e i t e n .  



Im  Be t r ieb   wird  nun  zunächs t   der  Antrieb  4  e i n g e s c h a l t e t   und  sodann  we r -  

den  die  beiden  B l ä t t e r   7a  und  7b  (Fig.  3)  d e r a r t   ü b e r e i n a n d e r g e h a l t e n  

zwischen  die  Walzen  2  und  3  e i n g e f ü h r t ,   daß  sich  die  Zunge  5  zwischen  den 

beiden  B l ä t t e r n   b e f i n d e t .   Nachdem  die  B l ä t t e r   zwischen  den  W a l z e n s p a l t  

e i n g e f ü h r t   s ind,   wird  der  wei te re   Transpor t   durch  das  Walzenpaar  2,  3 

übernommen.  Durch  die  Verdickungen  11  und  12  werden  die  B l ä t t e r   zum  e i n e n  

über  die  k r i t i s c h e n   Radien  zwischen  Zunge  5  und  D r e i e c k s p l a t t e   8  a n g e h o -  

ben,  so  daß  ihre   Vorderkan te   daran  n ich t   hängenb le iben   kann.  Sobald  d e r  

Radius  überwunden  i s t ,   können  die  B l ä t t e r   an  den  S e i t e n k a n t e n   8a  d e r  

D r e i e c k s p l a t t e   8  e n t l a n g g l e i t e n   und  werden  über  diese  gehoben.  F e r n e r  

wird  durch  die  Verdickungen  11  und  12  auf  jedes   B la t t   eine  w e l l e n f ö r m i g e  

V e r s t e i f u n g   ausgeüb t ,   wodurch  die  we i t e re   Führung  nach  der  D r e i e c k s -  

p l a t t e   8  durch  Abweiselemente  14  in  das  En twick le rbad   13  h ine in   e r l e i c h -  

t e r t   i s t .  

Durch  die  Abstufungen  2b  und  3b  an  den  Walzen  2  und  3  an  deren  Rändern  

wird  bewirk t ,   daß  die  Ränder  der  B l ä t t e r   7a,  7b  großen  Formats  lose  d u r c h  

das  Walzenpaar  2,  3  durchbewegt  werden.  Damit  wird  ein  etwaigen  V e r k n i t -  

tern  der  B l ä t t e r n   v e r h i n d e r t ,   was  i n sbesonde re   aufgrund  der  Führung  d e r  

B l ä t t e r   über  die  Verdickungen  11  bzw.  12  a u f t r e t e n   kann,  da  h i e r b e i   e i n e  

Abweichung  des  B l a t t e s   aus  se iner   Ebene  heraus  e r f o l g t   und  damit  d e r  
s e i t l i c h e   B l a t t r a n d   g e r i n g f ü g i g   nach  innen  wandert .   Aus  diesem  Grunde  i s t  

die  Verdickung  11  bzw.  12  auch  nicht   zwischen  den  Walzen  2  und  3,  sonde rn  
in  E i n z u g s r i c h t u n g   6  gesehen  ers t   ein  kurzes   Stück  nach  dem  E i n z u g s w a l -  

zenpaar  2,  3  vorgesehen .   Der  Abstand  der  Verdickung  11  bzw.  12  z u r  
Schn i t t ebene   durch  die  Achsen  der  Walzen  2  und  3  i s t   etwa  g le ich   groß  d e r  

Bre i t e   der  Zunge  5  bzw.  des  Ausst iches  2 a .  

Mit  der  e r f indungsgemäßen   Vorr ichtung  i s t   ein  s i c h e r e s   und  b e s c h ä d i g u n g s -  
f r e i e s   Trennen  von  S c h i c h t t r ä g e r b l ä t t e r n   bis  etwa  60  cm  und  mehr  gewähr-  
l e i s t e t .  



1.  Vorr ichtung  zum  g e t r e n n t e n   Führen  von  zwei  S c h i c h t t r ä g e r b l ä t t e r n  

durch  ein  Bad  e ines   D i f f u s i o n s e n t w i c k l u n g s g e r ä t e s ,   mit  einem  E i n -  

zugswalzenpaar ,   deren  Walzen  in  der  Mitte  der  Führungsebene  je  e i n e n  

Ausstich  aufweisen ,   und  einem  mit  e ine r   Zunge  zwischen  den  Walzen 

durch  den  Ausst ich  nach  außen  ragenden  Le i t e l emen t ,   das  etwa  d i e  

Form  e iner   g l e i c h s c h e n k l i g e n   D r e i e c k s p l a t t e   b e s i t z t ,   wobei  die  D r e i -  

e c k s s p i t z e   in  die  Zunge  übergeht   und  en t l ang   der  Grundl in ie   de s  

Dreiecks  b e i d e r s e i t s   A b s t a n d s l e i s t e n   vorgesehen  sind,  dadurch  g e -  

kennze ichne t ,   daß  au f   beiden  Se i ten   der  D r e i e c k s p l a t t e   (8)  im  Uber-  

gangsbere ich   von  D r e i e c k s s p i t z e   zur  Zunge  (5)  eine  aus  der  F ü h r u n g s -  

ebene  ragende  Verdickung  (11  bzw.  12)  a u s g e b i l d e t   i s t .  

2.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze i chne t ,   daß  die  V e r -  

dickung  (11,  12)  etwa  die  Form  e ines   Kugelsegmentes  h a t .  

3.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  s i c h  

die  Verdickung  (11,  12)  quer  über  die  Bre i t e   der  Zunge  (5)  bogen-  

a r t i g   e r s t r e c k t .  



4.  Vorr ich tung  nach  einem  der  Ansprüdhe  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

ne t ,   daß  der  m i t t l e r e   Abstand  e i n e r   jeden  Verdickung  (11,  12)  z u r  

Achsebene  durch  die  Walzen  (2,  3)  etwa  die  B re i t e   der  Zunge  (5)  b e -  

t r ä g t ,   wobei  die  Verdickung  in  E i n z u g s r i c h t u n g   (6)  gesehen  nach  den 

Walzen  (2,  3)  a u s g e b i l d e t   i s t .  

5.  Vorr ichtung  nach  einem  der  Ansprüche  1  bis  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

ne t ,   daß  die  Randbereiche  der  Walzen  (2,  3)  durch  ge r inge ren   Durch-  

messer  eine  Abstufung  (2b,  3b)  a u f w e i s e n .  

6.  Vorr ichtung  nach  Anspruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  A b s t u -  

fung  (2b,  3b)  an  jedem  Rand  der  j e w e i l i g e n   Walze  (2  bzw.  3)  e i n  

V i e r t e l   bis  ein  D r i t t e l   der  Gesamtlänge  der  Walzen  b e t r ä g t .  
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