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@ Siebbandpresse.

@ Die Siebbandpresse 1 weist zwei in sich geschlossene
Siebbénder 2, 3 auf, welche (ber eine Mehrzah! von Rolien
oder Walzen geflihrt sind. Es ist jeweils eine Umlenkrolle 8 in
dem Bereich, in welchem die beiden Siebbander 2, 3
gesondert ricklaufen, mit einem Antrieb 10 versehen, so daR
jedes Siebband gesondert angetrieben wird. Zusétzlich ist
wenigstens ein weiterer Antrieb 9 an einer Stelle vorgese-
hen, an welchem die Siebbdnder gemeinsam uber die
angetriehene Walze geflhrt sind.
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Siebbandpresse

Die Erfindung bezieht sich auf eine Siebbandpresse,
bei welcher das zu entwdssernde Material zwischen
zwel in sich geschlossenen Siebb&ndern gepreft und
iiber eine Mehrzahl von Rollen oder Walzen gefiihrt
wird, wobei ein Siebband von wenigstens zwei Walzen
angetrieben ist. Eine derartige Siebbandpresse ist
beispielsweise der DE-0S 2 127 974 zu entnehmen.Bei
derartigen Siebbandpressen ist es auch bekannt, das
zu entwidssernde Material zundchst in einer Seih-,
und danach in einer Keilzone, in welcher die beiden
Siebbdnder konvergierend zueinander gefiihrt sind,
vorzuentwdssern und liber Entwdsserungstrommeln zu
fiihren, wobei in der Regel die erste Entwdsserungs-
trommel den Durchtritt des Wassers nicht nur durch
das &duBere der beiden Siebbdnder, sondern . auch durch
das innere der beiden Siebbdnder gestattet. Es ist
welters bekannt, an eine derartige Siebbandpresse
eine weitere Stufe anzuschlieBen, bei welcher die
.beiden Siebbdnder unter hdufiger Umlenkung ihrer Be-
wegungsrichtung einem eventuell erhShten PreBdruck
gegeneinander ausgesetzt sind. Ublicherweise weisen
derartige Siebbandpressen wenigstens fir eines der
beiden Siebbadnder eine nahe dem Abwurfende der Sieb-
bandpresse angeordnete angetriebene Walze oder Rolle
auf, welche unmittelbar auf das Siebband einwirkt.
Insbesondere bei schlecht entwidsserbaren Schld&mmen
oder auch hoheren Forderungen an den Entwdsserungs-
grad ist eine {iber das normale MaB hinausgehende An-
zahl von Entwidsserungsrollen bzw. Entwdsserungswalzen
in dexr Siebband- oder Filterbandpresse erforderlich.

Wenn nun die durch den Bandantrieb bewirkte Zugspannung

- in den Filterbdndern auf mehrere Entwdsserungsrollen

wirkt, dann wird durch den Reibungswiderstand diese

Zugkraft in der Presse mit zunehmendem Abstand von der
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angetriebenen Walze oder Rolle geringer.

Die Erfindung zilelt nun darauf ab, dle Zugspannung

in der Siebband~- oder Fillterbandpresse zu vergleich-
médBigen und damit die Entwdsserungsleistung der
Siebbandpresse zu verbessern. Zur L&sung dieser Auf-
gabe besteht die Erfindung im wesentlichen darin, daB
beide Siebbédnder gesondert im Bereich der Seite, an
welcher das entwdsserte Material abgeworfen wird,

liber angetriebene Walzen gefithrt sind und daB zusdtz-
lich in dem Bereich, in welchem die Siebb&nder gemein-
sam {iber Walzen gefilhrt sind, wenigstens eine Walze
angetrieben ist. Uberras chenderweise hat sich hiebei
herausgestellt, daB der Entwdsserungsgrad, insbesondere
bei schlecht entwdsserbaren Schldmmen, auf diese

Weise wesentlich erhdht werden kann. Es wurde beispiels-
weise durch den Antrieb einer weiteren, von beiden Sieb~
bdndern umschlungenen Walze oder Rolle, welche, wie es
einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung ent-
spricht, von der ein gesondert ricklaufendes Siebband
antreibenden Walze oder Rolle durch wenigstens eine
nicht angetriebene Rolle oder Walze getrennt ist,

eine Verbesserung der Entwdsserungsleistung von 32 %
Restfeuchte auf 27 % Restfeuchte gemessen.

Durch eine bevorzugte Ausbildung, bei welcher eine
angetriebene Walze oder Rolle wie in konventioneller
Weise nahe dem Abwurfende der Bandpresse angeordnet ist
und die zus&dtzliche Antriebsrolle oder -walze etwa in
der Mitte der Entwédsserungsrollenreihe angebracht ist,
kann die antriebsbedingte Bandspannung vergleichmdRBigt,
das heift, der sonst eintretende Zugspannungsabfall im
ersten Teil vermieden bzw. eingestellt werden.

Die bevorzugt im mittleren Bereich angeordnete zusdtz-

lich angetriebene Walze wirkt an ihrem Umfang mit einem
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Sieb~ oder Filterband zusammen, welches am abwurf-
seitigen Ende nochmals angetrieben wird. Das aufen
liegende und nicht unmittelbar von dieser zus&tzlich
angetriebenen walze oder Rolle erfaBte Siebband kann
gleichfalls durch eine weitere im mittlexren Bereich
der Siebbandpresse angeordnete angetriebene Rolle
oder Walze unmittelbar angetrieben werden, wodurch

sich die Bandspannung weiter vergleichmdfigen 1l&E8t.

Es entspricht einer bevorzugten Ausgestaltung des
Erfindungsgegenstandes, daf wenigstens zwei ange-
triebene Rollen oder Walzen einen jeweils gesonderten
und regelbaren Antrieb aufweisen. Diese Ausbildung
ermdglicht es, neben der generellen Bandgeschwindig-
keitsregelung die Umfangsgeschwindigkeit der zweiten
angetriebenen Walze oder Rolle gegeniiber der ersten
angetriebenen Walze oder Rolle geringfligig zu ver-
dndern, so daB zwischen den beiden angetriebenen
Rollen ein erhdhter PreRdruck und damit eine inten-
sivere Entwdsserung eingestellt werden kann. Ublicher-
weise werden die angetriebenen Rollen jedoch zu einer
synchronen Umfangsgeschwindigkeit angetrieben, was
z.B. durch regelbare Getriebemotoren und vorteilhaft
unter Ausniitzung der drehmomentabhdngigen Geschwindig-

keitselastizitd&t von Elektromotoren mdglich ist.

Die. Erfindung wird nachfolgend an Hand eines in der

Zeichnung dargestellten Ausfilihrungsbeispieles ndher
erliutert.

In der Zeichnung ist die Sieb- oder Filterbandpresse
mit 1 bezeichnet:. Innerhalb dieser Sieb- oder Filter-
bandpresse werden zwei Sieb~ oder Filterbdnder 2, 3
im geschlossenen Kreislauf gefilhrt und es sind Spann-
rollen 4 fir die Einstellung der korrekten Band-

spannung vorgesehen. Die Sieb- oder Filterb&nder 2, 3



10

15

20

25

30

35

0091424

werden vor einer ersten Entwidsserungstrommel 5 zu-
sammengefilhrt, wobel das zu entwdssernde Material

in den Spalt zwischen den beilden Sieb- oder Filter-
b&ndern 2 und 3 eingebracht wird. Die beiden Sieb-
oder Filterbdnder 2, 3 werden in der Folge liber
Entwdsserungsrollen 6 und 7 gefithrt. Die Umlenk-
rollen fiir die Sieb- oder Filterbdnder sind mit 8
bezeichnet. Am abwurfseitigen Ende ist fiir jedes
Siebband 2 bzw. 3 eine Umlenkrolle 8, iiber welche

das jeweilige Siebband gesondert vom jeweils anderen
Siebband gefiihrt ist, mit einem Antrieb 10 ausge-
stattet. Mit dem Sieb- oder Filterband 2 wirkt eine
weitere Antriebsrolle, deren Antrieb mit 9 bezeichnet
ist, zusammen. Der in seinen Einzelheiten nicht dar-
gestellte Antrieb 9, 10 flir die Antriebsrollen ist
regelbar und einstellbar. Zus&tzlich zu den Umlenk~-
rollen 8, welche einen Antrieb 10 aufweisen, und

der weiteren Antriebsrolle mit dem Antrieb 9 kann auch
eine Entwédsserungsrolle 7, welche mit dem anderen
Sieb- oder Filterband 3 zusammenwirkt, in analoger
Weise mit einem Antrieb versehen werden. In jedem
Fall ist das andere Siebband 3 zumindest durch eine
Umlenkrolle 8 in demjenigen Bereich, in welchem dieses
Siebband gesondert rilcklduft, mit einem Antrieb ver-
sehen.

Mit 11 sind Steuerrollen bezeichnet, mit welchen dex
Bandverlauf kontrolliert werden kann.

Die angetriebenen Rollen mit den Antrieben 9 und 10
sind zur Vermittlung einer synchronen Bandgeschwindig=~
keit beisplelsweise dureh nieht dargestellte regel=
bare Getriebemotoren angetrieben. Eine geringfllgige
Verzlgerung der Umfangsgesehwindigkeit der ange=
trlebenen Rolle 10 fllhrt zu einer Erh8hung des Anprefi=

druckes im Bereich der zwischengeschalteten Entwdsserunge=
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rollen 6 und kann eine zusdtzliche Verbesserung der
Entwisserungswirkung bewirken.
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Patentanspriiche:

Siebbandpresse, bei welcher das zu entwdssernde
Material zwischen zwel in sich geschlossenen
Siebbdndern geprefit und Uber eine Mehrzahl von
Rollen oder Walzen gefithrt wird, wobei ein Siebband
von wenigstens zweil Walzen angetrieben ist, dadurch -
gekennzeichnet, daB beide Siebbdnder gesondert

XXXX im Bereich der Seite, an welcher das ent-
wdsserte Material abgeworfen wird, Uber ange-
triebene Walzen geflihrt sind und daB zusdtzlich

in dem Bereich, in welchem die Siebbdnder gemeinsam
iber Walzen gefithrt sind, wenigstens eine Walze

angetrieben ist.

Siebbandpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB in dem Bereich, in welchem die
Siebbdnder gemeinsam iiber Walzen gefiihrt sind,
wenigstens zwei Walzen, an welchen jeweils ein

anderes Siebband anliegt, angetrieben sind.

Siebbandpresse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB wenigstens eine der ange-
triebenen Walzen, iliber welche die beiden Siebbinder
gemeinsam gefiihrt sind, im mittleren Bereich der
Gruppe derjenigen Walzen, liber welche die beiden

Siebbdnder gemeinsam gefiihrt sind, liegt.

Siebbandpresse nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch

gekennzeichnet, daB wenigstens zwei angetriebene

- Walzen einen jeweils gesonderten und regelbaren

Antrieb aufweisen.

Siebbandpresse nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die angetriebenen Walzen
durch wenigstens eine nicht angetriebene Walze ge-

trennt sind.

1983 03 09 /hr.
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