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Dispositif  de  guidage  de  quartes  d'un  câble  téléphonique  torsadé  sur  une  câbleuse  toronneuse. 
Ce  dispositif  de  guidage  (18)  de  quartes  (11)  réalisées  sur 

un  premier  ensemble  de  toronnage  puis  transférées  dans 
une  filière  de  commettage  (8)  placée  avant  un  deuxième 
ensemble  de  toronnage,  comprend  une  grille  de  répartition 
(6)  de  quartes  (11)  à  la  sortie  du  premier  ensemble  de 
toronnage  et  des  moyens  de  guidage  (7)  placés  entre  la  grille 
de  répartition  et  la  filière  de  commettage. 

Ce  dispositif  est  caractérisé  en  ce  que  les  moyens  de 
guidage  séparent  des  quartes  extérieures  (11A)  et  des 
quartes  intérieures  (11  B). 

Cette  invention  est  principalement  utilisée  dans  la 
fabrication  de  câbles  téléphoniques  torsadés. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   a  pour  obje t   un  d i s p o s i t i f   de  guidage  de 

q u a r t e s   r é a l i s é e s   sur  un  premier   ensemble  de  toronnage  puis  t r a n s f é r é e s  

dans  une  f i l i è r e   de  commettage  p lacée   avant  un  deuxième  ensemble  de 

t o r o n n a g e ,   comprenant   une  g r i l l e   de  r é p a r t i t i o n   de  qua r t e s   à  la  s o r t i e   du 

premier   ensemble  de  to ronnage   et  des  moyens  de  guidage  p l acés   en t re   l a  

g r i l l e   de  r é p a r t i t i o n   et  la  f i l i è r e   de  commet tage .  

Ce  d i s p o s i t i f   permet  de  t o ronne r   de  manière  r é g u l i è r e   un  c â b l e  

pour  é v i t e r   la  c r é a t i o n   de  zones  non  t o ronnées ,   c ' e s t - à - d i r e   p a r a l l è l e s  

à  l ' a x e   p r i n c i p a l   du  câb le ,   qui  d é s é q u i l i b r e n t   géométr iquement   et  é l e c -  

t r i quemen t   l e d i t   câb le ,   en  p a r t i c u l i e r   un  câble  de  t é l é c o m m u n i c a t i o n .  

On  s a i t   que  pour  t o r o n n e r   des  c âb l e s ,   en  p a r t i c u l i e r   des  c â b l e s  

t é l é p h o n i q u e s ,   une  des  t e c h n i q u e s   a c t u e l l e s   c o n s i s t e   à  e f f e c t u e r   l e  

to ronnage   sur  une  machine  d i t e   "machine  SZ"  qui  t o r sade   ce  câble   a l t e r -  

na t ivement   dans  u n  s e n s   et  dans  l ' a u t r e ,   sans  t héo r iquemen t   ne  j a m a i s  

l a i s s e r   a p p a r a i t r e   de  zones  où  les  f i l s   sont  p a r a l l è l e s   à  l ' a x e   p r i n c i p a l  

du  c â b l e .  

On  peut ,   par  exemple,  f a b r i q u e r   sur  une  t e l l e   machine,   un  c â b l e  

possédan t   q u a t o r z e   groupes  de  qua t re   f i l s   qui  se ron t   t o ronnés   dans  un 

premier   ensemble  de  to ronnage   en  vue  de  former  qua torze   q u a r t e s .  

Ces  q u a t o r z e   qua r t e s   t o r s a d é e s   sont  d i r i g é e s   dans  une  g r i l l e   de 

r é p a r t i t i o n   et  sont  e n s u i t e   r eg roupées   par  une  f i l i è r e   de  c o m m e t t a g e  

pour  former  le  câble  proprement   d i t   qui  sera  en su i t e   guipé  par  un  ruban  

pour  é v i t e r   le  d é q u a r t a g e ,   t o r s adé   à  nouveau  su ivan t   le  p r i n c i p e   "SZ" 

dans  un  deuxième  ensemble  de  to ronnage   puis  enroulé   sur  une  bobine  r é c e p -  

t r i c e ,   avant  d ' ê t r e   t r a n s f é r é   sur  une  au t re   mach ine .  

Au  cours  du  passage  de  chaque  q u a r t e ,   ent re   la  g r i l l e   de  r é p a r t i -  

t ion   et  la  f i l i è r e   de  commettage,  c e r t a i n e s   d ' e n t r e   e l l e s   se  g ê n e n t ,  

f a v o r i s a n t   a i n s i   le  d é q u a r t a g e ,   c ' e s t - à - d i r e   l ' a b s e n c e   de  to ronnage   s u r  

des  d i s t a n c e s   n o t o i r e s ,   qui  provoque  des  d é s é q u i l i b r e s   géomét r iques   e t  

é l e c t r i q u e s   l a i s s a n t   a p p a r a i t r e   à  l ' u t i l i s a t i o n   des  phénomènes  de  d i a -  

p h o n i e .  

On  conna î t   par  le  document  FR-A-1.602.865  une  i n s t a l l a t i o n   de 

f a b r i c a t i o n   de  câb les   u t i l i s a n t   un  c o l l e c t e u r   placé  en t re   une  g r i l l e   de 



r é p a r t i t i o n   et  une  f i l i è r e ,   mais  ce  c o l l e c t e u r   ne  sépare  pas  des  q u a r t e s  
e x t é r i e u r e s   et  des  q u a r t e s   i n t é r i e u r e s .  

La  p résen te   i n v e n t i o n   permet  de  remédier   à  cet  i n c o n v é n i e n t   en  

proposant   l ' a d j o n c t i o n   d 'une  g r i l l e   de  guidage  ou  d'un  cône  de  g u i d a g e  

pe rmet tan t   de  bien  s é p a r e r   les  qua r t e s   avant  leur   passage  dans  la  f i l i è r e  

de  commettage.  

Le  d i s p o s i t i f   de  guidage  selon  l ' i n v e n t i o n   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  les  moyens  de  guidage  s é p a r e n t   des  quar tes   e x t é r i e u r e s   et  des  q u a r t e s  
i n t é r i e u r e s .  

Avantageusement,   les  moyens  de  guidage  sont  une  g r i l l e   de  g u i d a g e  

comportant  en  son  c e n t r e ,   des  o r i f i c e s   de  passage  munis  de  p a s t i l l e s   en 
mat iè re   céramique  pour  gu ider   les  qua r t e s   i n t é r i e u r e s ,   et  à  sa  p é r i -  

phér ie   des  suppor t s   c u r v i l i g n e s   en  mat ière   céramique  pour  guider   l e s  

quar tes   e x t é r i e u r e s .  

Avantageusement  les  moyens  de  guidage  sont  un  cône  de  guidage  f i x é  

dans  la  g r i l l e   de  r é p a r t i t i o n   et  s épa ran t   les  q u a r t e s   i n t é r i e u r e s   d e s  

quar tes   e x t é r i e u r e s ,   les   qua r t e s   i n t é r i e u r e s   é tan t   guidées   par  une  p a r -  
t i e   conique  i n t é r i e u r e   du  cône  de  g u i d a g e .  

Il  est  d é c r i t   c i - a p r è s ,   à  t i t r e   d 'exemple  et  en  r é f é r e n c e   aux 
f i gu re s   du  dess in   annexé  un  d i s p o s i t i f   de  guidage  selon  l ' i n v e n t i o n   u t i -  

l i s é   dans  la  f a b r i c a t i o n   d'un  câble  t é l é p h o n i q u e   comportant   q u a t o r z e  

q u a r t e s .   Dans  ce  cas  p a r t i c u l i e r   on  emploie  cent  douze  bobines  c o n n e c -  
tées  par  pa i res   pour  e f f e c t u e r   un  changement  au tomat ique   quand  c e l a  

s ' i m p o s e  ;   il  r e n t r e   donc  c inquan te   six  f i l s   dans  un  premier   ensemble  de 

toronnage  qui  p rodu i r a   qua to rze   qua r t e s .   Ces  qua to rze   qua r t e s   r e n t r e n t  

dans  un  deuxième  ensemble  de  toronnage  qui  p rodu i r a   le  câble  t é l é p h o -  

nique  proprement  d i t .  

La  f igure   1  r e p r é s e n t e   un  plan  généra l   schémat ique   d'une  c â b l e u s e -  

toronneuse   di te   "machine  SZ"  n é c e s s a i r e   à  c e t t e   f a b r i c a t i o n .  

La  f igure   2  r e p r é s e n t e   en  p e r s p e c t i v e   et  en  vue  ag rand ie ,   un  d i s p o -  

s i t i f   de  guidage  selon  l ' i n v e n t i o n   avec  sa  g r i l l e   de  guidage  et  l a  
f i l i è r e   de  commettage,  en t re   les  deux  ensembles  de  t o r o n n a g e .  

La  f igure   3  r e p r é s e n t e   en  p e r s p e c t i v e   et  en  vue  ag rand i e ,   un  a u t r e  

d i s p o s i t i f   de  guidage  selon  l ' i n v e n t i o n   avec  son  cône  de  guidage  et  l a  

f i l i è r e   de  commettage,  en t re   les  deux  ensemble  de  t o r o n n a g e .  



La  f igure   4  r e p r é s e n t e ,   en  coupe,  le  d i s p o s i t i f   de  la  f i gu re   3.  

Dans  la  f i gu re   1,  les  bobines  1  p o r t e n t   chacune  un  f i l   10  q u i  

r e n t r e   dans  un  premier  ensemble  2  de  toronnage  comprenant  un  p r e m i e r  

groupe  3  de  t o r o n n e u r s ,   des  a ccumula t eu r s   4,  un  deuxième  groupe  5  de 

t o r o n n e u r s .  

Les  qua r t e s   11  a i n s i   formées,   passent   dans  un  d i s p o s i t i f   de  g u i -  

dage  18  comprenant  une  g r i l l e   de  r é p a r t i t i o n   6  et  une  g r i l l e   de  g u i d a g e  

7,  puis  e l l e s   sont  r eg roupées   dans  une  f i l i è r e   de  commettage  8.  Le  c â b l e  

12  a in s i   formé  est  guipé  dans  un  ensemble  de  guipage  9,  toronné  dans  l e  

deuxième  ensemble  13  de  toronnage  comprenant  une  première   t ê t e   de  t o r o n -  

nage  14  et  une  deuxième  t ê t e   de  toronnage   15,  t i r é   par  un  cabes tan   16  e t  

enroulé   sur  une  bobine  17.  Cette  bobine  sera  ensu i t e   t r a n s f é r é e   sur  une 

au t re   machine  pour  f a i r e   sub i r   au  câble  d ' a u t r e s   o p é r a t i o n s .  

Dans  la  f igure   2,  on  d i s t i n g u e   le  d i s p o s i t i f   de  guidage  18  compre-  

nant  la  g r i l l e   de  r é p a r t i t i o n   6  munie  d ' o r i f i c e s   22  de  passage  de  q u a r t e s  

11,  la  g r i l l e   de  guidage  7  munie  de  qua t re   o r i f i c e s   cen t raux   20  et  de  d i x  

suppor t s   c u r v i l i g n e s   21,  de  passage  des  qua r t e s   11.  On  d i s t i n g u e   é g a l e -  

ment  la  f i l i è r e   de  commettage  8  qui  regroupe  les  qua torze   qua r t e s   11 

formant  le  câble  12,  c ' e s t - à - d i r e   dix  qua r t e s   e x t é r i e u r e s   11A  et  q u a t r e  

qua r t e s   i n t é r i e u r e s   11B. 

Dans  la  f igure   3,  on  vo i t   un  au t re   d i s p o s i t i f   de  guidage  18  compre-  
nant  la  g r i l l e   de  r é p a r t i t i o n   6  munie  d ' o r i f i c e s   23  de  passage  des  d i x  

qua r t e s   e x t é r i e u r e s   11A,  un  cône  de  guidage  24  f ixé  dans  la  g r i l l e   de 

r é p a r t i t i o n   6  à  l ' i n t é r i e u r   duquel  passen t   les  quat re   qua r t e s   i n t é -  

r i e u r e s   11B.  On  d i s t i n g u e   également   la  f i l i è r e   de  commettage  8  q u i  

regroupe  les  qua torze   qua r t e s   11  formant  le  câble  12. 

La  f igure   4  montre  que  les  dix  quar tes   e x t é r i e u r e s   11A  sont  g u i d é e s  

par  l ' e x t é r i e u r   du  cône  24  et  que  les  quat re   qua r t e s   i n t é r i e u r e s   11B  s o n t  

guidées   par  une  su r face   i n t é r i e u r e   conique  25  du  cône  24.  

Sans  s o r t i r   du  cadre  de  l ' i n v e n t i o n ,   le  d i s p o s i t i f   de  guidage  p e u t  

bien  sûr  comporter  plus  ou  moins  d ' o r i f i c e s   de  passages   de  q u a r t e s ,   pour  

se  monter  sur  une  machine  f a b r i q u a n t   d ' a u t r e s   types  de  c â b l e s .  



1/  D i s p o s i t i f   de  guidage  (18)  de  qua r t e s   (11)  r é a l i s é e s   sur  un  p r e m i e r  

ensemble  (2)  de  toronnage  puis  t r a n s f é r é e s   dans  une  f i l i è r e   de  commet- 

tage  (8)  placée  avant  un  deuxième  ensemble  (13)  de  t o ronnage ,   comprenant  

une  g r i l l e   de  r é p a r t i t i o n   (6)  à  la  s o r t i e   du  premier   ensemble  de  t o r o n -  

nage,  et  des  moyens  de  guidage  (7,  24)  p lacés   ent re   la  g r i l l e   de  r é p a r -  

t i t i o n   et  la  f i l i è r e   de  commettage,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  ces  moyens  de 

guidage  séparen t   des  q u a r t e s   e x t é r i e u r e s   (11A)  et  des  qua r t e s   i n t é -  

r i e u r e s   (11B) .  

2/  D i s p o s i t i f   de  guidage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

les  moyens  de  guidage  sont  une  g r i l l e   de  guidage  (7)  comportant   en  son 

centre   des  o r i f i c e s   de  passage  (20)  munis  de  p a s t i l l e s   en  mat iè re   c é r a -  

mique  pour  guider   les  qua r t e s   i n t é r i e u r e s   (11B),  et  à  sa  p é r i p h é r i e   des  

supports   c u r v i l i g n e s   (21)  en  ma t i è re   céramique  pour  guider   les  q u a r t e s  

e x t é r i e u r e s   (11A).  

3/  D i s p o s i t i f   de  guidage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

les  moyens  de  guidage  sont  un  cône  de  guidage  (24)  f ixé  dans  la  g r i l l e   de 

r é p a r t i t i o n   (6)  et  s épa ran t   les  qua r t e s   i n t é r i e u r e s   (11B)  des  q u a r t e s  

e x t é r i e u r e s   (11A),  les  q u a r t e s   i n t é r i e u r e s   (11B)  é t an t   guidées  par  une 

p a r t i e   conique  i n t é r i e u r e   (25)  du  cône  de  guidage  ( 2 4 ) .  
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