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69 Profilierte Warmedammrolibahn mit Rastervorrichtung.

€) Bei dieser Warmedammrollbahn verhindern Profilie-
rungen nach dem Prinzip Nut (7) und Feder (6) liickenhafte
Isofierungen im Bauwesen an Bauwerken und Bauwerks-
teilen.

Die Hartschaumstabe (1) weisen durch Profilierungen
eine Uiberdurchschnittliche Stabilitit auf, sind aufgrund der
geschlossenen Zellen feuchtigkeitsabweisend und verfiigen
{iber eine konstante Rohdichte. Die streifenweise Verbin-
dung zwischen Hartschaumstében (1) und der Kaschierung
aus homogener Polymere-Bitumen-SchweiBbahn mit Poly-

.esterarmierung ergibt eine sehr flexible Warmedamm-

schicht.

Auf einer ebenen Flache ausgerolit, greifen die parallel
zueinander verlaufenden Warmedammbahnen durch die
Nut-Feder-Profilierungen fugenlos ineinander und bilden
eine liickenlose Warmedammschicht.

Die flexible Kaschierung (2) aus einer homogenen Po-
lymere-Bitumen-SchweiBbahn mit Polyesterarmierung bil-
det die Basis fiir eine Abdichtung.

Die Uberlappungen der Kaschierung im Naht- und
StoBbereich werden angeschmolzen und mit der Unterlage
der Kaschierung (2) heiB verschweift. Die Kaschierung (2)
zahlt schon als erste Lage der Abdichtung und bildet mit der
zweiten Lage, wiederum eine Polymere-Bitumen-SchweiB-
bahn, ein komplettes, homogenes Abdichtungssystem.
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Warmedammung, rollbar, mit Profilierungen zur Vermeidung
von Kalte~Wdrmebriicken, filir Isolierungen gegen Kalte/
Wdrme/Schall an Bauwerken und Bauwerksteilen.

Die Erfindung bezieht sich auf Energieeinsparungen durch
WarmeddmmmalBnahmen im Bauwesen, sowie Isolierungen gegen
Warme und Schall, driickendes~ und nichtdriickendes Wasser
und atmosphidrische Niederschlige.

Isolierungen werden unter Zuhilfenahme organischer und
anorganischer Stoffe durchgefiihrt. Hierbei werden Kork,
Mineralfasern, Schaumglas, PUR-Hartschaum und EPS -~
Hartschaum eingesetzt. Die Stoffe werden in Form von
Platten, als lose Schiittungen und als rollbare Démmstof=
fe eingestzt. Die Befestigung an den Bauwerken erfolgt
durch mechanische Fixierung oder durch Verkleben, voll-
flachig oder streifenweise.

Bei den Einbauten von Dammplatten und rollbaren Damm-
stoffen kommt es immer wieder zu liickenhaften Flachen,
da zwischen den einzelnen Elementen,Fugen nicht geschlos-
sen verlegt werden kdonnen. Es entstehen sog. Kdlte -
Warmebrilicken, die eine erhebliche Wertminderung der
Isolierung darstellen.

Unter der Patentschrift Nr. 1609 667 ist die Grethe-~
Heken - Falz ~ Platte als Isolierung bekannt. Hier

ist an allen vier Seiten ein sog. Hakenfalz ausgebil-
det, der die K&lte - Wdrmebriicken vermeidet, aber zu
einer Zwangsverriegelung der Dammschicht fuhrt, so daf
eine starre Dammschicht entsteht, die nicht in der Lage
ist, mechanische Bewegungen bei grofiflachigen Isolie-
rungen zu absorbieren.

- Als Wdarmeddmmrollbahnen sind aus Blocken zu Stadben ge-
schnittene Isolierungen bekannt, die bei der Verlegung
nicht tlberall auf Fuge und StoB, passgenau, einzubauen
sind, daher nicht bilindig verlaufen, und Kdlte-Wdarme -~
bricken zur Folge haben. Zudem sind die geschnittenen
Stabe aus Hartschaum nicht geschlossenzellig und mit den
bei der Blockschdumung unterworfenen Toleranzen der
Rohdichte wie z.B. PS 20 oder PUR 30 behaftet.

Hier will die Erfindung, wie sie in den Anspriichen ge-
kennzeichnet ist, Abhilfe schaffen. Es soll eine fugen-
lose aber flexible Dammschicht aus geschlossenzelligen
Stabelementen aus Hartschaum mit geringer Feuchtigs-
keitaufnahme und unverrottbar, konstanter Rohdichte und
kantenstabil, ohne Neigung zu konvexem Verhalten, die .. -
Problemlosung sein.
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Die Problemlosung wird durch die Erfindung erreicht,

indem die Wdrmedammrollbahn aus Hartschaum—Formtellen

mit Profilierungen wie Nut und Feder an den Stabenden

und den Stablédngsseiten besteht. Die geschlossenzel-

ligen Hartschaumstdbe werden streifenweise, adhidsiv

mit einer Kaschlerun% aus Polymere-Bltumen-Schwe1Bbahn~'
nen verbunden, so daB eine flexible Wdrmeddmmrollbahn
entsteht. Bei der Verlegung auf einer ebenen Fliche grel—-
fen die Proflllerungen mit Nut und Feder 1ne1nander und
bilden eine liickenlose Dammschicht. Die um 180° gedreh~-
ten Profile an den Stabenden bilden im ausgerollten Zu-
stand der Wiarmeddmmrollbahn ein durchlaufendes Nut an :
der rechten Seite, in das die nichste Warmeddmmrollbahn
mit der linken Seite und der Feder, nun luckenlos ein~ -
gerollt werden kann.

Kdlte ~ Warmebriicken sind damit ausgeschlossen. Die Kasch~
ierung aus Polymere-Bitumen-SchweiBfbahn ist mit einer ’
Polyesterarmierung ausgeriistet und dadurch sehr dehnbar,
die streifenweise Verbindung mit den Hartschaumstiben
durch einen adhidsiv Kaltkleber erglbt eine gute Flex-
ibilitat. Die Stibe als Formteile weisen keine Schnitt—
stellen auf, sie sind geschlossenzellig, konstant in
der Rohdichte z. B. PUR 30 oder PS 20, und neigen durch
die Profilierungen nicht zu Kbnvex1tat.,Durch die Nut und
Feder Profile an den Stabliangsseiten werden mechanische
Driicke auf die nebenliegenden Hartschaumstdbe verteilt,

so daB Beschddigungen unterhalb der Kaschierungen bei der
Verlegung auf Hohlkdrpern, wie z.B. Trapezblechen, mini-
miert werden. Die allseltlg geschlossenzelllgen Stabe

aus Hartschaum, neigen zu sehr geringer Feuchtigkeits-
aufnahme und weisen dadurch elnen konstanten Whrmedamm—
wert auf. : .

Anhand der Figuren I bis IV wird die Erflndung folgend
ndher erliutert.

Fig. I zeigt die ausgerollte Warmedammung von der Selte,
mit 19 St. Hartschaumstdben ( 1 ) die eine Lige von ca.

1, 90 m ergeben. Oberhalb angeordnet ist die Kaschie-
rung ( 2 ) aus homogener Polymere—B&tumen—Schwelﬂbahn
sichtbar.

Fig. II zeigt die: ausgerollte Whrmedammung von der Stlrn-
seite mit dem Hartschaumstab ( 1 ), der Kaschierung ( 2 ),
der streifenweisen adhdsiv Verklebung ( 3.) und Nut ( 7 )
und Feder ( 6 ) an den Stabenden. o
Fig. III zeigt den Schnitt durch zwei Hartschaumstdbe-

mit Nut ( 5 ) und Feder ( 4 ) an den Stablingsseiten.
Fig. IV zeigt den Schnitt durch zwei Hartschaumstidbe

der rechten Seite der WArmeddmmrollbahn und der linken
Seite der Warmedimmrollbahn mit Nut ( 7 ) und Feder ( 6.)
an den Stabenden, die, um 180 © gedreht, beim Ausrollen
der Warmedammbahnen ineinander rasten. Dle Uberlappung

( 8 ) der Kaschierung ( 2 ) bildet mit der nichsten Roll-
Bahn eine Dichtung fiir homogene Systeme in der Abdichtungs-
technik.
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Patertanspriiche

Warmedammrollbahn mit Profilierungen und Rastervor-
richtung zur Verhinderung von Kalte - Warmebriicken,
bestehend aus Hartschaum - Formteil - Staben ( 1 )
mit einer Kaschierung ( 2 ) aus homogener Polymere -
BitumenschweiBbahn, streifenweise adhdsiv ( 3 ) ver-
bunden.

Warmedammrollbahn nach Anspruch I, dadurch gekenn-
zeichnet, dal3 die Verbindung zwischen Hartschaum -
Formteil und Kaschierung adhasiv streifenweise er-

folgt. ( 3 )

Warmedammrollbahn nach Anspruch I, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Hartschaum -~ Formteil - St&dbe iiber

Nut und Feder Profilierungen an den Stabenden ( 6 + 7 )

und an den Stabldngsseiten ( 4 + 5 ) verfiigen.
Warmedammung nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet,
daB die Profilierungen ( 4, 5, 6, 7, ) beim Ausrollen
der Warmedadmmung ineinander greifen und einrasten.

Warmediammrollbahn nach Anspruch I, dadurch gekenn-

zeichnet, daBR die Kaschierung ( 2 ) aus einer homogenen

Polymere - Bitumenschweiflbahn mit Polyesterarmierung
besteht.
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FIG. I
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