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€9 Vorrichtung zum randseitigen Einspannen von Glasscheiben, vorzugsweise zum Bau von Gewachshausern.

@ Bei einer Vorrichtung zum randseitigen Einspannen
flachiger Elemente, vorzugsweise von Glasscheiben zum 5
Bau von Gewdchshiusern, Wintergarten oder sonstigen mit
Verglasungen versehenen Geb&udeteilen, aus wenigstens 13
einem querschnittlich, im wesentlichen T-férmigen ersten
Profilelement (4) mit wenigstens einem das Flachenelement
(2) auf einer Seite hintergreifenden Klemmsteg und einem c ) 17
die Stirnseite des Flachenelementes (2) iiberragenden Fi-
xiersteg (13) mit einer SAgezahnrasterung (16) und einem 18
N als Abdeckprofil mit einer Innenausnehmung ausgebildeten
< zweiten Profilelement (5) mit einem in der Gebrauchslage
dem ersten Klemmsteg (14) gegeniiberliegenden weiteren
w Klemmsteg (18) und mit Fixierelementen (17) zum Festlegen 16
an der Sagezahnrasterung (16) des ersten Profilelementes
(4) und wobei das erste Profilelement mit einer Metalilar- 19
mierung (6) versehen ist, ist es Aufgabe der Erfindung, mit
einfachen Mitteln richtige Elemente, wie Glasscheiben von : 14
N Gewachshausern od.dgl., schnell, sicher und einfach rand-
seitig zu fassen, wobei auch unterschiedliche Starken der 4
flichigen Elemente ohne besondere MaBnahmen mitbe-
riicksichtigt werden kdnnen, wobei groBtmaogliche Dichtheit,
Festigkeit gegen Winddruck, Leichtigkeit des einzelnen Ele-
mentes, ausreichender Warmeschutz und Vermeidung von
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Kéltebriicken u.dgl. gewahrieistet ist. Dies wird dadurch
erreicht, daB das erste Profilelement (4) als Hohlprofil aus-
gebildet und die darin eingebrachte Metallarmierung (6) als
querschnittlich ebenfalls im wesentlichen T-férmiges ge-
walztes Blechprofil ausgebildet ist.
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"Vorrichtung zum randseitigen Einspannen von Glasscheiben
S & 3
vorzugswelise zum bau von Gewdchshiusern"

Die Erfindung richtet sich auf eine Vorrichtung zum randsei-
tigen Einspannen flichiger Elemente, vorzugsweise von (Glas-
scheiben zum Bau von Gewdchshiusern, Wintergirten oder sonsti-
gen mit Verglasungen versehenen Gebdudeteilen, aus wenigstens
einem querschnittlich im wesentlichen T-fdrmigen ersten Pro-
filelement mit wenigstens einem das Flichenelement auf einer
Seite hintergreifenden Klemmsteg und einem die Stirnseite des
Flichenelementes liberragenden Fixiersteg mit einer SHgezahn-
rasterung und einem als Abdeckprofil mit einer Innenausneh-
mung ausgebildeten zweiten Profilelement und einem in der Ge-
brauchslage dem ersten Klemmsteg gegeniliberliegenden weiteren
Klemmsteg und mit Fixierelementen zum Festlegen an der Sige-
zahnrasterung des ersten Profilelementes und wobei das erste

Profilelement mit einer Metallarmierung versehen ist.

Eine derartige Vorrichtung ist beispielsweise aus der DE-C
28 08 155 bekannt. Dort wird zum Nachriisten bereits beste-
hender Traggeriiste flir Gewichshiuser das jeweilige T-Metall-
profil mit einem dariiber klemmbaren Kunststoffmantelelement
nachgeriistet, welches am Mittelsteg eine Sigeverzahnung auf-
weist. Nach Einlegen der CGlasscheiben oder Wandelemente wird
eine Abdeckleiste Ulbergeschoben, die mit schrig stehenden
Schenkeln ausgeriistet ist, deren eines freies Endes siéh auf
der Scheibe auflegt, wihrend das andere freie Ende in der

Sdgeverzahnung einrastet.

Nachteilig an dieser bekannten L&sung ist zum einen, daB
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sie nur zum Nachriisten geeignét ist, zum anderen, daB die Dich-
tigkeit des bekannten Abdeckprofiles nicht gewéhrleistet ist.
Das Profil soll auch lediglich Haltefunktionen ibernehmen und
nicht gleichzeitig Dichtfunktionen. Kann man diesen Nachteil
beim Gewdchshausbau evtl. in Kauf nehmen, so wird bei hoch-
wertigeren Gebduden oder Gebdudeteilen die bekamnte Konstruk-
tion nicht mehr zum Einsatz kommen kénnen. Sie ist weder was-
ser- noch luftdicht. Auch lassen sich mit dem bekannten Pro-

£il nur bereits bestehende Gebiude nachriisten, nicht aber vdl-

lig neue Geb#ude damit schaffen.

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, mit einfachen Mitteln,
richtige Elementé, wie Glasscheiben von Gewdchshdusern o. dgl.,
schnell, sicher und einfach randseitig zu fassen, wobei auch
unterschiedliche Stiéken der flZchigen Elemente ohne besondere
MaBnahmen mitberﬁcksichtiét werden kfnnen, wobei gréfmégliche
Dichtheit, Festigkeit gegen Winddruck, Leichtigkeit des ein-
zelnen Elementes, ausreichender Wiérmeschutz und Vermeidung

von Kdltebriicken u. dgl. gewdhrleistet ist.

Mit einer Vorrichtung der eingangs bezeichneten Art wird
diese Aufgabe gem#B der Erfindung dadurch geldst, daf das
erste Profilelement als Hohlprofil ausgebildet und die

darin eingebrachte Metallarmierung als querschnittlich eben-
falls im wesentlichen etwa T-fdrmiges gewalztes Blechprofil

ausgebildet ist.

Ist die bekannte nach dem Stand der Technik vorgegebene L&-
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sung, was dile Stirken der einzelnen einzuklemmenden Schei-
ben betrifft, bereits vergleichsweise flexibel, so stellt
der Einsatz des Metallprofiles elne Kidltebriicke dar. Dabel
ist gleichzeitlg das Metallprofil einseitig ungeschiitzt,

so daf. Korrosionsschidden zu beflirchten sind. Alles dies ver-

meidet die Erfindung.

In Ausgestaltung sieht die Erfindung vor, daB das erste und
das zwelte Profilelement als Kunststoff-Hohlprofile ausge-
bildet sind. Diese Gestaltung macht leichte, feste und sehr

hoch beanspruchbare Bauelemente mdglich.

Kunststoffprofile sind flr sich gesehen als Vollprofile
bekannt, so beispielsweise DE-GM 69 33 171 oder in ande-

rer Gestaltung auch CH-A 608 560.

Einer sehr leichten, aber sehr hoch belastbaren Bauweise
trégt die Erfindung in Ausgestaltung dadurch Rechnung,
daB die Stahl- oder Metallarmierung als gewalztes Hohl-

profil ausgebildet ist.

Als besonders zweckmiB8ig hat es sich herausgestellt, wenn

die Metallarmierung mit einem den als Hohlkdrper ausgebil-
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deten T-Mittelsteg zwellagig durchsetzenden Profilbereich
und einem Hohlprofilbereich im ebenfalls als Hohlprofil aus-,
gebildeten T-Kopf des eréten Profilelementes versehen ist,
wobei alternativ vorgesehen sein kann, daB der Hohlprofil-
bereich des Armierungsprofiles querschnittlich etwa trapez-

férmig ausgebildet ist.

Besonders zweckm#Big ist es, wenn das zweite Profilelement
randseitig mit weichen Dichtlippen versehen ist. Diese k&n-

nen grundsdtzlich einstlickig angeformt sein.

Allerdings kann es zweckmiBlg sein, wenn das erste und/oder
zweite Profilelement mit Klemmnuten oder -rippen zur Auf-
nahme von Rippen oder Nuten von Dicht- und/oder AbschluB-
profilen versehen sind, was eine erfinderische Ausgestal~
tung darstellt. Derartige Klemmnuten oder -rippen k&nnen
zur Anbringung von weiteren Bauteilen herangezogen werden
ohne daB diese bei der Herstellung der einzelnen Profil-
elemente flir unterschiedliche Eins#tze unterschiedlich ge-
formt sein miiBten, was die Lagerhaltung vereinfacht und

die Herstellung besonders wirtschaftlich macht.

Insbesondere fiir den Einsatz im Gartenbau ist vorgesehen,
daB die Kunststoffprofile aus einem Kunststoffregererat,
insbesondere aus regenerierten Hart-.PVC gebildet sind.
Damit ist es mSglich, z.B. bel der Herstellung von Kunst-

stoffteilen,die qualitativ sehr hohen Anspriichen geniigen
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missen, anfallende Abfille wieder einer sinnvollen Nutzung

zuzuflhren.

Die Erfindung ist nachstehend anhand der Zeichnung bei-

spielsweise niher erliutert. Diese zeigt in

Fig. 1 eine vereinfachte, perspektivische Darstellung ei-
nes Gewdchshauses als Anwendungsbeispiel fiir die Er-

findung;

Fig. 2 eine vergrdBerte Schnittdarstellung gemiB Linie II-II

in Fig. 1 und in den

Fig. 3 - 6 weitere, abgewandelte Ausfiihrungsbeispiele der

Erfindung in der Darstellung gemidB Fig. 2.

Das in Fig. 1 dargestellte Gewdchshaus 1 besteht aus einer
Vielzahl von Glasscheiben 2, die randseitig mit der erfin-
dungsgemifen Vorrichtung 3 miteinander zu dem Gesamtgewichs-

haus 1 verbunden sind.

In Fig. 2 ist ein Schnitt durch die Vorrichtung 3 einer
Ausfiihrungsvariante wiedergegeben. Die Vorrichtung 3 be-
steht im dargestellten Beispiel aus zweili Profilelementen
und zwar einem ersten, querschnittlich im wesentlichen

T-f8rmig ausgebildeten Profilelement 4 und einem zweiten,




10

15

20

25

0092078

im dargestellten Beispiel querschnittlich C-fdrmigen Pro-

filelement 5.

Das erste Profilelement & weist eine im Inneren liegende
Metall- oder Stahlarmierung 6 auf, die z.B. aus einem ge-
walzten Blechprofil gebildet ist. Diese Stahlarmierung 6
ist selbst im wesentlichen querschnittlich T-fdrmig aus-
gebildet, wobel ein hohler, etwa trapezfdrmiger T-Kopf 7
gebildet ist, mit der kiirzeren Seite zum T-Mittelsteg 8.
Dieser ist zweilagig ausgebildet, wobei die eine Lage 9
kilrzer als die andere Lage 10 ist. Der lingere Bereich der
Lage 10 ist liber das freie Ende der Lage 8 umgekrdpft bzw.
umgebbrdelt oder umgewalzt, wie dies in Fig. 2 erkennbar
ist. Das Armierungsprofil 6 h#lt damit eine hohe Eigen-

steifigkeit und ein Aufbiegen o. dgl. wird verhindert.

Dieses Armierungsprofil 6 ist von einem Kunststoffprofil
11 umspritzt, welches ebenfalls querschnittlich T-férmig
ausgebildet ist. Der T-Kopfbereich 12 ist im dargestell-
ten Beispiel etwa querschnittlich rechteckig ausgebildet.
Der vom Kopfbereich 12 ausgehende T-Steg 13 ist ﬂohl und
ummantelt den T-Steg 8 des Armierungsprofiles 6. In
gleicher Ausrichtung wie derjenigen des T-Steges 13 sind
am Kopfbereich 12 Klemm- bzw. Randstege 1l angespritzt,
die bei Einspannen einer Scheibe 2 bzw. 2' sich an diese
anlegen und mit dem Mittelsteg 13 einen Drainagekanal 15

zum AbfluB von Schwitz- oder Regenwasser bilden.
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Der T-Steg 13 ist als Fixiersteg ausgebildet, d.h. an ihm
wird das zweite Profilelement 5 unter klemmender Zwischen-
lage von Glasscheiben 2 bzw. 2' festgelegt. Hierzu ist

der T-Mittelsteg beidseitig mit einer S#gezahn-Rasterung
16 ausgerilistet, in die Sigezahn-Seitenflanken 17 des zwel-

ten Profilelementes 5 eingreifen k&nnen.

Dieses zweite Profilelement 5 trigt diese Sigezahn-Seiten-
flanken 17 auf Innenseiten, d.h. es lbergreift beidseitig
den Fixiersteg 13 mit diesen Fixierelementen 17 zum Ein-

greifen in die entsprechende Rasterung am Fixiersteg 13.

Beli dem Ausfilihrungsbeispiel nach Fig. 2 welst das zwelte
Profilelement beidseitig wenigstens zwei Klemmstege 18 auf,
die entweder zur Anlage an der einzuspannenden Scheibe 2
dienen oder aber von z.B. Tiirholmprofilen 19 oder anderen
Abdeckprofilen hintergriffen werden kdnnen. Diese Klemm-
stege 18 kénnen auch als getrennte Bauteile ausgefiihrt
sein, wenn némlich im Inneren entsprechende Schwalben-
schwanzfiihrungen oder Hinterschneidungen o. dgl. im K&rper
des Profiles 5 eingebracht sind und diese Klemmstege dann
als Gummileisten o. dgl. dort eingezogen werden k&nnen (Fig. 3).
Durch eine etwas andere Schraffur ist angedeutet, daB ein-
stilckig randseitig das zweite Profilelement 5 mit Dichtlip-
pen 20 ausgerlistet sein kann, die sich auf der Scheibe 2
oder Randprofilen 19 auflegen k&nnen, wie dies dargestellt

ist.
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Wie sich aus Fig. 2 ergibt, ist die Montage von‘Scheiben
und damit die Montage ganzer Gew#chshiuser 1 besonders :
einfach, unabhingig wie stark die Scheiben sind. In PFig. 2
sind zwei Scheibenstirken wiedergegeben,; eine dickere
Scheibe 2 und eine dlinnere Scheibe 2'. Die Scheiben wer-
den am Profil 4 angelegt, wobei die Randstege 14 die
Klemmstege des ersten Profilelementes U4 bilden. Sind die
Scheiben angelegt, wird nur noch das zweite Profilelement
5 aufgedriickt und rastet entsprechend der Sigezahn-Raste-
rung nach einem gewissen Weg ein, wenn sich der zweite
Klemmsteg 18 auf der AuBenoberfliche der Scheibe 2 bzw.

2' anlegt. Die Dichtlippe 20 hat dabei bereits vorher
Kontakt mit der AuBenoberfliche der eingeklemmten Schei-
be. Erkennbar sind weitere Montagehilfsmittel nicht not-
wendig, insbesondere ist jegliche Verschraubung enthehr-
lich. Auch ist die Demontage sehr einfach. Es bedarf le-
diglich des Eingriffes eines entsprechenden Werkzeuges in
den Mittelhohlraum 21 des zweiten Profilelementes 5, um
die S#igezahn-Seitenflanken 17 ein wenig auszuspreizen,
damit diese auBer Eingriff mit der Sigezahn-Rasterung 16

am ersten Profilelement 4 gelangen.

In den Fig. 4 - 5 sind weitere Ausfilihrungsbeispiele der
Vorrichtung 3 dargestellt. Zur besseren Lesbarkeit sind
die Bezugszeichen einfach (Fig. 4), zweifach (Fig. 5) bzw.
dreifach (Fig. 6) gestrichen, soweit sie sich auf Bauteile

beziehen, die den Ausfiihrungsbeispielen gem#8 Fig. 2 und
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3 entsprechen. Dort nicht genannte Elemente sind mit neuen

Bezugszeichen versehen.

Beli einem Ausflhrungsbeispiel nach Fig. 4 sind die Dicht-

lippen 20' als eigene Gummiprofilelemente ausgebildet, die

in Klemmnuten eingeschoben sind. Im dort dargestellten Bei-
spiel weist auch der Klemmsteg 12' am ersten Profilelement
4t eine Dichtung auf. Das Armierungsprofil 6' ist dort quer-
schnittlich als offenes Trapez im Kopfbereich gestaltet, um
die Ausgestaltung einer T-Nut 22 zu ermdglichen, in die bei-
spilelsweise Montageelemente eingreifen kdnnen, wie dies in

Fig. 5 mit dem Bezugszeichen 23 dargestellt ist.

Bei einem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 ist eine Gestal-
tung wiedergegeben, die etwa der linken Figurenhilfte von
Fig. 3 entspricht, dort ist ebenfalls wieder eine gesonder-
te Dichtung bzw. eine Abdeckleiste 20" in Nuten am zweiten

Profilelement 5" eingeschoben.

SchlieBlich weist das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 6 eine
Gestaltung auf, bel der auch das zweite Profilelement 5"!
durchgingig als Hohlkammerprofil ausgebildet ist. Die dort
wiedergegebene Profilierung der Cummidichtungen 20"', eben-
falls als teilweises Hohlkammerprofil mit besonderen Dicht-

stegen, ist insbesondere flr den Wohnungsbau geeignet.

Natiirlich ist das beschriebene Ausfﬁhrungsbeispiél der Er-
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findung noch in vielfacher Hinsicht abzudndern. So ist
beispielsweise eine andere Profilierung des T-Kopfes 7
gestrichelt in Fig. 2 wiedergegeben, d.h. die Metallar-
mierung kann auch anders profiliert sein. Selbstverstind-
lich ist es auch mdglich, hier statt der Trapezform des
Kopfes Bogenformen, Rechtecke, Quadrate oder kombinierte

Profilformen vorzusehen.
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Anspriiche :

Vorrichtung zum randseitigen Einspannen fléchiger Elemen-
te, vorzugsweise von Glasscheiben zum Bau von Gewdchshiu-
sern, Wintergirten oder sonstigen mit Verglasungen verse-
henen Gebiudeteilen, aus wenigstens einem querschnittlich
im wesentlichen T-f&rmigen ersten Profilelement (4) mit
wenigstens einem das Flichenelement (2) auf einer Seite
hintergreifenden Klemmsteg und einem die Stirnseite des
Flichenelementes (2) lberragenden Fixiersteg (13) mit ei-
ner S#gezahnrasterung (16) und einem als Abdeckprofil mit
einer Innenausnehmung ausgebildeten zweiten Profilelement
(5) mit einem in der Gebrauchslage dem ersten Klemmsteg
(14) gegeniiberliegenden weiteren Klemmsteg (18) und mit
Fixierelementen (17} zum Festlegen an der S&gezahnraste-
rung (16) des ersten Profilelementes (4} und wobei das
erste Profilelement mit einer Metallarmierung (6) versehen
ist,

dadurch gekennzeichnet, daB

das erste Profilelement (4) als Hohlprofil ausgebildet
und die darin eingebrachte Metallarmierung (6) als quer-
schnittlich ebenfalls im wesentlichen T-férmiges gewalz~

tes Blechprofil ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB
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das erste und das zweite Profilelement (4 u. 5) als Kunst-

stoff-Hohlprofile ausgebildet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Stahl- oder Metallarmierung (6) als gewalztes Hohlpro-

fil ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehendenkAnsprﬁche,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Metallarmierung (6) mit einem den als Hohlkdrper ausge-
bildeten T¥Mittelsteg (8) zweilagig durchsetzenden Profil-
bereich (9,10) mit einem Hohlprofilbereich (7) im ebenfalls
als Hohlprofil ausgebildeten T-Kopf (11) des ersten Profil-

elementes () versehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekenngeichnet, daB
der Hohlprofilbereich des Armierungsprofiles (6) quer-

schnittlich etwa trapezfdrmig ausgebildet ist.

. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der folgenden,

dadurch gekennzeichnet, das
wenigstens das zweite Profilelement (5) mit randseitig

weichen Dichtlippen (20) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder einem der foigenden,
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dadurch gekennzeichnet, daB

das erste und/oder zweite Profilelement (4 und/oder 5) mit
Klemmnuten oder -rippen (18,18') zur Aufnahme von Rippen
oder Nuten von Dicht- und/oder AbschluBprofilen (19) ver-

sehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Kunststoffprofile (4,5) aus einem Kunststoffregenerat,

insbesondere aus regeneriertem Hart-PVC gebildet sind.
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