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@ Procédé de fabrication d'une fermeture a glissiére et fermeture obtenue par ce procédé.

@ Le procédé consiste 4 mouler, sous pression, autour . 4d ) ) //

d’'un cordonnet textile (2), des éléments d’accouplement (1) 5 4

de maniere que chacun d’eux présente, sur le cbté (1b)

opposé a la téte (1a), paraliélement au cordonnet, une

rainure (6), puis a tisser le long du cordonnet un ruban-

support (3), en utilisant le cordonnet comme fil de chaine

extréme et en plagant dans la rainure de chaque élément

d'accouplement le fil de chaine (4a) voisin du cordonnet.

Comme fil de chaine voisin du cordonnet, on utilise, de

N préférence, un monofil en matiére thermoplastique ayant un
< diaméire plus grand que les autres fils de chaine.
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PROCEDE DE FABRICATION D'UNE FERMETURE A
GLISSIERE ET FERMETURE OBTENUE PAR CE
PROCEDE

La présente invention a pour objet un procédé de fabrica-
tion d'une fermeture & glissiére comprenant deux moitiés for-
mées chacune d'un ruban-support portant a8 son bord intérieur
une rangée d‘'éléments d‘'accouplement obtenus par moulage sous
pression, suivant lequel on moule les éléments d'accouplement
autour d'un cordonnet textile,puis on tisse,a l'aide d'un mé~
tier a tisser des rubans,le long du cordonnet muni d'éléments
d'accouplement,un ruban-support destiné a former une moitié
de la fermeture,en utilisant le cordonnet comme f£il de chalne

placé & l'extrémité de la nappe de fils de chaine.

Ce procédé permet d'obtenir des fermetures résistantes a
éléments d'accouplement de dimensions trés réduites.Toutefois,
les fermetures obtenues par ce procédé présentent 1l'inconvé-
nient qui consiste dans la tendance des éléments d'accouple-~
ment de tourner autour du cordonnet et d'empécher ainsi un

bon fonctionnement du curseur,donc de la fermeture.

Pour obvier a cet inconvénient,il a été proposé de mou-
ler les éléments d‘'accouplement autour de deux cordonnets
disposés parallélement.Or,les deux cordonnets étant disposés
dans le plan de la fermeture,il est évident que la longueur
des éléments d'accouplement moulés autour d'eux est plus
grande,ce qui va & l'encontre du but:obtenir des fermetures

résistantes 4 éléments d'accouplement de dimensions minimales.

Le but de la présente inevntion est d‘obvier aux incon-
vénients précités.

A cet effet le procédé selon la présente invention est
caractérisé par le fait que 1l'on moule les éléments d'ac-
couplement de maniére que chacun d'eux présente sur le cdté
opposé & la téte,parallélement au cordonnet,une rainure et
que l'on introduit dans celle-ci,lors du tissage du ruban-

support,le fil de chaine voisin du cordonnet.
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L'invention a également pour objet une fermeture obtenue
par ce procédé.

Les caractéristiques et les avantages du procédé et de la
fermeture selon la présente invention ressortiront plus clai-
5 rement de la description qui suit et des dessins annexés,don-
nés a titre d'exemple,dans lesquels:

Les Fig. le et 2 montrent, respectivement,une vue en plan
et une vue en bout d'une portion d'un cordonnet,munie de deux

éléments d'accouplement par le procédé connu.

10 Les Fig. 3 et 4 montrent, respectivement,une vue en plan
et une vue en bout d'une portion d'une moitié d‘'une ferme-

ture obtenue par le procédé connu.

La Fig.5 est analogue & la Fig.4 mais avec un élément

d'accouplement tourné d'un certain angle sur le cordonnet.

15 Les Fig.6 et 7 montrent,respectivement,une vue en plan et -
une vue en bout d‘'une portion d'un cordonnet,munie de deux
éléments 4‘'accouplement par le procédé selon la présente in-
vention.

Les Fig.8 et 9 montrent, respectivement,une vue en plan et
20 une vue en bout d'une portion d'une moitié d‘'une fermeture

obtenue par le procédé selon la présente invention.

Comme on le voit aux Pig.l & 5,qui se rapportent a la
fabrication de fermetures par le procédé connu,les €éléments
d'accouplement 1 sont moulés d‘'abord autour d'un cordonnet 2

25 puis fixés au bord d‘'un ruban-support 3,lors du tissage de
celui~ci,en utilisant le cordonnet 2 comme fil de chaine pla-
cé 3 l'extrémité d‘'une nappe formée de fils de chaine 4 entre
lesquels on fait passer un f£fil de trame 5.Aux Fig.3 et 4,on
voit que le f£il de chalne 4a,voisin du cordonnet 2,s‘'‘ettend

30 le long des éléments d'accouplement 1,de sorte que rien ne

. S'oppose a ce que ces derniers puissent tourner sur le cor-
donnet 2,comme cela est représenté a la Fig.5.I1 est évident
que tout élément d4'accouplement,qui ne se trouve pas dans le

prlan du ruban-support 3,constitue un obstacle au bon foncti-

s
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onnement du curseur,donc de la fermeture.

A la Fig.7,qui montre une vue en bout d'une portion d'un
cordonnet 2 muni d'éléments d'accouplement 1 par le procé-
dé selon la présente invention,on voit que chacun de ces élé-
ments 1 présente,sur le cdté lb opposé a la téte la,une rai-
nure 6.Aux Fig.8 et 9,on voit que,lors du tissage du cordon-
net 2 dans le ruban-support 3,le fil de chaine 4a,voisin du
cordonnet 2,est placé,conformément au procédé selon la pré-
sente invention,dans la rainure 6 de chacun des éléments 4'ac-
couplement l.Ainsi,le ruban-support 3 est encastré dans cha-
cun des éléments l,de sorte que ceux-ci,du fait de la struc-
ture trés serrée du ruban,ne peuvent pas tourner sur le cor-
donnet 2,par rapport au plan du ruban-support 3.

En l'occurrence le £il de chaline 4a est un monofil en ma-
tiére thermoplastique ayant un diamétre plus grande que celui
des autres fils de chaine.En effet,il est préférable que le
fil de chaine sur lequel sont ancrés les éléments 4'accouple-
ment soit plus robuste et plus rigide.Il est évident que les
rainures 6 doivent étre compatibles avec le diamétre de ce
fil.Ce dernier peut aussi étre constitué par un cordonnet

textile ou par un cordonnet formé de monofils minces en ma-

tiére thermoplastique.
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-4 -
REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication d'une fermeture & glissiére
comprenant deux moitiés formées chacune d'un ruban-support
(3)portant a son bord intérieur une rangée d'élément 4'ac-
couplement (1) obtenus par moulage sous pression, suivant le-
guel on moule les éléments d'accouplement autour d‘'un cor-
donnet textile(2),puis on tisse,a l'aide 4'un métier a tis~
ser des rubans,le long du cordonnet muni d'éléments 4'accou-~
plement,un ruban-support destiné a former une moitié de la
fermeture,en utilisant le cordonnet comme f£il de chaine pla-
cé a 1l'extrémité de la nappe de fils de chaine(4),caracté-
risé par le fait que l'on moule les éléments d'accouplement
(1)de maniére que chacun d'eux présente sur le cdté (1b)oppo-
sé a la téte(la),parallélement au cordonnet(2),une rainure
(6) et que l'on introduit dans celle-ci,lors du tissage du
ruban-support(3),le £il de chalne(4a)voisin du cordonnet(2).

2. Procédé selon la revendication 1,caractérisé par le -
fait que le fil de cha1ne(4a)v01s1n du cordonnet(2)presente
une rigidité et un diamétre plus grands que les autres fils
de chaine(4).

3. Procédé selon les revendications 1 et 2,caractérisé
par le fait que le f£fil de chaine(4a)voisin du cordonnet (2)
est également un cordonnet textile ayant un diamétre compa-
tible avec la largeur de la rainure(6).

4. Procédé selon les revendications 1 et 2,caractérisé
par le fait que le fil de chaine(4a)voisin du cordonnet(2)
est un monofil en matiére thermoplastique ayant un diametre
compatible avec la largeur de la rainure(6).

5. Procédé selon les revendications 1 et 2,caractériseé
par le fait que le £il de chalne(4a)voisin du cordonnet (2)
est un cordonnet formé de monofils en matiére thermoplasti-
que et ayant un diamétre compatible avec la largeur de la
rainure {6).

6.Fermeture & glissiére obtenue par le procédé selon la
revendication 1.
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