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@ Procédé pour fabriquer un article chaussant et article chaussant obtenu.

@ Procédé pour la fabrication d’un article chaussant et article
chaussant obtenu.

Ce procédé comprend, outre les étapes de découpe 3
I’'emporte-piéce du dessus, de lasemelle etdela premiére dans
les matériaux convenant respectivement ainsi que la pose
d’une bordure sur le dessus, les étapes suivantes:

a) assemblage bord & bord et & plat des bords arriéres du
dessus, avec pose simultanée d'une baguette externe et éven-
tuellement d’une baguette interne;

b ol b) assemblage du dessus sur la premiére par jointage au
< point de chainette;

c) aprés enfilage du produit obtenu & l'issue de 'étape b)

Q sur une forme chauffante, encollage du dessous du produit
enfilé sur cette forme;
@ d) encollage de la semelle;
e) pressage de la semelle ainsi encollée sur le produit
enfilé sur la forme chauffante;
f) on retire I'article chaussant obtenu & I'issue de |'étape
e).
Application notamment dans I'industrie de la pantoufle.
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Procédé pour fabriquer un article chaussant et

article chaussant obtenu.

La présente invention est relative & un procédé
pour fabriquer un article chaussant tel que notamment une
pantoufle, une ballerine, ainsi qu'a l'article chaussant
obtenu.

L'industrie des articles chaussants, notamment
celle de la pantoufle, est actuellement encore trés tra-
ditionnelle, c'est-a-dire que sa technique a peu évolué
depuis un demi-siécle environ. Elle fait en particulier
appel & une main-d'oeuvre relativement nombreuse dont
certains éléments sont trés spécialisés.

A titre d'illustation, 11 sera indiqué ci-
dessous les étapes successives d'un procédé traditionnel
type pour fabriquer des pantoufles

- on découpe & l'emporte-piéce le dessus ou
tige, la semelle ainsi que la premiére ou douillette,
dans les matériaux convenant respectivement ;

- on assemble les bords arrieres de la tige
en les cousént superposés bord & bord et non joints &
plét et en recodvrant cette coutﬁre par une baqguette ;

- on coud un galon ou bordure sur les bords
libres du dessus ;

- on coud le dessus sur la premigdre (cette
opération, dite de montage, est effectuéde par des spécia-
listes); et a&n1queiacouture ne géne pas le pied, on dis-
pose une semelle interne également découpée & 1'emporte-
pigce ;

- et .on fixe la semelle soit par couture,
collage, vulcanisation ou injection, selon le type de
matériau choisi.

Toutes ces étapes entrainent bien édvidemment
de nombreuses ménipulations préjudiciables a la bonne
présentation du produit final. C'est pourquoi il est le
plus souvent nécessaire de faire passer les pantoufles
sur des formes pour leur conférer une tenue satisfaisante.

En outre, on peut noter que la fabrication d'une pantoufle
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est relativement longue.

Aﬁssi un des buts de la présente invention
est-il de fournir un procédé pour fabriquer un article
chaussant gui permet de réduire le temps de fabrication.

5 Un autre but de l'invention est de fournir un
procédé de ce type qui permet de banaliser les différentes
opérations et, par la-méme, de rendre le personnel poly-
valent.

Un but supplémentaire de l'invention est un

10 procédé de ce type qui permet de diminuer notablement le
prix de revient des articles chaussants.

Un objet de la présente invention est un ar-
ticle chaussant dont la présentation est nettement plus
attrayante.

15 Ces buts et cet objet, ainsi que d'autres qui
apparaitront par la suite, sont atteints par le procédé
pour fabriqﬁer un article chaussant qui comprend, selon
lé présente invention, outre les étapes de découpe 2
1'emporte-pidce du dessus, de la semelle et de la pre-

sgmigre dans les matériaux convenant respectivement ainsique
la pose d'une bordure sur le dessus, les étapes suivantes

a) assemblage bord & bord et & plat des bords
arrieéres du dessus, avec pose simultanée d'une baguette
externe et, éventuellement, d'une baquette interne ;

25 b) assemblage du dessus sur la premigre par
jointage au point de chainette ;

c) aprés enfilage du produit obtenu & 1'issue
de 1'étape b) sur une forme chauffante, encollage du
dessous du produit enfilé sur cette forme ;

30 d) encollage de la semelle ;

e) pressage de la semelle ainsi encollée sur
le produit enfilé sur 315 forme chauffante j

f) on retire l'article chaussant obtenu 2
1'issue de 1l'étape e).

35 Avantageusement, lors de 1'étape c), la tem-
pérature de la forme chauffante est telle qu'eile entraine
lé stabilisation des matériaux constitutifs du dessus et

de la premiére, l'article chaussant gardant ainsi le
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galbe de cette forme & 1'issue de 1l'étape f) et ultérieu-
rement,

De préférence, lors de 1'étape c), la tempé-
rature de la forme chauffante permet également d'atteindre
rapidement le point de collage des colles utilisées.

Avantageusement, on dispose la semelle encollée
dans une empreinte adaptée & la pointure de cette semelle.

Selon un autre mode de réalisation de l'inven-
tion, on découpe & l'emporte-piece le dessﬁs en deux moi-
tiés qui sont assamblées bord a bord et a plat avec pose simultanée
d'une baquette externe : on obtient ainsi un chausson
gu'on enfile sur une forme chauffante et dont on encolle
la face inférieure ; on encolle la semelle qui est découpée 3
1'emporte-pitce et qui est pressée contre la face inféri-
eure du chausson.

La présente invention est également relative
& l'article chaussant obtenu par le procédé ci-dessus.

La description qui va suivre et qui ne pré-
sente aucun caracteére limitatif, concerne un exemple de
réalisation du procédé selon 1l'invention pour fabriquer
un article chadssant tel qu'une pantoufle, ainsi qu'a
l'article chaussant ainsi obtenu.

On découpe a l'emporte-piéce un dessus ou
tige dans Qn matériau qui peﬁt étre en toute matiere et
notamment en peausserie poncée ou non, en chr, en une
imitation de peaux, en une matigre plastique, en tissus
de toﬁte natﬁre, en fibres artificielles ou naturelles,
d'une seule nature ou associées entre elles en un ou plu-
sieurs coloris, doublées ou triplées ou non. Selon le
présent exemple de réalisation, le matériau pour le dessus

d‘'une pantoufle comporte en général une couche en une
matieére synthétique.

De méme, on découpe & l'emporte-piece wune
semelle dans un matériau tel que défini ci-dessus. Géné-
ralement cette semelle est en feutre,en cuir, en un cacutchouc
ou en une matigdre plastique.

Enfin, on découpe & l'emporte-piéce une pre-

mitre ou douillette dans un matériau tel que défini
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ci-dessus qui n'est pas extensible ou dont 1l'extensibilité
n'est pas possible du fait du sens de coupe.

Dans le cas ol le dessus est découné en une
seule piéce, on effectue a 1l'étape a) l'assemblage bord a
bord et & plat des bords arriéres du dessus et on nose
simultanément une baguette externe pour recouvrir cette
couture,et, éventuellement, une baguette interne.

Puis au cours de 1'étape b), on coud la pre-
miére auvdessus par jointage au point de chainette ou de
toute autre maniére équivalente conférant a 1l'intérieur
du produit ainsi obtenu un confort &quivalent.

Selon un autre mode de réalisation, le dessus
est découpé en deux moitiés ; on assemble bord & bord et a
plat ces deux parties et on pose simultané&ment une baguette :
on obtient ainsi & 1'issue de cette &tape a) un chausson.

Le produit obtenu a l'issue de 1'étape b) o
le chausson issu de 1l'étape a) ci-dessus, est enfilé sur
une forme chauffante (&tape c) ; on encolle la semelle et le
dessous de la surface du produit enfilé sur cette forme. La
température de cette. forme est telle qu'elle entraine la sta-
bilisation du matériau constitutif du dessus et de la pre-
miére (ou du chausson) : ainsi qu'il a é&té dit précédemment
ce matériau comporte en général une couche d'un &l&ment en
une matiére synthétique ou en un latex. Ainsi, on peut con-
férer au produit enfilé sur cette forme chauffante un galbe
gu'il conservera ultérieurement. En outre, cette température
permet également d'atteindre rapidement le point de collage
des colles utilisées.

Par ailleurs, & l'étape d) on encolle la
semelle que l'on dispose avantageusement dans une empreinte :
elle est ainsi correctement positionnée et maintenue en vosi-
tion lors de 1l'étape suivante.

A l'étape e), on presse la semelle ainsi en-—
collée sur le produit enfilé sur la forme chauffante ; puis
on retire de la forme l'article chaussant 3 1'issue de cette

étape e) (étape f).




10

15

20

25

30

0092468

Les encollages effectués au cours des é&tanes
c) et d) peuvent &tre notamment ré&alisés avec une colle
du genre Néopréne ou avec toute colle dont la fluidité est
suffisante pour é&tre appliquée par projection, par exemple,
au moyen d'un pistolet 3 air comprimé& et dont les solvants
s'évaporent du fait de la température de la forme chauffante
dans un laps de temps relativement bref.

Ainsi qu'on peut le remarquer, le procédé
selon la présente invention supprime non seulement de
nombreuses manipulations par rapport au procédé tradi-
tionnel, mais notamment aussi 1'étape de montage nécessi-
tant une attention particuliére.

Ce procédé s'applique non seulement & la fabri-
cation de pantoufles, mais &galement de mules avec rebord
arriére, ainsi que des mules a talon plat découvert. Dans ce
dernier cas, 1l sera nécessaire, afin de maintenir ces mules
sur la forme chauffante , de poser un galon provisoire par
exemple.

Il a été indiqué précédemment que le procédé
selon la présente invention permet de réduire le temps de
fabrication. Dans l'exemple de réalisation ci-dessus,il a
été noté que le temps de fabrication &tait réduit d'environ
un quart var rapport au procédé traditionnel.

Les étapes c) a f) peuvent notamment &tre réa-
lis%es sur un carrousel portant des formes chauffantes dont
le fonctionnement est suscentible d'é&tre automatisé.

Quant a l'article chaussant fabriqué selon le
orocédé de la présente invention, il conserve le galbe de
la forme chauffante : ceci le rend donc plus attravant pour
un acheteur potentiel. En outre, on n'y observe aucune bavu-
re due 3 la vulcanisation et aucune trace de carotte 4'in-
jection ; par contre,on peut noter qu'il y a un parfait res-

pect des lignes de forme et notamment de la carre.
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REVENDICATTIONS

l.- Procédé pour fabriquer un article chaussant
tel gqu'une pantoufle, qui comprend,outre les étapes de dé-
coupe & l'emporte-piéce du dessus, de la semelle et de la
premiére dans les matériaux convenant respectivement ainsi
que la pose d'une bordure sur le dessus, les étapes sui-
vantes :

a) assemblage bord a bord et 3 plat des bords
arriéres du dessus, avec pose simultanée d'une baguette
externe ;

b) assemblage du dessus sur la premiére par join-
tage au point de chainette ;

c) aprés enfilage du produit obtenu 4 l'issue
de l1l'étape b) sur une forme chauffante, encollage du dessous
du produit enfilé sur ladite forme ;

d) encollage de la semelle ;

e) pressage de la semelle ainsi encollée sur le
produit enfilé sur ladite forme chauffante.;

f) on retire l'article chaussant obtenu 3 1l'issue
de 1'étape e).

2.- Procédé selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'a 1'étape a), en outre, on pose simultanément une
baguette interne.

3.- Procédé selon 1'une des revendications 1 et 2, ca-
ractérisé en ce que lors de 1l'étape c), la température de
la forme chauffante est telle qu'elle entraine la stabili-
sation des matériaux constitutifs du dessus et de la premiére.

4.- Procédé selonl'une quelconaue des reverdications 1 ;
3, caractérisé en ce que lors de 1'étape c), la température de la
forme chauffante permet également d'atteindre rapidement-le
point de collage des colles utilisées.

5.- Procédé selon l'une gquelconque des revendi-
tions 1 & 4, caractérisé en ce qu'on dispose la semelle
encollée dans une empreinte adaptée i la pointure de cette

semelle.
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6.~ Procédé selon la revendication 1, caractéri-
sé en ce que l'on découpe a l'emporte-piéce le dessus en
deux moitiés qui sont assemblées bord a bord et & plat
avec pose simultanée d'une baguette externe et on enfile
le produit obtenu sur ladite forme chauffante.

7.- Article chaussant obtenu selon les revendi-

cations 1 a 6.
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