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@ Horizontalstranggiessanlage zum kontinuierlichen Giessen eines Stranges mit Brammenquerschnittsformat.

@ Eine solche Anlage weist einen Vorratsbehalter (1) fiir die
Metallschmelze {2), eine daran leitungsmaéssig angeschlosse-
ne Durchlaufkokille {5) und eine horizontale, den Strang {19)
stitzende Strangfihrung (20} auf.

Um trotz des bei Horizontalstranggiessanlagen geringen
ferrostatischen Druckes ein Einbuchten der Strangbreitseite zu
vermeiden und um eine gleichmassige Kithlung des Stranges
(19) zu erzielen, ist die Durchlaufkokille {5) mit vertikalen Breit-
seitenwanden {(11) und horizontalen Schmalseitenwanden
{10) hochkant angeordnet und weist die Strangfihrung (20)
den Strang (19) an seinen Breitseiten stlitzende Rollen {21) mit
vertikal ausgerichteten Achsen (22) auf.
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HorizontalstranggieBfanlage zum kontinuierlichen GieSen

eines Stranges mit Brammenguerschnittsformat

Die Erfindung betrifft eine HorizontalstranggieBanlage
zum kontinuierlichen GieBen eines Stranges.mit Brammen-
querschnittsformat, insbesondere eines Stahlstranges,
mit einem Vorratsbeh#lter flir die Metallschmelze und
einer daran leitungsmd@sig angeschlossenen Durchlauf-
kokille sowie mit einer horizontalen, den aus der Ko-
kille austretenden Strang stlitzenden Strangfiihrung.

Es ist bekannt, Stahlstr8nge mit Brammenquerschnittsfor-
mat im Horizontal-StranggieBverfahren zu gieBen, wobei
es jedoch zu Schwierigkeiten gekommen ist, da der mit
horizontalen Breitseiten aus der Durchlaufkokille aus-
tretende Strang zum Einfallen neigt, d4d.h. es kommt in-
folge des beim Horizontal-StranggieBverfahren nur sehr
geringen ferrostatischen Druckes und infolge der noch
sehr geringen Festigkeit dar Strangschale nach Austritt
des Stranges aus der Kokille zu Einbuchtungen der oberen
Breitseitenstrangschale.

Ein weiterer Nachteil ist darin zu sehen, daB die
Kilhlung des Stranges an seiner Ober- und Unterseite
nicht gleichmdfig durchfiihrbar ist, da auf der Strang-
oberseite stehendes oder flieBendes Wasser ungleiche
Voraussetzungen schafft.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile
und Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, eine
HorizontalstranggieBanlage der éingangs bezeichneten

Art zu schaffen, bei der das Brammenquerschnittsformat

nach Austritt aus der Kokille trotz eines geringen
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ferrostatischen Druckes erhalten bleibt. Weiters soll |
mit einfachen Mitteln eine gleichmdBige Kiihlung des
Stranges erzielt werden.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemif dadurch geldst, das
die Durchlaufkokille mit vertikalen Breitseitenwinden
und horizontalen Schmalseitenwénden hochkant angeordnet
ist. Vorzugsweise ist die Strangfiihrung als Rollgang, derxr
den Strang an seinen Breitseiten stiitzende Rollen mit
vertikal ausgerichteten Achsen aufweist, ausgebildet.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Horizontalstrang-
gileBanlagen zum GieBSen von Stréngen mit Brammenquer-
schnittsformat ist darin zu sehen, daB sich Schwierig-~
keiten beim Oszillieren des Stranges ergeben k&nnen,
da bei HorizontalstranggleBanlagen der Strang oszillie-
rend aus der ortsfest am Vorratsbehilter montierten
Kokille ausgezogen wird. Fiir Strdnge mit Knilippelquer-
schnitt (vgl. Stand der Entwicklung des Horizontal-
stranggiefens von Edelstahl bel der Bﬁhlef AG aus
"stahl ﬁnd Eisen", Heft 6, 1981, Seiten 91 bis 97) ist
diese Methode infolge der relativ geringen Strangmasse
anwendbar. Bel Stréngen mit Brammenquerschnitt ist die
Strangmasse jedoch ein vielfaches grdBer und der Auf-
wand zur Erzielung einer einwandfreien Oszillation des
Stranges wird sehr groS8.

ErfindungsgemdB wird dieses Problem in einer vorteil-
haften Ausgestaltung der Erfindung dadurch vermieden,
das die Einlaufseite der Kokille von einer ortsfesten,
sich quer zur Lingsachse der Kokille erstreckenden
feuerfesten Platte gebildet wird, die mit geringem

Spiel in den von den Kokillenschmal- und Breitseiten=-
wdnden gebildeten Hohlraum hineinragt, wobei die Schmal-
und Breitseitenwdnde der Kokille an einen diese Winde

in horizontaler Richtung hin- und herbewegenden
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Oszillierantrieb angeschlossen sind.

Um eine gute Dichtung zwischen der feuerfesten Platte
und den Seitenwdnden der Kokille zu erzielen, weist
die feuerfeste Platte an ihrem in den Hohlraum der
Kokille ragenden Teil eine peripher umlaufende Nut auf,
in die eine inertes Gas zuflihrende Leitung miindet, wo-
bei zweckmdfig die umlaufende Nut mit pordsem feuer-
festem Material ausgefiillt ist.

GemdR einer bevorzugten Ausfliihrungsform ist die dem
Kokillenhohlraum zugewendete Seite der feuerfesten
Platte nahe ihres Umfanges mit Spililsteinen aus por&sem
feuerfestem Material versehen, welche Spiilsteine an
einer inertes Gas zuflihrenden Leitung angeschlossen sind.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand der Zeichnung an
zwei Ausfiihrungsbeispielen ndher erldutert, wobei Fig. 1
einen Schnitt durch eine erfindungsgemdfe Horizontal-
stranggieBanlage in schematischer Darstellung, Fig. 2
ein Detail der Fig. 1 in vergrdBertem MaBSstab und Fig. 3
eine Ansicht in Richtung des Pfeiles III zeigen. In

Fig. 4 ist eine zweite Ausflihrungsform einer erfindungs-
gemdfen HorizontalstranggieBanlage in zu Fig. 1 ana-
loger Darstellung veranschaulicht.

GemdB den Fig. 1 bis 3 ist ein Vorratsbeh&dlter 1, der
als Verteilergefdf oder als Pfanne (flir den EinzelguB)
ausgebildet sein kann, mit Stahlschmelze 2 gefiillt.
Nahe bei seinem Boden 3 ist eine horizontale Ausfluf-
8ffnung 4 angeordnet. Durch diese AusfluBdffnung ge-
langt die Stahlschmelze 2 zu einer vorteilhaft als
Plattenkokille ausgebildeten Durchlaufkokille 5, wobei
zwischen der Durchlaufkokille 5 und der AusfluBdffnung
4 ein Platten- oder Drehschieber 6 vorgesehen ist.
Zwischen dem Vorratsbehdlter 1, dem Schieber 6 und der
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Kokille 5 sind GieBrohre 7 aus feuerfestem Material
vorgesehen. - '

Die Kokille 5 weist eine ortsfeste Platte 8, welche aus
feuerfestem Material gebildet ist, auf. Diese feuerfeste
Platte erstreckt sich quer zur Lingsachse 9 der Kokille
5 und bildet einen einlaufseitig der Kokille angeordne-
ten AbschluB des von den Schmal- 10 und Breitseitenwdn-
den 11 gebildeten Kokillenhohlraumes 12. Die feuerfeste
Platte 8 ragt zum Teil in den Hohlraum 12 der Kokille
hinein und ist starr mit dem zwischen dem Schieber 6

und der Kokille 5 angeordneten GieBrohr 7 verbunden.

Die Kokille 5 selbst ist hochkant angeordnet, so daB
ihre Breitseitenwdnde 11 vertikal und die Schmalseiten-
wdnde 10 horizontal liegen, Alle Kokillenseitenwé&nde 10,
11 sind an einen nicht dargestellten Oszillierantrieb
angeschlossen, so da8 sie in horizontaler Richtung
parallel zur Achse 9 oszillieren. Zwischen der feuer-
festen Platte 8 und den Kokillenseitenwdnden 10, 11

ist ein die feuerfeste Platte 8 peripher umgebender
Spalt 13 vorgesehen, durch den zur Dichtung der feuer-
festen Platte 8 gegeniiber den Kokillenseitenwdnden 10,
11 ein inertes Gas ausstrdmt, welches liber die feuer-
feste Platte 8 zugeleitet wird. Zur Zuleitung des iner-
ten Gases, vorzugsweise Argon, weist die feuerfeste
Platte 8, wie in den Fig. 2 und 3 dargestellt, an

ihrem in den Hohlraum 12 der Kokille ragenden Teil eine
peripher umlaufende Nut 14 auf, die mit pordsem feuer-
festem Material 15 gefiillt ist. In diese Nut miinden

an mehreren Stellen das inerte Gas zufiihrende Bohrun-
gen 16 der Platte 8.

Zusdtzlich zu dieser umlaufenden Nut 14 sind nahe des

~ Umfanges der feuerfesten Platte 8 an der den Kokillen-

hohlraum 12 zugewendeten Seite Spiilsteine 17 vorgesehen,
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die ebenfalls aus pordsem feuerfestem Material gebildet
sihd. In diese Spililsteine 17 minden ebenfalls die inertes
Gas zuflihrenden Bohrungen 16. Eine Verteilerleitung 18 ist
an die Bohrungen 16 angeschlossen.

Der aus der Durchlaufkokille hochkant austretende Strang
19 wird mittels einer vorzugsweise als Rollgang aus-
gebildeten Strangfiilhrung 20 gestiitzt. Dieser Rollgang 20
weist den Strang 19 an seinen Breitseiten stlitzende

10 Rollen 21 mit vertikal ausgerichteten Achsen 22 auf. Die
die Schmalseiten stiitzenden Rollen 23 sind mit horizon-
taler Achse 24 angeordnet. Das Spritzbild 25 der seit-
lich der Breitseiten des Stranges 19 angeordneten Kiihl-
diser. 26 ist in Fig. 1 ebenfalls weranschaulicht.

15
Aufgrund des hochkant stehenden Querschnittes weist der
Strang 19 ein h6heres Widerstandsmoment auf und der im
Strang durch den flissigen Sumpf vorhandene ferrostati-
sche Druck verhindert das Einfallen (Einbuchten) der

20 Strangbreitseiten. Eine etwas unterschiedliche Er-
starrungsstruktur im Strang, die sich. durch den hoch-
‘kantigen Strang 19 ergibt, 148t sich durch den Einsatz
von elektromagnetischen Rihrspulen induktivet oder
konduktiver Art vermeiden.

25
Durch den hochkant aus der Kokille 5 austretenden
Strang 19 k&nnen beide Breitseiten des Stranges gleich-
mdpig gekiihlt werden. Die Thermik ist an beiden Breit-
seiten gleich, und es kann sich kein auf einer Breit-

30 seite stehendes oder flieBendes Wasser bilden, wie bei
horizontalen Breitseiten. Die mit vertikaler Achse 22
angeordneten, die Breitseiten stlitzenden Rollen 21 er-
mdglichen eine sehr gute Zugdnglichkeit zur Strang-
fihrung (zwecks Kontrolle der Kiihlung, Diisenwechsel

35 usw.) und erlauben eine besonders einfache Montage und
Demontage der Rollen 21.

iIllIlIIlIIIIIIl---I----------________
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Zur Querschnittsformatdnderung des Stranges braucht man

lediglich eine, u.zw. die obere Schmalseite 10 der Ko-
kille 5 verschiebbar anzuordnen.

Bel der in Fig. 4 dargestellten Ausfilhrungsform ist
die feuerfeste Platte 8 direkt am Vorratsbehdlter 1

ohne Zwischenschaltung eines Schiebers angeordnet. Die

feuerfeste Platte 8 ist seitlich verfahrbar. Bei GieBf-
ende wird anstelle der feuerfesten Platte 8 eine Kupfer-
platte eingeschoben, um eine einwandfreie Deckelbildung
fir den Strang 19 zu erhalten. Zur Formatverstellung ist
zwischen der feuerfesten Platte 8 und dem Vorratsbe-
hdlter 1 eine an der die obere Schmalseite des Stranges
bildenden Seitenwand 10 der Kokille 5 anschlieBende und
bis zur feuerfesten Platte 8 reichende, verschiebbare
Zwischenplatte 27 vorgesehen.

Die Erfindung beschrédnkt sich nicht auf das dargestellte
Ausfﬁhrungsbeispiel,'sondern sie kann in verschiedener
Hinsicht modifziert werden.. Beispielsweise ist es mdg-
lich, den die Strangfilhrung bildenden Rollgang 20 durch
den Strang stilitzende Hubbalken (sogenannte "walking
bars”) zu ersetzen, die sich mit dem Strang mitbewegen,
so lange sie mit dem Strang in Kontakt sind.
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Patentanspriliche:

1.

4.

HorizontalstranggieBanlage zum kontinuierlichen
GieBen eines Stranges (19) mit Brammenquerschnitts-
format, insbesondere eines Stahlstranges, mit einem

.Vorratsbehilter (1) fiir die Metallschmelze (2) und

einer daran leitungsm&B8ig angeschlossenen Durch-
laufkokille (5) sowie mit einer horizontalen, den

aus der Kokille (5) austretenden Strang (19) stiitzen-
den Strangfilhrung (20), dadurch gekennzeichnet, daB
die Durchlaufkokille (5) mit vertikalen Breitseiten-
wdnden (11) und horizontalen Schmalseitenwdnden (10)
hochkant angeordnet ist.

Anlage nach Anspruch 1 mit einer als Rollgang (20)
ausgebildeten Strangfilhrung, dadurch gekennzeich-
net, daB der Rollgang (20) den Strang (19) an seinen
Breitseiten stiitzende Rollen (21) mit vertikal aus-
gerichteten Achsen (22) aufweist.

Anlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, daf die Einlaufseite der Kokille (5) von einer
ortsfesten, sich quer zur Lingsachse (9) der Kokille
erstreckenden feuerfesten Platte (8) gebildet wird,
die mit geringem Spiel (13) in den von den Kokillen-
schmal- (10) und Breitseitenwdnden (11) gebildeten
Hohlraum (12) hineinragt, wobei die Schmal- (10) und
Breitseitenwdnde (11) der Kokille (5) an einen diese
Wiande (10, 11) in horizontaler Richtung hin- und
herbewegenden Oszillierantrieb angeschlossen sind.

Anlage nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daSB
die feuerfeste Platte (8) an ihrem in den Hohlraum
(12) der Kokille (5) ragenden Teil eine peripher
umlaufende Nut (14) aufweist, in die eine inertes
Gas zufllhrende Leitung (18) miindet.
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5.

Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, das
die umlaufende Nut .(14) mit pordsem feuerfestem
Material (15) ausgefiillt ist. '

Anlage nach den Anspriichen 3 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die dem Kokillenhohlraum (12) zuge-
wendete Seite der feuerfesten Platte (8) nahe ihres
Umfanges mit Splilsteinen (17) aus porSsem feuer-
festem Material versehen ist, welche Splilsteine

(17) an einer inertes Gas zufilihrenden Leitung (18)
angeschlossen sind.
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