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Verfahren  und  Vorrichtung  zum  Herstellen  von  in  mehrere  Streifen  längszuteilenden  Papierbahnen  zum  Bekleben  der 
Kanten  von  ausHolz  hergestellten  Platten. 
Die  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  zum  Herstellen  von 

in  mehrere  Streifen  längszuteilenden  Papierbahnen  zum 
Bekleben  der  Kanten  von  aus  Holz  hergestellten  Platten, 
insbesondere  von  Möbeln,  bei  dem  eine  gegebenenfalls 
eingefärbte  und  mit  einem  Aminoplast  imprägnierte  Papier- 
bahn  in  einem  nachfolgenden  Arbeitsgang  mit  einer  Holzfar- 
be  und  einer  Holzstruktur  bedruckt,  dann  lackiert  und 
schließlich  geprägt  wird.  Mit  diesem  Verfahren  lassen  sich 
schnell  und  in  kleinen  Mengen  als  Kantenfolien  dienende 
schmale  Papierbahnen  mit  den  jeweils  von  den  Kunden 
gewünschten  Mustern  herstellen.  Bei  den  bisherigen  Verfah- 
ren.  bei  denen  das  Bedrucken  mit  der  Holzstruktur  und  das 
Prägen  der  Papierbahn  vor  dem  Imprägnieren  mit  Melamin 
harz  erforderlich  war,  traten  die  obengenannten  Vorteile 
nicht  auf  Es  wird  ferner  eine  Vorrichtung  für  dieses  Verfah- 
ren  beansprucht,  die  eine  Abwickelvorrichtung,  eines  oder 
mehrere  indirekte  Tiefdruckwerke  19-20,  eines  oder  mehrere 
Lackierwerke,  ein  Prägewerk  und  Aufwickelvorrichtung  auf- 
weist. 





V e r f a h r e n   und  V o r r i c h t u n g   zum  H e r s t e l l e n   v o n  
in  m e h r e r e   S t r e i f e n   l ä n g s z u t e i l e n d e n   P a p i e r -  
bahnen  zum  B e k l e b e n   der  Kanten  von  aus  H o l z  

h e r g e s t e l l t e n   P l a t t e n .  

Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   e in   V e r f a h r e n   und  e ine   V o r r i c h t u n g   zum 
H e r s t e l l e n   von  i n  m e h r e r e   S t r e i f e n   l ä n g s z u t e i l e n d e n   P a p i e r -  
bahnen  zum  B e k l e b e n   der  Kan ten   von  aus  Holz  h e r g e s t e l l t e n  
P l a t t e n   i n s b e s o n d e r e   von  Möbeln  bei   dem  e ine   g e g e b e n e n f a l l s  

e i n g e f ä r b t e   P a p i e r b a h n   mit   e i n e r   H o l z f a r b e   und  H o l z s t r u k t u r  

b e d r u c k t ,   mit   einem  A m i n o p l a s t   i n s b e s o n d e r e   M e l a m i n h a r z  

i m p r ä g n i e r t ,   l a c k i e r t   und  g e p r ä g t   w i rd .   Danach  wird   d i e  

Bahn  l ä n g s g e t e i l t .  

Im  e i n z e l n e n   wird  das  b e k a n n t e   V e r f a h r e n - s o   d u r c h g e f ü h r t ,   d a ß  

die   auf  e i n e r   R o l l e   b e f i n d l i c h e   g e g e b e n f a l l s   e i n g e f ä r b t e   P a p i e r -  
bahn  a b g e w i c k e l t   und  in  e i n e r   m e i s t   aus  m e h r e r e n   D r u c k w e r k e n  

b e s t e h e n d e n   D r u c k m a s c h i n e   mi t   der   H o l z f a r b e   und  dem  H o l z s t r u k t u r -  

m u s t e r   b e d r u c k t   und  w i e d e r   a u f g e w i c k e l t   w i r d .   Das  I m p r ä g n i e r e n  
der  P a p i e r b a h n e n   mit  M e l a m i n h a r z ,   das  L a c k i e r e n   und  das  P r ä g e n  
s ind   g e s o n d e r t e   A r b e i t s v o r g ä n g e   zu  deren   D u r c h f ü h r u n g   d ie   Bahn  

wiederum  auf  und  a b g e w i c k e l t   w i r d .   Danach  e r f o l g t   die  H e r s t e l l u n g  
s c h m a l e r   S t r e i f e n   du rch   L ä n g s t e i l e n   der  Bahnen.   D i e s e s   V e r f a h r e n  

i s t   in  Folge  der  z a h l r e i c h e n   H a n d h a b u n g s v o r g ä n g e   o f f e n -  



s i c h t l i c h   u n w i r t s c h a f t l i c h   und  es  wäre  w ü n s c h e n s w e r t ,   wenn  

man  s ä m t l i c h e   B e a r b e i t u n g s v o r g ä n g e   in  einem  D u r c h l a u f   a u s -  
f ü h r e n   k ö n n t e .   Dann  aber   müßte  s i c h   die   D u r c h l a u f g e s c h w i n -  

d i g k e i t   be i   a l l e n   B e a r b e i t u n g s v o r g ä n g e n   nach  der   D u r c h l a u f -  

g e s c h w i n d i n g k e i t   d e s j e n i g e n   B e a r b e i t u n g s v o r g a n g e s   r i c h t e n ,  
der  d ie   g e r i n g s t e   D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t   e r f o r d e r t   u n d  

d i e s   i s t   in  d i e sem  F a l l e   das  I m p r ä g n i e r e n   der   Bahnen  m i t  

M e l a m i n h a r z .   H i e r b e i   kann  mi t   D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t e n   v o n  

2o  b i s   max ima l   4o  Meter   pro  Minu te   g e a r b e i t e t   we rden ,   b e i m  

Drucken   d a g e g e n   mi t   G e s c h w i n d i g k e i t e n   von  8o  b i s   200  M e t e r  

pro  M i n u t e .   Un te r   d i e s e n   Umständen   würde  d i e   D u r c h f ü h r u n g  
a l l e r   B e a r b e i t u n g s v o r g ä n g e   in  einem  D u r c h l a u f   zu  einem  n o c h  

w e n i g e r   w i r t s c h a f t l i c h e n   E r g e b n i s   f ü h r e n .  

Um  d i e   Anwende rwünsche   im  Bezug  auf  H o l z f a r b e   und  H o l z s t r u k t u r  

zu  e r f ü l l e n ,   s ind   etwa  s i e b e n   G r u n d f a r b e n   u n d  
b is   zu  13o  v e r s c h i e d e n e   H o l z s t r u k t u r d r u c k e   e r f o r -  

d e r l i c h ,   woraus   s i c h   etwa  9oo  P r o d u k t e   e r g e b e n ,   die  wegen  
i h r e r   k o m p l i z i e r t e n   und  d e s h a l b   l a n g w i e r i g e n   H e r s t e l l u n g   s t ä n -  

dig  am  Lage r   g e h a l t e n   werden  müssen   um  a l l e   A n w e n d e r w ü n s c h e  

k u r z f r i s t i g   b e f r i e d i g e n   zu  k ö n n e n .  

Der  E r f i n d u n g   l i e g t   d ie   Aufgabe  z u g r u n d e ,   d i e   dann  nur  n o c h  

du rch   L ä n g s t e i l e n   in  schmale   S t r e i f e n   zu  z e r s c h n e i d e n d e   P a p i e r -  
bahnen   aus  einem  V o r p r o d u k t   in  j e w e i l s   nur  e inem  D u r c h l a u f  
auch  in  k l e i n e n   Mengen  h e r s t e l l e n   zu  k ö n n e n .  

G e g e n s t a n d   der  E r f i n d u n g   i s t   e in   V e r f a h r e n   zum  H e r s t e l l e n  
von  in  m e h r e r e   S t r e i f e n   l ä n g s z u t e i l e n d e n   P a p i e r b a h n e n  
zum  B e k l e b e n   der  Kanten  von  aus  Holz  h e r g e s t e l l t e n   P l a t t e n  
i n s b e s o n d e r e   von  Möbeln  be i   dem  e ine   g e g e b e n e n f a l l s   e i n -  
g e f ä r b t e   P a p i e r b a h n   mit  e i n e r   H o l z f a r b e   und  e i n e r   H o l z -  



s t r u k t u r   b e d r u c k t   mit   einem  A m i n o p l a s t   i n s b e s o n d e r e  

M e l a m i n h a r z   i m p r ä g n i e r t ,   l a c k i e r t   und  g e p r ä g t   wird   und  

das  s i ch   d a d u r c h ' k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  g e g e b e n e n f a l l s  

e i n g e f ä r b t e   und  m i t  e i n e m   A m i n o p l a s t ,   i n s b e s o n d e r e  

M e l a m i n h a r z   i m p r ä g n i e r t e   P a p i e r   in  e inem  n a c h f o l g e n d e n  

A r b e i t s g a n g   mit  e i n e r   H o l z f a r b e   und  e i n e r   H o l z s t r u k t u r  

b e d r u c k t ,   dann  l a c k i e r t   und  s c h l i e ß l i c h   g e p r ä g t   w i r d .  

Während  bei  den  b e k a n n t e n   V e r f a h r e n   das  P a p i e r   z u n ä c h s t   m i t  
einem  H o l z s t r u k t u r d r u c k   v e r s e h e n   und  e r s t   danach   mit  M e l a m i n h a r z  

g e t r ä n k t   w u r d e ,  w i r d   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   e in   P a p i e r  
v e r w e n d e t ,   das  B e r e i t s   mit  Me laminha rz   g e t r ä n k t   worden  i s t .   Das  

vor  dem  Tränken   mit  M e l a m i n h a r z   noch  b i e g s a m e   P a p i e r   kann  p r o b l e m -  
los  mit  einem  H o l z s t r u k t u r d r u c ) -   v e r s e h e n   werden .   Dagegen  g e l a n g  
es  n i c h t ,   das  durch   d ie   Tränkung  mit  M e l a m i n h a r z   sehr   h a r t   g e w o r d e n e  
P a p i e r   mit  einem  H o l z s t r u k t u r d r u c k   zu  v e r s e h e n ,   z u m i n d e s t   n i c h t   b e i  

zum  Bek leben   von  Kanten   e r f o r d e r l i c h e n   P a p i e r g e w i c h t e n   von  c a .  
25o  und  mehr  g/m2.  Der  E r f i n d u n g   l i e g t   u n t e r   anderem  d ie   ü b e r -  
r a s c h e n d e   E r k e n n t n i s   z u g r u n d e ,   daß  d i e s   s e h r   wohl  m ö g l i c h   i s t ,  
wenn  man  a ls   D r u c k v e r f a h r e n   das  i n d i r e k t e   T i e f d r u c k v e r f a h r e n   a n -  
w e n d e t .   Die  D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t   beim  V e r f a h r e n   gemäß  d e r  

E r f i n d u n g   i s t   hoch,   da  s ie   n i c h t   mehr  du rch   die   für   das  T r ä n k e n  
mit  Me laminha rz   e r f o r d e r l i c h e   n i e d r i g e   D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t  
b e g r e n z t   wi rd .   Da  das  E n d p r o d u k t   s i c h   s c h n e l l   und  in  n a h e z u  

b e l i e b i g   k l e i n e n   L o s g r ö ß e n   w i r t s c h a f t l i c h   h e r s t e l l b a r   i s t ,   kann  d i e  

L a g e r h a l t u n g   am  E n d p r o d u k t   nahezu  v o l l s t ä n d i g   e n t f a l l e n   und  d i e  

L a g e r h a l t u n g   auf  das  V o r p r o d u k t   b e s c h r ä n k t   w e r d e n .  

Bei  e i n e r   b e v o r z u g t e n   A u s f ü h r u n g s f o r m   des  V e r f a h r e n s   gemäß  

der  E r f i n d u n g   wird  d i e   P a p i e r b a h n   m e h r e r e n   a u f e i n a n d e r -  

f o l g e n d e n   D r u c k v o r g ä n g e n   u n t e r w o r f e n   und  nach  jedem  D r u c k v o r -  

gang  durch  W a r m l u f t  g e t r o c k n e t .   H i e r d u r c h   wird  e ine   h o h e  



D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t   e r m ö g l i c h t   und  g l e i c h z e i t i g   e i n e  

k l e i n e   Bau länge   der  zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   d i e n e n -  

den  V o r r i c h t u n g .  

W e i t e r h i n   kann  d ie   P a p i e r b a h n   m e h r e r e n   a u f e i n a n d e r f o l g e n d e n  

L a c k i e r v o r g ä n g e n   u n t e r w o r f e n   werden  und  der  Lack  wird  n a c h  

jedem  L a c k i e r v o r g a n g   du rch   I n f r a r o t s t r a h l e n   a u s g e h ä r t e t ,   wo-  
be i   d ie   W ä r m e b e a u f s c h l a g u n g   der  P a p i e r b a h n   mit   zunehmendem 

A b s t a n d   von  der   S t e l l e ,   an  der  der  Lack  a u f g e t r a g e n   w i r d ,  

zunimmt.   H i e r d u r c h   wird   der   Lack  s c h o n e n d   und  s c h n e l l   a u s -  

g e h ä r t e t ,   e ine   S c h ä d i g u n g   des  P a p i e r s   wird   v e r m i e d e n   und  h o h e  

D u r c h l a u f g e s c h w i n d i g k e i t e n   und  e i n e   k u r z e   B a u l ä n g e   der   V o r -  

r i c h t u n g   wird  e r m ö g l i c h t .  

Es  i s t   zweckmäßig ,   beim  e r s t e n   L a c k i e r v o r g a n g   e ine   g e r i n g e r e  

Lackmenge  auf  d ie   P a p i e r b a h n   a u f z u b r i n g e n ,   a l s   beim  z w e i t e n  

L a c k i e r v o r g a n g .   Dies  ha t   zur  F o l g e ,   daß  beim  e r s t e n   L a c k i e r -  

v o r g a n g   d ie   O b e r f l ä c h e n p o r e n   des  P a p i e r s   w e i t g e h e n d   v e r -  
s c h l o s s e n   w e r d e n , s o d a ß   der  beim  z w e i t e n   L a c k i e r v o r g a n g   a u f -  

g e b r a c h t e   Lack  auf  der   P a p i e r o b e r f l ä c h e   s t e h e n   b l e i b t   und  n i c h t  

in   das  P a p i e r   e i n d r i n g t .  

Ein   w e i t e r e r   G e g e n s t a n d   der   E r f i n d u n g   i s t   e i n e   zur  D u r c h f ü h r u n g  
des   o b e n g e k e n n z e i c h n e t e n   V e r f a h r e n s   d i e n e n d e   V o r r i c h t u n g ,   d i e  

i h r e r s e i t s   g e k e n n z e i c h n e t   i s t   durch   e ine   A b w i c k e l v o r r i c h t u n g ,  
e i n e s   oder  m e h r e r e   i n d i r e k t e   T i e f d r u c k w e r k e ,   e ines   oder  m e h r e r e  

L a c k i e r w e r k e ,   e in   P r ä g e w e r k e   und  e i n e   A u f w i c k e l v o r r i c h t u n g .  

Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   V o r r i c h t u n g   e r l a u b t   es,   daß  mit  e i n e r  

G r u n d f a r b e   b e d r u c k t e   und  M e l a m i n h a r z   g e t r ä n k t e   V o r p r o d u k t   i n  

e inem  D u r c h l a u f   zur  f e r t i g e n   P a p i e r b a h n   zu  v e r a r b e i t e n ,   d i e  



dann  nur  n o c h  l ä n g s g e t e i l t   werden  muß.  

Bei  e i n e r   zweckmäßigen   A u s f ü h r u n g s f o r m   der  V o r r i c h t u n g   g e -  
mäß  der  E r f i n d u n g   i s t   der  A b w i c k e l v o r r i c h t u n g   e ine   Klemm- 

v o r r i c h t u n g   für   d ie   P a p i e r b a h n   n a c h g e s c h a l t e t .   D iese   Klemm- 

v o r r i c h t u n g   d i e n t   dazu ,   beim  R o l l e n w e c h s e l   das  Ende  der  v o r a n -  

g e g a n g e n e n   P a p i e r b a h n   f e s t z u h a l t e n ,   dami t   es  mit   dem  A n f a n g  
der  f o l g e n d e n   P a p i e r b a h n   v e r k l e b t   werden  kann,   sodaß  d i e   V o r -  

r i c h t u n g   von  e i n e r   e n d l o s e n   P a p i e r b a h n   d u r c h l a u f e n   w i r d .  

W e i t e r h i n   kann  es  zweckmäßig  s e i n ,   vor  dem  e r s t e n   D r u c k w e r k  

e ine   mit  r o t i e r e n d e n   B ü r s t e n   v e r s e h e n e   B ü r s t v o r r i c h t u n g   a n z u -  
o r d n e n ,   durch   die   e v e n t u e l l   auf  den  O b e r f l ä c h e n   der  P a p i e r b a h n  
b e f i n d l i c h e r   S taub  e n t f e r n t   und  dami t   e in   s a u b e r e r   Druck  g e -  
w ä h r l e i s t e t   w i r d .  

Bei  den  Druckwerken   i s t   es  zweckmäßig ,   sowohl  die   Ü b e r t r a g u n g s -  
wa lzen   a l s   auch  d ie   G e g e n d r u c k w a l z e n   mi t   Gummiüberzügen   zu  
v e r s e h e n .   H i e r b e i   wird  für  den  Gummiüberzug  der  Ü b e r t r a g u n g s -  
walze   zweckmäßig  e i n e  S h o r e h ä r t e   A  von  etwa  5o  und  für   den  Gum- 

m i ü b e r z u g   der  G e g e n d r u c k w a l z e   e i n e   S h o r ä r t e   A  von  etwa  85  g e -  
w ä h l t .  

W e i t e r h i n   i s t   es  zweckmäßig ,   bei   den  Druckwerken   d ie   Rakel   s o  

a n z u o r d n e n ,   daß  s ie   um  i h r e   L ä n g s a c h s e n   um  mehr  a l s   90°  s c h w e n k -  

bar  s i n d .   H i e r d u r c h   wird  der  o f t   e r f o r d e r l i c h e   Ausbau  der  F a r b -  
walze   e r l e i c h t e r t .  

Die  F a r b w e r k e   der  Druckwerke   können  F a r b t r ö g e   a u f w e i s e n ,   d i e  

mit  einem  mit   e i n e r   Farbpumpe  v e r b u n d e n e n   F a r b z u l a u f   und  e i n e m  

Niveau  b e s t i m m e n d e n   F a r b r ü c k l a u f   v e r s e h e n   s i n d .   H i e r d u r c h   w i r d  
auf  sehr   e i n f a c h e  W e i s e   das  F a r b n i v e a u   in  den  F a r b t r ö g e n   k o n -  



s t a n t   g e h a l t e n .  

Die  L a c k i e r w e r k e   s i n d   zweckmäßig  so  a u s g e b i l d e t ,   daß  s i e  

in  Lackwannen  a n g e o r d n e t e   L a c k a u f n a h m e w a l z e n   a u f w e i s e n ,   d i e  

mit   e i n e r   r a u h e n ,   i n s b e s o n d e r e   g e r a s t e r t e n   O b e r f l ä c h e   v e r -  
sehen  s ind   und  d i e   mi t   über   i hnen   a n g e o r d n e t e n   L a c k ü b e r t r a -  

g u n g s w a l z e n   z u s a m m e n w i r k e n ,   während   o b e r h a l b   der   L a c k ü b e r -  

t r a g u n g s w a l z e n   und  o b e r h a l b   der  P a p i e r b a h n   G e g e n d r u c k w a l z e n  

a n g e o r d n e t   s i n d .   H i e r d u r c h   e r g i b t   s i c h   e in   a u ß e r o r d e n t l i c h  

g l e i c h m ä ß i g e r   L a c k a u f t r a g   auf  das  P a p i e r ,   d e s s e n   S t ä r k e  

durch   d ie   O b e r f l ä c h e n f o r m   der  L a c k a u f n a h m e w a l z e   b e e i n f l u ß b a r  

i s t .  

Die  in  den  L a c k i e r w e r k e n   a n g e o r d n e t e n   L a c k t r ö g e   w e i s e n   i n  

n i v e a u b e s t i m m e n d e r   Höhe  a n g e o r d n e t e   L a c k z u l ä u f e   au f ,   d i e   ü b e r  

mi t   A b s p e r r v o r r i c h t u n g e n   v e r s e h e n e   L a c k z u f ü h r u n g s l e i t u n g e n  
mi t   l u f t d i c h t   v e r s c h l i e ß b a r e n   o b e r h a l b   der   L a c k t r ö g e   a n g e o r d -  
n e t e n   L a c k b e h ä l t e r n   v e r b u n d e n   s i n d .   H i e r d u r c h   l ä ß t   s i c h   d a s  

L a c k n i v e a u   in  den  L a c k t r ö g e n   auf  e i n f a c h s t e   Weise  b e s t i m m e n  

und  der  K o n t a k t   des  Lackes   mi t   de r  Lu f t  w i rd  au f   ein Minimum  b e -  

s c h r ä n k t .  

Bei  e i n e r   b e v o r z u g t e n   A u s f ü h r u n g s f o r m   des  P r ä g e w e r k e s  
w e i s t   d i e s e s   e i n e   g r a v i e r t e   P r ä g e w a l z e   und  e i n e   mit   p l a t t e r  
O b e r f l ä c h e   v e r s e h e n e   aus  n i c h t   n a c h g i e b i g e n   m a t e r i a l b e s t e -  

hende  G e g e n d r u c k w a l z e   au f .   Mit  d i e s e r   V o r r i c h t u n g   wi rd   e i n  

e s t h e t i s c h   b e s o n d e r s   a n s p r e c h e n d e r   P r ä g e e f f e k t   d a d u r c h   e r -  
z i e l t ,   daß  das  P a p i e r   an  den  g e w ü n s c h t e n   S t e l l e n   k o m p r i -  
m i e r t   w i rd .   Bei  den  b e k a n n t e n   P r ä g e v o r r i c h t u n g e n   w i r d  

das  P a p i e r   aus  e i n e r   Ebene  h e r a u s g e b o g e n   und  zwar  e n t -  
weder  du rch   z u s a m m e n g e h ö r i g e   W a l z e n p a a r e ,   d ie   a l s   M a t r i z e  

und  P a t r i z e   a u s g e b i l d e t   und  d e s h a l b   e n t s p r e c h e n d   t e u e r  



sind  oder  es  wird  e ine  M a t r i z e   und  a l s   G e g e n d r u c k w a l z e  
ein  Z y l i n d e r   v e r w e n d e t ,   der  aus  e i n e r   V i e l z a h l   von  g e -  
g e n e i n a n d e r   g e p r e ß t e n   P a p i e r s c h e i b e n   b e s t e h t ,   der   j e -  
doch  sehr   s c h n e l l   a b n u t z t   und  außerdem  ein  u n g e n a u e r e s  
P r ä g e b i l d   e r g i b t .  

Im  F o l g e n d e n   s ind   e in   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   des  V e r f a h r e n s  

gemäß  der-   E r f i n d u n g   und  e i n e r   zu  s e i n e r   D u r c h f ü h r u n g  
d i e n e n d e n   V o r r i c h t u n g   anhand  der   Ze i chnung   d a r g e s t e l l t .  

Die  F i g u r e n   b i s   6  z e i g e n   in  s t a r k   s c h e m a t i s i e r t e r  

S e i t e n a n s i c h t   d i e   V o r r i c h t u n g   zur  A u s f ü h r u n g   des  V e r -  

f a h r e n s   gemäß  der   E r f i n d u n g   in  i h r e r   G e s a m t h e i t ,   u n d  

zwar  

F igur   1  das   A b w i c k e l w e r k ,  

F igur   2  e i n   e r s t e s   D r u c k w e r k ,  

F igur   3  e i n   z w e i t e s   D r u c k w e r k ,  

F igur   4  e i n   L a c k i e r w e r k ,  

F igur   5  das   P r ä g e w e r k ,  

F igur   6  da s   A u f w i c k e l w e r k .  

F igur   7  z e i g t   d i e   E i n z e l h e i t e n   der   F a r b z u f ü h r u n g   z u r  
Fa rbwanne   e i n e s   D r u c k w e r k e s ,  

F igur   8  d i e   E i n z e l h e i t e n   der   L a c k z u f ü h r u n g   zur  L a c k w a n n e  

e i n e s   L a c k i e r w e r k e s ,  

Die  in  F igur   1  d a r g e s t e l l t e   und  in  i h r e r   G e s a m t h e i t   m i t  

1  b e z e i c h n e t e   A b w i c k e l v o r r i c h t u n g   b e s t e h t   aus  einem  G r u n d -  

rahmen  2 , au f   dem  zwei  p a r a l l e l   z u e i n a n d e r   v e r l a u f e n d e  

g l e i c h a r m i g e   Hebel  3  um  e i n e n   D r e h p u n k t   4  s chwenkba r   a n -  

g e o r d n e t   s i n d .   Die  Hebel  3  t r a g e n   an  i h r e n   Enden  S p a n n -  



v o r r i c h t u n g e n   5,  6  zur  Aufnahme  von  P a p i e r r o l l e n   7.  Bei  dem 

P a p i e r   h a n d e l t   es  s i ch   um  ein  mit   einem  A m i n o p l a s t ,   i n s b e -  

s o n d e r e   mit   Me laminha rz   g e t r ä n k t e s   und  g e g e b e n e n f a l l s   e i n g e -  
f ä r b t e s   P a p i e r .   Die  E i n f ä r b u n g   des  P a p i e r e s   i s t   dann  e r f o r d e r l i c h ,  

wenn  das  P a p i e r   mit  e i n e r   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   d u n k l e n   H o l z f a r b e   b e -  
d r u c k t   w i r d .   Da  a n d e r n f a l l s   d ie   S c h n i t t k a n t e n   des  P a p i e r e s  

h e l l f a r b i g   in  E r s c h e i n u n g   t r e t e n   würden .   Ehe  
der  auf   der   S p a n n v o r r i c h t u n g   5  b e f i n d l i c h e   P a p i e r v o r -  

r a t   v e r b r a u c h t   i s t ,   nimmt  d ie   S p a n n v o r r i c h t u n g   6  e i n e  

w e i t e r e   P a p i e r r o l l e   au f ,   d e r e n   Anfang  b e r e i t   g e l e g t  
und  zu  g e g e b e n e r   Z e i t   mi t   dem  Ende  der  P a p i e r b a h n   d e r  

R o l l e   7  v e r b u n d e n   w i rd .   H i e r z u   i s t   e in   k u r z z e i t i g e s  
U n t e r b r e c h e n   des  A b w i c k e l v o r g a n g e s   e r f o r d e r l i c h .   D u r c h  

V e r s c h w e n k e n   der  Hebel  3  t r i t t   dann  d ie   auf  de r   S p a n n -  
v o r r i c h t u n g   6  b e f i n d l i c h e   R o l l e   an  d ie   S t e l l e   der   b i s h e -  

r i g e n   R o l l e   7.  Die  S p a n n v o r r i c h t u n g e n   5  und  6  w e r d e n ,   w a s  
in  de r   Ze ichnung   n i c h t   e r k e n n b a r   i s t ,   p n e u m a t i s c h   b e -  

t ä t i g t .   In  der  Ze ichnung   e b e n f a l l s   n i c h t   d a r g e s t e l l t e  

M a g n e t p u l v e r b r e m s e n ,   d ie   vom  a b g e t a s t e t e n   D u r c h m e s s e r  

der  P a p i e r r o l l e   g e s t e u e r t   we rden ,   s o r g e n   für   e i n e   k o n -  

s t a n t e   Zugspannung  der  P a p i e r b a h n e n .   Außerdem  s ind   i n  

der  Z e i c h n u n g   e b e n f a l l s   n i c h t   d a r g e s t e l l t e   V o r r i c h t u n -  

gen  zur  s e i t l i c h e n   P o s i t i o n i e r u n g   der   P a p i e r b a h n e n   v o r -  
h a n d e n .  

Das  in  F i g u r   2  d a r g e s t e l l t e ,   in  s e i n e r   G e s a m t h e i t   m i t  
8  b e z e i c h n e t e   e r s t e   D r u c k w e r k ,   b e s i t z t   an  s e i n e r   P a -  

p i e r e i n l a u f s e i t e   z u n ä c h s t   h i n t e r   F ü h r u n g s r o l l e n   9  e i n e n  

u n t e r h a l b   der  P a p i e r b a h n   1o  a n g e o r d n e t e n   f e s t s t e h e n d e n  
Klemmbalken   11,  dem  o b e r h a l b   der  P a p i e r b a h n   1o  e in   b e -  

w e g l i c h e r   Klemmbalken  12  g e g e n ü b e r l i e g t ,   der  mi t   H i l f e  

e i n e s   oder   m e h r e r e r   P r e ß l u f t z y l i n d e r   13  gegen  den  f e s t -  

s t e h e n d e n   Klemmbalken  11  a n p r e ß b a r   i s t ,   wodurch  d ie   P a -  

p i e r b a h n   1o  f e s t g e h a l t e n   w i rd .   Dies  g e s c h i e h t   be i   v o l l -  

s t ä n d i g e m   S t i l l s t a n d   der  g e s a m t e n   V o r r i c h t u n g ,   w ä h r e n d  

beim  R o l l e n w e c h s e l   das  Ende  der  soeben   v e r a r b e i t e t e n  



P a p i e r b a h n   mit  dem  Anfang  e i n e r   neuen  P a p i e r b a h n   v e r -  
k l e b t   oder  auf  a n d e r e   Weise  v e r b u n d e n   w i r d .  

Auf  d i e   K l e m m v o r r i c h t u n g   11,  1 2  ,   13  f o l g t   in  L a u f r i c h -  

tung  d e r   P a p i e r b a h n   1o  e i n  P a a r   r o t i e r e n d e r   B ü r s t e n   14 

und  1 5 , z w i s c h e n   denen  die   P a p i e r b a h n   1o  h i n d u r c h l ä u f t  

und  d i e   durch  e ine   p n e u m a t i s c h e   A n s t e l l v o r r i c h t u n g   16 

g e g e n e i n a n d e r   a n p r e ß b a r   s i n d .   Die  B ü r s t e n   d i e n e n   d a z u ,  
S taub   und  F r e m d k ö r p e r   von  den  O b e r f l ä c h e n   der  P a p i e r -  
bahn  zu  e n t f e r n e n ,   da  d i e s e   das  D r u c k b i l d   b e e i n t r ä c h t i g e n  
und  zu  S t ö r u n g e n   f ü h r e n   k ö n n t e n .   Im  B e r e i c h   der  B ü r s t e n  

i s t   e i n e   in  der  Ze i chnung   n i c h t   d a r g e s t e l l t e   A b s a u q v o r -  

r i c h t u n g   für  den  e n t s t e h e n d e n   S taub   a n g e o r d n e t .  

D a s  e i g e n t l i c h e   Druckwerk  b e s t e h t   aus  der   T i e f d r u c k -  

G r a v u r w a l z e   17 ,de r   d a r ü b e r   a n g e o r d n e t e n   Ü b e r t r a g u n g s -  
walze   18  und  der  über  d i e s e r   a n g e o r d n e t e n   G e g e n d r u c k -  
walze   oder  P r e s s e u r w a l z e   19.  Die  Ü b e r t r a g u n g s w a l z e   18 

und  d i e   G e g e n d r u c k w a l z e   19  b e s i t z e n  G u m m i ü b e r z ü g e .   De r  

Gummiüberzug  der  Ü b e r t r a g u n g s w a l z e   b e s i t z t   e ine   S h o r e h ä r t e  

.A  von  etwa  5o,  der  Gummiüberzug  der   G e g e n d r u c k w a l z e   e i n e  

Shorehär te   A  von  etwa  85.  Der  mit   2o  b e z e i c h n e t e   F a r b k a s t e n  

i s t   aus  s e i n e r   in  der  Z e i c h n u n g   d a r g e s t e l l t e n   B e t r i e b s -  

s t e l l u n g   a b s e n k b a r   und  d ie   in  der   Ze i chnung   n i c h t   d a r g e -  

s t e l l t e ,   mit  der  T i e f d r u c k - G r a v u r w a l z e   17  z u s a m m e n w i r -  

kende  Rakel  i s t   aus  s e i n e r   B e t r i e b s s t e l l u n g   um  s e i n e   L ä n g s -  

a c h s e ,   die  p a r a l l e l   zur  Walze  17  v e r l ä u f t ,   um  m i n d e s t e n s  
90°  s c h w e n k b a r .   Auf  d i e s e   Weise  l ä ß t   s i c h   die  Walze  17 

l e i c h t   und  u n b e h i n d e r t   zum  Zwecke  des  Wechse lns   a u s b a u e n .  

Beim  B e t r i e b   der  V o r r i c h t u n g   nimmt  d ie   T i e f d r u c k - G r a v u r -  

walze   17  aus  der  Farbwanne   2o  in  i h r e n   V e r t i e f u n g e n   F a r b e  

au f ,   der  auf  der  Walze  b e f i n d l i c h e   Überschuß   wird  d i e  



durch   d i e   in  der  Ze ichnung   n i c h t   d a r g e s t e l l t e   R a k e l  

a b g e s t r e i f t .   Die  in  i h r e n   V e r t i e f u n g e n   b e f i n d l i c h e  

Farbe   g i b t   d ie   Walze  17  an  den  Gummiüberzug  der   ü b e r -  

t r a g u n g s w a l z e   18  ab  und  von  d o r t   g e l a n g t   d ie   F a r b e   a u f  

d ie   U n t e r s e i t e   der  P a p i e r b a h n   10,  d ie   du rch   d i e   G e g e n -  
d r u c k w a l z e   19  gegen  die   Ü b e r t r a g u n g s w a l z e   18  a n g e p r e ß t  
w i r d .   Durch  d i e   Verwendung  d i e s e s   i n d i r e k t e n   T i e f d r u c k -  

v e r f a h r e n s   l ä ß t   s i c h   auf  der   d u r c h   die   M e l a m i n h a r z -  

I m p r ä g n i e r u n g   s t e i f e n   und  s o n s t   s c h l e c h t   b e d r u c k b a r e n  

P a p i e r b a h n   1o  ein  a u s g e z e i c h n e t e r   H o l z s t r u k t u r d r u c k  

e r z e u g e n .   Die  noch  d r u c k f e u c h t e   P a p i e r b a h n   1o  wi rd   um 
zwei  w e i t e r e   F ü h r u n g s -   und  U m l e n k r o l l e n   21,  22  u m g e l e n k t  
und  g e l a n g t   in  e i n e n   L u f t k a s t e n   23,  in  der  d i e   F a r b e  

du rch   A n b l a s e n   mit   warmer  L u f t   g e t r o c k n e t   w i r d .  

In  F i g u r   7  i s t   d ie   F a r b z u f u h r   zur  Fa rbwanne   2o  im 

D e t a i l   d a r g e s t e l l t .   Mit  24  i s t   e in   etwa  e i m e r f ö r m i g e s  

F a r b v o r r a t s g e f ä ß   b e z e i c h n e t ,   in  das  e ine   T a u c h p u m p e  
25  e i n g e s e t z t   i s t .   Die  Tauchpumpe  25  f ö r d e r t   über   e i n e  

L e i t u n g   26  Fa rbe   in  d ie   F a r b w a n n e   2o.  An  der   F a r b w a n n e  

2o  i s t   auße rdem  e ine   R ü c k f l u ß l e i t u n g   27  a n g e o r d n e t ,   d u r c h  
d ie   ü b e r s c h ü s s i g e   Fa rbe   in  den  F a r b b e h ä l t e r   24  z u r ü c k -  
l ä u f t .   Die  E i n m ü n d u n g s s t e l l e   de r   R ü c k f l u ß l e i t u n g   27  i n  
d i e   F a r b w a n n e   2o  b e s t i m m t   das  in  der  Fa rbwanne   h e r r s c h e n -  

de  F a r b n i v e a u .   Am  Boden  der  Fa rbwanne   2o  i s t   e ine   w e i t e r e  

R ü c k f l u ß l e i t u n g   28  a n g e o r d n e t ,   d ie   in  d ie   e r s t e   R ü c k -  

f l u ß l e i t u n g   27  e i n m ü n d e t ,   d'ie  j e d o c h   du rch   e in   V e n t i l  

29  a b s p e r r b a r   i s t .   Diese  z w e i t e   R ü c k f l u ß l e i t u n g   28  d i e n t  

bei   ö f f n e n   des  V e n t i l s   29  zum  v o l l s t ä n d i g e n   E n t l e e r e n  

der  Fa rbwanne   20.  Im  B e t r i e b   wi rd   d ie   F ö r d e r m e n g e   d e r  

Tauchpumpe  25  so  e i n g e s t e l l t ,   daß  s t e t s   mehr  Fa rbe   g e -  
f ö r d e r t   a l s   v e r b r a u c h t   w i rd ,   so  daß  e in   s t ä n d i g e r   R ü c k -  

f l u ß   d u r c h   d i e   R ü c k f l u ß l e i t u n g   27  s t a t t f i n d e t .  



Das  in  F igur   3  d a r g e s t e l l t e ,   in  s e i n e r   G e s a m t h e i t   m i t  
3o  b e z e i c h n e t e   z w e i t e   Druckwerk   i s t   g r u n d s ä t z l i c h   g l e i c h  

a u f g e b a u t   vie  das  Druckwerk   8  und  b r a u c h t   d e s h a l b   n i c h t  

näher   b e s c h r i e b e n   zu  we rden .   A l l e r d i n g s   f e h l e n   ihm  d i e  

K l e m m v o r r i c h t u n g   10,  11,  12,  13  sowie  d ie   r o t i e r e n d e n  

B ü r s t e n   14,  15  mit   A n s t e l l v o r r i c h t u n g   16.  In  der  R e g e l  
werden  s i ch   in  e i n e r   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   V o r r i c h t u n g   d r e i  
oder  mehr  Druckwerke   der   v o r b e s c h r i e b e n e n   Art  b e f i n d e n .  
Bei  dem  e r s t e n   der   v o r s t e h e n d   g e n a n n t e n   Druckwerke   w i r d  

e ine   G r a v u r w a l z e   d ie   e i n e   H o l z s t r u k t u r   a u f w e i s t   in  der  R e g e l  

n i c h t   v o r h a n d e n   s e i n ,   da  d o r t   das  P a p i e r   g a n z f l ä c h i g   m i t  

e i n e r   H o l z f a r b e   oder   G r u n d f a r b e   b e d r u c k t   w i r d .  

Das  in  F igur   4  d a r g e s t e l l t e   L a c k i e r w e r k   i s t   in  s e i n e r  

G e s a m t h e i t   mit   31  b e z e i c h n e t .   Das  L a c k i e r w e r k   31  w e i s t  

e ine   Lackwanne  32  a u f ,   in  die   e ine   Lackwa lze   33  e i n t a u c h t .  

Die  Lackwa lze   33  hat   e i n e   r a u h e ,   v o r z u g s w e i s e   g r a v i e r t e  
oder  g e r a s t e r t e   O b e r f l ä c h e ,   de ren   R a u h i g k e i t   so  b e m e s s e n  

i s t ,   daß  s ie   d ie   g e w ü n s c h t e   Lackmenge  aus  der  L a c k w a n n e  

32  m i tn immt .   Von  der  L a c k w a l z e   33  wird  der  Lack  an  e i n e  

U b e r t r a g u n g s w a l z e   34  und  von  d i e s e r . a n   d i e   U n t e r s e i t e  

der  P a p i e r b a h n   1o  a b g e g e b e n .   Eine  G e g e n d r u c k w a l z e   35 

d r ü c k t   die   P a p i e r b a h n   1o  gegen  die  ü b e r t r a g u n g s w a l z e  

34  an.  Die  Walzen  34  und  35  s ind  mit   Gummi  ü b e r z o g e n   und  

e n t s p r e c h e n   den  Walzen  18  und  19  der  D r u c k w e r k e .  

Bei  dem  V e r f a h r e n   gemäß  der  E r f i n d u n g   wird  e in   w a s s e r -  
v e r d ü n n b a r e r   s ä u r e h ä r t e n d e r   Lack  v e r w e n d e t .   Zur  T r o c k n u n g  
des  Lackes   d i e n e n   I n f r a r o t s t r a h l e r .   Diese   im  e i n z e l n e n  

mit  39  b e z e i c h n e t e n   S t r a h l e r   s ind  zu  S t r a h l e r s ä t z e n   3 6 ,  

37,  38  z u s a m m e n g e f a ß t .   Wie  in  der  Ze i chnung   e r k e n n b a r   i s t ,  
e n t h ä l t   der  S t r a h l e r s a t z   3 6 , d e r   z u e r s t   von  der  l a c k f e u c h t e n  

P a p i e r b a h n   1o  e r r e i c h t   w i r d ,   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   wenige   S t r a h -  

l e r   39,  so  daß  d ie   W ä r m e b e a u f s c h l a g u n g   der  P a p i e r b a h n  

v e r g l e i c h s w e i s e   g e r i n g   i s t .   In  den  d a r a u f f o l g e n d e n   S t r a h -  



l e r s ä t z e n   37  und  38  s i n d   j e w e i l s   mehr  S t r a h l e r   39  a n g e -  
o r d n e t ,   so  daß  in  d i e s e n   B e r e i c h e n   d i e   W ä r m e b e l a s t u n g  
der  P a p i e r b a h n   g r ö ß e r   w i r d .   Außer  du rch   die   Anzahl   d e r  

S t r a h l e r   kann  d i e   W ä r m e b e l a s t u n g   de r   P a p i e r b a h n   a u c h  

du rch   de ren   A b s t a n d   von  der   P a p i e r b a h n   b e e i n f l u ß t   w e r d e n .  

Die  S t r a h l e r   geben  e in   k u r z w e l l i g e s   I n f r a r o t l i c h t   a b .  

Die  L a c k z u f ü h r u n g   zur  Lackwanne  32  i s t   im  e i n z e l n e n   i n  

F i g u r   8  d a r g e s t e l l t .   Mit  4o  i s t   e i n   L a c k v o r r a t s g e f ä ß   b e -  

z e i c h n e t ,   das  mi t   H i l f e   e i n e s   D e c k e l s   41  l u f t d i c h t   v e r -  
s c h l i e ß b a r   i s t .   Vom  L a c k v o r r a t s g e f ä ß   4o  f ü h r t   e ine   L e i -  

tung  42  zur  Lackwanne   32.  Die  L e i t u n g   42  i s t   mit   e i n e m  

A b s p e r r v e n t i l   43  a b s p e r r b a r .   Z u n ä c h s t   wird  das  A b s p e r r -  
v e n t i l   43  g e s c h l o s s e n   und  das  L a c k v o r r a t s g e f ä ß   4o  wird   g e -  
f ü l l t .   Nach  dem  V e r s c h l i e ß e n   des  L a c k v o r r a t s g e f ä ß   4o 

mit   dem  l u f t d i c h t   s c h l i e ß e n d e n   Decke l   41  wird  das  A b -  

s p e r r v e n t i l   43  g e ö f f n e t   und  es  s c h l i e ß t   s o v i e l   Lack  i n  

d ie   Lackwanne  32,  b i s   der   L a c k s p i e g e l   45  den  obe ren   Rand  
44  der  Einmündung  der   L e i t u n g   42  in  d ie   Lackwanne  32 

e r r e i c h t   h a t .   Wenn  d u r c h   d i e   Walze  33  Lack  aus  der   L a c k -  

wanne  32  entnommen  w i r d ,   f l i e ß t   d u r c h   d ie   L e i t u n g   42 

e i n e   e n t s p r e c h e n d e   Menge  Lack  in  d ie   Wanne  32  n a c h .  

Diese   Anordnung  h a t   a u ß e r   der   a u t o m a t i s c h e n   N i v e a u k o n -  

s t a n t h a l t u n g   den  V o r t e i l ,   daß  der   Lack  m ö g l i c h s t   w e n i g  
mit   Luf t   in  B e r ü h r u n g   kommt.  

Während  in  der  Z e i c h n u n g   nur  e in   L a c k i e r w e r k   31  d a r g e -  
s t e l l t   i s t ,   werden   be i   der  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g  
des  e r f a h r u n g s g e m ä ß   der   E r f i n d u n g   in  der  Regel  z w e i  

a u f e i n a n d e r f o l g e n d e   L a c k i e r w e r k e   v e r w e n d e t ,   d ie   j e d o c h  
ü b e r e i n s t i m m e n d   a u f g e b a u t   s i n d ,   so  daß  s i c h   d ie   B e s c h r e i -  

bung  des  z w e i t e n   L a c k i e r w e r k e s   e r ü b r i g t .   Das  V e r f a h r e n  

wird   jedoch  so  d u r c h g e f ü h r t ,   daß  mi t   H i l f e   des  e r s t e n  

L a c k i e r w e r k s   z u n ä c h s t   nur  e ine   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   d ü n n e  



L a c k s c h i c h t   anf  d ie   P a p i e r b a h n   1o  a u f g e b r a c h t   und  a u f  

ihr   a u s g e h ä r t e t   w i r d .   Diese   dünne  L a c k s c h i c h t   v e r s c h l i e ß t  

d ie   O b e r f l ä c h e n p o r e n   des  P a p i e r s .   Im  z w e i t e n   L a c k i e r w e r k  

wird   auf  d ie   so  b e h a n d e l t e   P a p i e r b a h n   e i n e   d i c k e r e   L a c k -  
s c h i c h t   a u f g e b r a c h t ,   d ie   j e d o c h   nun  n i c h t   in  das  P a p i e r  
e i n d r i n g e n   kann,   sonde rn   auf  der  e r s t e n   L a c k s c h i c h t   a u f -  

l i e g e n d   a u s g e h ä r t e t   w i r d .  

Das  in  F igur  .5   g e z e i g t e   P r ä g e w e r k   46  i s t   in  s e i n e r   G e -  

s a m t h e i t   mit   46  b e z e i c h n e t .   Es  e n t h ä l t   e ine   g r a v i e r t e  

P r ä g e w a l z e   41  aus   S t a h l   und  e i n e   e b e n f a l l s   aus  S t a h l  

b e s t e h e n d e   G e g e n d r u c k w a l z e   48  mit   g l a t t e r   O b e r f l ä c h e .  

Die  Walzen  werden  durch   e i n e n   P n e u m a t i k z y l i n d e r   5o  g e g e n -  
e i n a n d e r   g e p r e ß t   und  die   Höhe  des  z w i s c h e n   ihnen   v e r -  
b l e i b e n d e n   W a l z s p a l t e s   wird  d u r c h   e i n e n   A n s c h l a g   49 

e i n g e s t e l l t .   In  dem  von  der   P a p i e r b a h n   1o  d u r c h l a u f e n -  

den  W a l z s p a l t   wird  das  P a p i e r   an  d e n j e n i g e n   S t e l l e n ,  

an  denen  d ie   g r a v i e r t e   P r ä g e w a l z e   47  E r h e b u n g e n   a u f w e i s t ,  

k o m p r i m i e r t .   W e i t e r h i n   s ind   zwei  gu inmiübe rzogene   W a l z e n  

51  und  52  v o r g e s e h e n ,   die  e b e n f a l l s ,   und  zwar  d u r c h   e i -  

nen  P n e u m a t i k z y l i n d e r   53  g e g e n e i n a n d e r   g e p r e ß t   w e r d e n  

können .   Diese  Walzen  d i e n e n   zum  Durchzug   der  P a p i e r b a h n  
1o  du rch   die   V o r r i c h t u n g ,   wenn  d ie   Walzen  47  und  48 

so  w e i t   a u s e i n a n d e r g e f a h r e n   s i n d ,   daß  s i e   d ie   P a p i e r -  
bahn  n i c h t   e r f a s s e n .   In  d i e s e m   F a l l e   s ind   d i e   W a l z e n  

.  51  und  52  a n g e t r i e b e n .   Bei  P r ä g e b e t r i e b   s ind   d ie   W a l z e n  

51  und  52  ohne  A n t r i e b   und  d ie   Walzen  47  und  48  s ind   a n -  

g e t r i e b e n .  

Die  in  F igu r   6  d a r g e s t e l l t e , i n   i h r e r   G e s a m t h e i t   m i t  

51  b e z e i c h n e t e   A u f w i c k e l s t a t i o n   e n t s p r i c h t   im  W e s e n t -  

l i c h e n   der  in  F igu r   1  d a r g e s t e l l t e n   A b w i c k e l v o r r i c h t u n g  

1,  a l l e r d i n g s   mit   dem  U n t e r s c h i e d ,   daß  i h r e   S p a n n v o r r i c h -  



t ungen   53  und  54  zum  A u f w i c k e l n   der  P a p i e r b a h n   lo  a n -  

g e t r i e b e n   s i n d .  



1.  V e r f a h r e n   zum  H e r s t e l l e n   von  in  mehre re   S t r e i f e n   l ä n g s -  
z u t e i l e n d e n   P a p i e r b a h n e n   zum  B e k l e b e n   der  Kanten   von  a u s  
Holz  h e r g e s t e l l t e n   P l a t t e n   i n s b e s o n d e r e   von  Möbeln ,   b e i  

dem  e ine   g e g e b e n e n f a l l s   e i n g e f ä r b t e   P a p i e r b a h n   mit   e i n e r  
H o l z f a r b e   u n d  e i n e r   H o l z s t r u k t u r   b e d r u c k t ,   mit   e i n e m  

A m i n o p l a s t ,   i n s b e s o n d e r e   M e l a m i n h a r z   i m p r ä g n i e r t ,   l a c k i e r t  

und  g e p r ä g t   w i rd ,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  das  g e g e b e n e n f a l l s   e i n g e f ä r b t e   und  mit  e inem  A m i n o p l a s t  
i n s b e s o n d e r e   Me laminha rz   i m p r ä g n i e r t e   P a p i e r   in  e i n e m  

n a c h f o l g e n d e n   A r b e i t s g a n g   mit   e i n e r   H o l z f a r b e   und  e i n e r  
H o l z s t r u k t u r   b e d r u c k t ,   dann  l a c k i e r t   und  s c h l i e ß l i c h   g e -  
p r ä g t   w i r d .  

2.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch   1  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d ie   P a p i e r b a h n   m e h r e r e n   a u f e i n a n d e r -  

f o l g e n d e n   D r u c k v o r g ä n g e n   u n t e r w o r f e n   und  nach  j e d e m  

D r u c k v o r g a n g   durch   Warmluf t   g e t r o c k n e t   w i r d .  

3.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch  1  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d ie   P a p i e r b a h n   m e h r e r e n   a u f e i n a n d e r -  

f o l g e n d e n   Lackiervorgängen  u n t e r w o r f e n   wird  und  der   L a c k  

nach  jedem  L a c k i e r v o r g a n g   d u r c h   I n f r a r o t s t r a h l e n   a u s g e -  
h ä r t e t   w i r d ,   wobei  die  W ä r m e b e a u f s c h l a g u n g   der  P a p i e r -  
bahn  mit   zunehmendem  Abs tand   von  der  S t e l l e ,   an  der  d e r  

Lack  a u f g e t r a g e n   wi rd ,   z u n i m m t .  

4 .  V e r f a h r e n   nach  Anspruch   3,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  
z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  k u r z w e l l i g e   I n f r a r o t s t r a h l e n   a n g e w e n d e t  
w e r d e n .  



5.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch   3  d  a d u r  c  h  g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  beim  e r s t e n   L a c k i e r v o r g a n g   e i n e   g e -  
r i n g e r e   Lackmenge  auf  d ie   P a p i e r b a h n   a u f g e b r a c h t   w i r d  

a l s   beim  z w e i t e n   L a c k i e r v o r g a n g .  

6.  V o r r i c h t u n g   zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   nach  e i n e m  

ode r   m e h r e r e n   der   A n s p r ü c h e   1  b i s  5  ,  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  -  

n  e  t   d  u  r  c  h   e i n e   A b w i c k e l v o r r i c h t u n g   1 ,  e i n e s   o d e r  

m e h r e r e   i n d i r e k t e   T i e f d r u c k w e r k e   8,  30,  e i n e s   oder   m e h -  

r e r e   L a c k i e r w e r k e   3 1 , e i n   P r ä g e w e r k   46  und  e i n e   A u f w i c k e l -  

v o r r i c h t u n g   5 1 .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   6 ,   d  a  d u r  c  h  g  e  k  e   n  n  -  

z  e  i  c  h   n  e  t ,   daß  der  A b w i c k e l v o r r i c h t u n g   1  e i n e   Klemm- 

v o r r i c h t u n g   11,  12,  13  für   die   P a p i e r b a h n   1o  n a c h g e s c h a l -  
t e t   i s t .  

3 .  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   6,   d  a d u r  c h   g  e   k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  vor  dem  e r s t e n   D r u c k w e r k  8   e i n e   m i t  
r o t i e r e n d e n   B ü r s t e n   14,  15  v e r s e h e n e   B ü r s t v o r r i c h t u n g   a n -  

g e o r d n e t   i s t .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  Ansp ruch   6,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  
z  e  i  c  h  n  e   t ,   daß  d ie   Ü b e r t r a g u n g s w a l z e n   18  und  d i e  

G e g e n d r u c k w a l z e n   19  der  Druckwerke   8,  3o  mit   Gummi  ü b e r -  

zogen  s i n d .  

10.  V o r r i c h t u n g   nach  Anspruch   9,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  
z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  der  Gummiüberzug  der   Ü b e r t r a g u n g s w a l -  

zen  18  e i n e  S h o r e  h ä r t e   A  von  etwa  5o  und  der  der  G e g e n d r u c k -  
w a l z e n   19  e ine   Sho rehä r t e   A  von  etwa  85  h a t .  



1 1 .  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   6 ,  d  a d u r  c  h  g  e  k  e  n  n  -  
z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d ie   Rakel   der  Druckwerke   8,  3o  um 
i h r e   L ä n g s a c h s e n   um  mehr  a l s   9 0 °  s c h w e n k b a r   s i n d .  

12.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   6,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d ie   F a r b w e r k e   der  Druckwerke   8,  3o 

F a r b w a n n e n  2 o  a u f w e i s e n ,   d i e   mit   einem  mit   e i n e r   F a r b p u m -  

pe  25  v e r b u n d e n e n   F a r b z u l a u f   26  und  einem  n i v e a u b e s t i m -  

menden  F a r b r ü c k l a u f   27  v e r s e h e n   s i n d .  

13.  V o r r i c h t u n g   nach  Ansp ruch   6,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  

z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d ie   L a c k i e r w e r k e   31  u n t e r e ,   m i t  

r a u h e r   i n s b e s o n d e r e   g e r a s t e r t e r   O b e r f l ä c h e   v e r s e h e n e  

L a c k a u f n a h m e w a l z e n   33,  d a r ü b e r   a n g e o r d n e t e   L a c k ü b e r t r a -  

g u n g s w a l z e n   34  und  d a r ü b e r   und  über  der  P a p i e r b a h n   10 

a n g e o r d n e t e   G e g e n d r u c k w a l z e n   35  a u f w e i s e n .  

14.  V o r r i c h t u n g   nach  Ansp ruch   6,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  
z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  d i e   L a c k i e r w e r k e   31  Lackwannen   32 

a u f w e i s e n ,   de ren   L a c k z u l ä u f e   44  über   mi t   A b s p e r r v o r r i c h -  

tungen   43  v e r s e h e n e   L a c k z u f ü h r u n g s l e i t u n g e n   42  mi t   l u f t -  

d i c h t   v e r s c h l i e ß b a r e n , o b e r h a l b   der   Lackwannen  32  a n g e -  
o r d n e t e n   L a c k b e h ä l t e r n   4o  v e r b u n d e n   s i n d .  

15.  V o r r i c h t u n g   nach  Ansp ruch   6,  d a d u r c h   g  e  k  e  n  n  -  
z  e  i  c  h  n  e  t ,   daß  das  P r ä g e w e r k   46  e ine   g r a v i e r t e   P r ä g e -  
walze  47  und  e ine   mit   g l a t t e r   O b e r f l ä c h e   v e r s e h e n e ,   a u s  
n i c h t   n a c h g i e b i g e m   m a t e r i a l b e s t e h e n d e   G e g e n d r u c k w a l z e  
48  a u f w e i s t .  
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