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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen von in mehrere Streifen langszuteilanden Papierbahnen zum Bekleben der

Kanten von aus Holz hergesteliten Piatten.

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen von
in mehrere Streifen langszuteilenden Papierbahnen zum
Bekleben der Kanten von aus Holz hergestellten Platten,
insbesondere von Madbeln, bei dem eine gegebenenfalls
eingefarbte und mit einem Aminoplast impragnierte Papier-
bahn in einem nachfolgenden Arbeitsgang mit einer Holzfar-
be und einer Holzstruktur bedruckt, dann lackiert und
schlielich gepragt wird. Mit diesem Verfahren lassen sich
schnell und in kleinen Mengen als Kantenfolien dienende
schmale Papierbahnen mit den jeweils von den Kunden
gewunschten Mustern herstellen. Bei den bisherigen Verfah-
ren, bei denen das Bedrucken mit der Holzstruktur und das
Priagen der Papierbahn vor dem Impragnieren mit Melamin
harz erforderlich war, traten die obengenannten Vorteile
nicht auf. Es wird ferner eine Vorrichtung fiir dieses Verfah-
ren beansprucht, die eine Abwickelvorrichtung, eines oder
mehrere indirekte Tiefdruckwerke 19-20, eines oder mehrere
Lackierwerke, ein Pragewerk und Aufwickelvorrichtung auf-
weist.
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Dipl.-Maschinenbau~-Ing. Christian Halbert, Werster StraBe 145,
4970 Bad Qeynhausen. 4

Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen wvon
in mehrere Streifen ldangszuteilenden Papier-
bahnen zum Bekleben der Kanten von aus Holz
hergestellten Platten.

Die Erfindung bet;ifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Herstellen von in mehrere Streifen langszuteilenden Papier-
bahnen zum Bekleben der Xanten von aus Holz hergestellten
Platten insbesondere von MOGbeln bei dem eine gegebenenfalls
eingefdrbte Papierbahn mit einer Holzfarbe und Holzstruktur
bedruckt, mit einem Aminoplast insbesondere Melaminharz
impragniert, lackiert und geprdgt wird. Danach wird die
Bahn l&ngsgeteilt.

Im einzelnen wird das bekannte Verfahren -so durchgefiihrt, das

die auf einer Rolle befindliche gegebenfalls eingefdrbte Papier-
bahn abgewickelt und in einer meist aus mehreren Druckwerken
bestehenden Druckmaschine mit der Holzfarbe und dem Holzstruktur-
muster bedruckt und wieder aufgewickelt wird. Das Imprdgnieren
der Papierbahnen mit Melaminharz, das Lackieren und das Prdgen
sind gesonderte Arbeitsvorgdnge zu deren Durchfiihrung die Bahn
wiederum auf und abgewickelt wird. Danach erfolgt die Herstellung
schmaler Streifen durch Langsteilen der Bahnen. Dieses Verfahren

ist in Folge der zahlreichen Handhabungsvorgdnge offen-
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sichtlich unwirtschaftlich und es widre wlinschenswert, wenn
man sdmtliche Bearbeitungsvorgédnge in einem Durchlauf aus-
fihren kénnte. Dann aber miifte sich die Durchlaufgeschwin-
digkeit bel allen Bearbeitungsvorgingen nach der Durchlauf-
geschwindingkeit desjenigen Bearbeitungsvorganges richten,
der die geringste Durchlaufgeschwindigkeit erfordert und
dies ist in diesem Falle das Imprédgnieren der Bahnen mit
Melaminharz. Hierbei kann mit Durchlaufgeschwindigkeiten von
20 bis maximal 4o Meter pro Minute gearbeitet wefden, beim
Drucken dagegen mit Geschwindigkeiten von 8o bis 200 Meter
pro Minute. Unter diesen Umstdnden wlirde die Durchfiihrung
aller Bearbeitungsvorgdnge in einem Durchlauf zu einem noch
weniger wirtschaftlichen Eraebnis fithren. !

Um die Anwenderwiinsche im Bezug auf Holzfarbe und Holzstruktur
zu erfiillen, sind etwa sieben Grundfarben pq

bis zu 130 verschiedene Holzstrukturdrucke erfor-
derlich, woraus sich etwa 900 Produkte ergeben, die wegen
ihrer komplizierten und deshalb langwierigen Herstellung stén-

dig am Lager gehalten werden miissen um alle Anwenderwinsche
kurzfristig befriedigen zu k&nnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die dann nur noch

durch Ldngsteilen in schmale Streifen zu zerschneidende Papier-:

i

bahnen aus einem Vorprodukt in jeweils nur einem Durchlauf
auch in ¥leinen Menaen herstellen zu k®nnen.

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zum Herstellen
von in mehrere Streifen ldngszuteilenden Papierbahnen

zum Bekleben der Kanten von aus Holz hergestellten Platten
insbesondere von MObeln bei dem eine gegebenenfalls ein-

gefdrbte Papierbahn mit einer Holzfarbe und einer Holz-
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struktur bedruckt mit einem Aminoplast insbesondere
Melaminharz imprdgniert, lackiert und geprdgt wird und
das sich dadurch kennzeichnet, daB8 das gegebenenfalls
eingefirbte und mit einem Aminoplast, insbesondere
Melaminharz imprdgnierte Papier in einem nachfolgenden
Arbeitsgang mit einer Holzfarbe und einer Holzstruktur

bedruckt, dann lackiert und schlieBlich geprdgt wird.

Wahrend bei den bekannten Verfahren das Papier zundchst mit

einem Holzstrukturdruck versehen und erst danach mit Melaminharz
getrdnkt wurde, wird zur Durchfiihrung des Verfahrens ein Papier
verwendet, das bereits mit Melaminharz getrd@nkt worden ist. Das

vor dem Trédnken mit Melaminharz noch biegsame Papier kann problem-
los mit einem Holzstrukturdrucl versehen werden. Dagecen gelang

es nicht, das durch die Trd@nkung mit Melaminharz sehr hart gewordene
Papier mit einem Holzstrukturdruck zu vergehen, zumindest nicht bei
zum Bekleben von Kanten erforderlichen Pabiergewichten von ca.

250 und mehr g/mz. Der Erfindung liect unter anderem die iiber-
raschende Erkenntnis zugrunde, daB dies sehr wohl mbglich ist,

wenn man als Druckverfahren das indirekte Tiefdruckverfahren an-—
wendet. Die Durchlaufgeschwindigkeit beim Verfahren gemidf der
Erfindung ist hoch, da sie nicht mehr durch die fiir das Trinken

mit Melaminharz erforderliche niedrige Durchlaufgeschwindigkeit
begrenzt wird. Da das Endprodukt sich schnell wund in nahezu
beliebig kleinen Losgrd8en wirtschaftlich herstellbar ist, kann die
Lagerhaltung am Endprodukt nahezu vollstdndiq entfallen und die

Lagerhaltung auf das Vorprodukt beschridnkt werden.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform des Verfahrens gemdB
der Erfindung wird die Papierbahn mehreren aufeinander-
folgenden Druckvorgidngen unterworfen und nach jedem Druckvor-
gang durch Warmluft detrocknet. Hierdurch wird eine hohe
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burchlaufgeschwindigkeit ermdglicht und gleichzeitig eine
kleine Baulidnge der zur Durchfithrung des Verfahrens dienen-
den Vorrichtung.

Weiterhin kann die Papierbahn mehreren aufeinanderfolgenden
Lackiervorgdngen unterworfen werden und der Lack wird nach
jedem Lackiervorgang durch Infrarotstrahlen ausgehdrtet, wo-
bei die Wiarmebeaufschlagung der Papierbahn mit zunehmendem
Abstand von der Stelle, an der der Lack aufgetraéén wird,
zunimmt. Hierdurch wird der Lack schonend und schnell aus-
gehirtet, eine Sch8digung des Papiérs wird vermieden und hohe
Durchlaufgeschwindigkeiten und eine kurze Bauldnge der Vor-
richtung wird ermdglicht.

Es ist zweckmdfig, beim ersten Lackiervorgang eine geringere
Lackmenge auf die Papierbahn aufzubringen, als beim zweiten
Lackiervorgang. Dies hat zur Folge, daB beim ersten Lackier-
vorgang die Oberfldchenporen des Papiers weitgehend ver-

schlossen werden, sodad der beim zweiten Lackiervorgang auf--

gebrachte Lack auf der Papieroberfléche stehen bleibt und nicht
in das Papier eindringt.

Ein welterer Gegenstand der Erfindung ist eine zur Durchfihrung
des obengekennzeichneten Verfahrens dienende Vorrichtung, die
ihrerseits gekennzeichnet ist durch eine Abwickelvorrichtung,
eines oder mehrere indirekte Tiefdruckwerke, eines oder mehrere

Lackierwerke, ein Prigewerke und eine Aufwickelvorrichtung.

Die erfindungsgeméBe Vorrichtung erlaubt es, daB mit einer
Grundfarbe bedruckte und Melaminharz getrdnkte Vorprodukt in

einem Durchlauf zur fertigen Papierbahn zu verarbeiten, die
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dann nur noch~léngsgeteilt werden mufBl.

Bei einer zweckmdfigen Ausfilhrungsform der Vorrichtung ge-
mdf der Erfindung ist der Abwickelvorrichtung eine XKlemm-
vorrichtung fiir die Papierbahn nachgeschaltet. Diese Klemm-
vorrichtung dient dazu, beim Rollenwechsel das Ende der voran-
gegangenen Papierbahn festzuhalten, damit es mit dem Anfang
der folgeriden Papierbahn verklebt werden kann, sodaB die Vor-

richtung von einer endlosen Papierbahn durchlaufen wird.

Weiterhin kafih es zweckmdBig sein, vor dem ersten Druckwerk
eine mit rotierenden Bilirsten versehene Biirstvorrichtung anzu-
ordnen, durch die eventuell auf den Oberflichen der Papierbahn

befindlicher Staub entfernt und damit ein sauberer Druck ge-
wadhrleistet wird.

Bei den Druckwerken ist es zweckmdfig, sowohl die {Ubertragungs-
walzen als auch die Gegendruckwalzen mit Gummitiberziigen zu
versehen. Hierbei wird fiir den Gummiiiberzug der Ubertragungs-
‘walze zweckmdBig eine Shorehdrte A von etwa 50 und fir den Gum-

millberzug der Gegendruckwalze eine Shoréhldrte A von etwa 85 ge-
wahlt.

Weiterhin ist es zweckmdBfig, bei den Druckwerken die Rakel so
anzuordnen, daf sie um ihre Lingsachsen um mehr als 90° schwenk~

bar sind. Hierdurch wird der oft erforderliche Ausbau der Farb-
walze erleichtert.

Die Farbwerke der Druckwerke k&nnen Farbtrdge aufweisen, die
mit einem mit einer Farbpumpe verbundenen Farbzulauf und einem
Niveau bestimmenden Farbrilicklauf versehen sind. Hierdurch wird

auf sehr einfache Weise das Farbniveau in den Farbtrtgen kon-
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stant gehalten.

Die Lackierwerke sind zweckmdfig so ausgebildet, daB sie

in Lackwannen angeordnete Lackaufnahmewalzen aufweisen, die
mit einer rauhen, insbesondere gerasterten Oberfldche ver-
sehen sind und die mit ilber ihnen angeordneten Lackiibertra-
gungswalzen zusammenwirken, wdhrend oberhalb der Lackiiber-
tragungswalzen und oberhalb der Papierbahn Gegendruckwalzen
angeordnet sind. Hierdurch ergibt sich ein auBercrdentlich
gleichmdBiger Lackauftrag auf das Papier, dessen Stdrke
durch die Oberflichenform der Lackaufnahmewalze beéinfluﬁbar
ist.

Die in den Lackierwerken angeordneten Lacktrdge weisen in
niveaubestimmender HOhe angeordnete Lackzuliufe auf, die iiber
mit Absperrvorrichtungen versehene Lackzufiihrungsleitungen
mit luftdicht verschlieBbaren oberhalb der Lacktrdge angeord-
neten Lackbehdltern verbunden sind, Hierdurch 188t sich das
Lackniveau in den Lacktrdgen auf einfachste Weise bestimmen
und der Kontakt des Lackes mit der Luft wird auf einMinimum be- _
schrénkt. » »

Bel einer bevorzugten Ausfilhrungsform des Pragewerkes

weist dieses eine gravierte Prédgewalze und eine mit platter
Oberfldche versehene aus nicht nachgiebigen materialbeste-
hende Gegendruckwalze auf. Mit dieser Vorrichtung wird ein
esthetisch besonders ansprechender Prdgeeffekt dadurch er-
zielt, da8 das Papier an den gewlinschten Stellen kompri-
miert wird. Bel den bekannten Prigevorrichtungen wird

das Papier aus einer Ebene herausgebogen und zwar ent-
weder durch zusammengehdrige Walzenpaare, die als Matrize
und Patrize ausgebildet und deshalb entsprechend teuer
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sind oder eX wird eine Matrize und als Gegendruckwalze
ein Zyvlinder verwendet, der aus einer Vielzahl von ge-
geneinander geprefiten Papierscheiben besteht, der je-
doch sehr schnell abnutzt und aufBerdem ein ungenaueres
Prdgebild ergibt.

Im Folgenden sind ein Ausfiihrungsbeispiel des Verfahrens
gemd8 der- Erfindung und einer zu seiner Durchfiihrung

dienenden Vofrichtung anhand der Zeichnung dargestellt.

Die Figuren -} bis 6 zeigen in stark schematisierter
Seitenansicht die Vorrichtung zur Ausfiihrung des Ver-

fahrens gemdB der Erfindung in ihrer Gesamtheit, und

zwar

Figur 1 das Abwickelwerk,

Figur 2 ein erstes Druckwerk,

Figur 3 ein zweites Druckwerk,

Figur 4 ein Lackierwerk, )

Figur 5 das Priagewerk,

Figur 6 das Aufwickelwerk.

Figur 7 zeigt die Einzelheiten der Farbzufilhrung zur

Farbwanne eines Druckwerkes,
Figur 8 die Einzelheiten der Lackzufiihrung zur Lackwanne
eines Lackierwerkes,
¢  Pigur—9—eineRAufsichtanft-die-Walzen-des—Prigewerkes—und--
-Figur 1o den-Walzspalt-des—Prigewerkes, . ’
Die in Figur 1 dargestellte und in ihrer Gesamtheit mit
1 bezeichnete Abwickelvorrichtung besteht aus einem Grund-
rahmen 2,auf dem ;wei parallel zueinander verlaufende
gleicharmige Hebel 3 um einen Drehpunkt 4 schwenkbar an-

geordnet sind. Die Hebel 3 tragen an ihren Enden Spann-
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vorrichtungen 5, 6 zur Aufnahme von Papierrollen 7. Bei dem
Papier handelt es sich um ein mit einem Aminoplast, insbe-
sondere mit Melaminharz getrdnktes und gegebenenfalls einge-
fdrbtes Papier. Die Einfdrbung des Papieres ist dann erfordef&ich,
wenn das Papier mit einer verhdltnismdBig dunklen Holzfarbe be-
dfuckt wird. Da andernfalls die Schnittkanten des Papieres

hellfarbig in Erscheinung treten wirden. Ehe
der auf der Spannvorrichtung 5 befindliche Papiervor-

rat verbraucht ist, nimmt die Spannvorrichtung 6 eine
weitere Papierrolle auf, deren Anfang bereit gelegt

und zu gegebener Zeit mit dem Ende der Papierbahn der
Rolle 7 verbunden wird. Hierzu ist ein kurzzeitiges
Unterbrechen des Abwickelvorganges erforderlich. Durch
Verschwenken der Hebel 3 tritt dann die auf der Spann-
vorrichtung 6 befindliche Rolle an die Stelle der bishe-
rigen Rolle 7. Die Spannvorrichtungen 5 und 6 werden, was
in der Zeichnung nicht erkennbar ist, pneumatisch be-
tdtigt. In der Zeichnung ebenfalls nicht dargestellte
Magnetpulverbremsen, die vom abgetasteten Durchmesser

der Papierrolle gesteuert werden, sorgen fiir eine kon-
stante Zugspannung der Papierbahnen. AuBerdem sind in
der Zeichnung ebenfalls nicht dargestellte Vorrichtun-
gen zur seitlichen Positionierung der Papierbahnen vor-
handen. ~

Das in Figur 2 dargestellte, in seiner Gesamtheit mit

8 bezeichnete erste Druckwerk, besitzt an seiner Pa-
piereinlaufseite zun8chst hinter Fllhrungsrollen 9 einen
unterhalb der Papierbahn 10 angeordneten feststehenden
Klemmbalken 11, dem oberhalb der Papierbahn 10 ein be-
weglicher Klemmbalken 12 gegeniiberliegt, der mit Hilfe
eines oder mehrerer Prefluftzylinder 13 gegen den fest-
stehenden Klemmbalken 11 anprefibar ist, wodurch die Pa-
pierbahn 1o festgehalten wird. Dies geschieht bei voll-
stadndigem Stillstand der gesamten Vorrichtung, wdhrend
beim Rollenwechsel das Ende der soeben verarbeiteten

e vt ap—— - 4
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Papierbahn mit dem Anfang einer neuen Papierbahn ver-

klebt oder auf andere Weise verbunden wird.

Auf die Klemmvorrichtung 11, 12 , 13 folgt in Laufrich-
tung der Papierbahn 10 ein Paar rotierender Biirsten 14
und 15,zwischen denen die Papierkahn 1o hindurchlduft
und die durch eine pneumatische Anstellvorrichtung 16
gegeneinander anprefbar sind. Die Biirsten dienen dazu,
Staub und Fremdkdrper ven den Oberflichen der Papier-
bahn zu entfernen, da diese das Druckbild beeintrdchtigen
und zu Storurngen fiihren kdnnten. Im Bereich der Biirsten
ist eine in der Zeichnung nicht dargestellte Absaucvor-
richtung fiir den entstehenden Staub angeordnet.

D& eigentliche Druckwerk besteht aus der Tiefdruck-
Gravurwalze 17,der dariiber angeordneten Ubertragungs-
walze 18 und der iber dieser angeordneten Gegendruck-
walze oder Presseurwalze 19. Die Ubertragungswalze 18

und die Gegendruckwalze 19 besitzen Gummiiiberziige. Der
Gummiiiberzug der Ubertragungswalze besitzt eine Shorehirte
A von etwa 50, der Gummiiiberzug der Gegendruckwalze eine
Shrehdrte A von etwa 85. Der mit 20 bezeichnete Farbkasten
ist aus seiner in der Zeichnung dargestellten Betriebs-
stellung absenkbar und die in der Zeichnung nicht darge-
stellte, mit der Tiefdruck-Gravurwalze 17 zusammenwir-
kende Rakel ist aus seiner Betriebsstellung um seine Lings-
achse, die parallel zur Walze 17 verl&uft, um mindestens
90° schwenkbar. Auf diese Weise liB8t sich die Walze 17
leicht und unbehindert zum Zwecke des Wechselns ausbauen.
Beim Betrieb der Vorrichtung nimmt die Tiefdruck-Gravur-
walze 17 aus der Farbwanne 20 in ihren Vertiefungen Farbe

auf, der auf der Walze befindliche UberschuB wird die

- 1o -




0092593

PATENTANWALT BODE - POSTFACH 1130 - D - 4030 RATINGEN 1 - TELEFON 02102-22008 - TELEX 8585166

- 10 -

durch die in der Zeichnung nicht dargestellte Rakel
abgestreift. Die in ihren Vertiefungen befindliche
Farbe gibt die Walze 17 an den Gummiliberzug der Uber-
tragungswalze 18 ab und von dort gelangt die Farbe auf
die Unterseite der Papierbahn 1o, die durch die Gegen-
druckwalze 19 gegen die Ubertragungswalze 18 angepreft
wird. Durch die Verwendung dieses indirekten Tiefdruck-
verfahrens 188t sich auf der durch die Melaminharz-
Impridgnierung steifen und sonst schlecht bedruckbaren
Papierbahn 1o ein ausgezeichneter Holzstrukturdruck
erzeugen. Die noch druckfeuchte Papierbahn 1o wird um
zwel weitere Fiihrungs- und Umlenkrollen 21, 22 umgelenkt
und gelangt in einen Luftkasten 23, in der die Farbe
durch Anblasen mit warmer Luft getrocknet wixrd.

In Figur 7 ist die Farbzufuhr zur Farbwanné 20 im

Detail dargestellt. Mit 24 ist ein etwa eimerfdrmiges
FarbvorratsgefdB bezeichnet, in das eine Tauchpumpe

25 eingesetzt ist. Die Tauchpumpe 25 fdrdert ilber eine
Leitung 26 Farbe in die Farbwanne 20. An der Farbwanne

20 ist auBerdem eine Rickflufleitung 27 angeordnet, durch -
die Uberschiissige Farbe in den Farbbehdlter 24 zuriick-
l13uft. Die Einmiindungsstelle der RiickfluBleitung 27 in
die Farbwanne 20 bestimmt das in der Farbwanne herrschen-
de Farbniveau. Am Boden der Farbwanne 20 ist eine weitere
Riickflugfleitung 28 angeordnet, die in die erste Riick-
fluBleitung 27 einmiindet, die jedoch durch ein Ventil

29 absperrbar ist. Diese zweite RickfluBleitung 28 dient
bei Uffnen des Ventils 29 zum vollsténdigen Entleeren

der Farbwanne 20. Im Betrieb wird die Férdermenge der
Tauchpumpe 25 so eingestellt, daB stets mehr Farbe ge-
f8rdert als verbraucht wird, so daB ein st&ndiger Riick-
fluB durch die RiickfluBleitung 27 stattfindet.
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Cas in Figur 3 dargestellte, in seiner Gesamtheit mit

3o bezeichnete zweite Druckwerk ist grundsdtzlich gleich
aufgebaut ~vie das Druckwerk 8 und braucht deshalb nicht
niaher bescnrigben zu werden. Allerdings fehlen ihm die
Klemmvorrichtung 1o, 11, 12, 13 sowie die rotierenden
Blirsten 14, 15 mit Anstellvorrichtung 16. In der Regel
werden sich in einer erfindungsgemdBen Vorrichtung drei
oder mehr Druckwerke der vorbeschriebenen Art befinden.
Bei dem ersten der vorstehend genannten Druckwerke wird
eine Gravurwalze die eine Holzstruktur aufweist in der Regel
nicht vcrhanden sein, da dort das Papier ganzfldchig mit

einer Holzfarbe oder Grundfarbe bedruckt wird.

—_
Das in Figur 4 dargestellte Lackierwerk ist in seiner

Gesamtheit mit 31 bezeichnet. Das Lackierwerk 31 weist
eine Lackwanne 32 auf, in die eine Lackwalze 33 eintaucht.
Die Lackwalze 33 hat eine rauhe, vorzugsweise gravierte
oder gerasterte Oberflidche, deren Rauhigkeit so bemessen
ist, daB sie die gewlinschte Lackmenge aus der Lackwanne
32 mitnimmt. Von der Lackwalze 33 wird der Lack an eine
ibertragungswalze 34 und von dieser- an die Unterseite

der Papierbahn 10 abgegeben. Eine Gegendruckwalze 35
driickt die Papierbahn 1o gegen die Ubertragungswalze

34 an. Die Walzen 34 und 35 sind mit Gummi Uberzogen und

entsprechen den Walzen 18 und 19 der Druckwerke.

Bei dem Verfahren gemdf der Erfindung wird ein wasser-
verdiinnbarer sdurehdrtender Lack verwendet. Zur Trocknung
des Lackes dienen Infrarotstrahler. Diese im einzelnen

mit 39 bezeichneten Strahler sind zu Strahlersdtzen 36,

37, 38 zusammengefaft. Wie in der Zeichnung erkennbar ist,
enthdlt der Strahlersatz 36,der zuerst von der lackfeuchten
Papierbahn 1o erreicht wird, verhdltnismdBig wenige Strah-
ler 39, so daB die WiArmebeaufschlagung der Papierbahn

vergleichsweise gering ist. In den darauffolgenden Strah-
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lersdtzen 37 und 38 sind jeweils mehr Strahler 39 ange-
ordnet, so daB in diesen Bereichen die Wirmebelastung
der Papierbahn gr&Ber wird. AuBer durch die Anzahl der
Strahler kann die Warmebelastung der Papierbahn auch
durch deren Abstand von der Papierbahn beeinfluft werden.
Die Strahler geben ein kurzwelliges Infrarotlicht ab.

Die Lackzuflihrung zur Lackwanne 32 ist im einzelnen in
Figur 8 dargestellt. Mit 4o ist ein LackvorratsgefdB be-
zeichnet, das mit Hilfe eines Deckels 41 luftdicht ver-
schlieBbar ist. Vom Lackvorratsgefds 4o fihrt eine Lei-
tung 42 zur Lackwanne 32. Die Leitung 42 ist mit einem
Absperrventil 43 absperrbar. Zunidchst wird das Absperr-
ventil 43 geschlossen und das Lackvorratsgefdf 4o wird ge-
£fillt. Nach dem VerschlieBen des Lackvorratsgef&Bf 4o

mit dem luftdicht schliefenden Deckel 41 wird das Ab-
sperrventil 43 gedffnet und es schlieft soviel Lack in
die Lackwanne 32, bis der Lackspiegel 45 den oberen Rand
44 der Einmiindung der Leitung 42 in die Lackwanne 32
erreicht hat. Wenn durch die Walze 33 Lack aus der Lack-
wanne 32 entnommen wird, flieBft durch die Leitung 42

eine entsprechende Menge Lack in die Wanne 32 nach.
Diese Anordnung hat auBer der automatischen Niveaukon-
stanthaltung den Vorteil, daB der Lack m&glichst wenig
mit Luft in Beriihrung kommt.

Wahrend in der Zeichnung nur ein Lackierwerk 31 darge-
stellt ist, werden bei der Vorrichtung zur Durchfiihrung
des erfahrungsgem3f der Erfindung in der Regel zwei
aufeinanderfolgende Lackierwerke verwendet, die jedoch
Ubereinstimmend aufgebaut sind, so daB sich die Beschrei-
; bung des zweiten Lackierwerkes eriibrigt. Das Verfahren
wird jedoch so durchgefilhrt, daB mit Hilfe des ersten

Lackierwerks zundchst nur eine verhdltnismédfig diinne

Ao
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Lackschicht auf die Papierbahn 1o aufgebracht und auf

ihr ausgehdrtet wird. Diese diinne Lackschicht verschlieBt
die Oberfldchenporen des Papiers. Im zweiten Lackierwerk
wird auf die so behandelte Papierbahn eine dickere Lack-
schicht aufgebracht, die jedoch nun nicht in das Papier
eindringen kann, sondern auf der ersten Lackschicht auf-
liegend ausgehdrtet wird.

Das in Figur 5 gezeigte Pridgewerk 46 ist in seiner Ge-
samtheit mit 46 bezeichnet. Es enthdlt eine gravierte
Pridgewalze 43 aus Stahl und eine ebenfalls aus Stahl
bestehende Gegendruckwalze 48 mit glatter Oberfléche.
Die Walzen werden durch einen Pneumatikzylinder 50 gegen-
einander gepreBt und die Héhe des zwischen ihnen ver-
bleibenden Walzspaltes wird durch einen Anschlag 49
eingestellt. In dem von der Papierbahn 1o durchlaufen-
den Walzspalt wird das Papier an denjenigen Stellen,

an denen die gravierte Prdgewalze 47 Erhebungen aufweist,
komprimiert. Weiterhin sind zwei gquimmiiiberzogene Walzen
51 und 52 vorgesehen, die ebenfalls, und zwar durch ei-
nen Pneumatikzylinder 53 gegeneinander gepreSt werden
kénnen. Diese Walzen dienen zum Durchzug der Papierbahn
1o durch die Vorrichtung, wenn die Walzen 47 und 48

so weit auseinandergefahren sind, daB sie die Papier-
bahn nicht erfassen. In diesem Falle sind die Walzen

51 und 52 angetrieben. Bei Pradgebetrieb sind die Walzen

51 und 52 ohne Antrieb und die Walzen 47 und 48 sind an-
getrieben.

Die in Figur 6 dargestellte,in ihrer Gesamtheit mit
51 bezeichnete Aufwickelstation entspricht im Wesent-
lichen der in Figur 1 dargestellten Abwickelvorrichtung

1, allerdings mit dem Unterschied, daB ihre Spannvorrich-

A T T
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tungen 53 und 54 zum Aufwickeln der Papierbahn 1o an-

getrieben sind.

- 15 =
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Patentanspriiche

1. Verfahren zum Herstellen von in mehrere Streifen l&ngs-
zutellenden Papierbahnen zum Bekleben der Kanten von aus
Holz hergestellten Platten insbesondere von M3beln, beil
dem giﬂe éegebenenfalls eingefdrbte Papierbahn mit einer
Holzfarbe und einer Holzstruktur bedruckt, mit einen
Aminoplast, insbesondere Melaminharz imprigniert, lackiert
und geprégt.aird, dadurch gekennzeichnet,
daB8 das gegebenenfalls eingefdrbte und mit einem Aminoplast
insbesondere Melaminharz imprdgnierte Papier in einem
nachfolgenden Arbeitsgang mit einer Holzfarbe und einer

Holzstruktur bedruckt, dann lackiert und schlieflich ge-
pragt wird.

2. Verfahren nach anspruch 1 dadurch gekenn

zeichnet, dag die Papierbahn mehreren aufeinander-
folgenden Druckvorgingen unterworfen und nach jedem
Druckvorgang durch Warmluft getrocknet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 dadurch gekenn-

L

z e lchnet, daB die Papierbahn mehreren aufeinander-

. folgenden Lackiervorgincen unterworfen wird und der Lack
nach jedem Lackiervorgang durch Infrarotstrahlen ausge-
hdrtet wird, wobei die Wdrmebeaufschlagung der Papier-
bahn mit zunehmendem Abstand von der Stelle, an der der

Lack aufgetragen wird, zunimmt.

4. Verfahren nach Anspruch 3, d adurch gekenn -

zeichnet, daB kurzwellige Infrarotstrahlen angewendet
werden.
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5.

lo.
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Verfahren nach Anspruch 3 dadurch gekenn -
zeichnet, daB beim ersten Lackiervorgang eine ge-
ringere Lackmenge auf die Papierbahn aufgebracht wird
als beim zweiten Lackiervorgang.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem
oder mehreren der Anspriiche 7 bis5,g e k e nn zeich-
net dur ch eine Abwickelvorrichtung 1,eines oder
mehrere indirekte Tiefdruckwerke 8, 30, eines oder meh-

rere Lackierwerke 31,ein Prégewerk 46 und eine Aufwickel-
vorrichtung 51.

Vorrichtung nach Anspruchg, dadurch gekenn -
z e ichnet, da der Abwickelvorrichtung 1 eine Klemm-

vorrichtung 11, 12, 13 fir die Papierbahn 10 nachgeschal-
tet ist.

Vorrichtung nach Anspruche¢, dadurch gekenn -

zeichnet, daB vor dem ersten Druckwerk 8 eine mit —

rotierenden Biirsten 14, 15 versehene Biirstvorrichtung an-
geordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
zeichnet, das die Ubertragungswalzen 18 und die
Gegendruckwalzen 19 der Druckwerke 8, 30 mit Gummi {iber-
zogen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn -
zZ e ichnet, daB der Gummiiiberzug der Ubertragungswal-
zen 18 eine Shorehdrte A von etwa 50 und der der Gegendruck-
walzen 19 eine Fhorehirte A von etwa 85 hat.

- 17 ~-
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11. Vorrichtung nach Anspruch ¢, d adurch geke nn -

12.

13.

14.

15.

zeichmnet, dag die Rakel der Druckwerke 8, 30 um

ihre Langsachsen um mehr als 90° schwenkbar sind.

vVorrichtung nach Anspruch g, dadurch gekenn -
zelchnet, daB die Farbwerke der Druckwerke 8, 30
Farbwannen.Zo-aufweisen, die mit einem mit einer Farbpum-
pe 25 verbundenen Farbzulauf 26 und einem niveaubestim-
menden Farbréiklauf 27 versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch g, dadurch gekenn -~
zeichnet, daB die Lackierwerke 31 untere, mit
rauher insbesondere gerasterter Oberfldche versehene
Lackaufnahmewalzen 33, dariiber angeordnete Lackiibertra-
gungswalzen 34 und dariiber und tber der Papierbahn 1o
angeordnete Gegendruckwalzen 35 aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch ¢, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Lackierwerke 31 Lackwannen 32
aufweisen, deren Lackzuldufe 44 iber mit Absperrvorrich-
tungen 43 versehene IJackzufiihrungsleitungen 42 mit luft-
dicht verschliefbaren,oberhalb der Lackwannen 32 ange-
ordneten Lackbehdltern 4o verbunden sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6, d adurch gekenn -
z e ichnet, daB das Prdgewerk 46 eine gravierte Prige-
walze 47 und eine mit glatter Oberfldche versehene, aus

nicht nachgiebigem materialbestehende Gegendruckwalze
48 aufweist.

V/Eb/He - 18 -
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