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Bandtrommel fiir das bandfdrmige Tragmittel eines Hebezeuges.

@ An der Bandtromme! {1) eines Hebezeuges ist das
bandf8rmige Tragmittel {11) endseitig befestigt.

Um einen schnellen Austausch des Tragmittels (11) bei
VerschleiR zu ermdéglichen und bei kleinem Platzbedarf der
Halterungseinrichtung eine sichere Verankerung des Endes
des Tragmittels {11) zu gewahrleisten, ist die Anordnung
derart getroffen, da® die Bandtrommel {1) eine zu ihrer
Drehachse paraliele Bohrung {4) mit einem EinfGhrschilitz fiir
das Ende (10) des bandfdrmigen Tragmittels (11) aufweist
und daf in die Bohrung (4) eine das Ende (10} des
bandfdrmigen Tragmittels (11) kraft- oder formschlissig
haltende geschlitzte Biichse (8) eingeflgt ist.
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Bandtrcernmel fiy das bandférmige Traamittel

eines rHebezeuges

Die Erfindung betrifft eine Bandtrommel fiir das

bandf&rmige Tragmittel eines Hebezeuges mit spiral-

agittilg. e

f6rmig aufwickelbarem bandfdrmiger Tragmittel, cas

endseitig an der Bandtrommel verankert ist. ‘

Insbesondere bei Kleinhebezeugen weréen uv.a. band-
férmige Tragmittel in Gestalt von Textilbindern ver-
wendet, cie einenends an der Bandtrommel und anderen-
ends an cem Lastaufnahmemittel, beispielsweise einem
Lastharen, verankert sind. Die Befestigung des Eand-~
endes an der Bandtrommel ist beil einer auvs der

DE-PS €62 482 bekannten gekapselten Blockwinde in
der Weise getroffen, das die Bandtrommel mit einer
seitlicherr Ausdrehung versehen ist, in éie eine

an ihrem AuBenumfang mit leichtem konischem An-

zug versehene, zu der Bandtrommel koaxiale An-
pref8scheibe mittels Stiftschrauben eingepreB8t ist,
wobei das Bandende durch einen im Bereiche cer
Banatrommelmantelfl&dche vorgesehenen Einflthrschlitz
zui den AuBenumfang der AnpfeBscheibe geleitet und
zwischen diesem und dexr Wancdung cder auscrehung ver-
XKlemmt ist. Diese Konstruktion ist sehr auiwendig
uné macht beim Auswechseln des bandes eine teil-

weise Demontage der ganzen Bandtrommel eriorderlich.
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Bei einem aus der DE-AS 23 12 604 bekannten
Kleinhebezeug mit einem spiralfdrmig auf eine
Bandtrommel aufwickelbaren Flachbandiragmittel
in Gestalt eines aus Textilmeterial bestehenden
Bandes ist das Band an seinem Ende mit einer
Schlaufe ausgebildet, die in einen Haltebolzen
eingehiéngt ist, der zwischen den beiden Leit-
scheiben der zweiteilig ausgebildeten Bandrolle
gehaltert ist. Das Bandende ist zur Ausbildung‘
der Schlaufe Vernietet oder verndht, was be-
deutet, daB das Tragmittel immer in fixen
L&ngen auf Vorrat gehalten werden mub, weil

die Schlaufen nicht an Ort und Stelle herge-
stellt werden kbnnen. AuBerdem besteht,ab-
hdngig von dem fiir das Tragmititel verwendeten
Material, die Geiahr, daB das Bandmaterial &n
der Vernietung oder éen Nihten ausreiBt, womit
die Befestigung des Bandendes unsicher wird.
SchlieBlich kann aber, &hnlich wie bei der vor-
erwahnten Blockwinde, das Bandende beim Austausch
des Tragmittels erst nach Demontage der Band-
trommel an dem Haltebolzen befestigt werden, was
naturgemdB unerwiinscht ist.

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb die Be-
festigung des bandfbrmigen Tragmittels eines
Hebezeuges, insbesondere an der Bandtrommel,

in der Weise zu verbessern, daB das Tragmittel
schnell und leicht, ohne Demontage der Band-
trommel ausgetauscht werden kann,und sich bei
geringen:. Herstellungsaufwand und kleinem Platz-
bedarf fiir die eigentliche Befestigungseinrichtung

eine sichere Verankerung des Endes des Tragmittels
ergibt.
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Zur Lbsung dieser Aufgabe ist die eingangs
genannte Bandtrommel erfindungsgemdB dadurch
gekennzeichnet, daB sie eine zu ihrer Dreh-
achse parallele Bohrung mit einem Einfiihr-
sghlitz,fﬁr das Ende des bandfdrmigen Trag-
mittels aufweist und daB in die Bohrung eine
das Ende des bandfdrmigen Tragmittels kraft-

oder formschlissig haltende geschlitzte Biichse
eingefiigt ist.

Die geschlitzte Biichse kann in einer Ausfiihrungs-
form in der Bohrung mittels einer Spannvorrxichtung
unter Verklemmung des Endes ces bandfdrmigen Trag-
mittels zwischen den den Schlitz cer Biichse be-
grenzenden Fldchen zusammenpreBfbar sein, so céasB
es-zur Verankerunyg des Tragmittelendes genlgt,
dieses durch den Schlitz in die Biichse einzu- |
fiihren und dann dort aurch entsprechende Be-
tdtigung der Spannvorrichtung zu verklemmen.

Diese Spannvorrichtung kann wenigstens eine,
seitlich der Biichse angeordnete una auf diese

etwa rechtwinklig zu dem Schlitz einwirkende
Klemmschraube aufweisen, die in eine entsprechende
Gewiﬂdebohrung der Bandtrommel eingeschraubt ist.

Bel einer anderen Ausfﬁhrunésform ist céie An-
ordnung derart getroffen, daB das Ende des
Tragmittels eine bolzen- oder leistenartige
Verdickung trégt, deren Durchmesser kleiner
als die Breite des Einfihrschlitzes ist und
die in der geschlitzten Blichse formschlissig
gehaltert ist. Dabei kann die Verdickung durch
eine auf das Ende des bandférmigen Tragmittels
‘2ufgepreBte PreBhiilse gebildet sein, oder

aber es kann das gegebenenfalls aufgefidcherte
Ende des bandfdrmigen Tragmittels unter Aus-

ildung der Verdickun mit einem Kunststoff-
b g g

'
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material oder einem Metall umgossen sein.

Bei der Montage des bandfdrmigen Tragmittels
wird in diesem Fall in der Art vorgegangen,
daB die Verdickung durch den Einfihrschlitz
der Bandtrommel in die Bohrung bei herausge-
nommener geschlitzter Biichse eingefiihrt und
anschliebend die geschlitzte Bilichse von dexr
Seite her einfach in die Bohrung eingeschoben

wird, womit das Tragmittelende bereits fixiert
ist.

Die Befestigung des bandfitrmigen Tragmittels
in der beschriebenen neuen Weise ergibit eine
auBerordentlich klein bauende Befestigungs;
einrichtung, die wirtschaftiich hergestellt
werden kann und es erméglicht, das bandformige
Tragmittel bei Becdarf einifach und schnell zu
lé6sen uné auszutauschen.

Grundsdtzlich ist diese Befestigungseinrichtung
auch zur Verbindung des anderen Endes des band-
f6rmigen Tragmittels mit dem Lastaufnahmemittel

geeignet, worauf der Oxrdnung halber hingewiesen
sei.

In dexr Zeichnung sind Ausfﬁhrungsbeispiéle
ées Gegenstandes der Erfincdung cdargestellt.
Es zeigen:

Fig. 1 eine Bandtrommel gem&@B der Erfindung,
im Ausschnitt und im Querschnitt, sowie
in einer Seitenansicht,

",
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Fig. 2 eine Bandtrommel gemdB der Erfindung
in einer anderen Ausfiihrungsiorm sowie

in einer Darstellung entsprechend Fig. 1,

Fig. 3 die Bandtrommel nach Fig. 1, geschnitten
langs der Linie III-III der Fig. 1, in

einer Draufsicht und im Ausschnitt, und

Fig. 4 die Bandtrommel nach Fig. 2, geschnitten
langs der Linie IV-IV der Fig. 2,sowie

in einer Darstellung entsprechend Fig. 3.

Die in den Fig. 1,2 im Ausschnitt dargestellte Band-
trommel 1 ist im Bereiche des zwischen den beiden
Bordscheiben 2 liegender Trommelkernes 3 mit einer
zu der Drehachse der Bandirommel 1 achsparzllelen
zylindrischen Bohrung 4 versehen, die in der N&Ehe
der zylindrischen Umfangsfl&che des Trommelkernes 3
angeordnet ist.

Bel der Ausfilhrungsform nach Fig. 1 ist in dem
Trommelkern 3 ein in die in grdBerem Abstand von
der AuBenumfangsfliche des Trommelkerns 3 ange-
ordnete Bohrung fihrender Einfihrschlitz 7 aus-
gebildet, der durch abgerundete Einfﬁhrflachen 6
begrenzt ist. Bei der Ausfilhrungsform nach Fig. 2
ist demgegeniiber der Achsabstanc der Bohrung 4
von der AuBenumfangsfl&che des Trommelkernes 3

so klein gewdhlt, daB ein Teil des zwischen cen
Bordscheiben 2 liegenden Bohrungsumfanges bei 7a
offen ist, wodurch ebenfalls eine Art "Einiilhrungs-
schlitz" in der AuBenumfangsfl&che des Trommel-
kernes 3 gebildet ist.
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In die Bohrung 4 ist bei beiden Ausfiihrungsfcrmen
jeweils eine geschlitzte Biichse 8 eingeschoben,
durch deren Schlitz 9 das Endteil 10 eines aus
Kunststoff-Textilmaterial bestehenden bandférmicen

5 Tragmittels 11 eingefiihrt ist, das in an sich be-
kannter Weise auf der AuBenumfangsfldche des
Trommelkernes 3 spiralfdrmig aufgewickelt werden
kann. Das Endteil 10 ist in der geschlitzten
Blichse 4 jeweils kraft- oder formschliissig ge-

10 haltert: '

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 1, bei der die
kraftschliissige Halterung verwirklicht ist, ist
eine durch wenigstens eine Spannschraube 12 ge-

15 bildete Spannvorrichtung vorgesehen, die es ge-
stattet, das Endteil 10 des randfdrmigen Trag-
rmittels 11 zwischen den cden Schlitz ¢ der Eichse
8 begrenzendern Flachen zusammenzupressen. 2Zu
diesen. Zwecke ist die in eine entsprechence

20 Gewindebohrung 13 des Trommelkerns 3 einge-
schraubte Klemmschraube 12 seitlich der Blichse 8
derart angeordnet, daB sie in der aus Fig. 1 er-
sichtlichen Weise etwa rechtwinklig zu dem
Schlitz 9 auf die Blichse 8einwirkt.

25
Bei Verwendung eines breiteren bandfdrmigen
Tragmittels 11 konnen auch mehrere,iiber die
Linge der Biichse 8 verteilt angeordnete
Klemmschrauben 12 vorgesehen sein,.

30

Bei der Ausfihrungsform nach Fig. 2, die eine
formschlissige Verankerung des Endteiles 10
des bancfodrmigen Tragnittels 11 in dexr Bohrung

4 veranschaulicht, ist an dem Endteil 10 eine
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zylindrische, etwa bolzenartige Verdickung 14
vorgeschen, die genau rechtwinklig zu dexr Band-
l&nysrichtung verlaufend angeordnet ist und di
Endkante des Tragmittels 11 in der aus Fig. 2
ersichtlichen Weise umschlieBt. Die Verdickung
14 kann durch eine metallische PreBhiilse ge-
bildet sein, die iiber das Encdteil 10 gefiigt und
mit diesem verpreft ist. Eine andere Méglichkéit
zur Herstellung der Verdickung 14 besteht darin,
éaB das aus Kunststoff-Textilmaterial bestehende
Endteil 10 aufgefédchert und je nach der Art undé
dem Material des Tragmittels 11 mit einer Kunst-
stoffmasse oder mit einem leicht schmelzenden

Metall umgossen wird.

Der maximale AuBendurchmesser der Verdickung 14
ist kleiner als die Weite des Einfihrschlitzes
7a, so daB bei herausgenommener Biichse 8 cas
Erdteil 10 mit der Verdickung 14 racdial von
atBen her in die Bohrung 4 -eingefiihrt werden
kann. AnschlieBend braucht lediglich die ge-
schlitzte Blichse 8.von der Seite her in die
Bohrung 4 derart eingeschoben zu werden, da8
sie gleichzeitig die Verdickung 14 iibergreift,

womit die Montage bereits abgeschlossen ist.
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Bandtrommel fiir das bandftrmige Tragmittel eines
Hebezeuges mit spiralfdrmig auvfwickelbarem band-
formigem Tragmittel, das endseitig an der Bané-
trommel verankert ist, dadurch gekennzéichnet,
daB die Bandtrommel (1) eine zu ihrer Drehachse
parallele Bohrung (4) mit einem Einfiihrschlitz
(7,72) fir das Ende (10) des bancfidbrmigen Trag-
mittels (11) aufweist und daB in cdie Bokrung (4)
eine das Ende (10) des bandfdrmigen Tragmittels
(11) kraft- oder formschliissig haltencde ge-

schlitzte Blichse (8) eingefligt ist.

BPandtrommel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die geschlitzte Biichse (8) in der Bohrung
(4) mittels einer Spannvorrichtung (12,13) unter
Verklemmung des Endes (10) des bandfdrmigen Trag-
mittels (11) zwischen den den Schlitz (9) der
Blichse (8) begrenzenden Fldchen zusammenprefbar
ist.

Bandtrommel nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Spannvorrichturng wenigstens eine
scitlich der Bilichse (6) angeordnete und auf cdiese
etwa rechtwinklig zu édem Schlitz (9) einwirkence
Klemmschraube (12) aufweist, die in eine ent-
sprechende Gewindebohrung (13) der Bandtrommel
(1) eingeschraubt ist.
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Bandtrommel nach Anspruch 1, dadurch .gekenn-
zeichnet, daB das Ende (10) ces Tragmittels
(11) eine bolzen- oder leistenartige Ver-
dickung (14) tr&gt, deren maximaler Durch-
messer kleiner als die Weite des Einfihr-
schlitzes (7a) ist und die in der geschlitzten
Blichse (4) formschliissig gehaltert ist.

BPandtrommel nach Anspruch 4, dacdurch gekenn-
zeichnet, daf die Bohrung (4) in einem so
kleinen radialen Abstand von dem Umfang des
Tromnmelkerns (3) angeordnet ist, daB cerx
Einfiihrschlitz (7a) durch einen weggeiallenen
Teil des Bohrungsumfanges gebildet ist.

Eandtrommel nach Anspruch 4, dacdurch gekenn-
zeichnet, c¢aB die Verdickung (14) durch eine
auf das Ende (10} des bandafdrmigen Tragmittels
(11) aufgepreBte PreBhiilse gebildet ist.

Bandtrommel nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das gegebenenfalls aufcefécherte
Ende (10) des bandfdrmigen Tragmittels (11)
unter Ausbildung der Verdickung (14) mit einem
Kunststoffmaterial oder einem Metall umgossen
ist.
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