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@ Verfahren und Vorrichtung zum Bedrucken von Drucktragern.

@ Ein Verfahren zum Bedrucken von Drucktrégern im
Mehrfarbendruck, bei dem mindestens zwei Farben zur
Erzeugung einer gewiinschten Mischfarbe (bereinander
gedruckt werden, ist mit einer den Drucktrdger {6) in ein
Register ienkenden Steuerung versehen. Der Drucktrager
wird entsprechend mindestens einem unmittelbar von ihm
abgenommenen Parameter gesteuert. Unmittelbar auf den
Drucktrdger wird im Sinne einer vorgegebenen Beeinflus-
sung dieses Parameters eingewirkt. Bei der zugehdrigen
Vorrichtung ist vor jedem eine bestimmte Farbe druckenden
Pruckwerk (2,3,4) mindestens ein einen ausgewahliten Para-
meter des Drucktrdgers messender Abtaster (10,11;18,19;
30.31) vorgesehen. Die Abtaster sind mit einer die MeRBwerte
des ersten Abtasters mit den MeRwerten aller nachfolgen-
den Abtaster vergleichenden Regeleinrichtung (15) verbun-
den, der mit einem den Parameter des Drucktrigers beein-
flussenden Stellglied regelnd verbunden ist.
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Verfahren und Vorrichtung zum Bedrucken von Drucktra-

gern

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Bedrucken
von Drucktrdgern im Mehrfarbendruck, bei dem minde-
stens zwei Farben zur Erzeugung einer gewlinschten
Mischfarbe iibereinander gedruckt werden, mit einer

den Drucktréger in ein Register lenkenden Steuerung.

Bei der sogenannten Léngsregisterregelung wird von
einem Druckwerk eine Druckmarke auf einen'Drucktréger
gedruckt. Von einem zweiten Druckwerk wird eine wei-
tere Marke gedruckt. Diese beiden Marken werden auf
Spuren gedruckt, die dicht einander benachbart sind.
Es gibt somit zwei Abtastspuren, von denen jede durch
einen kleinen Lichtpunkt kontinuierlich beleuchtet
wird. Das von dem Drucktrédger reflektierte Licht wird
von jeweils einer Fotozelle aufgenommen. Liuft eine
Druckmarke unter dem Lichtpunkt hindurch, so indert
sich die Intensitdt des reflektierten Lichtes. Die
Fotozelle wandelt diese Lichtiniensitdtsdnderung in
einen elektrischen Impuls um. Da die beiden einan-
der benachbarten Marken abgetastet werden, entstehen
zwei lmpulse. Diese beiden Impulse miissen in einer
elektronischen Anordnung in eine fiir MeB- und Regel-

zwecke geeignete Form verstdrkt werden.

Die am Ausgang der elektronischen Anordnung gemessene
Zeitdifferenz der beiden Impulse steuert einen elek-
trischen Strom. Die Stromstdrke hdngt von der Gréfle
der Zeitdifferenz ab. Liegen die beiden Druckmarken
weit auseinander, dann ist die Zeitdifferenz der bei-
den lmpulse groBl und dementsprechend auch der Aus-

gangsstrom. Dieser Ausgangsstrom steuert einen Regi-
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stermotor, der einen im Druckwerk gelagerten Druck-
zylinder verstellt. Die Verstellung des Druckzylin-
ders erfolgt entsprechend einer vorgegebenen Zeit-
differenz der beiden von den Marken gesteuerten Im-
pulse. Bei einer groflen Zeitdifferenz wird der Druck-
zylinder um ein grofles Stiick verstellt. Es ist auch
moglich, den Registermotor je nach dem Auftreten der

beiden Marken vor- oder riickwdrts laufen zu lassen.

Mit der sogenannten Seitenregisterregelung wird der
Drucktrdger hinsichtlich seiner seitlichen Lage in

der Drucklinie ausgerichtet. Zu diesem Zwecke werden
auBler den sich in Langsrichtung des Drucktrdgers er- -
streckenden Marken fiir die Ausrichtung des Drucktri-
gers in Langsrichtung noch schrdg zur Vorschubrichtung
stehende Marken auf den Drucktrdger gedruckt. Im Re-
celfall verlaufen diese Marken unter einem Winkel

ven 45° zur Vorschubrichtung des Drucktrigers. Uber
eine entsprechende Elektronikschaltung entstehen durch
das Markenpaar, das aus der sich in Lédngsrichtung

des Drucktrédgers erstreckenden Marken und einer je-
weils zugeordneten Marke in Schridgstellung besteht,
zwei elektrische Regelimpulse, von denen der eine

der Liangsregisterregelung und der andere der Seiten-
registerregelung des Drucktrdgers dient. Dabei er-
folgt die Langsregisterregelung in der bereits be-
schriebenen Weise, wihrend die Seitenregisterregelung
iber einen Registermotor auf eine Papierwalze ein-
wirkt, mit deren Hilfe der Drucktrdger zur einen oder

anderen Seite gefihrt wird.
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Die auf diese Weise vorgenommene Steuerung des Druck-
trdgers hat wesentliche Nachteile. Bei der Herstel-
lung der Druckvorlage missen die Marken beziiglich

des gesamten Bildes ausgerichtet werden. Die auf die-
se Weise zu erzielende montierte Position der Marken
zum Bild hat nur im Rahmen handwerklicher Moglichkei-
ten relative Genauigkeit. Ein weiterer Nachteil be-
steht darin, daBl bei der Steuerung iber aufgedruck-
te Marken unterstellt wird, dafl die Lage der Marke
beziiglich des aufzudruckenden Bildes immer gleich
bleibt, so dafl bei einer Ausrichtung der Marke auch
gleichzeitig das Bild beziiglich eines bestimmten
Druckwerkes ausgerichtet ist. Diese Unterstellung
vernachldssigt die Tatsache, dafl der Drucktridger sich -
iber seine gesamte Fldche, zum Beispiel abhdngig von

der Fliachendeckung des Bildes, in verschiedener Weise
dehnt.

Tatsachlich kann eine Marke die unterschiedlichen
Gegebenheiten eines bedruckten Tragers nicht repra-
sentieren. Trotz einer genauen Ausrichtung der Marke
beziglich des Druckwerkes steht damit nicht fest,
dafl auch die zu bedruckenden Fldchen entsprechend

ausgerichtet sind.

Ein weiterer Nachteil ist darin zu erkennen, daB mit
den herkommlichen Verfahren immer nur sekunddr auf

den Drucktrdger eingewirkt wird, indem beispielswei-
se die Druckzylinder entsprechend dem Verlauf der

Druckbahn in ihrer Lage ausgerichtet werden bzw. Pa-
pierleitwalzen so gesteuert werden, daBl der sich auf
ihnen abrollende Drucktrédger in die gewunschte Posi-

tion unterhalb des Dru:zkwerkes gelenkt wird. Dabei
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bleibt unsicher, ob die Bahn des Drucktrdgers sich
entsprechend der Verstellung der Papierleitwalze bzw.
des Druckzylinders verandert. Je nach dem Elastizi-
tatsverhalten des Drucktrdgers ist es denkbar, dafB
dieser sich trotz einer beispielsweise von einer Pa-
pierdruckwalze aufgebrachten Spannung sich in einer
nicht gewiinschten anderen Richtung dehnt. Eine Folge
dieser unbeabsichtigten Dehnung besteht beispielswei-
se darin, daB die Farben verschiedener Druckwerke
nicht wie beabsichtigt iibereinander, sondern neben-
einander gedruckt werden. Der Beobachter sieht mithin
Linien mehrerer Farben nebeneinander, die sich nicht

wie gewiinscht zu einer Mischfarbe vereinigen.

Die vorbeschriebenen Nachteile, die sich aus der Steu-
erung des Drucktrédgers beziiglich der Druckwerke iiber
die auf den Drucktrédger aufgedruckten Marken ergeben,
zeigen, dafl die Marken allenfalls dazu geneigt sind,
die Zylinder untereinander in ein Register zu posi-
tionieren. Sie sind demgegeniiber nicht in der Lage,
ein Hilfsmittel zur Durchfithrung eines Verfahrens
darzustellen, mit dessen Hilfe ein auf den Druck
trdger aufgedrucktes Bild beziiglich des Druckwerkes

ausgerichtet werden kann.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, das
Verfahren der einleitend genannten Art so zu verbes-
sern, dafl verschiedene Grundfarben pafigerecht unmit-

telbar lbereinander gedruckt werden.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdfl dadurch geldst, daf
der Drucktrdger entsprechend mindestens einem unmit-
telbar von ihm abgenommenen Parameter gesteuert wird
und unmittelbar auf den Drucktrdger im Sinne einer
vorgegebenen Beeinflussung dieses Parameters einge-
wirkt wird.

Damit entf&dllt der bisher iibliche Umweg lber die Steu-
erung des Drucktrdgers entsprechend der auf ihn auf-
gedruckten Marken. Vielmehr wird dafiir gesorgt, daf
der gesamte Drucktirdger in seiner Dimension im Durch-
lauf durch alle Druckwerke erhalten bleibt. Unter-
schiedliches Dehnungsverhalten sowohl hinsichtlich

der positiven als auch hinsichtlich der negativen
Dehnung (Schrumpfung) des Drucktridgers iiber seine
gesamte Fldche spielt keine Rolle mehr, da der einmal
gewdhlte Parameter reprdsentativ fiir die gesamte Fla-

che des Drucktrédgers ist.

Durch die Konstanthaltung dieses Parameters ist dafiir
gesorgt, daBl auch die gesamte Fldche des Drucktragers
konstant bleibt. Dariiber hinaus wird zum Zwecke der
Konstanthaltung der AbmafBle des Drucktrdgers unmittel-
bar auf diesen eingewirkt, so dafl der Umweg iiber eine
Verstellung von Leitwalzen bzw. von Druckzylindern
eingespart wird. Diese bendtigen daher nun noch einen
die Zylinder im Register haltenden Antrieb. Die un-
mittelbare Einwirkung auf den Drucktrdger sorgt nicht
nur fir dessen Formstabilitdt, sie ist dariiber hinaus
technisch relativ einfach realisierbar und arbeitet
unabhdngig von subjektiven Einflissen, wie z. B. der
handwerklichen Genauigkeit bei der Montage. Bei einer
Drucktrdgerbahn wird bevorzugt deren Breite als zu

messender und damit konstant zu haltender Parameter

gewdahlt.
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Bei herkdmmlichen Druckmaschinen war es iiblich, die
Marken abzutasten und enisprechend der zeitlichen
Unterschiede von zwei aufeinander folgenden Marken
mechanische Teile innerhalb der Druckmaschine in ihrer
Lage so zu verdndern, dafl dadurch auf die Lage der

Papierbahn eingewirkt werden konnte.

Bei einer derartigen Druckmaschine missen die zeitli-
chen Unterschiede aufeinander folgender Marken ge-
nau festgestellt werden. Entsprechend dieser zeitli-
chen Unterschiede an einer Fotozelle vorbeilaufender
Marken miissen Anlagenieile so gesteuert werden, daf
eine vorgegebene zeitliche Differenz der vorbeilau-
fenden Marken weder iiber— noch unterschritten wird.
Auf diese Weise werden Kriterien fiir die Steuerung
der Anlagenteile eingesetzt, die fiir die Passerge-

nauigkeit nicht mafigeblich sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher wei-
terhin, eine Vorrichtung zum Bedrucken von Drucktri-
gern im Mehrfarbendruck, die mindestens zwei Farben
von jeweils einem Druckwerk zur Erzeugung einer ge-
winschten Mischfarbe Ubereinander druckt und die mit
einer den Drucktrdger in eine Drucklinie eines jewei-
ligen Druckwerks lenkenden Steuerung versehen ist,

so zu verbessern, dafl die Lenkung des Drucktrigers

mit relativ einfachen und billigen Mitteln so erfolgt,
daBl verschiedene Grundfarben pafBlgerecht unmittelbar

iilbereinander gedruckt werden.
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemiaB3 dadurch gelébst,

dafl vor jedem eine bestimmte Farbe druckenden Druck-
werk mindestens ein einen ausgewdhlten Parameter des
Drucktirdgers messender Abtaster vorgesehen ist, und
die Abtaster mit einer die Meflwerte des ersten Ab-
tasters mit den Meflwerten aller nachfolgenden Abtaster
vergleichenden Regeleinrichtung verbunden sind, der
mit einem den Parameter des Drucktrdgers beeinflus-

senden Stellglied regelnd verbunden ist.

Mit dieser Vorrichtung ist es moglich, unmittelbar

auf den Drucktrdger einzuwirken, um seine Abmafle kon-
stant zu halten. Eine Einwirkung auf bewegliche Vor- -
richtungsteile ist nicht noétig. Dadurch wird die ge-
samte Vorrichtung flexibel und folgt schnell und re-
lativ trdgheitslos den von der Regeleinrichtung aus-
gehenden Steuersignalen. Diese wirken unmittelbar

auf den Drucktrédger ein, so dafl dieser durch Konstant-
haltung eines reprdsentativen Parameters hinsichtlich
seiner Gesamtabmafle so weitgehend konstant gehalten
wird, dafl dafur Sorge getragen ist, dafl die jeweils
nachfolgenden Druckwerke die von den vorhergehenden
Druckwerken vorgegebenen Konturen mit ihrer Farbe
bedrucken, so dafl der jeweils gewlinschte Zusammen-
druckeindruck entsteht. Die Vorrichtung arbeitet daher
genauer, schneller und mit weniger Aufwand als die

herkémmlichen Vorrichtungen.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus
der nachfolgenden ausfiithrlichen Beschreibung und den
beigefigten Zeichnungen, i~ denen eine bevorzugte
Ausfiihrungsform der erfind.ngsgemidflen Vorrichtung

dargestellt ist.
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In den Zeichnungen zeigen:

Figur 1 Eine schematische Darstellung einer

Vorrichtung in Draufsicht und

Figur 2 eine schematische Darstellung einer

Vorrichtung in Seitenansicht.

Das erfindungsgemdfe Verfahren kann zweckmidfBligerweise
mit einer Vorrichtung der in den Figuren dargestell-
ten Art durchgefithrt werden. Diese Vorricﬁtung besteht
im wesentlichen aus einer Abrollung 1, drei Druckwer-
ken 2, 3, 4 sowie einer Aufrollung 5. Ein Drucktréger'
6 erstreckt sich von der Abrollung 1 durch die Druck-
werke 2, 3, 4 bis zur Aufrollung 5. Er wird von der
Abrollung 1, bei der es sich um eine Vorratsrolle
handeln kann, abgerollt, durch die Druckwerke 2, 3,

4 hindurchgefoérdert und auf die Aufrollung 5 zwecks
weiterer Bearbeitung aufgerollt. Der Drucktra-

ger 6 hat eine vorgegebene Breite 7, die einen Para-
meter darstellt, der fiir die gesamien Abmessungen

des Drucktrdgers 6 verbindlich ist.

Die Breite 7 des Drucktrigers 6 wird an einem Ein-
lauf 9 gemessen, an dem der Drucktridger 6 in das erste
der drei hintereinander angeordneten Druckwerke 2,

3, 4 einlduft. An diesem Einlauf 9 sind geeignete
Meflmittel zur Messung der Breite 7 vorgesehen. Bei
diesen MefBmitteln kann es sich beispielsweise um foto-
elektrische Abtaster 10, 11 handeln, mit deren Hilfe
die Breite 7 des Drucktrdgers 6 abgetastet wird. Je-
der der beiden Abtaster 10, 11 nimmt einen Impuls

von einer ihm zugeordneten Seitenkante 12, 13 des

Drucktrdgers 6 auf. Die jeweils aufgenommenen Impul-
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se werden iiber eine Leitung 14 in eine Regeleinrich-
tung 15 eingespeist, die die lmpulse im Sinne einer

Errechnung der Breite 7 auswertet.

Im ersten Druckwerk 2 wird der Drucktrdger 6 mit einer
ersten Grundfarbe bedruckt. Diese erste Grundfarbe
kann gleichzeitig als eine erste endgiiltige Farbe

fiir eine entsprechend zu colorierende Darstellung
dienen. Es ist aber auch moglich, diese erste Druck-
farbe mit weiteren Farben zu mischen, die beispiels-
weise von den nachfolgenden Druckwerken 3, 4 auf die
erste Farbe, die vom Druckwerk 2 auf den Drucktrdger

6 aufgedruckt worden ist, aufgedruckt werden.

Zum Zwecke dieser Mischung mufi der Drucktrdger 6 unter
das zweite Druckwerk 3 so einlaufen, dafl das zweite
Druckwerk 3 mit der in ihm enthaltenen zweiten Farbe
unmittelbar die vom ersten Druckwerk 2 in der ersten
Grundfarbe aufgedruckten Konturen 16 iiberdruckt. Um
diese exakte Zuordnung der Kontur 16 zu einem die
zweite Farbe aufdruckenden Register des Druckwerkes

3 einsteuern zu konnen, wird darauf geachtet, daB

die Abmessungen des in das Druckwerk 3 einlaufenden
Drucktréigers 6 dieselben sind, die bereits am Ein-
lauf 9 festgestellt wurden. Bei einander identischen
Abmessungen des Drucktrigers 6 ist auch davon auszu-
gehen, daB die Konturen 16 ihre Lage beziiglich des
Drucktrigers 6 genau eingehalten haben. Bei einer
entsprechenden Ausrichtung des Druckwerkes 3 gegen-
iiber dem Drucktrdger 6 trifft das Register des Druck-
werkes 3 unmittelbar die vom Druckwerk 2 aufgedruckten

Konturen 16.

.



10

)
-

)
tn

»

0092743
- 10 - .

Um diese ldentitdt des Drucktrdgers 6 im Bereich des
Druckwerkes 3 einhalten zu konnen, wird an einem dem
Einlauf 9 entsprechenden Einlauf 17 des Druckwer-

kes 3 die Breite 7 des Drucktrédgers 6 mit Hilfe von
zwei Abtastern 18, 19 gemessen. Die von den Ab-
tastern 18, 19 aufgenommenen Impulse werden iiber eine
Leitung 20 in die Regeleinrichtung 15 geleitet, in
der bereits die Meflwerte der Abtaster 10, 11 gespei-
chert sind. Die Regeleinrichtung 15 vergleicht die

am Einlauf 9 gemessenen Werte mit denjenigen, die

am Einlauf 17 gemessen wurden. Sollte an beiden Ein-
ldufen 9, 17 die Breite gleich sein, so ist dafiir
Sorge getragen, dafl das Druckwerk 3 wie gewlinscht

die zu iiberdruckenden Konturen 16, die vom Druck-
werk 2 hergestellt wurden, iliberdruckt. Sollten indes
die beiden Meflwerte vom Einlauf 9 einerseits und vom
Einlauf 17 andererseits voneinander differieren, so
rechnet die Regeleinrichtung 15 den entsprechenden
Differenzbetrag aus und setzt ihn in einen entspre-
chend grofien Regelimpuls um, dessen GroBe der errech-

neten Differenz entspricht.

Im Druckwerk 2 ist eine Heizung 21 vorgesehen, die
beispielsweise als Elektroheizung ausgebildet sein
kann und mit einer Stromquelle 22 verbunden ist. Die
Stromquelle 22 ist mit der Heizung 21 uber eine Lei-
tung 23 verbunden. In dieser Leitung 23 liegt ein Regel-
widerstand 24, mit dessen Hilfe die von der Heizung
21 abgegebene Warme geregelt werden kann. Der Regel-
wiederstand 24 ist iiber eine Regelleitung 25 mit der
Regeleinrichtung 15 verbunden. Die Regeleinrichtung
15 steuert mit Hilfe des von ihr abgegebenen Regel-
impulses den Regelwiderstand 24. Statt einer Elektro-
heizung kann zur Erwdrmung der Trommel des Druckwer-

kes 2 auch jeder beliebige Enerpietrdger, z. B. Gas,
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Warmwasser oder Dampf eingesetzt und iiber entsprechen-

de Steuermdglichkeiten gesteuert werden.

Sobald die Abtaster 18, 19 eine Breite 7 des Druck-
trdgers 6 feststellen, die sich wesentlich von der

am Einlauf 9 gemessenen Breite unterscheidet, kann
aufgrund dieses Unterschiedsbetrages darauf ge-
schlossen werden, dafl sich die Dehnung des Drucktri-
gers 6 auf der zwischen dem Einlauf 9 und dem Ein-
lauf 17 liegenden Strecke erheblich verdndert hat.
Die Verdnderung dieser Dehnung ergibt sich bei einer
auf den Druckirdger 6 einwirkenden gleichbleibenden
Spannung dadurch, dafl sich die Abmafle des Drucktrda-
gers 6 auf der zwischen den Einldufen 9, 17 liegenden
Strecke erheblich verdndert haben.rjeDehnung kann
dadurch auf das urspringlicheMafl zuriickgefuhrt werden,
daB dem Drucktrager 6 durch entsprechende Trocknung
mit Hilfe der Heizung 21 Feuchtigkeit entzogen wird.
Bei entsprechend grofler Abweichung muB3 von der Heizung
21 eine entsprechend grofle Warmemenge abgegeben wer-
den, um den Trocknungsprozell im gewiinschten Umfange
durchfihren zu k&nnen. Bei einer kleinen Breitenab-
weichung geniigt die Angabe einer kleineren Wiarmemenge,
um die Dehnung auf das urspriingliche Mafl zuriickfithren
zu konnen. Die mit Hilfe der Heizung 21 vorgenommene
Regelung der Dehnung bzw. Schrumpfung ist sehr genau,
so daf! damit zu rechnen ist, dafl am Einlauf 17 der
Drucktrdager 6 auf die gleiche Breite zuriickgefiihrt

worden ist, die er bereits am Einlauf 9 hatte.
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Im zweiten Druckwerk 3 wird die Kontur 16 mit einer
zweiten Farbe {iberdruckt, die dariiber hinaus auflerhalb
der Kontur 16 eine erste Grundfarbe darstellt. Das
Druckwerk 3 versieht den Drucktridger 6 auf diese Weise
mit einer neuen Kontur 26. Teile dieser Kontur 26
haben am Ausgang des Druckwerkes 3 ihre endgiiltige

Einfarbung erreicht.

Sie erscheinen entweder in der vom Druckwerk 3 aufge-
druckten Grundfarbe oder in einer Mischfarbe, die
sich aus den beiden Farben der Druckwerke 2 und 3
zusammensetzt. Andere Teile der Kontur 26 werden hin-
gegen vom Druckwerk 4 mit einer dritten Farbe be-
druckt, so dafl sich am Ausgang 27 eine Kontur 28 auf
dem Drucktridger 6 befindet, bei der einerseits Misch-
farben aus der vom Druckwerk /4 aufgetragenen Grund-
farbe und den von den vorhergehenden Druckwerken 2,

3 aufgedruckten Farben finden und andererseits eine
vom Druckwerk 4 aufgetragene Grundfarbe. Die

Komtur 28 kann mithin insgesamt drei Grundfarben auf-

weisen.

Fir das Entstehen dieser Mischfarbe ist es notwendig,
daB die Kontur 26 so genau in das letzte Druckwerk

4 gesteuert wird, daBl dessen Register die in ihm ent-
haltene Farbe unmittelbar auf die Kontur 26 druckt,
soweit Mischfarben entstehen sollen. Infolgedessen
mufl der Drucktriger 6 ebenso exakt unter das Druck-
werk L gesteuert werden, wie er bereits unter das
Druckwerk 3 gesteuert worden ist. Zu diesem Zwecke
sind an einem Einlauf 29 des Drucktrigers 6 in das
Druckwerk 4 Abtaster 30, 31 vorgesehen, die iiber eine
Leitung 32 mit der Regeleinrichtung 15 verbunden sind.
Diese Abtaster 30, 31 tasten die Breite 7 des Druck-
tragers 6 ab. Der iUber die Leitung 32 in die Regel-
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einrichtung 15 gelieferte MeBwert wird mit dem Mef3-
wert der Abtaster 10, 11 verglichen, der in der Re-
geleinrichtung 15 gespeichert ist. Bei ilibereinstim-
menden Meflwerten lduft die Kontur 28 genau unter das
Register des Druckwerkes 4, so daBl die von diesen
aufgedruckte Farbe unmittelbar die gewlinschien Stel-
len der Kontur 26 erreicht. Bei voneinander abwei-
chenden Meflwerten der Abtaster 30, 31 einerseits und
der Abtaster 10, 11 andererseits gibt die Regelein-
richtung 15 einen Regelimpuls ab.

In F8rderrichtung des Drucktrdgers 6 liegt vor den
Abtastern 30, 31 eine Trockenkammer 33, durch die
der Drucktridger 6 auf seinem Weg zwischen den Druck-
werken 3, 4 hindurchverl&uft. Diese Trockenkammer 33
wird von Trockenluft durchstrdmt, die von einem Ge-
bldse 34 erzeugt wird, das von einem Motor 35 ange-
trieben sein kann. Das Gebldse 34 ist liber einen An-
saugstutzen 36 mit der Trockenkammer 33 verbunden.
Der Ansaugstutzen 36 miindet im Bereich einer Saug-
seite 37 in die Trockenkammer 33. Der Saugseite 37
gegeniiber liegt eine Druckseite 38, die mit einem
Druckstutzen 39 verbunden ist. Dieser Druckstutzen 39
miindet in die Umgebungsluft, die durch den Druck-
stutzen 39 in die Trockenkammer 33 angesaugt wird.
Der durch den Druckstutzen 39 angesaugte Luftstrom
liberstreicht auf seinem Weg in Richtung auf die Saug-
seite 37 den Drucktrdger 6 und entzieht ihm diejeni-
ge Feuchtigkeit, deren Entzug notwendig ist, um den

Drucktrdger 6 auf das gleiche Maf zuriickzufiihren,
das er bereits am Einlauf 9 hatte.

Die Rickfidhrung der Dehnung hdngt ab von der Menge
der durch die Trockenkammer 33 hindurchgesaugten
Luft. Diese kann mit Hilfe der Drehzahl des Gebli-

ses 34 geregelt werden. Die Drehzahlregelung des Ge-
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bldses 34 ist mbglich mit Hilfe eines zwischen den Mo-
tor 35 und das Gebldse 34 eingebauten Getriebes. Es ist
aber auch m8glich, einen in seiner Drehzahl regelbaren
Motor 35 zu verwenden. Dessen Stromversorgung 40 kann
von dem von der Regeleinrichtung 15 abgegebenen Regel-
impuls gesteuert werden, beispielsweise iiber einen Re-
gelwiderstand 41. Dariilber hinaus ist es denkbar, die in
der Trockenkammer 33 vorgesehene Heizung hinsichtlich
der von ihr abgegebenen Warme 2zu regeln.

Dexr Drucktrdger 6 wird von der Abrollung 1 abgerollt.
Seine Breite wird am Einlauf 9 in das Druckwerk ermit-
telt. Im Bereich des Druckwerkes 2 wird der Drucktré-
ger 6 mit der Kontur 16 bedruckt. Am Einlauf 17 in

das Druckwerk 3 wird die Breite des Drucktrdgers 6 von
den Abtastern 18, 19 gemessen. Die von diesen Abtastern
18, 19 aufgenommenen Mefwerte werden mit den am Einlauf
9 aufgenommenen MeBwertenll inder Regeleinrichtung 15 ver-
glichen. Bei lbereinstimmender Breite 7 lauft der Druck-
trdger 6 unverédndert unter das Druckwerk 3 und wird

dort erneut bedruckt, so daB eine neue Kontur 26 in
Durchlaufrichtung des Drucktrdgers 6 hinter dem Druck-
werk 3 erscheint. Bei abweichenden MeBSwerten wird die
Breite 7 am Einlauf 17 des Druckwerkes 3 so korrigiert,
daB sie der Breite 7 am Einlauf 9 entspricht. Zu diesem
Zwecke kann im Druckwerk 2 eine Heizung 21 vorgesehen sein,
mit Hilfe der von dieser abgegebenen Wdrme die Dehnung
des Drucktrédgers 6 auf das am Einlauf 9 vorhandene MaB
zurlickgefiihrt wird.

Der auf diese Weise korrigierte Drucktréger 6 wird hin-
sichtlich seiner Breite 7 am Einlauf 29 in das Druck-
werk 4 von Abtastern 30, 31 erneut abgetastet und mit
den entsprechenden MeBwerten, die am Einlauf 9 aufge~-

nommen worden sind, in der Regeleinrichtung 15 vergli-
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chen. Bei i{ibereinstimmenden MeBwerten l&uft der Druck-
trdger 6 unverdndert in das Druckwerk 4 ein. Bei einer
Abweichung des von den Abtastern 30, 31 aufgenommenen
Mefwertes von demjenigen, der am Einlauf 9 aufgenommen
worgen ist, entsteht in der Regeleinrichtung 15 ein Re-
gelimpuls, der den Motor 35 hinsichtlich seiner Drehzahl
und die Aufheizung der vom Gebldse 34 gefdrderten Luft
stevert. Die auf diese Weise erwdrmte Luft wird durch
die Trockenkammer 33 hindurchgefiihrt, durch die der
Drucktrdger 6 hindurchlduft. Dadurch wird dem Drucktrd-~
ger 6 so viel Feuchtigkeilt entzogen, daB er auf die
Dehnung zuriickgefiihrt wird, die er am Einlauf 9 besaB.
Dadurch besitzt der Drucktrdger 6 am Einlauf 29 die
gleichen Abmessungen wie am Einlauf 9, so daf die Kon-

tur 26 genau mit dem Register des Druckwerkes 4 iiber-
einstimmt.

Am Ausgang 27 des Druckwerkes 4 erscheint die Kontur 28,
von der einzelne Teile im Druckwerk 4 neu entstanden
sind, wdhrend andere Teile die Konturen 16, 26 iiber-
druckt haben. Der auf diese Weise bedruckte Tr&dger 6
wird auf die Aufrollung 5 aufgerollt.

ZweckmiBigerweise wird die erfindungsgem&Be Vorrichtung
ausschlieBlich entweder mit Heizungen oder Trockenkam-—

mern versehen. Am sinnvollsten erweist sich eine Trock-
nung mit Hilfe der aufgeheizten Luft.

Die Abtastung und Erfassung der Breite 7 kann auf jede
technisch einfache und wirkungsvolle Weise durchgefiihrt
werden, die dazu geeignet ist, Steuerimpulse zu erzeu-
gen. Auf die Art der Abtastung und Erfassung kommt es
dabei nicht an. Statt der Breite 7 kOnnen auch andere

Parameter zur Feststellung der Dehnung des Drucktréagers
6 herangezogen werden. Diese Parameter miiften allerdings
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1 funktionell mit der Dehnung des Drucktrdgers 6 zusam-
menhingen. In Betracht kommt insbesondere auch die

Feuchte als Parameter.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Bedrucken von Drucktrd@gern im Mehr-
farbendruck, bei dem mindestens zwei Farben zur Exr-
zeugung einer gewlinschten Mischfarbe libereinander
gedruckt werden, mit einer den Drucktragern in ein Re-
gister lenkenden Steuerung, dadurch gekennzeichnet,
daB8 der Drucktrédger (6) entsprechend mindestens einem
unmittelbar von ihm abgenommenen Parameter gesteuert
wird und unmittelbar auf den Drucktrdger (6) im Sin-
ne einer vorgegebenen Beeinflussung dieses Parameters
eingewirkt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
das auf den Drucktrédgern (6) im Sinne einer Konstant-
haltung des Parameters eingewirkt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeich-
net, daB die Breite des Drucktrdgers (6) konstant ge-
halten wird.

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Breite (7) des Drucktrdgers (6) am
Einlauf (9) in das erste Druckwerk (2) gemessen, wei-
tere Breitenmessungen an den Einldufen (17, 29) in
weitere Druckwerke (3, 4) vorgenommen werden und deren
Ergebnisse jeweils mit der ersten Breitenmessung ver-
glichen werden, ggf. auftretende Breitendifferenzen
festgestellt werden und der Drucktridger (6) durch Aus-
gleich von Breitendifferenzen auf seine urspriinglich

gemessene Breite (7) zurlickgefiihrt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Breite (7) des Drucktrigers (6) bei

seiner Abrollung (1) von einer Vorratsrolle festge-
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stellt wird und entsprechend der auf diese Weise ermit-
telten Breite (7) eine Grobeinstellung von Abtastern
(10, 11; 18, 19; 30, 31) vorgenommen wird, mit denen

im Bereich der Druckwerke (2, 3, 4) die Breite (7) des
in diese einlaufenden Drucktrégers (6) festgestellt
wird.

6. Verfahren nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Breite (7) des Drucktrdgers (6)
durch Beeinflussung seines Dehnungsgrades konstant

gehalten wird.

7. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Dehnungsgrad des Drucktrdgers (6)
durch die Beeinflussung der Elastizitdt konstant gehal-
ten wird.

8. Verfahren nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Dehnungsgrad des Drucktragers (6) durch

die Beeinflussung der Spannung konstant gehalten wird.

9. Verfahren nach Anspruch 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Dehnungsgrad des Drucktrédgers (6)
durch dessen Trocknungsgrad beeinfluft wird.

10. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Trocknung des Drucktrdgers (6) durch

Erh6hung seiner Temperatur vorgenommen wird.

11. Verfahren nach Anspruch 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trocknung des Drucktrdgers (6) mit

Luft vorgenommen wird.

12. Verfahren nach Anspruch 1 bis 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Trocknung des Drucktridgers (6) mit

aufgeheizter Luft vorgenommen wird.
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13. Vorrichtung zum Bedrucken von Drucktrdgern im Mehr-
farbendruck, die mindestens zwei Farben von Jjeweils ei-
nem Druckwerk zur Erzeugung einer gewiinschten Misch-
farbe libereinander druckt und die mit einer den Druck-
tréger in einer Drucklinie eines jeweiligen Druck-
werkes lenkenden Steuerung versehen ist gemdB Verfahren
nach den Anspriichen 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet,
da8 vor jedem eine bestimmte Farbe druckenden Druckwerk
(2, 3, 4) mindestens ein einen ausgewdhlten Parameter
des Drucktrdgers (6) messender Abtaster (10, 11; 18, 19;
30, 31) vorgesehen ist und die Abtaster (10, 11; 18, 19;
30, 31) mit einer die MeBwerte des ersten Abtasters (10,
11) mit den MeBwerten aller nachfolgender Abtaster (18,
19; 30, 31) vergleichenden Regeleinrichtung (15) verbun-
den sind, der mit einem den Parameter des Drucktrédgers

(6) beeinflussenden Stellglied regelnd verbunden ist.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich-

net, dag8 die Abtaster (10, 11; 18, 19; 30, 31) als MeB-
gerdte zur Messung der Breite (7) des Drucktrigers (6)

ausgebildet sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 13 und 14, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Abtaster (10, 11; 18, 19; 30, 31) als

MeBgerdte zur Messung der Feuchte des Drucktrdgers (6)
ausgebildet sind.

16. Vorrichtung nach Anspruch 13 bis 15, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 das Stellglied mit einer den Druck-

trédger (6) aufwdrmenden Heizung (21) verbunden ist.

17. Vorrichtung nach Anspruch 13 bis 15, dadﬁrch ge-
kennzeichnet, daB das Stellglied als Liftersteuerung

zZur Steuerung eines Luftstroms ausgebildet ist.
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18. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, daB das Stellglied zur Steuerung einer Luftmenge

ausgebildet ist.

19. Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeich-
net, daB das Stellglied zur Steuerung einer Strimungsge-
schwindigkeit ausgebildet ist.

20. Vorrichtung nach Anspruch 13 bis 19, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stellglied mit der Heizung einer
Trockenkammer (33} verbunden ist und als Liiftersteucrurc
des die Trockenkammer (33) durchstrSmenden Luftstroms

ausgebildet ist.

21. Vorrichtung nach Anspruch 13 bis 20, dadurch gekenn-
zeichnet, daB hinter einer Abrollung (1) des Drucktiri-
gers (6) von einer Vorratsrolle ein.die Breite (7) des
Drucktrdgers (6) messender Abtaster (10, 11) vorgesehen
ist, der mit den den iibrigen Druckwerken (2, 3, 4) zuge-
ordneten Abtastern (18, 19; 30, 31) zur Vornahme von

Grobeinstellungen verbunden ist.

BAD ORIGINAL
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