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©  Procédé  pour  améliorer  la  durée  de  vie  d'éléments  réfractaires  perméables  logés  dans  le  fond  des  récipients 
métallurgiques  d'affinage,  notamment  des  convertisseurs  d'aciérie  à  soufflage  d'oxygène  par  le  haut. 
Procédé  pour  améliorer  la  durée  de  vie  d'éléments 

réfractaires  perméables  équipant  le  fond  des  récipients 
métallurgiques  d'affinage,  en  particulier  des  convertisseurs 
d'aciérie  à  soufflage  d'oxygène  par  le  haut,  lesdits  éléments 
servant  pour  l'injection  contrôlée  d'un  fluide  de  brassage 
dans  le  bain  métallique  contenu  dans  le  convertisseur. 

Le  procédé  se  caractérise  en  ce  que,  au  cours  de 
l'affinage  d'une  charge  quelconque,  on  forme  un  laitier  bien 
fluide  que  l'on  conserve  dans  le  convertisseur  après  la 
coulée  de  métal  par  basculement  de  ce  dernier;  en  ce  que 
l'on  replace  ensuite  le  convertisseur  en  position  verticale  de 
manière  à  permettre  le  dépôt  et  l'étalement  du  laitier  sur  le 
fond,  et  en  ce  qu'on  laisse  durcir  ledit  laitier  et  assurer  sa 
prise  contre  le  fond  tout  en  maintenant  un  débit  permanent 
de  fluid  de  brassage  au  travers  des  éléments  réfractaires 
perméables. 

L'invention  permet  de  prolonger  la  durée  de  vie  des 
éléments  réfractaires  perméables,  et  conséquemment, 
d'améliorer  également  la  durée  de  vie  du  fond  du  convertis- 
seur,  tout  en  préservant,  voire  même  en  augmentant,  la 
perméabilité  de  ces  éléments. 



La  p ré sen t e   i nven t ion   se  s i t ue   dans  le  domaine  de  l ' é l a b o r a t i o n  

des  métaux,  notamment  de  l ' a c i e r .   Elle  concerne  plus  p réc i sément   l e s  

r é c i p i e n t s   m é t a l l u r g i q u e s   d ' a f f i n a g e ,   notamment  les  c o n v e r t i s s e u r s  

d ' a c i é r i e   à  s o u f f l a g e   d'oxygène  d ' a f f i n a g e   par  le  haut,  et  dont  le  fond 

est  pourvu  d ' é l é m e n t s   r é f r a c t a i r e s   p e r m é a b l e s .  

0n  conna i t   des  t r a i t e m e n t s   m é t a l l u r g i q u e s   qui  c o n s i s t e n t   à 

soumett re   un  bain  de  métal  en  f u s i o n  à   un  brassage  pneumatique  p a r  

i n j e c t i o n   c o n t r ô l é e   d'un  f lu ide   de  b r a s sage ,   h a b i t u e l l e m e n t   un  gaz 
i n e r t e   comme  l ' a z o t e   ou  l ' a r g o n ,   au  t r a v e r s   d ' é léments   r é f r a c t a i r e s  

perméables  montés  dans  le  revêtement  r é f r a c t a i r e   hab i tue l   qui  forme  l e  

fond  du  r é c i p i e n t   con tenant   le  bain  (FR-A-  2 .322.202,   US  n°  3 . 2 5 9 . 4 8 4 ) .  

L ' a p p l i c a t i o n   d'une  t e l l e   t echn ique   de  brassage  à  un 

c o n v e r t i s s e u r   d ' a c i é r i e   à  l 'oxygène  s o u f f l é   par  le  haut,   se  d é v e l o p p e  

ac tue l l emen t   dans  le  monde  e n t i e r   sous  la  dénomination  commerc ia l e  

" p r o c é d é   LBE"  ( L a n c e  -   B r a s s a g e   E q u i l i b r e ) .   Ce  p rocédé   tend  à 

r é a l i s e r ,   comme  son  nom  l ' i n d i q u e ,   l ' é q u i l i b r e   entre   métal  et  l a i t i e r   e t  

permet  a ins i   de  cumuler  dans  une  large  mesure  les  avantages  r e s p e c t i f s  

des  procédés  c l a s s i q u e s   d ' a f f i n a g e   à  s o u f f l a g e   d'oxygène  par  le  haut  e t  

à  sou f f l age   d 'oxygène  par  le  b a s .  

De  nombreuses  s o l u t i o n s   ont  déjà  été  proposées  pour  confé re r   aux 

éléments  r é f r a c t a i r e s   une  p e r m é a b i l i t é   s é l e c t i v e   s u f f i s a n t e   pour  a s s u r e r  

un  d é b i t   de  f l u i d e   de  b r a s s a g e   s a t i s f a i s a n t ,   t ou t   en  é v i t a n t   u n e  

p é n é t r a t i o n   en  sens  inverse   du  métal  en  fus ion .   Parmi  les  s o l u t i o n s  

connues,  on  peut  notamment  c i t e r   ce l l e   d é c r i t e   dans  la  demande  de  b r e v e t  

européen  publ iée   n°  0021.861  et  qui  c o n s i s t e   à  ménager  des  p a s s a g e s  
i n t e r s t i t i e l s   au  sein  d 'une  masse  r é f r a c t a i r e   é tanche,   so i t   à  l ' a i d e   de 

corps  à  paroi  l i s s e   i nco rporés   à  un  bloc  r é f r a c t a i r e   monol i th ique ,   s o i t  

par  assemblage  de  p l a q u e t t e s   r é f r a c t a i r e s   j ux t aposées   avec  i n t e r p o s i t i o n  

entre   e l l e s   d ' e n t r e t o i s e s   c a l i b r é e s .  

Par  a i l l e u r s ,   ces  é léments ,   comme  tout  matériau  r é f r a c t a i r e ,  

s ' u s e n t   i n é v i t a b l e m e n t   au  contact   du  métal  en  fus ion.   Cette  usure  est  en 

outre  a ccé l é r ée   en  ra ison  même  du  s o u f f l a g e   gazeux  qui  provoque  de s  

mouvements  de  convect ion   du  métal  l i qu ide   t rès   s e n s i b l e s   au  niveau  des  

éléments  de  s o u f f l a g e ,   mais  dont  les  e f f e t s   i ndu i t s   se  font  éga l emen t  

1  s e n t i r   sur  la  durée  de  vie  du  r é f r a c t a i r e   c l a s s i q u e   env i ronnan t .   A  c e t  



égard,  l ' e x p é r i e n c e   montre  que,  dans  le  cas  des  c o n v e r t i s s e u r s  

t r a d i t i o n n e l s   à  s o u f f l a g e   d 'oxygène  par  le  haut  (type  L.D.) ,   le  fond  

s ' u se   généra lement   moins  v i te   que  le  r é f r a c t a i r e   en  pa ro i ,   a lo r s   que 

c ' e s t   p lu tô t   le  c o n t r a i r e   qui  se  passe  lo rsque   ces  c o n v e r t i s s e u r s   s o n t  

munis  dans  le  fond  d ' é l émen t s   r é f r a c t a i r e s   p e r m é a b l e s .  

Sinon  à  d e v o i r   f r équemment   r é p a r e r   le  fond  et  r e m p l a c e r   l e s  

éléments  perméables  usagés,   ce  qui  s e r a i t   for tement   p é n a l i s a n t ,   l e  

problème  qui  se  pose  est  donc  ce lu i   de  savo i r   s ' i l   est  p o s s i b l e   de 

r a l e n t i r   la  v i t e s s e   d ' u su re   de  ces  é léments ,   et  ceci  tout  en  p r é s e r v a n t  

leur  p e r m é a b i l i t é .  

Dans  ce  but,  l ' i n v e n t i o n   a  pour  ob je t   un  procédé  pour  a m é l i o r e r  

la  durée  de  vie  des  éléments  r é f r a c t a i r e s   perméables  équipant   le  fond  

des  r é c i p i e n t s   m é t a l l u r g i q u e s   d ' a f f i n a g e ,   notamment  les  c o n v e r t i s s e u r s  

d ' a c i é r i e   à  s o u f f l a g e   d 'oxygène  par  le  haut ,   l e s d i t s   éléments  s e r v a n t  

pour  l ' i n j e c t i o n   c o n t r ô l é e   d'un  f l u i d e   de  b rassage   dans  le  bain  de  m é t a l  

en  fusion  contenu  dans  le  r é c i p i e n t ,   procédé  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  au 

cours  de  l ' a f f i n a g e   d'une  charge  que lconque ,   on  forme  un  l a i t i e r   f l u i d e  

que  l 'on  conserve  en su i t e   dans  le  c o n v e r t i s s e u r   après  coulée  du  métal  en  

fusion  par  basculement   dudit   r é c i p i e n t  ;   en  ce  que  l ' on   r e d r e s s e   l e  

r é c i p i e n t   en  p o s i t i o n   v e r t i c a l e   de  manière  que  le  l a i t i e r   se  dépose  e t  

se  r é p a r t i s s e   sur  le  fond ;   et  en  ce  que  on  l a i s s e   sécher  l e d i t   l a i t i e r  

et  a s sure r   sa  p r i se   tout   en  maintenant   dans  les  éléments  r é f r a c t a i r e s  

perméables  une  p r e s s ion   s u f f i s a n t e   pour  a s su r e r   un  débi t   permanent  de 

f lu ide   de  b r a s s a g e .  

Pour  f ixe r   les  idées ,   dans  le  cas  d'un  c o n v e r t i s s e u r   d ' a c i é r i e  

d 'une  c a p a c i t é   s u p é r i e u r e   à  200  t,  on  p o u r r a   m a i n t e n i r ,   dans  l e s  

éléments  une  p ress ion   a s su ran t   un  déb i t   de  f l u i d e   de  brassage  de  l ' o r d r e  

de  30  m3/h  environ  par  élément,   compté  en  m3  gazeux .  
Le  cas  échéant ,   on  pourra  p a r f a i r e   la  r é p a r t i t i o n   du  l a i t i e r   s u r  

le  fond  en  f a i s a n t   bascu le r   le  c o n v e r t i s s e u r   de  part   et  d ' a u t r e   de  s a  

pos i t i on   v e r t i c a l e .  

Par  la  s u i t e   on  c o n s i d é r e r a   que  le  r é c i p i e n t   m é t a l l u r g i q u e  

d ' a f f i n a g e   est  un  c o n v e r t i s s e u r   d ' a c i é r i e   à  l 'oxygène  s o u f f l é   par  l e  

haut  (type  L.D.)  é tan t   entendu  que  l ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   également  à 

tout  r é c i p i e n t   m é t a l l u r g i q u e ,   s u s c e p t i b l e   de  bascu le r   autour  d'un  axe  
h o r i z o n t a l   et  dans  lequel   l ' o p é r a t i o n   d ' a f f i n a g e   s 'accompagne  de  l a  

formation  d'un  l a i t i e r .  

La  t e c h n i q u e   de  dépôt   s e l o n   l ' i n v e n t i o n   peut  ê t r e   e f f e c t u é e  

sys témat iquement   après  chaque  charge,   ou  tout   au  moins  après  chaque  



charge  ayant  condui t   à  une  mise  à  nu,  même  p a r t i e l l e ,   des  é l é m e n t s  

r é f r a c t a i r e s   p e r m é a b l e s .  

La  méthode  proposée  est  d'une  grande  s i m p l i c i t é   et  ne  pose  aucune  

d i f f i c u l t é   n o n - m a î t r i s é e .   Elle  suppose  uniquement  la  p r écau t ion   de 

former,  au  cours,   ou  plus  simplement  en  fin  d ' a f f i n a g e   d'une  charge,   un 

l a i t i e r   capable ,   de  par  sa  f l u i d i t é ,   de  couler   le  long  de  la  paroi   du 

c o n v e r t i s s e u r ,   de  s ' é t a l e r   e n s u i t e   sur  le  fond  et  d 'y  c o l l e r   en  

d u r c i s s a n t .   En  p r a t i q u e ,   cela  se  résume  pour  l'homme  de  métier  à  une 

v é r i f i c a t i o n   v i s u e l l e   de  l ' a p t i t u d e   du  l a i t i e r   à  répondre  à  ces  t r o i s  

ex igences ,   que  l ' on   entend  d ' a i l l e u r s   dés igner   par  l ' e x p r e s s i o n   "on 

forme  un  l a i t i e r   f l u i d e "   u t i l i s é e   dans  la  f o r m u l a t i o n   c i - a v a n t  d e  

l ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n .  

Ainsi ,   si  le  l a i t i e r   n ' e s t   pas  assez  f l u i d e ,   son  é ta lement   et  son  

co l lage   (p r i se   mécanique)  sur  le  fond  ne  sont  plus  a s su rés .   Pour  y 

p a r v e n i r ,   on  pourra  lui  r a j o u t e r ,   en  fin  d ' a f f i n a g e ,   des  a g e n t s  

f l u i d i f i a n t s ,   t e l s   que  du  s p a t h - f l u o r ,   ou  autre   fondant  h a b i t u e l ,   q u i  

aba i s se   sa  t empéra tu re   de  fus ion .   Inversement ,   si  le  l a i t i e r   est  t r o p  

f l u i d e ,   son  temps  de  durc i s sement   est  i n u t i l e m e n t   long.  De  plus,   i l   e s t  

à  c ra indre   que  son  point   de  fusion  r e l a t i v e m e n t   trop  bas  e n t r a î n e r a   s a  

d i s p a r i t i o n   du  fond  dès  le  début  du  t r a i t e m e n t   d ' a f f i n a g e   de  la  c h a r g e  

s u i v a n t e .   Dans  ce  cas,  on  r a j o u t e r a   au  l a i t i e r   des  agents  é p a i s s i s s a n t s ,  

par  exemple  de  la  dolomie  ou  tout   aut re   oxyde  r é f r a c t a i r e   ou  mélange 

d 'oxydes  r é f r a c t a i r e s   dont  on  a  un  usage  courant   en  a c i é r i e .  

Une  fois   durci   et  en  p r i se   mécanique  sur  le  fond,  le  l a i t i e r  

forme  une  couche  r é f r a c t a i r e   qui  s o u s t r a i t   les  éléments  perméables  d ' u n  

c o n t a c t   d i r e c t   avec  le  ba in   de  métal   en  f u s i o n .   Par  a i l l e u r s ,   l a  

présence  de  ces  é léments   perméables  dans  le  fond  n ' impl ique   aucune  a u t r e  

exigence  au  cours  du  durc i s sement   du  l a i t i e r   que  ce l le   qui  c o n s i s t e   à 

main ten i r   au  t r a v e r s   d'eux  un  f a i b l e   débi t   de  f lu ide   de  b rassage ,   d é b i t  

que  l 'on   peut  q u a l i f i e r   "de  s é c u r i t é "   et  qui,  de  s u r c r o î t ,   ne  p é n a l i s e  

aucunement  la  p r o d u c t i v i t é ,   p u i s q u ' i l   s ' o p è r e   pendant  le  d u r c i s s e m e n t  

n é c e s s a i r e   du  l a i t i e r .  

De  plus,   ce  débi t   que  l 'on   peut  c o n s i d é r e r   comme  perdu  ( c ' e s t - à -  

dire  non  u t i l i s é   pour  le  t r a i t e m e n t   du  bain  proprement  d i t ) ,   n ' a l o u r d i t  

que  t rès   fa ib lement   le  coût  global   de  l ' o p é r a t i o n ,   compte  tenu  de  s a  

valeur   r e l a t i v e m e n t   f a i b l e   par  rappor t   à  ce l l e   mise  en  oeuvre  lors   du 

brassage  du  bain  (de  l ' o r d r e   de  150  m3/h).  On  peut  même  dire  que  l e s  

conséquences  sur  le  coût  sont  p ra t iquement   n é g l i g e a b l e s ,   si  on  p rend  

soin  de  c h o i s i r   un  gaz  largement  d i s p o n i b l e   dans  le  commerce,  comme 



l ' a z o t e   par  exemple,  ou  le  cas  échéant ,   un  gaz  de  r é c u p é r a t i o n   p r o d u i t  

Jans  l ' u s i n e   elle-même,  comme  le  COZ. 
Une  fois   la  couche  de  l a i t i e r   du rc ie ,   le  c o n v e r t i s s e u r   est  p r ê t  

pour  une  nouvel le   charge.   On  c o n s t a t e   dès  le  début  du  t r a i t e m e n t   d ' a f f i -  

nage,  que  non  seulement  la  p e r m é a b i l i t é   du  fond  est  conservée ,   mais  

q u ' e l l e   a  même  sens ib lement   augmenté  par  rappor t   au  niveau  q u ' e l l e   a v a i t  

au  cours  de  l ' a f f i n a g e   des  charges  e f f e c t u é e s   sans  dépôt  p r é a l a b l e   de 

l a i t i e r   sur  le  fond .  

On  r a p p e l l e   à  tou tes   f ins  u t i l e s ,   qu'un  i n d i c a t e u r   pos s ib l e   du 

"niveau"  de  p e r m é a b i l i t é   peut  ê t re   c o n s t i t u é   par  le  r appo r t   p r e s s i o n / -  

débi t   de  f lu ide   dans  la  condui te   d'amenée  de  ce  de rn i e r   à  l ' é l é m e n t   r é -  

f r a c t a i r e   perméable.   Ce  r appor t   peut  ê t re   déterminé  à  p a r t i r   d ' u n e  

v a l e u r   de  r é f é r e n c e   p r i s e   l o r s q u e   l ' é l é m e n t   es t   à  l ' é t a t   neuf  p a r  

s o u f f l a g e   à  vide,  ou  au  cours  de  l ' a f f i n a g e   de  la  première   charge  au 

c o n v e r t i s s e u r .  

En  ce  qui  concerne  les  r é s u l t a t s   obtenus  sur  la  p e r m é a b i l i t é ,  

l ' e x p l i c a t i o n   n ' e s t   pas  encore  t o t a l e m e n t   é l u c i d é e  :  

-  l ' o b s e r v a t i o n   semble  montrer  que  la  p r é s e r v a t i o n   de  la  p e r -  
m é a b i l i t é   est  assurée  par  la  présence  d'un  réseau  de  canaux  r e l i a n t   l a  

face  de  s o u f f l a g e   de  l ' é l é m e n t   à  la  su r face   l i b r e   du  fond  au  t r a v e r s   de 

la  couche  de  l a i t i e r   déposé,  ce  réseau  se  f o r m a n t  l o r s   du  séchage  de 

l a d i t e   couche  grâce  au  s o u f f l a g e   permanent  du  f l u ide   de  b r a s s a g e ,  

-  quant   à  l ' a m é l i o r a t i o n   de  c e t t e   p e r m é a b i l i t é ,   i l   p o u r r a i t  

s ' a g i r   d'un  phénomène  i n t e rne   à  l ' é l é m e n t   r é f r a c t a i r e   perméable.   On  p e u t  

penser  à  p r i o r i   que  l ' e x p l i c a t i o n   est  d ' o r i g i n e   thermique.   Le 

r e f r o i d i s s e m e n t   du  fond,  dont  l ' e f f e t   est  accentué  par  le  flux  permanent  
de  f lu ide   de  b rassage ,   s e r a i t   de  nature   à  c réer   au  sein  des  éléments  de 

s o u f f l a g e   des  c o n t r a i n t e s   mécaniques  qui,  en  se  l i b é r a n t   donnent  n a i s -  

sance  à  un  réseau  de  m i c r o - f i s s u r e s ,   s ' amorçan t   p r é f é r e n t i e l l e m e n t   en 

paroi  des  passages  o r i g i n e l s   prévus  pour  le  f lu ide   de  b r a s s a g e .  

On  peut  également  penser  à  une  e x p l i c a t i o n   de  n a t u r e  

aéromécanique  le  f lu ide   de  brassage   pouvant,   pour  une  pa r t ,   c i r c u l e r  

l a t é r a l e m e n t   dans  des  zones  de  moindre  per te   de  charge  qui  se  fo rment  

éven tue l l emen t   à  l ' i n t e r f a c e   de  la  couche  de  l a i t i e r   déposée  et  du  fond 

r é f r a c t a i r e   p r é e x i s t a n t .  

Comme  on  l ' a   déjà  d i t ,   la  technique  selon  l ' i n v e n t i o n   p e u t - ê t r e  

mise  en  oeuvre  à  tout   moment,  ent re   deux  charges  quelconques  d'une  même 

campagne  ou  même  dès  la  fin  de  la  première  charge,   sur  un  c o n v e r t i s s e u r  

à  l ' é t a t   n e u f .  



Il  faut  également  s o u l i g n e r   que,  grâce  à  l ' a m é l i o r a t i o n   de  l a  

durée  de  vie  des  éléments  perméables   obtenue  par  la  mise  en  oeuvre  de 

l ' i n v e n t i o n ,   ce  n ' e s t   plus  la  tenue  du  fond  qui  l imi te   la  durée  d ' u n e  

campagne.  A u t r e m e n t - d i t ,   le  fond  n ' e s t   plus  un  problème  pour  l ' u s u r e   du 

c o n v e r t i s s e u r ,   de  sor te   que  l ' on   se  r e t rouve ,   sur  ce  plan,  dans  la  même 

s i t u a t i o n   qu 'avec  un  c o n v e r t i s s e u r   c l a s s i q u e   à  sou f f l age   d 'oxygène  p a r  
le  haut  (type  L . D . ) .  

Par  a i l l e u r s ,   l ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   quelque  so i t   le  type  d ' é l é -  

ments  r é f r a c t a i r e s   perméables   u t i l i s é s .   Il  doit  ê t re   sou l iqné   c e p e n d a n t  

que  d ' e x c e l l e n t s   r é s u l t a t s   ont  pu  ê t re   obtenus  avec  les  é léments   évoqués  

au  début  et  dont  on  pourra  avoir   plus  ample  connaissance   en  se  r e p o r t a n t  

à  la  d e s c r i p t i o n   d é t a i l l é e   qui  en  est  f a i t e   dans  la  demande  de  b r e v e t  

européen  n°  0021.861  déjà  c i t é e .  



1°)  Procédé  pour  amél iore r   la  durée  de  vie  d ' é l é m e n t s  

r é f r a c t a i r e s   perméables   équipant   le  fond  de  c o n v e r t i s s e u r s   d ' a c i é r i e   à 

s o u f f l a g e   d 'oxygène  d ' a f f i n a g e   par  le  haut ,   l e s d i t s   éléments  se rvan t   à 

l ' i n j e c t i o n   c o n t r ô l é e   d'un  f lu ide   de  b rassage   dans  le  bain  de  métal  en  
fusion  contenu  dans  le  c o n v e r t i s s e u r ,   procédé  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  au 

cours  de  l ' a f f i n a g e   d 'une  charge  quelconque,   on  forme  un  l a i t i e r   f l u i d e ,  

que  l 'on   conserve  e n s u i t e   dans  le  c o n v e r t i s s e u r   après  coulée  du  m é t a l  

l i qu ide   par  basculement   dudit   c o n v e r t i s s e u r  ;   en  ce  que  l 'on   r ep lace   l e  

c o n v e r t i s s e u r   en  p o s i t i o n   v e r t i c a l e   de  manière  que  le  l a i t i e r   se  dépose  

et  se  r é p a r t i s s e   sur  le  f o n d  ;   et  en  ce  que  on  l a i s s e   du rc i r   l e d i t  

l a i t i e r   et  a s s u r e r   sa  p r i se   sur  le  fond  tout   en  maintenant   dans  l e s  

éléments  r é f r a c t a i r e s   perméables  une  p r e s s ion   s u f f i s a n t e   pour  a s su r e r   un 

débi t   permanent  de  f l u i d e   de  b r a s s a g e .  

2°)  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  dans  

le  but  de  f a c i l i t e r   la  r é p a r t i t i o n   du  l a i t i e r   sur  le  fond,  on  e f f e c t u e  

des  basculements   du  c o n v e r t i s s e u r   de  par t   et  d ' a u t r e   de  sa  p o s i t i o n   v e r -  

t i c a l e .  

3°)  Procédé  selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que,  dans  le  but  d ' augmenter   la  f l u i d i t é   du  l a i t i e r   le  cas  échéant ,   on 

a jou te   dans  le  c o n v e r t i s s e u r ,   pendant  ou  à  la  fin  de  l ' a f f i n a g e ,   d e s  

agents  f l u i d i f i a n t s   d e s t i n é s   à  a b a i s s e r   la  t empéra tu re   de  fusion  du 

l a i t i e r .  

4°)  Procédé  selon  les  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  

que  dans  le  but  de  diminuer  la  f l u i d i t é   du  l a i t i e r   le  cas  échéant ,   on 

a jou te   dans  le  c o n v e r t i s s e u r ,   pendant  ou  à  la  fin  de  l ' a f f i n a g e ,   d e s  

agents  é p a i s s i s s a n t s   d e s t i n é s   à  augmenter  la  t empéra tu re   de  fusion  du 

l a i t i e r .  

5°)  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que,  au 

cours  du  séchage  du  l a i t i e r ,   on  ma in t i en t   dans  les  éléments  p e r m é a b l e s  

une  p re s s ion   s u f f i s a n t e   pour  a s sure r   un  déb i t   permanent  de  f l u ide   de 

brassage   de  l ' o r d r e   de  30  m3/h  par  élément,   compté  en  m  gazeux .  
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