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©  Buse  à  allumage  par  étincelles  pour  chalumeau. 
©  Cette  buse  à  allumage  par  étincelles  comprend  un  tube 
intérieur  (1)  et  un  tube  extérieur  (2)  entre  lesquels  est  prévu 
un  passage  de  mélange  gazeux  (22)  s'étendant  axialement. 
Un  tube  isolateur  (5)  est  interposé  entre  les  tubes  intérieur  et 
extérieur  de  façon  à  être  exposé  au  mélange  de  gaz.  Le  tube 
isolateur  a  son  extrémité  avant  qui  affleure  celle  du  tube 
intérieur  (1)  ou  est  en  retrait  par  rapport  à  celle-ci.  Un 
passage  annulaire  (11)  est  prévu  de  manière  à  communiquer 
avec  les  sorties  des  rainures  (16)  de  passage  du  mélange 
gazeux.  Ceci  permet  d'augmenter  la  durée  de  vie  de 
l'isolateur  (5)  ainsi  que  la  fiabilité  de  l'allumage. 

Application  aux  chalumeaux  d'oxycoupage. 
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La  p r é s e n t e   i nven t ion   se  r a p p o r t e   à  une  buse  à  al lumage  p a r  

é t i n c e l l e s   comprenant  un  tube  e x t é r i e u r   et  un  tube  i n t é r i e u r   dont  l e s  

e x t r é m i t é s   avant  r e s p e c t i v e s   c o n s t i t u e n t   une  pa i re   d ' é l e c t r o d e s   à 

é t i n c e l l e s .  

La  buse  qui  f a i t   l ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n   est  e s s e n t i e l l e m e n t  

d e s t i n é e   à  ê t r e   montée  sur  un  chalumeau  d 'oxycoupage ,   mais  p e u t  

néanmoins  ê t re   u t i l i s é e   sur  un  b r û l e u r   de  chauf fage ,   y  compris  un 

b r û l e u r   pour  le  soudage  aux  gaz.  Cette  buse  convient   auss i   bien  pour  l e s  

chalumeaux  ou  to rches   manuels  que  pour  les  chalumeaux  ou  t o r c h e s  

a u t o m a t i q u e s .   En  ou t re ,   la  buse  ne  comporte  aucune  l i m i t a t i o n   d ' e m p l o i  

quant  au  gaz  combust ib le   u t i l i s é  ;   e l l e   peut  u t i l i s e r   d i f f é r e n t s   t y p e s  

de  gaz  combus t ib l e s   selon  la  ma t i è re   du  tube  e x t é r i e u r ,   la  longueur  de 

la  jupe  prévue  à  l ' e x t r é m i t é   avant  de  la  buse  (et  que  l ' on   d é c r i r a   p l u s  

lo in)   et  l ' é c a r t e m e n t   entre   les  deux  é l e c t r o d e s .  

Un  exemple  commun  de  buse  u t i l i s a n t   du  gaz  propane  comme 

combus t ib le   comprend  une  su r face   en  forme  de  jupe  d é f i n i e   s u r  

l ' e x t r é m i t é   avant  du  tube  e x t é r i e u r   et  dépassan t   de  l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e  

du  tube  i n t é r i e u r   af in   d ' é v i t e r   les  p r o j e c t i o n s   de  flammes  dues  à  une 

v i t e s s e   de  combustion  l en t e .   Le  d iamèt re   et  la  p rofondeur   de  c e t t e   j u p e  

doivent   ê t r e   compris  dans  c e r t a i n e s   gammes  dé terminées   par  le  d i a m è t r e  

et  la  p r e s s i o n   dans  les  canaux  de  passage  de  gaz  p r o p a n e .  

Un  exemple  de  buse  à  gaz  propane  enflammé  par  é t i n c e l l e s   de 

l ' a r t   a n t é r i e u r   est  p r é s e n t é   à  la  Fig.  1  (exemple  non  p u b l i é ) .   Il  s ' a g i t  

d'un  exemple  récemment  proposé  par  la  demanderesse  (demande  de  modèle  

d ' u t i l i t é   j a p o n a i s   n°  59.000/1982)   déposée  le  21  a v r i l   1982.  Sur  la  F i g .  

1,  la  buse  comprend  un  tube  i n t é r i e u r   é l e c t r o - c o n d u c t e u r   (1)  r é a l i s é   en 

cu ivre ,   un  passage  d 'oxygène  de  coupe  (21),  un  tube  e x t é r i e u r  

é l e c t r o - c o n d u c t e u r   (2)  r é a l i s é   en  cu iv re ,   un  passage  de  mélange  gazeux  

(22),  un  tube  i s o l a t e u r   (5)  en  céramique  et  une  sur face   en  jupe  (6).  Les 

é t i n c e l l e s   sont  formées  en  (9)  par  exemple,  entre   un  bord  (13)  d ' u n e  

sur face   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (7)  du  tube  i n t é r i e u r   et  l ' e x t r é m i t é  

a r r i è r e   (12)  de  la  surface   en  jupe  ( 6 ) .  

La  buse  i l l u s t r é e   p r é sen t e   un  problème  de  durée  de  vie  é t a n t  

donné  que  l ' i s o l a t e u r   en  céramique  (5)  a  tendance  à  r e c e v o i r   des  chocs  

thermiques  dus  aux  flammes.  Plus  p a r t i c u l i è r e m e n t ,   la  jupe  ne  peut  ê t r e  

de  f a i b l e   longueur   pour  des  r a i sons   de  s o l i d i t é   et,   par  s u i t e ,   d é p a s s e  



sur  une  longueur   r e l a t i v e m e n t   c o n s i d é r a b l e   en  avant  de  la  s u r f a c e  

d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (7)  du  tube  i n t é r i e u r .   Etant  donné  q u ' e l l e   est  au 

vo i s inage   des  flammes,  la  surface   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (8)  du  t u b e  

e x t é r i e u r   s ' é c h a u f f e   beaucoup,  et  la  su r face   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (19) 

de  l ' i s o l a t e u r   en  céramique  (5)  est  d i sposée   au  vo i s inage   immédiat  de  l a  

surface   (8)  de  l ' e x t r é m i t é   avant  du  tube  e x t é r i e u r .   L ' i s o l a t e u r .  e n  

céramique  est  par  su i t e   vu lné rab l e   à  la  c h a l e u r .  

La  buse  de  la  Fig.  1  possède  en  outre  l ' i n c o n v é n i e n t   s u i v a n t  :  

le  tube  i n t é r i e u r   (1)  d é f i n i t   des  passages   de  mélange  gazeux  (16)  en 

forme  de  r a i n u r e s   à  sa  p a r t i e   avant ,   et  deux  r a i n u r e s   a d j a c e n t e s   s o n t  

séparées   par  une  s a i l l i e   ax ia le   (17).  Une  é t i n c e l l e   "cnd  à  se  fo rmer  

quand  la  décharge  é l e c t r i q u e   est  minimale.   Dans  une  buse  de  ce  genre  de 

l ' a r t   a n t é r i e u r ,   i l   est  extrêmement  p robable   que  l ' é t i n c e l l e   se  forme 

entre   la  su r f ace   i n t é r i e u r e   avant  (6)  du  tube  e x t é r i e u r   (2)  et  l a  

surface   e x t é r i e u r e   d'une  s a i l l i e   a x i a l e   du  tube  i n t é r i e u r   (1).  D ' a u t r e  

par t ,   le  mélange  de  gaz  de  combustion  s ' é c o u l e   par  les  passages   (16)  eri 

forme  de  r a i n u r e ,   espacés  p é r i p h é r i q u e m e n t   les  uns  des  a u t r e s .  

L ' é t i n c e l l e   (9)  se  p rodu i t   avec  une  f o r t e   p r o b a b i l i t é   à  l ' é c a r t   de  ces  

emplacements  d ' écou lemen t .   En  d ' a u t r e s   termes,   l ' é t i n c e l l e   se  forme  l à  

où  il   n'y  a  pas  de  mélange  de  gaz  ou  lo rsque   la  c o n c e n t r a t i o n '   en 

combust ible   est   f a i b l e ,   ce  qui  a  fréquemment  pour  r é s u l t a t   de  créer   des  

d i f f i c u l t é s   d ' i n f l a m m a t i o n .  

La  p r é s e n t e   inven t ion   a  pour  but  de  résoudre   les  i n c o n v é n i e n t s  

mentionnés  plus  haut .   L'un  des  ob je t s   de  c e t t e   i nven t ion   est  par  s u i t e  

de  r é a l i s e r   une  buse  comprenant  un  tube  i n t é r i e u r   et  un  tube  e x t é r i e u r '  

é l e c t r o - c o n d u c t e u r s ,   un  passage  de  mélange  de  gaz  é tant   dé f i n i   ent re   ces  

deux  tubes,   l ' e x t r é m i t é   avant  du  tube  e x t é r i e u r   a f f l e u r a n t   l ' e x t r é m i t é  

avant  du  tube  i n t é r i e u r   ou  dépassant   à  l ' a v a n t   de  c e l l e - c i ,   et  un  t u b e  

i s o l a t e u r   en  ma t iè re   céramique  ou  s i m i l a i r e   monté  sur  la  sur face   i n t e r n e  

du  tube  e x t é r i e u r   et  dont  une  sur face   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   a f f l e u r e   à 

peu  près  la  su r face   f r o n t a l e   du  tube  i n t é r i e u r   ou  est  ax ia lement   en 

r e t r a i t   par  r appor t   à  ce t te   s u r f a c e .  

Conformément  à  ce t te   c o n s t r u c t i o n ,   le  tube  i s o l a t e u r   p e u t  

avoir   une  su r face   i n t é r i e u r e   et  une  su r face   d ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   exposées  

au  passage  de  mélange  gazeux.  En  ou t re ,   le  tube  e x t é r i e u r   peut  compor te r  

à  son  ex t r émi t é   avant  une  sur face   i n t e r n e   d é f i n i s s a n t   une  jupe  don t  



l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   forme  avec  un  bord  e x t é r i e u r   de  la  s u r f a c e  

d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   du  tube  i n t é r i e u r   une  pa i re   d ' é l e c t r o d e s   à 

é t i n c e l l e s .  

Un  au t r e   obje t   de  l ' i n v e n t i o n   est  de  r é a l i s e r   une  buse  

comprenant  un  tube  i s o l a t e u r   monté  dans  une  paro i   i n t e r n e   d'un  t u b e  

e x t é r i e u r   et  dont  l ' e x t r é m i t é   avant  a f f l e u r e   l ' e x t r é m i t é   avant  d'un  t u b e  

i n t é r i e u r   ou  est  en  r e t r a i t   par  r appor t   à  c e l l e - c i ,   et  un  p a s s a g e  

a n n u l a i r e   prévu  à  un  emplacement  c o r r e s p o n d a n t   à  l ' e x t r é m i t é   avant  du 

tube  i s o l a t e u r   a f in   de  communiquer  avec  les  s o r t i e s   d 'une  p l u r a l i t é   de 

passages   de  mélange  gazeux  d é f i n i s   dans  une  su r face   e x t é r i e u r e   du  t ube  

i n t é r i e u r .   Dans  ce  cas,  on  peut  p r évo i r   ou  non  u n e  p a r t i e   en  forme  de 

j u p e .  
Des  exemples  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n   vont  m a i n t e n a n t  

ê t re   d é c r i t s   en  regard  des  dess ins   annexés,   sur  l e s q u e l s  :  

La  Fig.  1  est  une  vue  en  coupe  l o n g i t u d i n a l e   d 'une  buse  de 

l ' a r t   a n t é r i e u r ,  

La  Fig.  2  est  une  vue  en  coupe  p r i s e   su ivant   la  l igne   I I - I I   de 

la  Fig.  1, 

La  Fig.  3  est  une  vue  en  coupe  l o n g i t u d i n a l e   d 'une  p r e m i è r e  

forme  de  r é a l i s a t i o n   de  la  p ré sen te   i n v e n t i o n ,  

La  Fig.  4  est  une  vue  en  coupe  l o n g i t u d i n a l e   d 'une  seconde  

forme  de  r é a l i s a t i o n   de  ce t t e   i n v e n t i o n ,   e t  

Les  Fig.  5  à  8  sont  des  vues  en  coupe  l o n g i t u d i n a l e   q u i  

r e p r é s e n t e n t   chacune  un  exemple  d'une  t r o i s i è m e   forme  de  r é a l i s a t i o n   de 

ce t t e   i n v e n t i o n .  

En  se  r é f é r a n t   à  la  Fig.  3  qui  i l l u s t r e   une  première   forme  de 

r é a l i s a t i o n   de  la  p r é sen t e   i n v e n t i o n ,   la  buse  r e p r é s e n t é e   comprend  un 

tube  i n t é r i e u r   é l e c t r o - c o n d u c t e u r   (1)  en  cuivre   ou  en  a l l i a g e   de  c u i v r e ,  

et  un  tube  e x t é r i e u r   é l e c t r o - c o n d u c t e u r   (2)  en  cuivre  ou  en  a l l i a g e   de 

cu ivre ,   un  passage  de  mélange  gazeux  (22)  é tant   prévu  en t re   le  tube  

i n t é r i e u r   (1)  et  le  tube  e x t é r i e u r   (2)  pour  acheminer  un  mélange  de  gaz 
combust ib le   composé  par  exemple  de  gaz  propane  ou  s i m i l a i r e   et  d ' o x y g è n e  

de  p r é c h a u f f a g e .   Le  repère  (21)  désigne  un  passage  d 'oxygène  de  coupe 

d é f i n i   su ivan t   l ' a x e   du  tube  i n t é r i e u r   (1).  Un  tube  i s o l a t e u r   (5)  en 

mat ière   céramique  p ré sen te   une  sur face   avant  (19)  s i t uée   à  la  même 



d i s t a n c e   de  la  su r face   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (8)  du  tube  e x t é r i e u r   (2) 

que  la  sur face   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (7)  du  tube  i n t é r i e u r   ( 1 ) .  

Des  é l e c t r o d e s   à  é t i n c e l l e s   (12,  13)  sont  s i t u é e s   à 

l ' e x t r é m i t é   a r r i è r e   d'une  su r f ace   en  forme  de  jupe  (6)  et  sur  la  s u r f a c e  

d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (7)  du  tube  i n t é r i e u r   (1),  r e s p e c t i v e m e n t .   La 

p a r t i e   du  passage  de  mélange  gazeux  (22)  s i t uée   en  face  de  la  s u r f a c e  

i n t e r n e   (10)  du  tube  i s o l a t e u r   (5)  comporte  une  p l u r a l i t é   de  r a i n u r e s  

(16)  formées  dans  la  p é r i p h é r i e   e x t é r i e u r e   du  tube  i n t é r i e u r   (1).  Comme 

on  peut  le  voir   sur  la  Fig.  2,  ces  r a inu re s   (16)  sont  séparées   par  des  

s a i l l i e s   (17)  et  espacées   à  i n t e r v a l l e s   é q u i d i s t a n t s   dans  le  sens  

c i r c o n f é r e n t i e l ,   chaque  r a i nu re   (16)  s ' é t e n d a n t   dans  le  sens  a x i a l .  

La  source  d ' a l i m e n t a t i o n   é l e c t r i q u e   p r é f é r é e   pour  cet  a p p a r e i l  

comprend  un  d i s p o s i t i f   p i é z o - é l e c t r i q u e ,   mais  e l l e   peut  ê t r e   c o n s t i t u é e  

par  une  p r i se   de  courant   du  réseau  é l e c t r i q u e ,   ou  par  une  b a t t e r i e  

d ' a c c u m u l a t e u r s .   Dans  le  cas  d 'un  d i s p o s i t i f   p i é z o - é l e c t r i q u e ,   on  p e u t  
ob t en i r   de  p r é f é r e n c e   l ' é n e r g i e   de  pe rcus s ion   à  p a r t i r   d'un  f l u x  

d 'oxygène  de  coupe  à  haute  p r e s s i o n ,   mais  également  à  p a r t i r   d ' u n e  

p e r c u s s i o n   mécan ique .  
Si  l ' on   se  r é f è r e   à  la  Fig.  4  montrant   une  seconde  forme  de 

r é a l i s a t i o n   de  l ' i n v e n t i o n ,   c e t t e   d e r n i è r e   d i f f è r e   de  la  forme  de 

r é a l i s a t i o n   de  la  Fig.  3  en  ce  q u ' e l l e   comprend  un  espace  en  creux  (11) 

à  l ' a v a n t   du  tube  i s o l a t e u r   (5).  La  jupe  ( 6 ) - e s t   par  s u i t e   plus  c o u r t e  

que  dans  la  première   forme  de  r é a l i s a t i o n   de  la  longueur   de  c e t  

évidement  (11),  mais  ceci  n ' a f f e c t e   pas  l ' e f f i c a c i t é   de  la  p r o t e c t i o n  

contre   les  p r o j e c t i o n s   de  flammes  de  propane  ou  s i m i l a i r e s .  

Avec  la  buse  de  la  Fig.  4,  le  gaz  a  tendance  à  s t a g n e r ,   p a r  

exemple  en  formant  un  t o u r b i l l o n   dans  ou  près  de  l ' é v i d e m e n t   (11),  e t  

ce t t e   p a r t i e   s t agnan te   du  gaz  a  un  taux  de  conduct ion  thermique  b i e n  

i n f é r i e u r   à  ce lu i   du  métal  ou  de  la  mat ière   qui  c o n s t i t u e   le  t u b e  

e x t é r i e u r   (2).  Un  t e l   phénomène  o f f r e   par  su i te   des  avantages   au  n i v e a u  

de  la  p r o t e c t i o n   du  tube  i s o l a t e u r   (5).  En  out re ,   en  comparaison  de  l a  

forme  de  r é a l i s a t i o n   de  la  Fig.  3,  ce l le   de  la  Fig.  4  est  s u p é r i e u r e  

v i s - à - v i s   de  l ' i n f l a m m a t i o n   du  gaz  q u ' e l l e   permet  é tant   donné  que  l e s  

é t i n c e l l e s   se  forment  à  l ' a v a n t   des  s o r t i e s   de  gaz .  

Les  formes  de  r é a l i s a t i o n   des  Fig.  3  et  4  ont  en  commun  l e  

f a i t   que  la  sur face   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   du  tube  i s o l a t e u r   a f f l e u r e  



ce l l e   du  tube  i n t é r i e u r   ou  est  en  r e t r a i t   par  r appor t   à  c e l l e - c i .   En 

comparaison  avec  la  c o n s t r u c t i o n   de  la  Fig.  1,  la  su r face   (19)  du  t ube  

i s o l a t e u r   est  d isposée   notablement   plus  en  a r r i è r e .   Par  su i t e ,   l a  

première   et  la  seconde  formes  de  r é a l i s a t i o n   o f f r e n t   l ' a v a n t a g e   d ' é v i t e r  

que  les  chocs  thermiques  n ' a g i s s e n t   sur  le  tube  i s o l a t e u r ,   dont  la  d u r é e  

se  t rouve  a i n s i   a m é l i o r é e .  

L ' i n v e n t i o n   protège  donc  bien  le  tube  i s o l a t e u r   et  l u i  

communique  une  longue  durée  de  v ie ,   c ' e s t - à - d i r e   que  le  tube  i s o l a t e u r   a 

une  " f o n c t i o n   de  d é f i n i t i o n   du  point   d ' i n f l a m m a t i o n "   p r o l o n g é e .  

En  se  r é f é r a n t   à  la  Fig.  5  qui  montre  une  t r o i s i è m e   forme  de 

r é a l i s a t i o n   de  ce t t e   i n v e n t i o n ,   la  buse  comprend  un  tube  i n t é r i e u r   ( 1 ) ,  

un  tube  e x t é r i e u r   (2)  et  un  tube  i s o l a t e u r   (5)  r é a l i s é   en  m a t i è r e  

céramique  ou  s i m i l a i r e ,   d isposée   entre   les  deux  tubes  (1,  2),  a i n s i   que 
des  passages   de  mélange  gazeux  combust ib le   en  forme  de  r a i n u r e s   (16) 

d é f i n i s   sur  la  p é r i p h é r i e   du  tube  i n t é r i e u r ,   en  face  de  la  s u r f a c e  

i n t e r n e   du  tube  i s o l a t e u r   (5).  Le  repère  (21)  désigne  un  p a s s a g e  

d 'oxygène  de  coupe.  Un  passage  a n n u l a i r e   (30)  à  s e c t i o n   à  peu  p r è s  

r e c t a n g u l a i r e   est  d é f i n i   par  le  découpage  d 'une  zone  p é r i p h é r i q u e  

i n t é r i e u r e   de  l ' i s o l a t e u r   (5),  car  une  t e l l e   o p é r a t i o n   d ' u s i n a g e   e s t  

r e l a t i v e m e n t   f a c i l e   à  exécu te r .   En  dé te rminan t   de  manière  appropr i ée   l a  

longueur   et  la  profondeur   du  passage  a n n u l a i r e   (30),  on  peut  ob t en i r   une 

flamme  de  forme  à  peu  près  convenable.   Les  r epè res   (12,  13)  d é s i g n e n t  

les  é l e c t r o d e s   à  é t i n c e l l e s .   Cette  buse  cor respond  à  c e l l e   de  la  Fig.  1, 

avec  en  plus  le  passage  (30)  qui  s ' é t e n d   de  par t   et  d ' a u t r e   de  l a  

su r face   (7)  du  tube  ( 1 ) .  

La  buse  de  la  Fig.  5  comprend  une  jupe,   qui  est  n é c e s s a i r e  

a f in   d 'empêcher   les  p r o j e c t i o n s   de  flammes  lo rsque   l ' on   u t i l i s e   du  gaz 

propane  ou  s i m i l a i r e   comme  c o m b u s t i b l e .  

Les  Fig.  6  à  8  montrent  d ' a u t r e s   exemples  qui  a p p a r t i e n n e n t   à  

la  t r o i s i è m e   forme  de  r é a l i s a t i o n .   La  Fig.  6  montre  une  buse  adaptée  au  

gaz  a c é t y l è n e   et  ne  comportant  pas  de  jupe.   Le  passage  a n n u l a i r e   (30) 

est  d é f i n i   par  découpage  d'une  p a r t i e   de  la  su r face   i n t e r n e   à 

l ' e x t r é m i t é   avant  du  tube  i s o l a t e u r   (5).  Ce  passage  est  de  s e c t i o n  

t r i a n g u l a i r e .   Ce  découpage  ou  p r o f i l a g e   du  tube  i s o l a t e u r   (5)  est  e n c o r e  

plus  commode  à  r é a l i s e r .  



La  buse  de  la  Fig.  7  est  d'un  type  où  la  sur face   d ' e x t r é m i t é  

avant  du  tube  i n t é r i e u r   (1)  et  ce l l e   du  tube  e x t é r i e u r   (2)  sont  dans  un 
même  plan.  Le  passage  annu la i r e   (30)  r e p r é s e n t é   a  la  forme  indiquée  s u r  

la  Fig.  5,  mais  i l   peut  auss i   avoir   une  s e c t i o n   t r i a n g u l a i r e   comme 

r e p r é s e n t é   à  la  Fig.  6. 

La  buse  de  la  Fig.  8  comprend  un  passage  annu la i r e   (30)  q u i  

est  aménagé  non  pas  dans  le  tube  i s o l a t e u r   (5)  mais  dans  l ' e x t r é m i t é  

avant  du  tube  i n t é r i e u r   ( 1 )  ;   le  passage  a n n u l a i r e   peut  ê t re   p l u s  

p a r t i c u l i è r e m e n t   r é a l i s é   en  enlevant   par  découpage  les  ex t r émi t é s   des  

s a i l l i e s   séparan t   les  passages  (16)  en  forme  de  r a i n u r e s .   Les  s a i l l i e s  

peuvent  ê t re   enlevées   p a r  d é c o u p a g e   sur  toute   leur  hauteur   à  l e u r  

ex t r émi t é   a v a n t .  

La  t r o i s i è m e   forme  de  r é a l i s a t i o n ,   de  même  que  la  s e c o n d e ,  

o f f re   l ' a v a n t a g e   s u i v a n t  :   les  gaz  qui  s ' é c h a p p e n t   de  .la  p l u r a l i t é - d e  

passages   de  mélange  gazeux  (16)  se  combinent  ent re   eux  dans  le  p a s s a g e  
a n n u l a i r e   (30)  qui  communique  avec  les  s o r t i e s   des  passages   de  mélange  

gazeux  (16).  Plus  p a r t i c u l i è r e m e n t ,   ces  f lux  de  gaz  qui  s o n t  

p é r i p h é r i q u e m e n t   espacés  se  r é u n i s s e n t   dans  le  passage  annu la i r e   (30)  e t  

s ' é c o u l e n t   en  un  courant  a n n u l a i r e .   Par  conséquent ,   quel  que  s o i t  

l ' emplacement   p é r i p h é r i q u e   où  une  é t i n c e l l e   éc l a t e   entre   le  t u b e  

i n t é r i e u r   (1)  et  le  tube  e x t é r i e u r   (2),  i l   e x i s t e   t ou jours   du  mélange  de 

gaz,  ce  qui  f a i t   que  l ' i n f l a m m a t i o n   se  p r o d u i t   avec  une  bien  plus  g r a n d e  

p r o b a b i l i t é   que  dans  les  d i s p o s i t i f s   de  l ' a r t   a n t é r i e u r .   Les  chances  

d ' i n f l a m m a t i o n   ne  sont  pas  p a r t i c u l i è r e m e n t   dé te rminées ,   dans  ce  c a s ,  

par  la  l a rgeu r   T  de  chacune  des  s a i l l i e s   (17)  d é c r i t e s   plus  haut  ( v o i r  

Fig.  2 ) .  



1.  Buse  à  allumage  par  é t i n c e l l e s ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  q u ' e l l e  

comprend  un  tube  i n t é r i e u r   é l e c t r o - c o n d u c t e u r   (1)  et  un  tube  e x t é r i e u r  

é l e c t r o - c o n d u c t e u r   (2),  un  passage  de  mélange  gazeux  (22)  é tant   d é f i n i  

entre   l e s d i t s   tubes  i n t é r i e u r   et  e x t é r i e u r   (1,  2),  une  e x t r é m i t é   a v a n t  

dudit   tube  e x t é r i e u r   (2)  a f f l e u r a n t   l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   du  t u b e  

i n t é r i e u r   (1)  ou  f a i s a n t   s a i l l i e   en  avant  de  c e l l e - c i ,   et  un  t ube  

i s o l a t e u r   (5)  monté  sur  une  surface  i n t é r i e u r e   du  tube  e x t é r i e u r   (2)  e t  

p r é s e n t a n t   une  su r f ace   d ' e x t r é m i t é   avant  (19)  qui  a f f l e u r e   une  s u r f a c e  

d ' e x t r é m i t é   du  tube  i n t é r i e u r   (1)  ou  est  ax ia lement   en  r e t r a i t   p a r  

rappor t   à  c e l l e - c i ,   le  tube  i s o l a t e u r   (5)  comportant  une  s u r f a c e  

i n t é r i e u r e   (10)  exposée  au  passage  de  mélange  gazeux  ( 2 2 ) .  

2.  Buse  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e  

tube  e x t é r i e u r   (2)  a  son  ex t rémi té   avant  en  s a i l l i e   à  l ' a v a n t   de 

l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   du  tube  i n t é r i e u r   (1),  le  tube  e x t é r i e u r   (2) 

d é f i n i s s a n t   une  su r f ace   en  jupe  (6)  dans  une  sur face   i n t e r n e   s i t u é e   à 

son  e x t r é m i t é   avant ,   une  ex t rémi té   a r r i è r e   de  la  jupe  (6)  et  un  b o r d  

e x t é r i e u r   de  la  su r f ace   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (7)  du  tube  i n t é r i e u r   (1) 

formant  une  pa i re   d ' é l e c t r o d e s   à  é t i n c e l l e s   (12,  13) .  

3.  Buse  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e  

tube  e x t é r i e u r   (2)  est  évidé  à  son  e x t r é m i t é   avant ,   en  avant  de 

l ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (19)  du  tube  i s o l a t e u r   (5)  et  r ad ia l ement   à  p a r t i r  

de  la  su r face   en  jupe  (6),  af in  de  d é f i n i r   un  espace  (11)  qui  f a i t   f a c e  

à  la  sur face   d ' e x t r é m i t é   f r o n t a l e   (19)  du  tube  i s o l a t e u r   ( 5 ) .  

4.  Buse  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
l ' e x t r é m i t é   avant  du  tube  e x t é r i e u r   (2)  f a i t   s a i l l i e   en  avant  de  c e l l e  

du  tube  i n t é r i e u r   (1),  et  en  ce  que  l e d i t   tube  i n t é r i e u r   (1)  d é f i n i t   une  

p l u r a l i t é   de  passages   de  mélange  gazeux  en  forme  de  r a i n u r e s   ( 1 6 ) ,  

s ' é t e n d a n t   ax ia lement   sur  la  p é r i p h é r i e   d 'une  sur face   e x t é r i e u r e   de 

l ' e x t r é m i t é   avant  de  ce  tube  qui  f a i t   face  au  tube  i s o l a t e u r   (5),  et  en  

ce  qu'un  passage  annu la i r e   (30)  est  aménagé  en  un  emplacement  

cor respondan t   à  une  p a r t i e   avant  du  tube  i s o l a t e u r   (5)  a f in   de 

communiquer  avec  les  s o r t i e s   des  passages  de  mélange  de  gaz  ( 1 6 ) .  

5.  Buse  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que 
l ' e x t r é m i t é   avant  du  tube  e x t é r i e u r   (2)  a f f l e u r e   ce l le   du  tube  i n t é r i e u r  



(1),  en  ce  que  ce  d e r n i e r   d é f i n i t   une  p l u r a l i t é   de  passages   axiaux  de 

mélange  de  gaz  en  forme  de  r a i n u r e s   (16)  d i sposés   p é r i p h é r i q u e m e n t   s u r  

une  su r face   e x t é r i e u r e   de  l ' e x t r é m i t é   avant  de  ce  tube  qui  f a i t   face  au 

tube  i s o l a t e u r   (5),  et  en  ce  qu'un  passage  a n n u l a i r e   (30)  est  aménagé  en 

un  emplacement  co r r e spondan t   à  une  p a r t i e   avant  de  ce  tube  i s o l a t e u r   (5) 

a f in   de  communiquer  avec  les  s o r t i e s   des  passages   de  mélange  de  gaz 

( 1 6 ) .  

6.  Buse  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   4  et  5,  c a r a c t é r i s é e   en 

ce  que  l e d i t   passage  a n n u l a i r e   (30)  est   d é f i n i   par  découpage  d 'une  zone 

p é r i p h é r i q u e   i n t é r i e u r e   du  tube  i s o l a t e u r   ( 5 ) .  

7.  Buse  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   6,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t  

passage  a n n u l a i r e   (30)  est  de  s ec t i on   e s s e n t i e l l e m e n t   t r i a n g u l a i r e .  

8.  Buse  selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   4  et  5,  c a r a c t é r i s é e   en 

ce  que  l e d i t   passage  a n n u l a i r e   (30)  est  d é f i n i   par  découpage  des  

e x t r é m i t é s   des  passages   de  mélange  en  forme  de  r a i n u r e s   (16)  à 

l ' e x t r é m i t é   avant  du  tube  i n t é r i e u r   (1)' .  

9.  Buse  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   8,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  l e d i t  

passage  a n n u l a i r e   (30)  est  de  s ec t i on   e s s e n t i e l l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e .  

10.  Buse  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   4  et  5,  c a r a c t é r i s é e  

en  ce  que  l e d i t   passage  a n n u l a i r e   (30)  est  r é a l i s é   par  découpage  d ' u n e  

zone  p é r i p h é r i q u e   i n t e rne   du  tube  i s o l a t e u r   ( 5 ) .  

11.  Buse  selon  l ' une   quelconque  des  p r é c é d e n t e s  

r e v e n d i c a t i o n s ,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  tube  i s o l a t e u r   (5)  est  r é a l i s é  

en  une  mat iè re   c é r amique .  
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