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J&y  Papiers  ou  cartons  pour  impression  offset. 

L'invention  concerne  les  papiers  ou  cartons  destinés  à 
l'impression  offset. 

Selon  l'invention,  les  papiers  ou  cartons  sont  séchés  en 
deux  étapes  après  couchage,  un  premier  séchage  limité 
avant  un  calandrage  éventuel  et  un  second  séchage  qui 
réduit  la  teneur  en  eau  à  la  valeur  désirée. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne  les  pap ie r s   ou  c a r t o n s   à  b a s e  

de  f i b r e s   c e l l u l o s i q u e s   et  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   un  nouveau  procédé  de 

f a b r i c a t i o n   de  p a p i e r s   ou  ca r tons   ayant  une  bonne  a p t i t u d e   à  

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   et  notamment  à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   d é s i -  

gnée  encore  par  o f f s e t   à  b o b i n e .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  également   un  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  e n  

oeuvre  du  procédé  a i n s i   que  les  pap i e r s   ou  ca r tons   (pour  s i m p l i f i e r  

seul  le  terme  de  p a p i e r   sera  u t i l i s é   par  la  su i t e )   obtenus  par  la  m i se  

en  oeuvre  dudi t   p r o c é d é .  

L ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   et  notamment  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e  

es t   une  d e s  m é t h o d e s  d ' i m p r e s s i o n  l e s  p l u s   a c t u e l l e s   et  une  de  c e l l e s  

qui  c o n n a î t  l e   p o u r c e n t a g e   d ' a c c r o i s s e m e n t  l e  p l u s   é l evé .   C ' e s t   p o u r -  

quoi  on  cherche  à  f a b r i q u e r   des  pap i e r s   aptes   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t  

r o t a t i v e ,   de  types   de  plus  en  plus  v a r i é s ,   avec  des  grammages  des  p l u s  

d i f f é r e n t s ,   et  avec  des  a spec t s   mats  ou  b r i l l a n t s ,   et  dans  ce  d e r n i e r  

cas  des  b r i l l a n t s   de  plus  en  plus  é l e v é s .  

Les  p a p i e r s   ap tes   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   sont  des  p a p i e r s  

couchés,   c ' e s t - à - d i r e   des  p a p i e r s   e n d u i t s   sur  une  ou  l eu r s   deux  f a c e s ,  

à  l ' a i d e   d 'une  c o m p o s i t i o n   con tenan t   des  pigments  et  des  l i a n t s .   Après  

couchage,  les  p a p i e r s   sont  séchés  j u s q u ' à   une  teneur  en  eau  d é t e r m i n é e ,  

par  exemple  de  l ' o r d r e   de  6  Z  en  poids  par  r appor t   au  poids  du  p a p i e r  

pour  des  p a p i e r s   de  grammages  peu  é l e v é s ,   c ' e s t - à - d i r e   i n f é r i e u r s   à 

100  g/m .   Ce  séchage  a  l i eu   avant  le  ca landrage   é v e n t u e l .  

Ce t te   t e n e u r   en  eau  est  dé te rminée   notamment  par  la  d e s t i n a -  

t ion  du  p a p i e r ,   à  s a v o i r   l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   ou  l ' i m p r e s s i o n  

o f f s e t   f o r m a t .  

En  e f f e t ,   l o r s   de  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   et  a p r è s  

passage  dans  les  p r e s s e s ,   le  papier   imprimé  est   séché  r a p i d e m e n t ,   a f i n  

d ' é v a p o r e r   les  m a t i è r e s   v o l a t i l e s   contenues   dans  les  encres   et  de  d u r -  

cir   c e l l e s - c i .   Lors  de  ce  séchage  r ap ide ,   e f f e c t u é   par  passage  dans  un 
four  porté  à  une  t e m p é r a t u r e   généra lement   s u p é r i e u r e   à  200°C,  le  p a p i e r  

est  porté  à  une  t e m p é r a t u r e   s u p é r i e u r e   à  100°C  et  l ' e a u   q u ' i l   c o n t i e n t  



a  tendance  à  s ' é v a p o r e r .   L ' é v a p o r a t i o n   est   cependant   plus  ou  moins  b l o -  

quée  par  les  couches  de  couchage  et  s u r t o u t   par  les  encres   u t i l i s é e s  

pour  ce  type  d ' i m p r e s s i o n   car  la  vapeur  d 'eau   es t   empr isonnée   par  c e s  

c o u c h e s  ;   i l   s ' y   forme  des  c loques   et  le  pap ie r   peut  même  é c l a t e r .   Le 

pap ie r   imprimé  es t   a l o r s   i n u t i l i s a b l e .   Ces  i n c i d e n t s   se  p r o d u i s e n t   e s -  

s e n t i e l l e m e n t   l o r s q u e   la  t eneur   en  eau  du  pap ie r   es t   assez   é levée   e t  

s u r t o u t   l o r s q u ' i l   s ' a g i t   de  p a p i e r s   r evê tu s   de  p l u s i e u r s   couches  de 

couchage  et  de  p a p i e r s   de  grammages  é l e v é s  :   on  a  remarqué  par  exemple  

q u ' i l s   a p p a r a i s s e n t   pour  une  q u a n t i t é   d ' eau   s u p é r i e u r e   à  env i ron   5 

grammes  d ' eau   par  m 2  de  p a p i e r   pour  une  p o r o s i t é   d ' e n v i r o n   120 

secondes .   Cet te   p o r o s i t é   es t   mesurée  par  l ' a p p a r e i l   BEKK  qui  mesure  l a  

durée  du  passage  de  10  cm3  d ' a i r   à  t r a v e r s   1  cm 2  de  p a p i e r   sous  une  d é -  

p r e s s i o n   de  0,5  a tmosphè re .   Bien  entendu  pour  un  pap i e r   plus  p o r e u x ,  

c ' e s t - à - d i r e   d 'une  p o r o s i t é   i n f é r i e u r e   à  120  s econdes ,   ces  i n c i d e n t s  

r i s q u e n t   de  se  p r o d u i r e   pour  des  t eneu r s   en  eau  s u p é r i e u r e s   à  5 

grammes  par  m 2  de  p a p i e r .   A  l ' o p p o s é   pour  un  p a p i e r   moins  poreux,  une 

plus  f a i b l e   t eneu r   en  eau  peut  ê t r e   la  cause  des  i n c i d e n t s   c i t é s .  

Dans  le  cas  de  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   fo rma t ,   le  séchage  a p r è s  

i m p r e s s i o n   es t   g é n é r a l e m e n t   plus  long  et  s ' e f f e c t u e   sans  appor t   i m p o r -  ,  

t an t   de  c a l o r i e s   et  des  c loquages   ou  é c l a t e m e n t s   du  pap ie r   ne  se  p r o -  

d u i s e n t   p a s .  

On  a  donc  é té   amené,  pour  é v i t e r   tout   r i s q u e   de  c loquage ,   à 

sécher   su f f i samment   le  pap ie r   après   couchage  et  avant   le  c a l a n d r a g e  

é v e n t u e l ,   c ' e s t - à - d i r e   à  sécher   j u s q u ' à   une  f a i b l e   t eneu r   en  eau,  com- 

p a t i b l e   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e .  

Ce  séchage  i m p o r t a n t   montre  p l u s i e u r s   i n c o n v é n i e n t s .  

I l   s ' a p p l i q u e   à  l ' e n s e m b l e   d 'un  ruban  de  pap i e r   qui  p e u t  

avoi r   p l u s i e u r s   d e s t i n a t i o n s   pour  l e s q u e l l e s   le  degré  de  séchage  n é c e s -  

s a i r e   peut  v a r i e r .   En  e f f e t ,   i l   es t   courant   de  former  au  poste   de 

r e f e n d a g e ,   à  p a r t i r   d 'une  bobine  de  papier   de  grande  l a r g e u r   ou  l a i z e ,  

p l u s i e u r s   bobines  de  l a i z e s   i n f é r i e u r e s .  O n   peut  a i n s i   par  exemple  f o r -  

mer  à  p a r t i r   d 'une  bobine  de  3,70  m  de  l a i z e ,   t r o i s   bobines   de  1  m  de 

l a i z e   d e s t i n é e s   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   et  une  bobine  de  65  cm 

de  l a i z e   d e s t i n é e   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   f o r m a t .  

Dans  ce  cas,   le  pap ie r   d e s t i n é   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   f o r m a t  

p r é sen t e   la  même  t eneur   en  eau  que  ce l l e   du  pap ie r   d e s t i n é   à 

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e ,   c ' e s t - à - d i r e   une  t eneu r   en  eau  l i m i t é e ,  

non  i n d i s p e n s a b l e   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   fo rmat .   On  g a s p i l l e   a i n s i  

une  q u a n t i t é   d ' é n e r g i e   non  n é g l i g e a b l e .  



En  o u t r e ,   la  f a i b l e   teneur   en  eau  des  p a p i e r s   avant  un  c a l a n -  

drage  es t   d é f a v o r a b l e   pour  l ' o b t e n t i o n   d 'un  pap i e r   d ' a s p e c t   t r è s   b r i l -  

l a n t .   Ce  b r i l l a n t   est   dû  à  p l u s i e u r s   f a c t e u r s .   Un  premier   f a c t e u r   e s t  

la  c o m p o s i t i o n   de  couchage  u t i l i s é e   qui  comprend  des  pigments  m i n é r a u x  

t e l s   le  k a o l i n ,   le  blanc  s a t i n ,   le  c a r b o n a t e   de  ca lc ium,   p r é s e n t a n t  

des  g r a n u l o m é t r i e s   et  des  formes  a d a p t é e s .   Un  second  f a c t e u r   à  i n f l u e r  

sur  le  b r i l l a n t   des  pap ie r s   est   le  c a l a n d r a g e   qui  par  a c t i o n   de  l a  

p r e s s i o n   et  de  la  t e m p é r a t u r e   f o u r n i t   un  bon  l i s s é   aux  p a p i e r s ,   l i s s é  

qui  s ' a ccompagne   d 'un  b r i l l a n t .   Néanmoins,  un  b r i l l a n t   s u p é r i e u r   ne 

peut  ê t r e   ob tenu   qu 'en   t enan t   compte  d 'un  t r o i s i è m e   f a c t e u r   qui  est   l a  

t eneu r   en  eau  des  p a p i e r s   avant  le  c a l a n d r a g e .   Des  t eneu r s   en  eau  i n f é -  

r i e u r e s   à  6  X  avant   ca l andrage   ne  p e r m e t t e n t   d ' o b t e n i r   qu'un  b r i l l a n t  

f a i b l e ,   c ' e s t - à - d i r e   de  l ' o r d r e   de  50,  v a l e u r   mesurée  avec  l ' a p p a r e i l  

de  GARDNER,  qui  mesure  en  pourcen tage   le  f lux   lumineux  r é f l é c h i   a p r è s  

p r o j e c t i o n   sur  le  pap ie r   d 'un  f lux  lumineux  i n c i d e n t   de  va leur   100,  

sous  un  angle   d ' i n c i d e n c e   de  75  d e g r é s .  

Pour  o b t e n i r   un  pap ie r   t r è s   b r i l l a n t   d 'une   va l eu r   de  70  p a r  

exemple,   i l   e s t   n é c e s s a i r e   que  le  pap i e r   p r é s e n t e   avant  ca l andrage   une 

t eneu r   en  eau  s u p é r i e u r e   à  env i ron   6  Z  expr imée  en  poids  par  r a p p o r t   au  

poids  du  p a p i e r .   Or  i l  a   été  noté  précédemment  qu 'un  pap ie r   à  f o r t e   t e -  

-neur   en  eau  é t a i t   i n c o m p a t i b l e   avec  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e .  

On  a  b ien   proposé  de  m o d i f i e r   l ' o p é r a t i o n   de  séchage  a p r è s  

i m p r e s s i o n   o f f s e t   en  s u b s t i t u a n t   au  séchage  b r u t a l ,   un  séchage  p l u s  

doux,  a f i n   d ' o b t e n i r   une  é v a p o r a t i o n   l en t e   et  p r o g r e s s i v e   de  l ' e a u   c o n -  

tenue  dans  le  p a p i e r .   Dans  ce  cas,  la  v i t e s s e   d ' i m p r e s s i o n   est   f o r t e -  

ment  r a l e n t i e   e t / o u   le  four  de  séchage  do i t   ê t r e   p ro longé   et  v i en t   à  

occuper  une  s u r f a c e   c o n s i d é r a b l e  ;   en  outre   l ' é n e r g i e   consommée  par  ce 

type  de  c h a u f f a g e   e s t   plus  i m p o r t a n t e .  

L ' i n v e n t i o n   obvie  aux  i n c o n v é n i e n t s   c i t é s   et  propose  un  n o u -  

veau  procédé  de  f a b r i c a t i o n   des  p a p i e r s   (ou  c a r t o n s )   qui  les  rend  a p t e s  

à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   auss i   bien  à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   q u ' à  

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   format,   procédé  qui  économise  l ' é n e r g i e   et  qui  e s t  

a p p l i c a b l e   a u s s i   bien  aux  pap ie r s   mats  qu 'aux  p a p i e r s   b r i l l a n t s   et  t r è s  

b r i l l a n t s .  

Conformément  à  l ' i n v e n t i o n ,   on  p r épa re   un  pap ie r   apte  à 

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   par  la  s u c c e s s i o n   des  é t a p e s   s u i v a n t e s  :  

-  on  p répa re   de  façon  connue  en  soi  un  p a p i e r   comprenant  une 

couche  support   à  base  de  f i b r e s   c e l l u l o s i q u e s ,  

-  on  endu i t   au  moins  une  des  deux  f a c e s ,   à  l ' a i d e   d 'au  moins  



une  compos i t i on   de  couchage  comprenant   des  pigments  et  de s  

l i a n t s ,   -  

-  on   sèche  de  façon  l i m i t é e   le  pap i e r   après   couchage  pour  l u i  

l a i s s e r   une  t eneur   é levée   en  e a u ,  

-  on   c a l a n d r e   é v e n t u e l l e m e n t   le  pap ie r   c o u c h é ,  

-  o n   sèche  une  seconde  f o i s ,   après   c a l a n d r a g e   é v e n t u e l ,   p o u r  

r é d u i r e   la  t eneur   en  eau  j u s q u ' à   la  v a l eu r   d é s i r é e .  

Le  premier   séchage,   avant  c a l a n d r a g e   es t   un  séchage  l i m i t é  

qui  l a i s s e   le  pap ie r   à  une  t eneur   en  eau  s u p é r i e u r e   à  env i ron   6  X  e n  

poids  et  de  l ' o r d r e   de  7  X ,  t eneur   qui  permet  d ' o b t e n i r   le  cas  é c h é a n t  

un  papier   t r è s   b r i l l a n t .   En  outre   ce  séchage  l i m i t é   est   g é n é r a l e m e n t  

s u f f i s a n t   pour  un  pap ie r   d e s t i n é   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   f o r m a t .  

Le  s e c o n d  s é c h a g e   se lon  l ' i n v e n t i o n   s i t u é   après   le  c a l a n d r a g e  

é v e n t u e l ,   c ' e s t - à - d i r e   après   passage  du  p a p i e r   sur  le  d e r n i e r   r o u l e a u  

p r e s s e u r ,   a  pour  but  de  r é d u i r e   la  t eneur   en  eau  du  pap i e r   j u s q u ' à   l a  

va l eu r   d é s i r é e ,   c ' e s t - à - d i r e   la  va l eu r   dé t e rminée   à  p a r t i r   de  l a q u e l l e  

i l   n 'y  a  aucun  r i s q u e   de  c loquage  ou  d ' é c l a t e m e n t   du  pap ie r   au  cours  du 

procédé  d ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e .   Dans  le  cas  d 'un  pap ie r   couché  

sur  les  deux  faces   p r é s e n t a n t   une  p o r o s i t é   de  120  secondes ,   l a d i t e   v a -  

l eur   dé te rminée   de  la  t eneur   en  eau  est   d ' e n v i r o n   5  g/m2.  Cet te   v a l e u r  

pouvant  ê t r e   s u p é r i e u r e   pour  un  p a p i e r  p l u s   poreux  et  i n f é r i e u r e   p o u r  

un  pap ie r   moins  p o r e u x .  

Avan tageusement ,   le  second  séchage  es t   a p p l i q u é   uniquement  à 

une  p a r t i e   du  ruban,   par  exemple  la  p a r t i e   d e s t i n é e   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f -  

s e t  r o t a t i v e .  

De  p r é f é r e n c e ,   le  second  séchage  es t   e f f e c t u é   après   r e f e n d a g e  

et  avan tageusement   au  poste  même  de  r e f e n d a g e ,   j u s t e   après   la  découpe  

du  ruban  de  pap ie r   en  p l u s i e u r s   l a i z e s   pour  c o n s t i t u e r   des  bobines  q u i  

peuvent   avo i r   des  d e s t i n a t i o n s   d i f f é r e n t e s ,   à  s a v o i r   des  bobines  pou r  

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   et  des  bobines   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t  

format .   Dans  ces  cas,   ce  second  séchage  s ' e f f e c t u e   uniquement  sur  de s  

l a i z e s   d é t e r m i n é e s ,   notamment  c e l l e s   d e s t i n é e s   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t  

r o t a t i v e .  

Dans  le  cadre  de  ce  second  séchage ,   on  peut  encore  sécher   de 

façon  d i f f é r e n t e   e t / o u   à  des  degrés  d i f f é r e n t s ,   chacune  des  l a i z e s   ou 

des  groupes  de  l a i z e s ,   cela  en  f o n c t i o n   de  leur   u t i l i s a t i o n   u l t é r i e u r e .  

Le  premier   séchage  s i t u é   après  couchage  et  avant  c a l a n d r a g e  

peut  s ' e f f e c t u e r   de  façon  c l a s s i q u e   par  passage  par  exemple  du  r u b a n  

couché  sur  des  c y l i n d r e s   c h a u f f é s .  



Le  second  séchage  conforme  à  l ' i n v e n t i o n ,   après   un  c a l a n d r a g e  

é v e n t u e l ,   peut  s ' e f f e c t u e r   par  exemple  par  rayonnement   te l   un  r a y o n n e -  

ment  i n f r a - r o u g e ,   ou  à  l ' a i d e   d 'un  d i s p o s i t i f   à  h y p e r f r é q u e n c e   ou  p a r  

c o n d u c t i o n ,   par  exemple  par  passage  de  la  p a r t i e   du  ruban  de  papier   à 

sécher   sur  au  moins  un  c y l i n d r e   c h a u f f é ,   ou  par  c o n v e c t i o n   par  p a s s a g e  

dans  un  four   à  a i r   chaud  ou  par  d ' a u t r e s   moyens  de  chau f f age   c o n n u s .  

L ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   à  tous  les  p a p i e r s   couchés  s u s c e p t i -  

b les   de  c l o q u e r   au  moment  de  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e ,   q u ' i l s  

s o i e n t   mats  ou  b r i l l a n t s .   El le   s ' a p p l i q u e   p a r t i c u l i è r e m e n t   aux  p a p i e r s  

couchés  b r i l l a n t s   qui  généra lement   p r é s e n t e n t   p l u s i e u r s   couches  de  c o u -  

chage  et  s u r t o u t   aux  pap ie r s   ayant  des  grammages  s u p é r i e u r s   à  100  g / m  .  

L ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   p a r t i c u l i è r e m e n t   aux  pap i e r s   couchés  

b r i l l a n t s   d e s t i n é s   à  des  impre s s ions   o f f s e t   r o t a t i v e s   dans  l e s q u e l l e s  

les  p a p i e r s   sont  r e c o u v e r t s   p a r  d e s   enc res   sur  l eur   deux  faces  e t / o u  

par  p l u s i e u r s   couches  de  c e s  e n c r e s ,   c ' e s t - à - d i r e   des  p a p i e r s   qui  a p r è s  

i m p r e s s i o n   sont  t r è s   peu  perméables   à  la  vapeur  d ' e a u .  

L ' i n v e n t i o n   concerne  éga lement   un  d i s p o s i t i f   pour  la  mise  e n  

oeuvre  du  p rocédé .   Ce  d i s p o s i t i f   comprend  en  plus  des  moyens  de  s échage  

c l a s s i q u e   ap rès   couchage,  d i sposés   avant  la  c a l a n d r e ,   des  moyens  de  s é - ,  

chage  s u p p l é m e n t a i r e s   d i sposés   après  c e t t e   c a l a n d r e ,   c ' e s t - à - d i r e   a p r è s  

le  d e r n i e r   r o u l e a u   p r e s s e u r ,   et  de  p r é f é r e n c e   montés  au  niveau  de  l a  

r e f e n d e u s e ,   j u s t e   après  la  découpe  du  ruban  de  p a p i e r   couché  et  é v e n -  

t u e l l e m e n t   c a l a n d r é ,   qui  a  été  t r a n s f o r m é   en  p l u s i e u r s   l a i z e s   pour  f o r -  

mer  des  bob ines   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   et  é v e n t u e l l e m e n t   en  

d ' a u t r e s   l a i z e s   pour  former  des  bobines   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t  

f o r m a t .  

Ces  moyens  de  chauf fage   peuvent   ê t r e   d i s p o s é s   seulement  au  

dessus   e t / o u   au  dessous  des  rubans  formant   les  bob ines   d e s t i n é e s   à 

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e .  

I l s   peuvent   ê t re   formés  d 'au  moins  une  rampe  à  i n f r a - r o u g e s  

d i s p o s é e   à  p r o x i m i t é   du  passage  de  la  bande  de  p a p i e r   à  sécher .   Ce  p e u -  

vent  ê t r e   encore   un  d i s p o s i t i f   de  chau f f age   à  h y p e r f r é q u e n c e .   Dans  une 

v a r i a n t e ,   ces  moyens  de  chauffage   sont  c o n s t i t u é s   e s s e n t i e l l e m e n t   d ' a u  

moins  un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e   chauf fé   sur  l e q u e l   le  ruban  de  papier   à 

sécher   es t   a p p l i q u é   au  moment  de  son  pa s sage .   Dans  une  au t re   v a r i a n t e ,  

ces  moyens  de  chauffage   sont  c o n s t i t u é s   d 'un  four  ou  é tuve  à  a i r   chaud 

à  t r a v e r s   l e q u e l   passe  le  papier   à  s é c h e r .  

Les  exemples  su ivan t s   i l l u s t r e n t   l ' i n v e n t i o n .   Les  deux  p r e -  

miers  sont  des  témoins  a lo r s   que  les  s u i v a n t s   sont  conformes  à 



l ' i n v e n t i o n .  

EXEMPLE 1 : 

On  p répare   un  pap ie r   couché  d 'un  grammage  de  110  g/m 2  de 

façon  c l a s s i q u e ,   par  coulée  d 'une  compos i t i on   aqueuse  con tenan t   des  f i -  

bres  c e l l u l o s i q u e s ,   puis  après  séchage  et  couchage  des  deux  faces  de  l a  

couche  c e l l u l o s i q u e   formée  à  l ' a i d e   d 'une  compos i t i on   de  couchage  c o n -  

nue  pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t ,   s u s c e p t i b l e   de  f o u r n i r   un  pap ie r   t r è s  

b r i l l a n t ,   on  sèche  le  pap ie r   après   couchage  par  passage  sur  des  r o u -  

leaux  c h a u f f é s .   On  soumet  e n s u i t e   le  pap ie r   couché  à  un  c a l a n d r a g e  

a l o r s   q u ' i l   c o n t i e n t   encore  env i ron   7  %  de  son  poids  en  eau.  Le  c a l a n -  

drage  s ' e f f e c t u e   à  une  t e m p é r a t u r e   d ' e n v i r o n   50°C  et  sous  une  p r e s s i o n  

l i n é a i r e   d ' e n v i r o n   150  kg  par  c e n t i m è t r e .   Après  c a l a n d r a g e ,   la  t e n e u r  

en  eau  est   l égè rement   s u p é r i e u r e   à  6  %  en  poids  et  le  ruban  de  p a p i e r  

p r é s e n t e   un  b r i l l a n t   de  70  mesuré  à  l ' a i d e   de  l ' a p p a r e i l   de  GARDNER.  Le 

ruban  de  p a p i e r ,   d 'une  l a i z e   de  3,70  m,  es t   e n s u i t e   r e fendu   pour  f o r m e r  

3  rubans   de  1  mètre  de  l a i z e   que  l ' o n   bobine  pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t  

r o t a t i v e   et  un  ruban  de  0,65  cm  de  l a rge   que  l ' o n   bobine  p o u r  

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   fo rmat .   Les  t r o i s   p remiè re s   b o b i n e s  s o n t  u t i l i s é e s  

pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e .   Après  i m p r e s s i o n ,   le  pap ie r   p r é s e n t e .  

de  nombreuses  c loques   à  d i f f é r e n t s   e n d r o i t s ,   notamment  à  ceux  c o r r e s -  

pondant   à  l ' i m p r e s s i o n   de  p l u s i e u r s   couches  d ' e n c r e   et  cela   sur  chacune  

des  deux  faces  du  p a p i e r .  

EXEMPLE  2  :  

On  f a b r i q u e   un  pap ie r   pour  i m p r e s s i o n   o f f s e t   de  même 

grammage  que  dans  l ' e x e m p l e   1  en  opéran t   de  la  même  façon,   sauf  q u ' o n  

e f f e c t u e   le  c a l and rage   sur  un  pap ie r   à  f a i b l e   t eneu r   en  eau,  de  l ' o r d r e  

de  4 ,5  X   en  po ids .   A  la  s o r t i e   de  la  c a l a n d r e u s e ,   le  pap ie r   p r é s e n t e  

une  t eneu r   en  eau  de  l ' o r d r e   de  4  %  et  un  b r i l l a n t   qui,  mesuré  comme 

précédemment ,   a t t e i n t   seulement   la  v a l eu r   de  50  e n v i r o n .   Le  pap ie r   e s t  

u t i l i s é   après  r e f endage   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e .   Après  

i m p r e s s i o n ,   qui  s ' e f f e c t u e   dans  les  mêmes  c o n d i t i o n s ,   notamment  de 

v i t e s s e ,   que  dans  l ' exemple   1,  le  p a p i e r   imprimé  ne  p r é s e n t e   pas  de 

c l o q u a g e .  

EXEMPLE  3  :  

On  f ab r ique   un  pap ie r   pour  i m p r e s s i o n   o f f s e t   de  même  grammage 

que  dans  l ' exemple   1  en  opérant   de  la  même  façon,   mais,  au  poste  de 

r e n f e n d a g e   a lo r s   que  le  ruban  p r i n c i p a l   a  été  découpé  en  4  l a i z e s   comme 

précédemment ,   on  f a i t   subir   aux  pap i e r s   des  t r o i s   l a i z e s   de  1  m  de 

l a r g e ,   un  séchage  rap ide   par  passage  en t re   des  rampes  à  i n f r a - r o u g e s .  



Ce  séchage  a  pour  e f f e t   de  d iminuer   la  t eneu r   en  eau  j u squ ' à   une  v a l e u r  

d ' e n v i r o n   4,5  %  en  poids ,   ce  qui  co r r e spond   à  env i ron   4,95  g  d 'eau  p a r  
m2 de  p a p i e r .  

Le  pap ie r   obtenu  est   bobiné .   U t i l i s é   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t  

r o t a t i v e ,   i l   ne  p r é s e n t e   pas,  après  avo i r   é té   imprimé,  les  défauts   du 

p a p i e r   imprimé  de  l ' exemple   1.  Le  p a p i e r   imprimé  t rès   b r i l l a n t   e s t  

exempt  de  c loques   ou  é c l a t e m e n t s ,   même  aux  e n d r o i t s   co r r e spondan t s   à 

p l u s i e u r s   couches  d ' e n c r e ,   d 'un  même  côté  du  pap ie r   ou  même  sur  l e s  

deux  f a c e s .  

EXEMPLE 4 : 

On  f a b r i q u e   un  pap ie r   pour  i m p r e s s i o n   o f f s e t   comme  dans 

l ' e x e m p l e   3,  sauf  que  l e  s e c o n d   séchage  des  s eu le s   l a i z e s   d e s t i n é e s   à 

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t ,   r o t a t i v e   s ' e f f e c t u e   par  passage  à  une  v i t e s s e   de 

l ' o r d r e   de  600  m/mn  dans  un  four  d 'une  longueur   d ' e n v i r o n   8  mètres ,   à  

a i r   chaud  por té   à  env i ron   210°C  et  c i r c u l a n t   à  une  v i t e s s e   de  l ' o r d r e  

de  40  m/s.  Ce  séchage  a  pour  e f f e t   de  d iminuer   la  t eneur   en  eau  j u s q u ' à  

une  v a l e u r   d ' e n v i r o n   4,4  %  en  poids ,   ce  qui  co r r e spond   à  environ  4,85  g 

d ' e a u   par  m  d e   p a p i e r .  

U t i l i s é   en  impres s ion   o f f s e t   r o t a t i v e   dans  les  mêmes  c o n d i - ,  

t i o n s   que  précédemment,   le  pap ie r   imprimé  ne  p r é s e n t e   pas  de  d é f a u t s  

t e l s   que  c loquages   ou  é c l a t e m e n t s .  

EXEMPLE 5 : 

On  f a b r i q u e   un  pap ie r   couché  pour  i m p r e s s i o n   o f f s e t   d ' u n  

grammage  de  135  de  la  même  façon  que  dans  l ' exemple   1.  Avant  

c a l a n d r a g e ,   le  pap ie r   p r é s e n t e   une  t eneur   en  eau  d ' e n v i r o n   6,5  %,  q u i  

diminue  j u s q u ' à   6  %  après  c a l a n d r a g e .   Le  pap i e r   obtenu,   t rès   b r i l l a n t ,  

e s t   r e fendu   comme  précédemment  et  sub i t   un  séchage  rapide  par  c o n t a c t  

sur  un  c y l i n d r e   m é t a l l i q u e   chauf fé   à  env i ron   250 °C  j u squ ' à   ce  que  s a  

t e n e u r   en  eau  so i t   d ' e n v i r o n   3,5  %  en  poids  de  p a p i e r ,   ce  qui  c o r r e s -  

pond  à  env i ron   4,7  g  d 'eau   par  m  
2  de  p a p i e r .   Le  papier   séché  e s t  

bob iné .   I l   est   e n s u i t e   u t i l i s é   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   dans 

les   mêmes  c o n d i t i o n s   que  précédemment.   De  même  que  dans  l ' exemple   3,  l e  

p a p i e r   imprimé  est   exempt  de  dé f au t s   t e l s   que  c loques   ou  é c l a t e m e n t s .  

EXEMPLE  6  :  

On  f ab r ique   un  papier   couché  mat  pour  impres s ion   o f f s e t   d ' u n  

grammage  de  135  par  coulée  d 'une  compos i t i on   aqueuse  contenant   des  f i -  

bres  c e l l u l o s i q u e s ,   puis  après  séchage,   couchage  des  deux  faces  de  l a  

couche  c e l l u l o s i q u e   formée  à  l ' a i d e   d 'une  couche  de  couchage  connue 

pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   et  s u s c e p t i b l e   de  f o u r n i r   un  pap ie r   mat.  Après 



couchage,  on  sèche  tout   le  ruban  de  p a p i e r   j u squ ' à   une  t eneur   en  eau  de 

7 %  env i ron ,   par  passage  du  ruban  sur  d e s  r o u l e a u x   c h a u f f é s .   Le  r u b a n  

est  e n s u i t e   bobiné  et  la  bobine  r e f endue   (ou  bien  le  ruban  es t   r e f e n d u  

d i r e c t e m e n t )   en  p l u s i e u r s   l a i z e s .   Après  r e fendage   s e u l e s   les  l a i z e s  

d e s t i n é e s   à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   passen t   à  t r a v e r s   un  f o u r  

chauf fé   à  env i ron   200°C  et  l eur   t e n e u r   en  eau  diminue  j u s q u ' à   une  v a -  

leur   d ' e n v i r o n   5  Z  en  poids  du  p a p i e r .   Le  pap ie r   séché  es t   bobiné .   I l  

es t   e n s u i t e   u t i l i s é   pour  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e   dans  les  mêmes 

c o n d i t i o n s   que  précédemment .   Après  i m p r e s s i o n ,   le  pap ie r   es t   exempt  de 

d é f a u t s   t e l s   que  c loques   ou  é c l a t e m e n t s .  



1.  Procédé  de  f a b r i c a t i o n   de  p a p i e r s   ou  c a r t o n s ,   ap tes   à 

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t ,   notamment  à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e ,   dans  l e -  

quel  les  p a p i e r s   ou  c a r t o n s   sous  forme  d 'un  ruban  s u b i s s e n t   au  moins  

une  o p é r a t i o n   de  couchage  sur  au  moins  une  de  l eu r s   faces  puis  sont  s é -  

chés  et  é v e n t u e l l e m e n t   c a l a n d r é s   avant  d ' ê t r e   bob inés ,   c a r a c t é r i s é   en  

ce  qu'on  e f f e c t u e   le  séchage  après  couchage  en  deux  é t a p e s ,   un  p r e m i e r  

séchage  l i m i t é ,   avant   un  ca l andrage   é v e n t u e l ,   qui  l a i s s e   au  pap i e r   une 

f o r t e   teneur   en  eau,  et  un  second  séchage  après   le  c a l and rage   é v e n t u e l ,  

qui  r é d u i t   la  t e n e u r   en  eau  j u s q u ' à   la  v a l e u r   d é s i r é e .  

2.  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

second  séchage  es t   e f f e c t u é   sur  la  seule   p a r t i e   du  ruban  d e s t i n é e   à  

l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t - r o t a t i v e .  

3.  Procédé  se lon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  ou  2,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  que  le  second  séchage  est   e f f e c t u é   uniquement  sur  une  ou  p l u -  

s i e u r s   l a i z e s   d é t e r m i n é e s   du  ruban  découpé  après   r e f e n d a g e .  

4.  Procédé  se lon  la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

second  séchage  e s t   e f f e c t u é   au  poste  de  r e f endage   j u s t e   après   la  d é c o u -  

pe  du  r u b a n .  

5.  Procédé  se lon   la  r e v e n d i c a t i o n   4,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

second  séchage  es t   d i f f é r e n t   d'une  l a i z e   à  l ' a u t r e   ou  d 'un  groupe  de 

l a i z e s   à  un  au t r e   g r o u p e .  

6.  Procédé  se lon   une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5,  c a r a c t é r i s é   e n  

ce  que  le  premier   séchage  avant  le  c a l and rage   é v e n t u e l   est   l i m i t é   p o u r  
l a i s s e r   le  p ap i e r   a  une  teneur   en  eau  s u p é r i e u r e   à  6  Z  et  de  l ' o r d r e   de 

7  Z. 

7.  Procédé  se lon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  6,  c a r a c t é r i s é   en  

ce  que  le  second  séchage  r é d u i t   la  t eneur   en  eau  du  pap ie r   j u s q u ' à   une 

va leu r   i n f é r i e u r e   à  5  g/m2  pour  un  pap ie r   ayant  une  p o r o s i t é   d ' e n v i r o n  

120  s e c o n d e s .  

8.  Procédé  selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  7,  c a r a c t é r i s é   en  

ce  q u ' i l   s ' a p p l i q u e   à  un  papier   t rès   b r i l l a n t .  

9.  D i s p o s i t i f   pour  la  mise  en  oeuvre  du  procédé  se lon   une  des  

r e v e n d i c a t i o n s   1  à  8,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  des  moyens  de 

séchage  d i sposés   après   la  c a l and re ,   c ' e s t - à - d i r e   après  le  d e r n i e r   r o u -  

leau  p r e s s e u r .  
10.  D i s p o s i t i f   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que 

les  moyens  de  séchage  d i sposés   après  la  ca l andre   sont  au  poste  de  r e -  

f e n d a g e .  



11.  P a p i e r s   ou  ca r tons   a p t e s  à   l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t ,   notamment  

à  l ' i m p r e s s i o n   o f f s e t   r o t a t i v e ,   obtenus  par  la  mise  en  oeuvre  du  p r o -  

cédé  selon  une  des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  8 .  

12.  P a p i e r s   ou  ca r tons   imprimés  obtenus   à  p a r t i r   des  p a p i e r s  

ou  ca r tons   s e lon   la  r e v e n d i c a t i o n   11 .  
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