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@ Papiers ou cartons pour impression offset.

@ L'invention concerne les papiers ou cartons destinés 2
'impression offset.

Selon I'invention, les papiers ou cartons sont séchés en
deux étapes aprés couchage, un premier séchage limité
avant un calandrage éventuel et un second séchage qui
réduit ia teneur en eau 2 la valeur désirée.
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PAPIERS OU CARTONS POUR IMPRESSION OFFSET.

La présente invention concerne les papiers ou cartons 3 base
de fibres cellulosiques et plus particuliérement un nouvean procédé de
fabrication de ©paplers ou cartons ayant une bonne aptitude 3
1'impression offset et notamment 3 1'impression offset rotative dési-
gnée encore par offset 2@ bobine.

.L'invention con;erne également un dispositif pour la mise en
oeuvre du procédé ainsi que les papiers ou cartons (pour simplifier
seul le terme de papiler sera utilisé par la suite) obtenus par la mise
en oeuvre dudit procédé.

L'impression offset et notamment 1l'impression offset rotative
est une des-méthodes-d'impression—tes -plus actuelles et une de celles
qui connait le pourcentage d'accrofssement le plus €levé. C'est pour—
quol on cherche 2 fabriquer des papiers aptes & l'impression offset
rotative, de types de plus en plus varifs, avec des grammages des plus
différents, et avec des aspects mats ou brillants, et dans ce dernier
cas des brillants de plus en plus €levés.

Les papiers aptes 3 1l'impression offset sont des papiers
couchés, c'est-a-dire des papilers enduits sur une ou leurs deux faces,
3 1'aide d'une composition contenant des pigments et des liants. Aprés
couchage, les papilers sont s€chés jusqu'd une teneur en eau déterminée,
par exemple de l'ordre de 6 % en poids par rapport au poids du papier
pour des papiers de grammages peu é€levés, c'est-d-dire inférieurs i
100 g/mz. Ce séchage a lieu avant le calandrage éventuel.

Cette teneur en eau est déterminée notamment par la destina-
tion du papier, 2 savoir 1'impression offset rotative ou 1l'impression
offset format. .

En effet, lors de l'impression offset rotative et aprds
passage dans les presses, le papler imprimé est séché rapidement, afin
d'évaporer les matiéres volatiles contenues dans les encres et de dur-
cir celles-ci. Lors de ce séchage rapide, effectué par passage dans un
four porté 3 une température généralement supérieure 3 200°C, le papier

est porté 3 une température supfrieure 3 100°C et 1'eau qu'il contient
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a tendance 3 s'évaporer. L'évaporation est cependant plus ou moins bioc-
quée par les couches de couchage et surtout par les encres utilisées
pour ce type d'impression car la vapeur d'eau est emprisonnée par ces
couches ; il s'y forme des cloques et le papier peut méme éclater. Le
papier imprimé est alors inutilisable. Ces incidents se produisent es-
sentiellement lorsque la teneur en eau du papler est assez €levée et
surtout lorsqu’'il s'agit de papiers revétus de plusieurs couches de
couchage et de papilers de grammages £levés : on a remarqué par exemple
qu'ils apparaissent pour une quantité d'eau supérieure 3 environ 5
grammes d'eau par m2 de papler pour une porosité d'environ 120
secondes. Cette porosité est mesurée par l'appareil BEKR qui mesure la
durée du passage de 10 cm? d'air 3 travers 1 cm2 de papier sous une dé-

pression de 0,5 atmosphé@re. Bien entendu pour un papier plus poreux,

- ¢'est-d~dire d'une porosité inférieure & 120 secondes, ces Iincidents

risquent de se produire pour des teneurs en eau supérieures & 5
grammes par m2 de papier. A l'opposé pour un papler moins poreux, une
plus faible teneur en eau peut éEtre la cause des incidents cités.

Dans le cas de l'impression offset format, le séchage aprés
impression est généralement plus long et s'effectue sans apport impor—
tant de calories et des cloquages ou éclatements du papier ne se pro-

duisent pas.

On a donc €té amené, pour €viter tout risque de cloqdage, a

s8cher suffisamment le papler aprés couchage et avant le calandrage

éventuel, c'est-d-dire 2 sécher jusqu'd une faible teneur en eau, com-
+itible & 1'impression offset rotative.

Cé séchage important montre plusieurs inconvénients.

11 s'applique 3 1l'ensemble d'un ruban de papier qui peut
avoir plusieurs destinations pour lesquelles le degré de séchage néces—
saire peut varier. En effet, il est courant de former au poste de
refendage, & partir d'une bobine de papier de grande largeur ou laize,
plusieurs bobines de laizes inférieures. On peut ainsi par exemple for-
mer 3 partir d'une bobine de 3,70 m de laize, trois bobines de 1 m de
laize destinées 3 l'impression offset rotative et une bobine de 65 cm
de laize destinfée 3 1'impression offset format.

Dans ce cas, le papler destiné @ 1'impression offset format
présente la méme teneur en eau que celle du papler destiné &
1'impression offset rotative, c'est-3-dire une teneur en eau limitée,
non indispensable pour 1l'impression offset format. On gaspille ainsi

une quantité d'énergile non négligeable.
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En outre, la faible teneur en eau des paplers avant un calan-
drage est défavorable pour l*obtention d'un papler d'aspect tré&s bril-
lant. Ce brillant est di & plusieurs facteurs. Un premier facteur est
la composition de couchage utilisée qui comprend des pigments minéraux
tels le kaolin, le blanc satin, le carbonate de calcium, présentant
des granulométries et des formes adaptées. Un second facteur 3 influer
sur le brillant des papiers est le calandrage qul par action de 1la
pression et de la température fournit un bon lissé aux paplers, 1lissé
quli s'accompagne d'un brillant. Néanmoins, un brillant supérieur ne
peut &tre obtenu qu'en tenant compte d'un troisiéme facteur qui est la
teneur en eau des paplers avant le calandrage. Des teneurs en eau Iinfé-
rieures 3 6 Z avant calandrage ne permettent d'obtenir qu’un brillant
faible, c'est-d-dire de i'ordre de 50, valeur mesurfe avec 1l'appareil
de GARDNER; qui mesure en pourcentage le flux lumineux réfléchi aprés
projection sur le papler d'un flux lumineux incident de valeur 100;
sous un angle d'incidence de 75 degrés.

Pour obtenir un papier trés brillant d'une valeur de 70 par
exemple, 11 est nécessalre que le papier présente avant calandrage une
teneur en eau sup€rieure & environ 6 Z exprimée en polds par rapport au
poids du papier. Or il a €té noté précédemment qu’'un papier 3 forte te-
neur en eau é€tait incompatible avec 1l'impresslion offset rotative.

On a bien proposé de modifier l'opération de séchage aprés
impression offset en substituant au séchage brutal; un séchage plus
doux; afin d'obtenir une évaporation lente et progressive de 1l'eau con-
tenue dans le papier. Dans ce cas; la vitesse d'impression est forte-
ment ralentie et/ou le four de séchage doit &tre prolongé et vient 3
occuper une surface considérable ; en outre l'énergie consommée par ce
type de chauffage est plus importante.

L'invention obvie aux inconvénients cités et propose un nou-
veau procfédé de fabrication des papiers (ou cartons) quil les rend aptes
4 1l'impression offset aussi blen & 1l'impression offset rotative qu’'d
1'impression offset format, procédé qui é&conomise 1'énergie et qui est
applicable aussi bien aux papiers mats qu'aux papiers brillants et trés
brillants.

Conformément & l'invention, on prépare un papler apte &
1'impression offset par la succession des &tapes suivantes :

- on prépare de fagon connue en sol un papler comprenant une

couche support & base de fibres cellulosiques,

- on enduit au moins une des deux faces, & l'aide d'au moins
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une composition de couchage codprenant des pigments et des
liants, -

- on séche de fagon limitée le papier aprés couchage pour lui

laisser une teneur €levée en eau,

- on calandre é€ventuellement le papier couché,

~ on sé@che une seconde fols, aprés calandrage €ventuel, pour

réduire la teneur en eau jusqu'd la valeur désirée.

Le premier séchage, avant calandrage est un séchage limité
qui laisse le papier 3 une teneur en eau supérieure 3 environ 6 % en
poids et de 1l'ordre de 7 Z ; teneur qui permet d'obtenir le cas &chéant
un papler trés brillant. En outre ce séchage 1limité est généralement
suffisant pour un papier Qestiné d l'impression offset format.

Le second séchage selon 1l'invention situ€ aprés le calandrage
éventuel; c'egst-d~dire apr@s passage du papier sur le dernier rouleau
presseur; a pour but de réduire la teneur en eau du papler jusqu'd la
valeur désirfe, c'est-i—dire la valeur déterminée 3 partir de laquelle
il n'y a aucun risque de cloquage ou d'é€clatement du papier au cours du
procédé d'impression offset rotative. Dans le cas d'un papier couché
sur les deux faces présentant une porosité de 120 secondes;vladite va-
leur déterminée de la teneur en eau est d'environ 5 g/mz. Cette valeur
pouvant &tre supérieure pour un papler. plus poreux et inférieure pour
un papier moins poreux.

Avantageusement, le second séchage est appliqué uniquement 2
une partie du ruban; par exemple la partie destinée 3 1'impression off-
set .rotative.

De préférence; le second séchage est effectué aprés refendage
et avantageusement au poste méme de refendage, juste aprés la découpe
du ruban de papier en plusieurs laizes pour constituer des bobines qui
peuvent avoir des destinations différentes, 3 savoir des bobines pour
1'impression offset rotative et des bobines pour 1l'impression offset
format. Dans ces cas, ce second séchage s'effectue uniquement sur des
laizes déterminées, notamment celles destinées 3 1'impression offset
rotative.

Dans le cadre de ce second séchage, on peut encore sécher de
fagcon différente et/ou 3 des degrés différents, chacune des laizes ou
des groupes de laizes, cela en fonction de leur utilisation ultérieure.

Le premier séchage situé aprés couchage et avant calandrage
peut s'effectuer de fagon classique par passage par exemple du ruban

couché sur des cylindres chauffés.
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Le second séchage conforme 8 1l'invention, aprés un calandrage
éventuel, peut s'effectuer par exeméle par rayonnement tel un rayonne-
ment infra-rouge, ou 3 l'aide d'un dispositif 3 hyperfréquence ou par
conduction, par exemple par passage de la partie du ruban de papiler 3
sécher sur au moins un cylindre chauffé, ou par convection par passage
dans un four & air chaud ou par d'autres moyens de chauffage connus.

L'invention s'applique & tous les paplers couchés suscepti-

bles de cloquer au moment de 1'impression offset rotative; qu'ils

" solent mats ou brillants. Elle s'applique particulilrement aux paplers

couchés brillants quil généralement présentent plusieurs couches de cou-
chage et surtout aux paplers ayant des grammages supérieurs 3 100 g/mz.

L'invention s'aPplique particuliérement aux paplers couchés
brillants destinés 3 des impressions offset rotatives dans lesquelles
les paplers sont recouverts par -des encres sur leur deux faces et/ou
rar plusieurs couches de ces.encres; c'est-3—dire des paplers qui aprés
impression sont trés peu perméables & la vapeur d'eau.

L'invention concerne é&galement un dispositif pour la mise en
oeuvre du procédé. Ce dispositif comprend en plus des moyens de séchage
classique aprés couchage; disposés avant 1la calandre; des moyens de sé-
chage supplémentaires disposés aprés cette calandre; c'est~-d-dire aprés
le dernier rouleau presseur, et de préférence montés au niveau de la
refendeuse; juste aprés la découpe du ruban de papler couché et &ven—
tuellement calandré; qul a €té transformé en plusieurs lailzes pour for-
mer des bobines pour l'impression offset rotative et &ventuellement en
d'autres laizes pour former des bobines pour 1'impression offset
format.

Ces moyens de chauffage peuvent &tre disposés seulement au
dessus et/ou au dessous des rubans formant les bobines destinfes 3
1'impression offset rotative.

Ils peuvent &tre formés d'au moins une rampe 2 infra-rouges
disposée 3 proximité du passage de la bande de papier 3 sécher. Ce peu-
vent étre encore un dispositif de chauffage 3 hyperfréquence. Dans une
variante, ces moyens de chauffage sont constitués essentiellement d'au
moins un cylindre métallique chauffé sur lequel le ruban de papiler 3
sécher est appliqué au moment de son passage. Dans une autre variante,
ces moyens de chauffage sont constitués d'un four ou étuve 3 air chaud
3 travers lequel passe le papier 3 sécher.

Les exemples suivants 1llustrent 1'invention. Les deux pre-

miers sont des témoins alors que les suivants sont conformes 2
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1'invention.

EXEMPLE 1 : -

On prépare un papier couché d'un grammage de 110 g/m2 de
fagon classique, par coulée d'une composition aqueuse contenant des fi-
bres cellulosiques, puls aprés séchage et couchage des deux faces de la
couche cellulosique formée 3 1l'aide d'une composition de couchage con-
nue pour l'impression offset, susceptible de fournir un papler trés
brillant; on séche le papier aprés couchage par passage sur des rou—
leaux chauffés. On soumet ensuite le papier couché; 4 un calandrage
alors qu'il contient encore environ 7 Z de son poids en eau. Le calan-
drage s'effectue 3 une température d'environ 50°C et sous une pression
linfaire d'environ 150 kg par centimétre. Aprés calandrage, la temeur
en eau est légérement supérieure & 6 Z en polds et le ruban de papier
présente un brillant de 70 mesuré 3 1'aide de 1l'apparell de GARDNER. Le
ruban de papier; d'une laize de 3;70 m, est ensuite refendu pour former
3 rubans de 1 métre de laize que l'on bobine pour 1'impression offset

rotative et un ruban de 0,65 cm de large que l1l'on bobine pour

1'impression offset format. Les trois premiéres bobines sont utilisées—

pour 1'impression offset rotative. Aprds impression, le papier présente .

de nombreuses cloques 3 différents endroits, notamment 3 ceux corres—

pondant 3 1'impression de plusieurs couches d'encre et cela sur chacune

des deux faces du papler.

EXEMPLE 2 :

On fabrique un papier pour Iimpression offset de méme
grammage que dans l'exemple 1 en opérant de la méme fagon, sauf qu'on
effectue le calandrage sur un papier & faible teneur en eau, de l'ordre
de 4,5 7 en poids. A la sortie de la calandreuse, le papier présente
une teneur en eau de l'ordre de 4 7 et un brillant qui, mesuré comme
précédemment; atteint seulement la valeur de 50 envirom. Le papler est
utilisé aprés refendage pour 1'impression offset rotative. Aprés
impression; qui s'effectue dans les mnémes conditions, notamment de

vitesse, que dans l'exemple 1, le papier imprimé ne présente pas de

cloquage.

EXEMPLE_; :

On fabrique un papler pour impression offset de méme grammage
que dans l'exemple 1 en opérant de la méme fagon, mais, au poste de
renfendage alors que le ruban principal a €té découpé en 4 laizes comme
précédemment, on fait subir aux papiers des trois laizes de 1 m de

large, un séchage rapide par passage entre des rampes & infra-rouges.
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Ce séchage a pour effet de diminuer la teneur en eau jusqu'd une valeur
d'environ 4,5 % en poids, ce qui correspond 3 environ 4,95 g d'eau par
m2 de papier.

Le papier obtenu est bobiné. Utilisé pour 1'impression offset
rotative, il ne présente pas, aprés avoir £té imprimé, les défauts du
papier imprimé de l'exemple 1. Le papler imprimé trés brillant est
exempt de cloques ou é&clatements, méme aux endroits correspondants 3

plusieurs couches d'encre, d'un méme cOté du papier ou méme sur les

deux faces.

EXEMPLE 4 :

On fabrique un papier pour impression offset comme dans
l'exemple 3, sauf que le second séchage des seules laizes destinées 3
1'impression offset rotative s'effectue par passage 3 une vitesse de
l'ordre de 600 ﬁ/mn dans un four d'une longueur d'environ 8 métres, 3
air chaud porté 3 environ 210°C et circulant 3 une vitesse de l'ordre
de 40 m/s. Ce séchage a pour effet de diminuer la teneur en eau jusqu'ld
une valeur d'environ 4,4 7 en poids, ce qui correspond 3 envirom 4,85 g
d'eau par m2 de papiler.

Utilis€é en impression offset rotative dans les wmémes condi-
tions que précédemment; le papier imprimé ne présente pas de défauts

tels que cloquages ou éclatements.

EXEMPLE é_:

On fabrique un papier couché pour impression offset d'un
grammage de 135 de la méme fagon que dans 1'exemple 1. Avant
calandrage, le papler présente une teneur en eau d'environ 6,5 Z, qui
diminue jusqu'd 6 % aprés calandrage. Le papler obtenu, trés brillant,
est refendu comme précédemment et subit un séchage rapide par contact
sur un cylindre mftallique chauffé & environ 250°C jusqu'd ce que sa
teneur en eau soit d'environ 3,5 % en poids de papier, ce qui corres-—
pond & environ 4,7 g d'eau par m2 de papler. Le papler séché est
bobiné. 11 est ensuite utilisé pour l'impression offset rotative dans
les mémes conditions que précédemment. De méme que dans l'exemple 3, le
papler imprimé est exempt de défauts tels que cloques ou &clatements.
EXEMPLE 6 :

On fabrique un papier couché mat pour impression offset d'un
grammage de 135 par coulée d'une composition aqueuse contenant des fi-
bres cellulosiques, puis aprés séchage, couchage des deux faces de 1la
couche cellulosique formée 3 1'aide d'ume couche de couchage connue

pour 1'impression offset et susceptible de fournir un papier mat. Aprés
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couchage, on séche tout le ruban de papier jusqu'd une teneur en eau de
7 % environ, par passage du ruban sur des rouleaux chauffés. Le ruban
est ensuite bobiné et la bobine refendue (ou bien le ruban est refendu
directement) en plusieurs laizes. Aprds refendage seules les laizes
destinées 3 1'impression offset rotative passent 3 travers un four
chauffé 3 envirom 200°C et leur teneur en eau diminue jusqu'd une va-
leur d'environ 5 Z en poids du papier. Le papier séché est bobiné. Il
est ensuite utilis€ pour 1l'impression offset rotative dans les mémes
conditions que précédemment. Aprés impression, le papier est exempt de

défauts tels que cloques ou &clatements.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de fabrication de papiers ou cartons, aptes &
1'impression offset, notamment & 1'impression offset rotative, dans le-
quel les papilers oﬁ cartons sous forme d'un ruban subissent au moilns
une opération de couchage sur au moins une de leurs faces puils sont sé-
chés et éventuellement calandrés avant d'étre bobiné€s, caractéris€ en
ce qu'on effectue le séchage aprés couchage en deux €tapes, un premier
séchage 1limité, avant un calandrage éventuel, qui lailsse au papier une
forte teneur en eau; et un second séchage aprés le calandrage éventuel,
qui réduit la teneur en eau jusqu'd la valeur désirée.

2. Procédé selon la revendication 1; caractérisé en ce que le
second séchage est effectué sur la seule partie du ruban destinée 2
1'impression offset_ rotative.

3. Procéddé selon une des revendications 1 ou 2, caractérisé
en ce que le second séchage est effectué uniquement sur une ou plu-
sieurs laizes détermin€es du ruban découpé aprés refendage.

4, Procédé selon la revendication 3, caractérisé enm ce ﬁue le
second séchage est effectué au poste de refendage Juste aprés la décou-
pe du ruban.

5. Procédé selon la revendication 4, caractérisé en ce que le
second séchage est différent d'une laize 3 l'autre ou d'un groupe de
laizes 3 un autre groupe.

6. Procédé selon une des revendications 1 3 5, caractérisé en
ce que le premier séchage avant le calandrage éventuel est limité pour
laisser le papier a une teneur en eau supérieure 3 6 % et de 1l'ordre de
7 Z.

7. Procédé selon une des revendications 1 3 6, caractérisé€ en
ce que le second séchage réduit la teneur en eau du papier jusqu'd une
valeur inférieure a4 5 g/m2 pour un papler ayant une porosité d'environ
120 secondes.

| 8. Proc&dé selon une des revendications 1 3 7, caractérisé en
ce qu'il s'applique 3 un papier trés brillant.

9. Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé selon une des
revendications 1 @ 8, caractérisé en ce qu'il comprend des moyens de
séchage dispos€s aprés la calandre, c'est-3-dire aprés le dernier rou-
leau presseur.

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en ce que

les moyens de séchage disposés aprés la calandre sont au poste de re-

fendage.
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11. Papiers ou cartons aptes & 1’impressicn'offset, notamment
4 1'impression offset rotative, obtenus par la mise en oeuvre du pro-

cédé selon une des revendications 1 3 8.

12. Paplers ou cartons imprimés obtenus 3 partir des papiers

5 ou cartons selon la revendication 1l1.
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