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@ Siebkorb (10} far Drucksortierer, bei dem zur Erhéhung
der Stabilitat der Siebkorbwand (12} und der Summe der
lichten SiebkorbGffnungen (22) die Siebkorbwand (12) an
ihrer AuslaBseite ein regelméssiges Muster kreiszylindri-
scher Vertiefungen (20) und an der Anstromseite parailel
zueinander verlaufende Nuten (18) aufweist, die zusammen
mit den Vertiefungen (20) Siebdffnungsschlitze (22) bilden.
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Siebkorb fiir Sortierer zum Sortieren

von Fasersuspensionen

Die Erfindung betrifft einen Siebkorb fiir Sortierer zum
Sortieren von Fasersuspensionen, mit einer Anstr®m- und
einer AuslaBseite und mit sich in DurchlaBrichtung erwei-
ternden Siebtffnungen, die an der Anstrdmseite schlitz-
formig ausgebildet sind. SiebkOrbe der in Rede stehenden
Art kdnnen zylindrisch oder konisch ausgebildet und ge-
gebenenfalls auch mit einem Boden und/oder einem Deckel

versehen sein.

Ein Siebkorb der einganggbrwéhnten Art mit in axialer oder
Umfangsrichtung verlaufenden Schlitzen ist z.B. aus der
US-PS 3 581 903 der Anmelderin bekannt. Derartige Sieb-
korbe werden aus einem zum Kreiszylinder gebogenen und
geschlossenen Blech hergestellt, in das im flachgelegten
Zustand die Siebdffnungen eingearbeitet worden sind. Zu
der Massnahme, die Siebdffnungen so zu gestalten, daB sie
sich in DurchlaBrichtung erweitern, greift man, weil sich
gezeigt hat, daB sich auf diese Weise in Verbindung mit

den Reinigungsfliigeln oder -leisten der Rotoren der einen
solchen Siebkorb aufweisenden Sortierer die Gefahr von Ver-

stopfungen der Sieb&ffnungen nahezu vdllig vermeiden lé&sst.
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Bei dem bekannten Siebkorb werden zun&dchst fiir jede der
Siebdffnungen von der spédterén Auslafseite der Siebkorb-
wand her in der Draufsicht schiffchenf&rmige Vertiefungen
aus dem Blech herausgefrdst, worauf von derselben Blech-
seite her mit einem diinnen Kreissdgeblatt Schlitze in das
Blech gesdgt werden, die jeweils am "Kiel" der Vertie-
fungen angeordnet sind. Das Herausfrdsen der Vertiefungen
ist nicht nur deshalb erforderlich, weil sich die Sieb-
6ffnungen aus dem vorstehend geschilderten Grund in Durch-
laBrichtung erweitern sollen, sondern die bei sogenannten
Drucksortierern zwischen Anstrdm- und Auslafseite des Sieb-
korbs herrschende Druckdifférenz macht eine relativ dicke
Siebkorbwand erforderlich, in die die bendtigten feinen
Schlitze sonst nicht eingesdgt werden kodnnten. Die fir
jede einzelne Sieb&ffnung aus der Siebkorbwand herausge-
frdsten Vertiefungen schwdchen den Siebkorb jedoch derart,
daB in der Praxis Verstdrkungsringe erforderlich sind, die
in axialem Abstand voneinander auf der Aussenseite der Sieb-
korbwand angebracht werden, damit diese bei einem Einsatz
in Drucksortierern der erwd@hnten Druckdifferenz standzu-
halten vermag. Dadurch werden die bekannten Siebk&drbe von’
Drucksortierern jedoch nicht nur verteuert, sondern die
Verstdrkungsringe decken einen erheblichen Teil der Sieb-
korbfldche ab, weshalb man die bekannten Siebkdrbe relativ
gross bemessen muB. Dies fiihrt wiederum zu einem hdheren
Energiebedarf des Sortierers, denn die am Sortierer-Rotor
vorgesehenen Reinigungsfliigel oder -leisten miissen eine
gr&ssere Linge aufweisen und/oder pro Umdrehung des Rotors
einen l&ngeren Weg durchlaufen, was ersichtlich zu einer

Erhdhung der fiir den Rotor benStigten. Antriebsleistung filihrt.




0093187

A 45 024 b -3~
b - 204
27. April 1982

Damit die Siebdffnungsschlitze mit einem Kreissdgeblatt
hergestellt werden kdnnen, miissen die herausgefristen
Vertiefungen ausserdem mit einer weit grUsseren L#nge

als die Siebdffnungsschlitze hergestellt werden, was

die Schwidchung der Siebkorbwand noch erh&ht. Schliess-
lich miilssen die Querabstdnde der Siebdffnungsschlitze
voneinander relativ gross gewdhlt werden, damit die
zwischen den Siebdffnungen stehen bleibenden Stege der
Siebkorbwand dieser noch eine einigermassen ausreichende
Steifigkeit verleihen, ein Umstand, der den maximalen
Durchsatz an Fasersuspension durch einen bekannten Sieb-
korb der in Rede stehenden Art mit vorgegebenen Abmessungen
vermindert. Auch lassen sich die in der geschilderten
Weise bearbeiteten Siebbleche nicht zu einem absolut

runden Siebkorb biegen, weil die nicht mit herausge-
frasten Vertiefungen und gesdgten Schlitzen versehenen
Ringzonen zum Anbringen der Verstdrkungsringe nicht die-
selben Verformungseigenschaften aufweisen wie die dazwischen

liegenden, mit Sieb8ffnungen versehenen Bereiche.

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, einen Siebkorb
fiir Sortierer zum Sortieren von Fasersuspensionen und
insbesondere fir Drucksortierer zu schaffen, der sich

in DurchlaBrichtung erweiternde und an der AnstrOmseite
schlitzfdrmig ausgebildete Siebtffnungen aufweist und
dessen Wand bei vorgegebener Wanddicke auch ohne Verstér-
kungsringe oder dergleichen eine gr&ssere Festigkeit auf-

weist als die bekannten SiebkéGrbe der geschilderten Art.
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Diese Aufgabe ldsst sich erfindungsgemd@ss dadurch lésen,.
daB man die Siebkorbwand an der AuslaBseite mit Vertie-
fungen versieht, deren jede sich iiber mehrere Siebdff-
nungsschlitze erstreckt und die allseitig in solchen
Abst&nden voneinander angeordnet sind, daB die Sieb-
korbwand auf der AuslaBseite zwischen den Vertiefungen
eine Netzstruktur aufweist. Die in Rede stehenden Ver-
tiefungen lassen sich z.B. durch Frdsen besonders ein-
fach herstellen, wenn sie kreiszylindrisch ausgebildet
sind. Selbstverstédndlich wird das Blech oder sonstige
Material fiir die Siebkorbwand im gestreckten, d.h.
flachen Zustand bearbeitet, ehe man aus ihm den Sieb-
korb bildet.

Verleiht man den Vertiefungen nicht gerade die Gestalt
von Rechtecken mit zu den Siebdffnungsschlitzen parallelen
Rdndern, so fiihrt die erfindungsgemidsse Gestaltung zu
Sieb&6ffnungsschlitzen unterschiedlicher Ldnge, was unter
anderem deshalb vorteilhaft ist, weil sich auf diese
Weise ein Siebkorb ergibt, dessen Stabilitdt derjenigen
eines mit gebohrten Ldchern versehenen Siebkorbs nahe
kommt. Auch l&sst sich die Siebkorbwand ohne grdssere
Schwierigkeiten zu einem absolut runden Siebkorb biegen,
wenn die Vertiefungen ein regelmd@ssiges Muster bilden
und insbesondere kreiszylindrisch ausgebildet sind, weil
es dann im Hinblick auf die Biegesteifigkeit keine Vor-
zugsrichtungen der Siebkorbwand gibt.
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Durch den Wegfall der bishei erforderlichen Verstirkungsringe
18sst sich ein Siebkorb vorgegebener maximaler Durchsatz-
menge so verkleinern, daB sich die Antriebsenergie fiir den
Rotor um bis zu 20 % verringern l&sst, und eine weitere
Energieeinsparung wird dadurch ermdglicht, da8 wegen des
Wegfalls der nicht mit ausgefrédsten Vertiefungen ver-
sehenen Bereiche der Wand der bekannten SiebkOrbe die

Gesamtsiebfldche um bis ca. 23 % vermindert werden kann.

Weitere Merkmale, Einzelheiten und Vorteile der Erfindung
ergeben sich aus den beigefiigten Anspriichen und/oder aus
der nachfolgenden Beschreibung sowie der beigefiigten
zeichnerischen Darstellung bevorzugter Ausfiihrungsformen
des erfindungsgemdssen Siebkorbs; in der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 Eine Seitenansicht einer teilweise aufgebrochenen

ersten Ausfiihrungsform des Siebkorbs;

Fig. 2 eine vergrOsserte Darstellung eines Mantelbereichs

des Siebkorbs von aussen gesehen;
Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie 3-3 in Figur 2;

Fig. 4 eine der Figur 1 entsprechende Darstellung

einer zweiten Ausflihrungsform;

Fig. 5 eine den Figuren 1 und 4 entsprechende Darstel-

lung einer dritten Ausfiihrungsform;
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Fig. 6 eine der Fig. 3 entsprechende Darstellung einer
vierten Ausfiihrungsform (Ansicht der AuslaBseite
eines Teils der Siebkorbwand), und

Fig. 7 eine Ansicht der AnstrOmseite eines Teils der
Siebkorbwand der vierten Ausfiihrungsform.

Die Figuren 1 bis 3 zeigen einen Siebkorb 10 flir einen
Drucksortierer, in dem die zu sortierende Fasersuspension
den Siebkorb von aussen nach innen, d.h. in Richtung

des Pfeils A in Figur 1 durchstrdmt. Die Siebkorbwand 12
besitzt einen oberen und einen unteren Ringbereich 14

bzw. 16 ohne SiebOffnungen zur Montage des Siebkorbs im
Drucksortierer. Dazwischen ist die Aussenseite der Sieb-
korbwand mit in gleichen Abst&nden ﬁoneinander angeoxrd-
neten Umfangsnuten 18 versehen, w&hrend von der Innen-
seite her aus der Siebkorbwand kreiszylindrische Vertie-
fungen 20 herausgefr&dst wurden, deren Tiefe so gross ist,
daB sich im Uberdeckungsbereich der Umfangsnuten 18 und
der Vertiefungen 20 Siebdffnungsschlitze 22 ergeben. Beil
der bevorzugten Ausfihrungsform des erfindungsgemdssen
Siebkorbs liegen die Zentren der Vertiefungen 20, die in
Figur 2 mit "C" bezeichnet worden sind, an den Ecken eines
gleichseitigen'Dreiecks, das in Figur 2 fiir drei einander
benachbarte Vertiefungen strichpunktiert angedeutet wurde.
Auf diese Weise bilden die nichtdurchbrochenen Bereiche 24
der Siebkorbwand 12 zwischen den Vertiefungen 20 eine Netz-
struktur, die der Siebkorwand 12 die erforderliche Steifig-
keit verleiht.
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Aus Fertigungsgrlinden empfiehlt es sich, die Tiefe "d" der
Vertiefungen 20 und Tiefe "e" der Nuten 18 so zu wihlen,
daB ihre Summe etwas grdsser ist als die urspriingliche
Wandstirke "D" der Siebkorbwand 12, und bei der bevor-
zugten Ausfiihrungsform soll die Tiefe der Vertiefungen 20
so gross sein, daB der Wert (D - 4) ca. 0,8 bis 1,2 mm

betrigt, wihrend "e" ca. 0,9 bis 1,3 mm gross bemessen wird.

Wdhrend die Ausfiihrungsform nach den Figuren 1 bis 3 in
Umfangsrichtung verlaufende Siebdffnungsschlitze 22 auf-
weist, zeigt die Figur 4 einen gleichfalls von aussen
nach innen durchstrtmten Siebkorb 10' mit in axialer
Richtung verlaufenden Nuten 18', so daB sich auch in
axialer Richtung verlaufende Siebéffhungsschlitze 22°
ergeben.

Der in Figur 5 als dritte Ausfiilhrungsform dargestellte
Siebkorb 10* ist fiir eine Durchstr&mung von innen nach
aussen, d.h. in Richtung des Pfeils B vorgesehen und er
weist auf der Innenseite Umfangsnuten 18"auf, wdhrend
kreiszylindrische Vertiefungen 20" auf der Aussenseite
des Siebkorbs liegen. Die Siebdffnungsschlitze verlaufen
also auch hier in Umfangsrichtung und wurden mit 22" be-
zeichnet.

Es liegt auf der Hand, daf die Nuten 18, 18' und 18" nicht
unbedingt in Umfangérichtung oder in Richtung der Achse des
Siebkorbs verlaufen miissen; so wdre es z.B. ohne weiteres
m&glich, daB die Nuten 18' mit der Vertikalen einen spitzen
Winkel bilden. '
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Bei einer weiteren Ausfihrungsform gemdss den Fig. 6 und 7
sind in Umfangsrichtung des Siebkorbs umlaufende oder in
Achsrichtung verlaufende Nuten nicht vorhanden, vielmehr
wurden nach dem Einbringen von kreiszylindrischen Ver-
tiefungen 20° von der AuslaBseite 13 der Siebkorbwand 123
her mittels eines Lasers oder durch Funkenerosion Sieb-
Bffnungsschlitze 22° in die Siebkorbwand geschnitten, die
jeweils innerhalb der Vertiefungen 20° enden.

Ein solcher erfindungsgemédsser Siebkorb zeichnet sich durch
eine noch grdssere Stabilitdt aus, da die Schwidchung der
Siebkorbwand durch die aﬁBerhalb der Vertiefungen vorhan-
denen Nuten 18 bzw. 18' bzw. 18'' entfdllt.

Durch die Erfindung wurde also ein Siebkorb geschaffen,
bei dem die Summe der lichten Offnungen der Siebkorbwand
sowie deren Stabilit&dt grOsser sind als bei den bekannten
Siebk®érben mit sich in DurchlaBrichtung erweiternden,
schlitzférmigen Siebtffnungen (bei vorgegebenen Werten
fiir die Siebkorbhdhe und den Siebkorbdurchmesser), was
unter anderem darauf zurilickzufithren ist, daB der Siebkorb

ausserhalb seiner Montagebereiche Uberall perforiert ist.
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ANSPRUYUCHE

Siebkorb flir Sortierer zum Sortieren von Fasersuspen-
sionen, mit einer Anstrtm- und einer AuslaBseite und
mit sich in DurchlaBrichtung erweiternden Sieb&ffnungen,
die an der Anstrdmseite schlitzfdrmig ausgebildet sind,
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebkorbwand an der Aus-
laBseite Vertiefungen aufweist, deren jede sich iber
mehrere Siebdffnungsschlitze erstreckt und die all-
seitig in solchen Abst&nden voneinander angeordnet

sind, daB die Siebkorbwand auf der AuslaBseite zwischen
den Vertiefungen eine Netzstruktur aufweist.

Siekorb nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8

die Vertiefungen kreiszylindrisch ausgebildet sind. !

Siebkorb nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,

daB die Vertiefungen ein nach allen Richtungen regel-
mdssiges Muster bilden.

Siebkorb nach den Anspriichen 2 und 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Zentren der Vertiefungen - in der
Ansicht der flachgelegten Siebkorbwand - die Ecken
gleichseitiger Dreiecke bilden.
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5. Siebkorb nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die Restwandstdrke der Sieb-
korbwand am Grund der Veftiefungen ungefdhr 1 mm, ins-
besondere ca. 0,8 bis 1,2 mm, betrégt.

6. Siebkorb nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Siebkorbwand an der
AnstrOmseite parallel zueinander verlaufende Nuten

aufweist, die sich liber mehrere Vertiefungen hinweg
erstrecken.

7. Siebkorb nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Nuten in Umfangsrichtung des Siebkorbs verlaufen
und jeweils eine geschlossene Ringnut bilden.

8. Siebkorb nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Nuten zumindest ungefdhr in Richtung der Siebkorb-
achse verlaufen.

9., Siebkorb nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, da8
die Nuten im Abstand von den Enden des Siebkorbs enden.

10. Siebkorb nach einem oder mehreren der Anspriiche 6 bis 9,
‘ dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten in gleichen Ab-

stdnden voneinander angeordnet sind.
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11.

12.

13.

Siebkorb nach einem oder mehreren der Anspriiche 6 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten eine Tiefe von
ungefdhr 1 mm, insbesondere von ca. 0,9 bis 1,3 mm,
aufweisen.

Siebkorb nach den Ansprilichen 5 und 11, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Tiefe der Nuten geringfiligig grOsser
ist als die Restwandstirke der Siebkorbwand am Grund

der Vertiefungen.

Siebkorb nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die auf der Anstrdmseite

der Siebkorbwand vorgesehenen, die Siebdffnungsschlitze
bildenden Ausnehmungen innerhalb des Bereichs der jewei-
ligen Vertiefung enden und insbesondere Laser:E%%gions—

geschnitten sind.
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