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Procédé et dispositif de réglage du fonctionnement d'un appareil de broyage.

@ Procédé de réglage du fonctionnement d'un appareil de
broyage d'un matériau, dans lequel on enregistre le bruit

émis par I'appareil, la puissance absorbée par celui-ci, et les 6 1 i
débits d'alimentation de I'appareil et de matériau broyé ) i
sortant. On régle en fonction de ces variables le débit de Y H
matériau admis dans l|'appareil de fagon & maintenir la 9y 8 H
quantité de matériau présente dans ce dernier & une valeur S i A
élevée constante, proche de celle pour faquelle le rendement ‘
du broyeur est maximal. g
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Procédé et dispositif de réglage du fonctionnement d'un appareil de

broyage

La présente invention concerne un procédé de réglage du
fonctionnement d'un appareil de broyage d'un matériau, dans lequel on
enregistre le bruit émis par l'appareil, la puissance absorbée par
celui-ci, et les debits d'alimentation de l'appareil et de matériau
broyé sortant. I1 s'étend en outre 3 un dispositif de mise en oeuvre de
ce procéds.

Le brevet francais FR-A-2140782 de la Demanderesse porte sur un
dispositif de réglage de ce genre, comportant un ou des organes
capteurs d'une ou plusieurs variables liées au débit de charge, notam-

. ment du bruit engendré par l'appareil, et des moyens pour maintenir le

débit de charge i une valeur prédéterminée en fonction des indications
de l'organe capteur..’

On sait en effet que le bruit engendré par l'appareil, trés élevé
quand il est presque vide, décroit trés rapidement gquand son taux de
remplissage en matériau 3 broyer augmente, puis tend asymptotiquement
vers une valeur minimale. En réglant l'appareil i un niveau de bruit
faible, on se trouve dans une zone de fonctionnement pour laquelle la
puissance consommée diminue quand la quantité de matériau en cours de
broyage augmente, et le rendement de l'appareil est élevé.

Toutefois, le réglage du débit de charge ne procure pas néces-
sairement les meilleurs conditions de fonctionnement quand les
propriétés du matériau 3 broyer (granulométrie, friabilité, humidité,
ete....) sont variables. On risque dans ce cas de ne pas obtenir le
rendement optimal et une qualité constante du matériau broyé, qui peut
1'étre par moments insuffisamment ou au contraire de fagon excessive.

La présente invention a pour but de remédier 2 ces
inconvénients, et de procurer un procédé et un dispositif de réglage du
fonctionnement d'un appareil de broyage qui soit peu sensible aux
modifications des propriétés du matériau i broyer, et assure constam-
ment un rendement de l'opération de broyage proche de la valeur
optimale.

Elle 2 encore pour but d'éviter tout bourrage de l'appareil par

une admission excessive de matériau & broyer, de réduire l'usure des
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corps broyants rapportée au débit de matériau broyé a une valeur
sensiblement minimale, de faire fonctionner l'appareil de broyage dans
la zone de charge ol il est le moins bruyant et de luil procurer une
certaine autonomie de fonctionnement en cas d'arrét momentané de son
alimentation.

Le procédé selon l'inventioﬁ est caractérisé en ce que l'on
rééle en fonction des variables enregistrées le débit de matériau
admis dans l'appareil de fagon i maintenir la quantité de matériau
présente dans ce dernier i une valeur élevée constante, proche de celle
pour laquelle le rendement du broyeur est maximal.

De préférence, l'on assure un réglage grossier rapide de 1la
guantité de matériau dans le broyeur en fonction des débits de matériau ’
entrant et sortant, et un réglage fin plus'lent en fonection du bruit
émis et de la puissance consommée par l'appareil.

Le dispositif selon l'invention, comprenant. un capteur du bruit
émis par 1'appareil de broyage, un capteur de la puissance absorbée par
celui-ci, un capteur du débit de matériau introduit dans 1'appareil,
un capteur du débit de matériau broyé sortant, et un organe de réglage
du débit de matériau introdult dans 1l'appareil, est caractérisé en ce
qu'il comprend en outre un ordinateur pondérant les indications des
capteurs en un signal global de .quantité du matériau dans 1'appareil,
un régulateur donnant un signal de correction en fonction du signal
global de l'ordinateur et d'un signal de consigne, et un comparateur
donnant audit organe de réglage du débit de matériau introduit un ordre

de correction en fonction du signal de correction du régulateur et des

_ débits de matériau entrant et sortant de 1'appareil,

I1 est déerit ci-aprés, 3 titre d'exemple et en référence i la
figure unique du dessin annexé, un dispositif de réglage du fonction-
nement d'un broyeur a charbon 3 boulets selon l'invention.

Dans la figure 1, le broyeur 3 boulets 1 & cuve fermée
tournante, d'axe horizontal, est alimenté en charbon & broyer par le
tapis roulant 2, dont les galets moteurs sont entrainés par le moteur
électrique 3, dont la vitesse est enregistrée par le tachymétre 4. Le
broyeur est entrainé en rotation par le moteur électrique 5, par

1'intermédiaire d'un pignon en prise sur la couronne dentée 6. La
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N

puissance absorbée par le moteur 5 est enregistrée par le wattmetre 7.

Dans la tuyauterie d'évacuation du charbon pulvérisé,
représentée schématiquement en 8, un diaphragme 9 permet la mesure du
débit d'air d'entralnement, représentatif du débit de charbon évacué,
gréce au débitmétre 10.

Par ailleurs, un organe 11 d'enregistrement du niveau de bruit
engendré par le broyeur, appelé "oreille électrique", est relié a
l'ordinateur 12 par la liaison 11A. Celui-ci regoit aussi par la
liaison 4A 1l'indication du tachymétre U4 du moteur d'entrainement du
tapis roulant d'alimentation en charbon 4 broyer, par la liaison 7A
celle de la puissance absorbée, mesurée par le wattmétre 7, et par la
liaison 10A celle du débitmétre 10 indicatif du débit de charbon broyé
évacué. Il pondére ces différentes indications et en tire un signal de
correction, qu'il transmet d'une part par le circuit 13 au régula-
teur 14, d'autre part par le circuit 15 & des organes d'affichage de 1#

puissance conscmmée et de la quantité de charbon présente dans le
broyeur.

Le régulateur 14 compare l'indication de la quantité de charbon
dans le broyeur transmise par 1l'ordinateur 12 & une valeur de
référence, et en tire un signal de correction, qu'il transmet au compa-
rateur 16. Celui-ci regoit en outre par le circuit 17 l'indication du
tachymétre 4, représentative du débit d'alimentation en matériau 2
broyer, et par le circuit 18 l'indication du débitmétre 10, représen-
tative du débit de matériau broyé évacué. Il en tire un signal de
correction du débit d'alimentation du broyeur en charbon, ce signal
engendrant une correction rapide, mais approximative, s'il provient de

"la comparaison des débits d'alimentation et d'évacuation, et une

correction plus lente, mais plus précise, s'il provient du compara-
teur 14. Le signal de correction est transmis par le circuit 19 au
moteur 3 d'entralnement du tapis roulant d'alimentation du broyeur.
Bien que le dispositif qui vient d'étre déerit en référence a la
figure du dessin paraisse la forme de réalisation préférable de
1'invention, on comprendra que diverses modifications peuvent lui &tre
apportées sans sortir du cadre de l'invention, certains de ses organes
pouvant &tre remplacés par d'autres qui joueraient un rdle technique
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analogue. En particulier, il peut &tre relié 2 des capteurs de
variables liées aux propriétés du matériau i broyer. Il peut &tre
utilisé avec de nombreux matériaux a broyer autres que le charbon.
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REVENDICATIONS

1/ Procédé de réglage du fonctionnement d'un appareil de broyage d'un
matériau, dans lequel on enregistre le bruit émis par l'appareil, la
puissance absorbée par celui-ci, et les débits d'alimentation de
1l'appareil et de matériau'broyé sortant, caractérisé en ce que l'on
régle en fonction de ces variables le débit de matériau admis dans
l'appareil de fagon & maintenir la quantité de matériau présente dans
ce dernier 3 une valeur élevée constante, proche de celle pour laquelle

le rendement du broyeur est maximal.

_ 2/ Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que 1'on assure

un réglage rapide grossier de la quantité de matériau dans le broyeur
en fonction des débits de matériau entrant et sortant, et un réglage
fine plus lent en fonction du bruit émis et de la puissance consommée
par l'appareil.

3/ Dispositif de mise en oeuvre du procédé selon la revendication 1,
comprenant un captéur (11) du bruit émis par 1l'appareil de broyage, un
capteur (7) de la puissance absorbée par celui-ci, un capteur (4) du
débit de matériau introduit dans l'appareil, un capteur (10) du débit
de matériau broyé sortant, et un organe (3) de réglage du débit de
matériau introduit dans l'appareil, caractérisé en ce qu'il comprend .
en outre un ordinateur (12) pondérant les indications des capteurs en
un signal global de quantité du matériau dans l'appareil, un régula-
teur (14) donnant un signal de correction en fonction du signal global
de 1l'ordinateur et d'un signal de consigne, et un comparateur (16)
donnant audit organe de réglage du débit de matériau introduit un ordre
de correction en fonction du signal de correction du régulateur et des

débits de matériau entrant et sortant de l'appareil.
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