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Verfahren zum Abtragen von Faserballen.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren
zum Abtragen von Faserbalien {11}, bei welchem ein Abtrag-
sorgan (12) Gber die Ballen {11} hin und her bewegt und vor
jedem Durchgang abgesenkt wird. Die abgetragenen Flocken
gelangen (ber einen Speicher {16) zu ihrer néchsten Verar-
beitungsstufe, wobei die pro Zeiteinheit in den Speicher {16)
hinein befdrderte Flockenmenge gewichtsméssig etwas
grosser ist als die pro Zeiteinheit aus diesem heraus
befdrderte Fiockenmenge. Wenn der Speicher {16) einen
maximalen Fillungszustand erreicht, wird ein Stoppsignal
{e) geliefert, und wenn er einen minimalen Fiillungszustand

erreicht, wird ein Startsignal (a) geliefert. Diese Signale
dienen zum Anhalten und Inbetriebsetzen des Abtragsvor-
gangs, wodurch Arbeitszeitintervalle T, und Stillstandszeitin-
tervalle T, gebildet werden.

Erfindungsgemaéss wird das Gewicht der abgetragenen
Flokken in der Weise gesteuert, dass die Intervalle T, und T,
eine gewtinschte, gegenseitige Beziehung aufweisen. Man
erhélt auf diese Weise eine bessere Ausniitzung der Abtrags-
maschine (30), ein schonenderes Ballenéffnen, kieinere

Faserflocken oder eine héhere Produktion der Abtragsma-
schine.
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Verfahren zum Abtragen von Faserballen

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Abtragen von auf einer Standfliche abgestellten Faserballen
in der Spinnerei, bei welchem ein Abtragsorgan iber die Bal-
len hin und her bewegt und vor jedem Durchgang abgesenkt
wird und die abgetragenen Flocken in einen Speicher einge-
fiillt und aus diesem zu ihrer ndchsten Verarbeitﬁngsstufe
befrdert werden, wobei gewichtsméssig die pro Zeiteinheit
in den Speicher hinein befdrderte Flockenmenge etwas gris-
ser ist als die pro Zeiteinheit aus dem Speicher heraus
befbrderte Flockenmenge und wobei beim Erreichen eines
maximalen Fiillungszustandes des Speichers ein den Abtrags-
vorgang stillsetzendes Stoppsignal und beim Erreichen
eines minimalen Fiillungszustandes des Speichers ein den

Abtragsvorgang in Betrieb setzendes Startsignal geliefert
wird.

Durch die Zeitschrift "Melliand Textilberichte 1/1982, Sei-
te 15" ist es bereits bekannt, Mikroelektronik in der
Spinnereivorbereitung zum Abtasten der H8hen vorgelegter
Ballen und zum Zustellen der vorgegebenen Abtragtiefe pro
Ballengruppe, zu verwenden. Bei dieser bekannten Anord-

nung handelt es sich um eine Anlage zum Mischen verschie-
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dener Fasern.

Bei in der Praxis bekannten Einrichtungen zum Abtragen von
Faserflocken von auf einer Standfléche abgestellten Faser-
ballen wird das Abtragsorgan wiederholt {iber eine Reihe
von Ballen gefiihrt, wobei das vom Abtragéo;gan erfasste
Fasermaterial als Faserflocken frei und, beispielsweise
durch einen Absaugkanal, laufend weggefiihrt wird. Dabei
bewegt sich das Abtragsorgan mit konstanter Geschwindig-
keit {iber die Ballen hinweg und wird nach jedem Durchgang
un einen konstanten Betrag in ihrer H®he verstellt. Dadurch
wird bei jedem Durchgang eine dieser HOhenverstellung ent-
sprechende Schicht Flockenmaterial von den Ballen abgetra-
gen. Das erfasste Flockenmaterial wird in einen Speicher
beférdert und gelangt von diesem zu den anschliessenden
Verarbéitungsmaschinen, wie Karden, Streckwerke und Kamm-
maschinen.: Es ist erwlinscht, dass diese nachfolgenden Ver-
arbeitungsmaschinen ununterbrochen mit Material beliefert
werden:ibeshalb muss im Speicher stets Flockenmaterial
vorhanden sein. Dies wird dadurch gewdhrleistet, dass dem
Speicher etwas mehr Flockenmaterial zugefilihrt wird als die
nachfolgenden Maschinen bendtigen. Um ein Ueberfillen des
Speichers zu vermeiden, wird der Abtragungsvorgang jeweils
abgestellt, wenn der Fiillungszustand des Speichers einen
maximalen Wert liberschreitet. Wenn daraufhin der Fiillungs-
zustand im Speicher als Folge der steten Flockenentnahme
fiir die nachfolgenden Verarbeitungsmaschinen einen mi-
nimalen Wert unterschreitet, wird der Abtragungsvorgang
wieder eingeschaltet. Dadurch ergibt sich ein periodisches
Abstellen und Inbetriebsetzen des Abtragvorganges, d.h.
der Flockenproduktion. Als optimale Arbeitsweise gilt

eine solche, bei welcher der Abtragungsvorgang ungefdhr
80-90 % der Zeit arbeitet und ungefihr 20-10% der Zeit
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stillsteht. Diese Zeitreserve von 10-20% wird benétigt

und geniigt erfahrungsgemidss, um, unter anderem, anfallende
Wartungsarbeiten durchzufiihren, oder, bei einer Arbeits-
weise mit zwei abwechslungsweise abzutragenden Ballenreihen,
das Umdrehen des Abtragsorgans um 180° von der abgetragenen

Ballenreihe auf die volle Ballenreihe, durchzufiihren.

Die abzutragenden Ballen sind - verteilt auf die HGhe -
nicht iberall gleich dicht. Sie sind in ihrem mittleren
Bereich am dichtesten. Dadurch ergibt sich, dass beim Ab-
tragen des obersten und untersten Teiles einer Balle ge-
wichtsmdssig weniger Flocken geliefert werden als beim Ab-
tragen des mittleren Teiles derselben. Bezliglich der im
vorherigen gemachten Ausfiihrungen bedeutet das, dass am
Anfang und am Schluss der Ballen dem Speicher pro Zeit-
einheit gewichtsméssig weniger Material zugeflihrt wird

als beim Abtragen im Mittelbereich der Ballen. Somit
arbeitet die Abtragsmaschine am Anfang und Ende der Ballen
flir ldngere Zeitperioden als dies beim Abtragen des Mittel-
bereiches der Ballen der Fall ist.

Um bei den bekannten Einrichtungen eine ununterbrochene
Lieferung von Flocken aus dem Speicher zu gewdhrleisten,
wird am Anfang und Ende der Ballen der optimale Stillstands-
wert von 10-20% der Betriebszeit vorgesehen. Damit werden
die Stillst&nde der Abtragswalze beim Abtragen des Mittel-
bereichs der Ballen zu lang. Dies ist undkonomisch, weil

dadurch die Putzereimaschinen nur ungeniigend ausgeniitzt
sind.

Dieser Nachteil soll durch die vorliegende Erfindung ver-
mieden werden. Diese ist dadurch gekennzeichnet, dass die

Start- und Stoppsignale einer Schaltanordnung zugefiihrt
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werden, welche ein Ueberwachungssignal erzeugt, welches
von der Dauer der durch die Start- und Stoppsignale ge-
gebenen Zeitintervalle abhdngig ist und zusammen mit einem
vorgegebene Zeitintervalle definierenden Sollsignal einem
Rechner zugefiihrt wird, in welchem ein von dem Ueber-
wachungs—- und dem Sollsignal abh&ngiges Steuersignal ge-
bildet wird, welches zum Steuern des Gewichtes der durch
das Abtragsorgan pro Zeiteinheit von den Faserballen ab-
getragenen Flocken einer den Abtragsvorgang des Abtrags-

organs steuernden Einrichtung zugefilihrt wird.

Gemdss der Erfindung erfolgt somit das Abtragen des dichten
Teils der Ballen, welcher den gr®ssten Teil des Flockenmate-
rials der Ballen bildet, in relativ diinnen Schichten. Dies
bedeutet ein schonenderes Ballendffnen mit kleineren Flok-
ken. Der Einfluss der Inhomogenitd@t der Ballen wird prak-
tisch eliminiert. Andererseits kann die laufende Anpassung
an die optimalen Stillstandszeiten im Vergleich zu den
bekannten Abtragsmaschinen und bei einer Flockenqualitdt,
welche der mit diesen bekannten Maschinen erreichten gleich

ist, zur Erhthung der Gesamtproduktion der Abtragsmaschine
beniitzt werden.

Im folgenden sei die Erfindung anhand eines Ausfiihrungsbei-
spiels und der Zeichnung ndher erldutert. In der letzteren
ist

Fig. 1 eine Ansicht einer Ballenabtragseinrichtung mit zwei
Ballenreihen, von oben gesehen und
Fig. 2 eine schematische Darstellung einer Steuerung gemdss

der Erfindung.

Die Fig. 1 zeigt eine Reihe von Ballen 11, welche auf einer

Standfliche abgestellt sind. Ueber diesen Ballen ist ein Ab-
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tragsorgan 12 angeordnet, welches von einem Tréager 13 ge-
tragen ist. Im Tr&ger 13 ist ein Motor vorgesehen, durch
welchen das Abtragsorgan 12 in Rotation versetzt werden

kann. Der Trdger 13 ist l&ngs Schienen 14 hin und her be-

wegbar. Das Abtragsorgan 12 ist ausserdem in seiner HBhe

verstellbar. Ein Fdrderkanal 15 dient zur Aufnahme der durch

die Abtragungswalze 12 von den Ballen 11 abgetragenen
Flocken und zum Zufiihren derselben zu einem Speicher 16.
Vom Speicher 16 gelangen die Faserflocken durch einen

Kanal 17 zu anschliessenden Verarbeitungsmaschinen.

Am Speicher 16 befindet sich eine Ueberwachungsanlage 21,
welche beim Erreichen eines vorgegebenen, minimalen Fil-
lungszustandes des Speichers 16 ein Startsignal a und beim
Erreichen eines vorgegebenen, maximalen Fiillungszustandes
des Speichers 16 ein Stoppsignal e liefert. Die Signale a
und e gelangen {iber eine elektrische Leitung 22 zu einen
elektrischen Schaltkreis 23. In diesem wird ein Ueber-
wachungssignal y erzeugt, welches iiber eine Leitung 24
zum Trédger 13 fiihrt. Das Signal y ist von den zwischen
den unmittelbar aufeinanderfolgenden Start- und Stopp-
signalen a bzw. e vorhandenen Zeitintervallen, abhédngig.

Mit 25 ist eine Einrichtung bezeichnet, welche zum Lie-

fern der bei einer Bewegung des Trdgers 13 nach links be-

nétigten, grossern Kabelldnge des die Leitung 24 bilden-
den Kabels dient, und welche bei einer Bewegung des Tri-
gers 13 nach rechts das frei werdende Kabel wieder auf-
nimmt. In der Zeichnung sind die Bezugszeichen filir die
Signale an den Leitungen aufgefiihrt, durch welche sie

{ibertragen werden.

In Fig. 1 ist eine zweite Reihe strichliniert gezeichneter

Ballen 18 gezeigt. In einer solchen Ausfiihrungsform wer-—
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den wé&hrend des Abtragens der Ballen 11 die Ballen 18 he-
rangefiihrt und abgestellt. Nachdem die Ballen 11 abgetra-
gen sind, wird das Abtragungsorgan 12 um 180° um die Dreh-
achse 33 geschwenkt, worauf das Abtragen der Reihe der
Ballen 18 aufgenommen wird. Nachdem diese abgetragen sind,
wird das Abtragungsorgan wieder auf eine neue Reihe von

Ballen 11 zuriickgeschwenkt und diese werden abgetragen,usw.

Der in Fig. 1 dargestellte Schaltkreis 23 umfasst eine in
Fig. 2 gezeigte Schaltanordnung 26, eine Leitung 27 und
einen Rechner 28. Im weiteren sind wiederum der Speicher

16 mit der Ueberwachungsanlage 21, die Kandle 15 und 17

und die Leitungen 22 und 24 gezeigt. Mit schrédger Schraffur
ist Flockenmaterial 32 dargestellt. Die Abtragsmaschine 30
ist als eine Einheit schematisch durch einen Block darge-
stellt. Durch eine Leitung 31 wird dem Rechner 28 ein Soll-
signal j zugefiihrt.

Dieses legt die Dauver der Zeitintervalle fest, w&hrend
denen sich die Abtragsmaschine 30 im Arbeitszustand und im
Stillstand d.h. in einem keine Flocken produzierenden Zu-
stand, befindet. Der Rechner 28 bildet aus dem Sollsignal
j und dem von der Schaltanordnung 26 gelieferten Ueber-
wachungssignal y ein Steuersignal s, welches iiber die Lei-
tung 24 einer in der Abtragsmaschine 30 bzw. im Trdger 13
vorhandenen, den Abtragsvorgang des Abtragsorgans 12
steuernden Einrichtung (nicht gezeigt) zugefiihrt wird.
Zusitzlich werden die Start- und Stoppsignale a bzw. e
von der Ueberwachungsanlage 21 ilber die Leitungen 22, 27

und 24 der Abtragsmaschine 30 direkt zugefiihrt.

Im Betrieb fahrt der Trédger 13 mit dem Abtragsorgan 12 auf

den Schienen 14 hin und her. Dabei wird durch das rotieren-
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de Abtragsorgan 12 Flockenmaterial von den Ballen 11 weg-
genommen. Dieses Flockenmaterial 32 gelangt durch den
Forderkanal 15 in den Speicher 16. Nach jedem Durchgang
des Abtragsorgans 12 wird diese um einen bestimmten Be-
trag abgesenkt, so dass sie bei jedem Durchgang eine
Schicht Fasermaterial abtrdgt, dessen Dicke dem Betrag,
um den das Abtragsorgan 12 abgesenkt wurde, gleich ist.
Wie eingangs erwdhnt, ist die pro Zeiteinheit in den Spei-
cher 16 durch den Forderkanal 15 einlaufende Menge von
Flockenmaterial 32 etwas grOsser als pro Zeiteinheit die
durch den Kanal 17 entnommene Menge von Flockenmaterial
32. Sobald im Speicher 16 ein vorgegebener, maximaler
Fiillungszustand erreicht wird, liefert die Uebefwachungs—

anlage 21 ein Stoppsignal e.

Dieses gelangt iiber die Leitungen 22, 27 und 24 unmittel-
bar zur Abtragsmaschine 30 und bewirkt ein Anhalten der
Flockenproduktion bzw. des Abtragsvorgangs. Wahrenddessen
dauert die Entnahme von Flockenmaterial 32 aus dem Spei-
cher 16 an. Beim Erreichen eines vorgegebenen, minimalen
Fillungszustandes des Speichers 16 wird von der Ueberwa-
chungsanlage 21 ein Startsignal a abgegeben. Dieses ge-
langt, ebenso wie das Stoppsignal e, iiber die Leitungen
22, 27 und 24 direkt zur Abtragsmaschine 30 und bewirkt

ein Wieder-in-Bewegung-Setzen derselben.

Im normalen Betrieb der Abtragsmaschine 30 sind von jedem
Startsignal a bis zum unmittelbar darauffolgenden Stopp-
signal e dauernde Arbeitszeitintervalle Ta und von jedem
Stoppsignal e bis zum unmittelbar darauffolgenden Start-
signal a dauernde Stillstandszeitintervalle TS vorhanden.
Ein Arbeitszeitintervall Ta und ein an dieses angeschlcs—

senes Stillstandszeitintervall Ts seien als ein Betriebs-
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zyklus bezeichpet. In der Schaltanordnung 26 wird ein
Ueberwachungssignal y gebildet, welches von den Zeitin-
tervallen Ta und TS abhdngig ist, d.h. eine Funktion der
Grossen T  und T, ist. Das Sollsignal j definiert eine
vorgegebene, gewlinschte Beziehung der Werte Ta und Ts
zueinander. Falls Ta und Ts die eingangs erwdhnte Beziehung
erfiillen miissen, gemdss welcher in einem Betriebszyklus
(von der Dauer (Ta+Ts)) das Arbeitszeitintervall T, das
vierfache des Stillstandszeitintervalles TS ist (d.h. Ta
bildet z.B. 80% und Ts bildet 20% der Zeitdauer eines
Betriebszyklus), so weist das Sollsignal j einen bestimm-
ten Wert auf. Mit einer Verdnderung der von der Ueber-

wachungsanlage 21 gelieferten Werte von Ta in bezug auf

TS verdndert sich das Signal y.

Im Rechner 28 werden das Ueberwachungssignal y und das
Sollsignal j miteinander verglichen und ein Steuersignal
s erzeugt, welches eine Funktion der Abweichung der Wer-
te Ta und Ts von ihrer gewlinschten, durch das Signal j
vorgegebenen, gegenseitigen Beziehung ist. Dieses Signal
s steuert die in der Abtragsmaschine 30 vorgesehene, den
Abtragsvorgang des Abtragsorgans 12 steuernde Einrichtung
in der Weise, dass die Flockenproduktion, d.h. dass das
Gewicht der durch das Abtragsorgan 12 pro Zeiteinheit von
den Faserballen 1l abgetragenen Flocken in dem Sinne ver-
dndert wird, dass die gewilinschte, durch das Sollsignal j

gegebene Beziehung von Ta und Ts erhalten wird.

Erfindungsgemiss bewirkt das Steuersignal s beim Uebergang
des Abtragens vom oberen zum mittleren Bereich der Ballen
11, durch beispielsweise eine Verkleinerung der H®henver-
stellung des Abtragsorgans 12 pro Durchgang, d.h. pro Be-

triebszyklus, eine gewichtsmassigé Verkleinerung des pro
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Zeiteinheit von der Walze 12 erfassten Flockenmaterials.
Entsprechend bewirkt das Steuersignal s beim Uebergang

des Abtragens vom mittleren zum unteren Bereich der Ballen
11, durch beispielsweise eine Vergrdsserung der Hohenver-
stellung des Abtragsorgans 12 pro Durchgang, eine ge-
wichtsméssige Vergrésserung des pro Zeiteinheit von der

Walze 12 erfassten Flockenmaterials.

Eine solche gewichtsmédssige Verkleinerung bzw. Vergrdsse-
rung der pro Zeiteinheit abgetragenen Menge von Flocken-
material wird nicht nur durch die soeben erwdhnten, vor
den Durchgéngen des Abtragsorgans 12 erfolgenden Verklei-
nerungen bzw. Vergrdsserungen der Absenkung erreicht. An-
stelle einer Vergrdsserung oder Verkleinerung der Ab-
senkung konnen z.B. auch die zeitlichen Abstdnde der auf-
einanderfolgenden Durchgénge des Abtragsorgans 12 ver-
kleinert bzw. vergrdssert werden. Dabei bildet die Verdn-
derung der Durchgangszeit des sich durchbewegenden Ab-
tragsorgans 12, z.B. durch Aenderung der Fahrgeschwindig-

keit des Trédgers 13, eine Variationsmdglichkeit.

Durch das Regulieren der Abtragsmaschine 30 mittels des
Steuersignales s wird, wie bereits erwahnt, das Gewicht
der durch das Abtragsorgan 12 pro Zeiteinheit von den
Faserballen 1l abgetragenen Flocken verdndert. Wird dieses
Gewicht vergrdssert, so wird der Speicher 16 rascher ge-—
fiillt, so dass die Zahl der Stillstandszeitintervalle TS
zunimmt. Wird dieses Gewicht verkleinert, so wird die

Zahl dieser Intervalle TS verkleinert.

In einer speziellen Ausfiihrungsform der Erfindung wird in
der Schaltanordnung 26 ein Ueberwachungssignal y gebildet,

welches zum Ausdruck Ta/(Ta+Ts) proportional ist. Dies be-
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deutet, dass unter den speziellen Bedingungen, bei wel-
chen im Betrieb der Abtragsmaschine 30 die Arbeitszeit-
intervalle Ta 80% und die Stillstandszeitintervalle Ts
20% der Zeitdauer eines Betriebszyklus betragen, der
Ausdruck Ta/(Ta+Ts) den Wexrt 0,8 besitzt. In einem sol-
chen Fall wird im Rechner 28 aus dem Sollsignal j

und dem Ueberwachungssignal y ein Steuersignal gebildet,
durch welches die Abtragsmaschine 30 durch Verdndern der
pro Zeiteinheit abgetragenen Flockenmenge auf den ge-
nannten Wert 0,8 einreguliert wird. Die Verwendung des
Ausdrucks Ta(Ta+Ts) als Basis fiir die Bildung des
Steuersignals s ergibt den Vorteil einer einfachen und

zuverldssig arbeitenden Schaltung.
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Patentanspriiche

1.

Verfahren zum Abtragen von auf einer Standfldche abge-
stellten Faserballen in der Spinnerei, bei welchem ein

Abtragsorgan iber die Ballen hin und her bewegt und

vor jedem Durchgang abgesenkt wird und die abgetrage-

nen Flocken in einen Speicher eingefiillt und aus-die-
sem zu ihrer ndchsten Verarbeitungsstufe befdrdert
werden, wobei gewichtsmdssig die pro Zeiteinheit in
den Speicher hinein befdrderte Flockenmenge etwas
gr&sser ist als die pro Zeiteinheit aus dem Speicher
heraus befdrderte Flockenmenge und wobei beim Er-
reichen eines maximalen Fiillungszustandes des Spei-
chers ein den Abtragsvorgang stillsetzendes Stopp-
signal und beim Erreichen eines minimalen Fﬁllungs—'
zustandes des Speichers ein den Abtragsvorgang in
Betrieb setzendes Startsignal geliefert wird, da-
durch gekennzeichnet, dass diese Signale (a, e) einerx
Schaltanordnung (26) zugefiihrt werden, welche ein
Ueberwachungssignal (y) erzeugt, welches von der
Dauver der durch die Start (a)- und Stoppsignale (e)
gegebenen Zeitintervalle (Ta, Ts) abhdngig ist und
zusammen mit einem vorgegebene Zeitintervalle de-
finierenden Sollsignal (j) einem Rechner (28) zuge-
fiihrt wird, in welchem ein von dem Ueberwachungs (y)-
und dem Sollsignal (j) abhd@ngiges Steuersignal (s)
gebildet wird, welches zum Steuern des Gewichtes

der durch das Abtragsorgan (12) pro Zeiteinheit von
den Faserballen abgetragenen Flocken einer den Abtrags-
vorgang des Abtragsorgans (12) steuernden Einrichtung

zugefithrt wird.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
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net, dass das Ueberwachungssignal (y) zum Ausdruck
Ta/(Ta+Ts) proportional ist, wobei TS die Still-
standszeitintervalle, welche zwischen den Stoppsig-
nalen (e) und dem jedem Stoppsignal (e) unmittelbar
nachfolgenden Startsignal (a) liegen, und T, die
Arbeitszeitintervalle, welche zwischen den Startsig-
nalen (a) und dem jedem Startsignal (a) unmit-

telbar folgenden Stoppsignal (e) liegen, bedeuten.

Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dass der Wert des Sollsignals (j) in der Weise
gewdhlt wird, dass der Ausdruck Ta/(Ta+Ts) ungefdhr

den Wert 0,8 aufweist.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass zum Steuern des Gewichtes der vom Abtrags-
organ (12) pro Zeiteinheit gelieferten Flockenmenge

die bei aufeinanderfolgenden Durchgingen erfolgenden
Hbhenverstellungen des Abtragsorganes (12) durch das

Steuversignal (s) in ihrer Grésse verdndert werden.

Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dass zum Steuern des Gewichtes der vom Abtrags-
organ (12) pro Zeiteinheit gelieferten Flockenmenge
die Zeitabstdnde der Durchgidnge des Abtragsorgans
(12) Uber die Ballen (1l1l) hinweg durch das Steuersig-

nal (s) veridndert werden.

Verfahren nach Patentanspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, dass die Aenderung der Zeitabstd@nde der Durch-
génge des Abtragsorgans (12) durch Aenderung der
Fahrgeschwindigkeit des Trédgers (13) realisiert

werden.
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