EP 0 093 301 A1

Europaisches Patentamt

° d

0 093 301

European Patent Office () Versfientlichungsnummer:
Office européen des brevets A1l
® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(@) Anmeldenummer: 831037213 G int.c13: B 65 H 19/22
B 65 H 19/30
@ Anmeldetag: 18.04.83 :
(®) Prioritét: 03.05.82 DE 3216399 () Anmelder: Kihn, Klaus Giinter
Wingertweg 52
D-8750 Aschaffenburg 19(DE)
@ Verbffentlichungstag der Anmeldung:
09.11.83 Patentblatt 83/45 (2) Erfinder: Kiihn, Kiaus Giinter
Wingertweg 52
Benannte Vertragsstaaten: D-8750 Aschaffenburg 19(DE)
DE FR GB IT NL SE
Vertreter: Schickedanz, Willi
Langener Strasse 70
D-6050 Offenbach/Main{DE}
Vorrichtung zum Austauschen sines mit Wickelgut bewickelten Wickelkerns.
@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Austauschen 1 A A
eines mit Wickelgut (1) bewickelten Wickelkerns (2) ohne %5 i ®l
Unterbrechung der Zufithrung des Wickelguts {(1). Diese
Vorrichtung weist eine vertikale Fiihrung (5,6; 7,8) auf, in der FIG.1a
die Enden (3,4) des Wickelkerns {2) in Abh&ngigkeit von der 8 I t ‘ l 0
Dicke der Wickelrolle gefiihrt sind. Es ist auBerdem eine 5\u‘ u
Vorrichtung (9,10) fir den horizontalen Transport der Fiih- 18[3 vl
rung (5,6; 7,8) des Wickelkerns (2) vorgesehen. Da diese 19 ¢ g §~20
Vorrichtung zwei umlaufende Schleifen (9,10} aufweist,
welche die Form eines schmalen Rechtecks mit halbkreisfor- " — 13
migen Enden haben, kann ein Wickelkern (2) an den @ =0 N TEV—= 1a

halbkreisformigen Enden eingefiihrt oder herausgenommen
werden.
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NDie Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Austauschen
eines mit WickeTgut bewickelten Wickelkerns.

Beim Aufwickeln von bahnformigem Material, beispielsweise
von Papier-, Stoff- oder Folienbahnen, stellt sich das Pro-
blem des Austauschs eines voll bewickelten Wickelkerns gegen
einen leeren Wickelkern, wenn das aufzuwickelnde Gut fort-
laufend und mit hoher Geschwindigkeit zugefiihrt wird.

Man kann dieses Problem dadurch 16sen, daPB man einen Speicher
vorsieht, in den das zu wickelnde Gut wahrend des Austausch-
vorgangs einlduft. Ein solcher Speicher kann etwa durch eine
oder mehrere Tdnzerwalzen realisiert werden, die beim Ausein-
anderspreizen den Weg verlé@ngern, den das Wickelgut durchlau-
fen muf und die somit Speicherverhalten zeigen (vergl. z.B.
DE-0S 27 51 829, Fig.1l, Pos.16). Dies hat jedoch den Nachteil,
daB man eine relativ teure und zus&@tzliche Tdnzerwalzen-Ein-
richtung bendtigt.

Es ist indessen auch bekannt, den Austausch der Wickelkerne
ohne zusatzliche Speichereinrichtung durchzufiihren. Bei einer
solchen bekannten Vorrichtung wird der Wickelvorgang von
einer Festrolle auf einen bereitgestellten, an einer Walze
anliegenden neuen Wickelkern mit Hilfe einer Bahn-Auslenkvor-
richtung tibergeleitet (DE-0S 27 05 776). Diese Bahn-Auslenk-
vorrichtung weist hierbei ein Auslenkelement auf, ‘das sich
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liber die gesamte Bahnbreite erstreckt und zwischen der Walze
und der Festrolle bewegbar ist und dabei die Bahn unter Bil-
dung einer Bahnschleife auslenkt. Nachteilig ist hierbei je-
doch - wie auch bei anderen @hnlichen Vorrichtungen, vergl.
05 DE-AS 21 29 410 - daB nach dem Durchtrennen des Endes der
gerade gewickelten Bahnrolle zwischen deren Ende und dem
nachfolgenden Anfang der neu zu wickelnden Bahnrolle kein ‘
genligender Abstand besteht, so daB ein herkoémmliches und
gtorungsfreies Abtransportieren der fertig gewickelten Bahn-
10 rolle aus der Wickelstation nicht gewdhrleistet ist. Um
diesen Nachteil zu beheben, ist eine Vorrichtung zum Wickeln
langer Bahnabschnitte vorgeschlagen worden, bei der im Ab-
stand des gewilinschten Wickeldurchmessers oberhalb eines For-
derbands ein Kontaktband angeordnet ist, das entgegen dem

15 Forderband 1duft (DE-PS 20 02 725). Das zusdtzliche Forder-
band ist indessen eine relativ teure und aufwendige Einrich-
tung.

Eine andersartig aufgebaute Wickelmaschine, die nach Fertig-
20 stellen einer Aufwickelrolle und nach dem Abschneiden des
Wickelguts beim Abtransport eine Verschlechterung oder Lok-
kerung des Wickels verhindern soll, ist aus der DE-AS
1 948 453 bekannt. Hierbei sind zahnstangengefiihrte Schienen-
vorgesehen, auf denen die Lager von Haspeln laufen.
25
Es ist weiterhin ein Mehrwalzenwickler zum kontinuierlichen
Aufwickeln laufender Warenbahnen bekannt, bei dem die Wik-
kelkernfiihrung etwa parallel zu der durch zwei Wickelwalzen
gebildeten Ebene auf Filhrungsschienen verschiebbar ist und
30 die Filhrungsleisten senkrecht zu dieser Bewegungsrichtung an-
geordnet sind (DE-0S 24 25 454). Dieser Mehrwalzenwickler er-

fordert jedoch neben zwei ortsfesten Wickelwalzen eine ver-
schiebbare Hilfswalze. AuBerdem sind flir die Verschiebung der-
Wickelstabfiihrung komplizierte, Kolben und Zylinder, Hebel
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und Lenker erforderlich.

Der Erfindung 1iegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum
Austausch eines mit Wickelgut bewickelten Wickelkerns gegen
einen unbewickelten Wickelkern ohne Unterbrechung der Zufiih-
rung des Wickelguts zu schaffen, die eine Vorrichtung fiir den
horizontalen Transport des Wickelkerns aufweist, bei welcher
von der Eingabe eines leeren Wickelkerns bis zur Ausgabe des
bewickelten Wickelkerns eine exakte Fiihrung dieses Wickelkerns
gewdhrleistet ist.

Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Freigabe des Wik-
kelkerns in einer ersten Endposition und die Aufnahme des Wik~
kelkerns in einer zweiten Endposition des Wickelkerns erfolgt.

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht insbesondere
darin, daB das Einlegen von leeren Wickelkernen und das Ent-
nehmen der bewickelten Wickelkerne vollautomatisch erfolgen
kann. AuBerdem wird ein sicheres Aufwickeln des Wickelguts ge-
wahrleistet, und zwar auch dann, wenn die aufzuwickelnde Bahn
in mehrere Teilbahnen unterteilt ist, so daB gleichzeitig
mehrere schmale Rollen gewickelt werden. Ein weiterer wesent-
licher Vorteil der Erfindung besteht darin, daB die vertikale -
und die horizontale Filhrung des Wickelkerns aus den selben
Elementen besteht, daB also praktisch eine Fiihrung zwei Funk-
tionen ausiibt.

Ein Ausfilihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung
dargestelit und wird im folgenden ndher beschrieben.

Es zeigen:

Fig. la eine Ansicht von oben auf einen bewickelten Wickelkern,
der in eine Transportvorrichtung eingehdngt ist;

Fig. 1b eine Ansicht von oben wie in Fig.la, wo jedoch der
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Wickelkern in seine Abnahme-Stellung transportiert
ist;

Fig. 2a eine Seitenansicht der in der Fig.la dargestellten
Vorrichtung;

Fig. 2b eine Seitenansicht der in der Fig.lb dargestellten
Vorrichtung;

Fig. 3 eine Seitenansicht der kompletten erfindungsgemiBen
Vorrichtung;

Fig. 4 eine Variante der erfindungsgemdBen Vorrichtung mit
verdnderter Anlege- und Abschlaggarnitur.

Die Fig.la zeigt in schematisierter Weise eine Draufsicht auf
eine das Wickelgut enthaltende Walze 1, die sich auf einem
Wickelkern 2 befindet. Die beiden Enden 3, 4 des Wickelkerns 2 -
sind in jeweils zwei kreisrunde Stangen 5, 6 bzw. 7, 8 einge-
fligt,.die mittels eines umlaufenden Bandes 9, 10, das bei-
spielsweise durch eine umlaufende Kette gebildet sein kann, in
Pfeilrichtung bewegt werden. Damit die Enden 3, 4 des- Wickel-
kerns 2 zwischen die Stangen eingefiigt werden kdonnen, weisen
sie entsprechende seitliche Aussparungen auf, vorzugsweise in
der Form von Viertelkreisen. Der Antrieb der Bander 9, 10 er-
folgt mittels eines Elektromotors 11, der das Band 9 direkt und
das Band 10 indirekt lber eine Welle 12 antreibt. Durch geeig-
nete Kopplung der Welle 12 mit dem Motor 11 ilber Kegelrdder
oder dergleichen wird erreicht, daB sich die beiden Binder 9,
10 synchron in Pfeilrichtung bewegen, wodurch der Wickelkern 2
exakt gefiihrt wird. Mit 13a ist z.B. ein Zahnrad symbolisch
dargestellt, das von einer Welle 13 angetrfeben wird, die ihrer-
seits von der Welle 12 angetrieben wird. Im Betriebszustand be-
findet sich der Wickelkern 2 in der Position, die in der Fig.la
dargestellt ist, d.h. in dieser Position wird das Wickelgut
mittels. eines nicht dargestellten Antriebs auf ihn aufgewik-

kelt. Die verschiedenen kreisrunden Stangen 5, 6; 14, 15; 18,
19; 22, 23 bzw. 7, 8; 16, 17; 20, 21; 24, 25 bleiben dabei in
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Ruhe und nehmen die in der Fig.la gezeigte Lage ein. Selbst-
verstdndlich konnen in der Praxis noch mehr parallele Stangen
vorgesehen sein als in der Fig.la gezeigt sind.

Zu Beginn des Wickelvorgangs befindet sich nur wenig Wickelgut
auf dem Wickelkern 2, doch allmghlich nimmt das Wickelgut und

damit der Umféng der Walze 1 zu. Bei einem bestimmten Umfang
kann nun mit der Hand oder mittels eines automatischen Fihlers
ein Signal ausgeldst werden, das bewirkt, daB der Motor 11 ein-
geschaltet wird. Die beiden Bander 9, 10 werden hierdurch
gleichzeitig in Bewegung gesetzt, d.h. die voll bewickelte
Walze 1 wird in Richtung der inneren Pfeile bewegt.

Ist die Walze 1 und mit ihr der Wickelkern 2 in'die Position
gelangt, die in der Fig.1lb dargestellt ist, so spreizen sich
die Stangen 5, 6 bzw. 7, 8 aufgrund der Kriinmung der Bahn, in
die sie nun einlaufen, auseinander. Hierdurch ergibt sich die
Moglichkeit, den Wickelkern 2 und damit die Walze 1 herauszu-
nehmen. Man konnte beispielsweise unter den in der Fig.1lb sicht-
baren Teilen des Wickelkerns schrdg angeordnete Bahnen vorsehen,
auf denen der Wickelkern 2 in einen Speicher fiir fertig gewik-
kelte Walzen 1 rollt.

Gleichzeitig mit der Abnahme der bewickelten Walze 1 oder auch
zu einem frilheren oder spdteren Zeitpunkt kann auf der anderen
Seite des Wickelkern-Antriebs ein unbewickelter Wickelkern 26
eingefligt werden, wie es in der Fig.lb gezeigt ist. Dies wird
durch das Auseinanderspreizen der Stabe 18, 19 bzw. 20, 21 er- .
moglicht, die sich gerade in der Bahnkriimmung befinden. Auch
hier kann die Zufiihrung automatisch erfolgen, indem etwa eine
Sperre freigegeben wird, welche die Wickelkerne in einem Wickel-
kern-Magazin 27 zurlickhdlt. Es ist selbstverstdndlich auch mog-
lich, die Zah1 der kreisrunden Stabe auf dem Umfang der Bander
9, 10 zu erhdhen, so daB praktisch zu jeder Zeit bei bewegten
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Béndern eine Eingabe von Wickelkernen moglich ist. Der neu
eingelegte Wickelkern 26 wird nun an dieselbe Stelle gebracht,
an der sich zuvor der Wickelkern 2 (Fig.la) befand. Er kann nun
auf dieselbe Weise wie dieser bewickelt werden.

In der Fig.2a ist die Vorrichtung der Fig.la gemdB Schnitt A-A
noch einmal von der Seite dargestelit. Man erkennt hierbei wie-
der die Walze 1, die sich aus dem Wickelgut zusammensetzt. Die-
se Walze 1 wird durch das Ende 4 des Wickelkerns 2 in vertika-
ler Richtung gefiihrt. Mit Hilfe des Bandes 10 und des Bandes 29
kann die Walze 1 nun nach rechts transportiert werden. Die Wel-
le 13, die durch das Zahnrad 13a' angetrieben wird, das seiner-
seits iiber die Welle 12 mit dem Elektromotor 12, 11 gekoppelt
ist, treibt auch das Zahnrad 13 an. Die Zahnrdder 13a, 13a‘'
greifen in das Band 10 ein, das als Kette ausgebildet sein kann.

In der Fig.2b ist die Walze 1 in ihrer rechten Endposition dar-
gestellt. Die Fig.2b entspricht somit dem Schnitt B-B der Fig.
1b, und zwar von der Seite gesehen. Es ist aus dieser Darstel-
lung ersichtlich, daB nun die Walze 1 leicht abnehmbar ist,
wahrend man gleichzeitig den neuen Wickelkern 26 auf einfache
Weise einlegen kann. Die Welle 13 ist bei dieser Darstellung
weggelassen.

Die Figuren la, 1b, 2a, 2b zeigen lediglich das Prinzip der ver-
tikalen und horizontalen Fiihrung des Wickelkerns 2. In der Pra-
xis sind selbstverstdndlich noch weitere Bauteile vorgesehen,
die z.B. bewirken, daB der Wickelkern 2 nicht in dem Spalt zwi-
schen den St@ben 7, 8 herunterrutscht. Diese Bauteile sind z.T.
in der nachfolgend beschriebenen Fig.3 dargestellt.

In der Fig.3 ist eine vervollistdndigte Vorrichtung gezeigt, die
prinzipiell den Vorrichtungen der Figuren 2a und 2b entspricht,

und zwar ungefdhr in der Ansicht A'-A' bzw. B'-B' (Fig. 1la,
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Fig.1lb). Die Welle 1 ist hier sowohl in ihrer Mittel-Stellung
als auch in ihrer Endstellung lediglich angedeutet. Die End-

--stellung ist mit 1' bezeichnet und gestrichelt dargestellt.

Man erkennt bei der Darstellung der Fig.3, daB die Walze 1 auf
zwei Tragwalzen 30, 31 ruht, welche die Walze 1 antreiben. Es
handelt sich also gewissermaBen um einen Reibradantrieb. Die
Walzen 30, 31 werden ihrerseits durch den Motor 32 angetrieben,
der sich unterhalb der Walzen 30, 31 befinden. Die mechanischen
Koppelelemente zwischen dem Motor 32 und den Walzen 30, 31 sind
nicht dargestellt. Der Motor 32 ist als Hauptantrieb vorgesehen,
wéhréhﬁ als Wickeltransportantrieb der Motor 32a dient. Auf der
Na]ze/l ruht eine Belastungswalze 33, die mit Hilfe eines Be-
1astuﬁ§sarms 34 gehoben und gesenkt werden kann. Das Heben und
Senken des Belastungsarms 34 erfolgt mittels eines hydrauli-
schen Antriebs 35, an dessen Kolbenstange 36 eine Umlenkrolle
37 vorgesehen ist, iiber die ein Seil 38 lauft, welches an sei-
nem einen Ende an einem Vorsprung 39 oder dergleichen befestigt
ist. Dieses Seil 38 ist iiber weitere Umlenkrollen 40, 41, 42
mit dem Belastungsarm 34 verbunden.

Das aufzuwickelnde bandformige Gut 28 wird iliber eine erste Um-
lenkwalze 43 und eine zweite Umlenkwalze 44 auf die Tragwalze
30 gegeben, auf welcher die Walze 1 ruht. Zwischen den beiden
Umlenkwalzen 43, 44 befindet sich eine Tanzerung 45, deren Wal-
ze 46 verschiedene Positionen einnehmen kann, welche auf die
Zugspannungen des bandfdrmigen Guts 28 hinweisen. Eine obere
und eine untere Position sind gestrichelt angedeutet. Die Zug-
spannungen konnen dabei in bekannter Weise als Regelgrife fiir
die Aufwickelgeschwindigkeit dienen, wobei die Regelgrofe, z.B.
eine elektrische Spannung, in einer besonderen Vorrichtung 47
erzeugt wird. Oberhalb des Wickelguts 28 befindet sich ein
Wickelkernmagazin 48 mit den Wickelkernen 49, 50. Aus diesem
Wickelkernmagazin 48 werden die leeren Wickelkerne zwischen die
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Flihrungsstdbe gebracht. Das Anlegen des “Wickelguts 28 an einen
neuen Yickelkern 51 erfolgt mit Hilfe einer Anlege- und Quer-
trenngarnitur 52. Diese enthdlt einen hydraulisch betdtigbaren
und schwenkbaren Arm 53, der durch die Rollen 30, 31 hindurch-
gefiihrt werden kann. Die Endrolle 54 des Arms 53 istin ihrer
oberen Position mit 54' bezeichnet. Die Freigabe der neuen Wik-
kelkerne kann, wie oben bereits erwshnt, automatisch erfolgen,
indem eine Sperrklinke 70 entriegelt wird.

Die Bandiibergabe von der bewickelten Walze 1 auf den leeren
Wickelkern 51 erfolgt auf die Weise, daB der neue Yickelkern
51, gefiihrt durch Fiihrungsstébe, zundachst auf die Walze 30 ge-
langt und dort das Wickelgut andriickt. Jetzt wird der Arm 53
mit der Endrolle 54 durch die Walzen 30, 31 hindurchgefiihrt,
und 4r nimmt das Yickelgut 28 in der Weise mit, daB es um den
Wickelkern 51 geschlungen wird. Mit Hilfe eines nicht darge-
stellten Kappmessers wird das Wickelgut 28 jetzt an der Stelle
55 durchtrennt, so daB die Yalze 1 frei ist. Gleichzeitig wird
das VWickelgut 28 voll von dem Wickelkern 51 erfaBt. Von oben
driickt jetzt die Belastungswalze 53 auf den neuen Wickelkern
51. Der Wickelkern 51 wird sodann in der Position zwischen den
beiden Walzen 30, 31 aufgewickelt.

In der Fig.4 ist eine Variante 60 der Anlege- und Quertrenn-
garnitur 52 dargestellt. Diese Variante 60 weist drei Tragwal-
zen 30, 31, 61 auf, wodurch darauf verzichtet werden kann, den
Arm 53 durch die beiden Tragwalzen 30, 31 hindurchzufiihren. Ohne
den Eingriff des Arms 62, der von einer Hydraulik 63 angetrie-
ben wird, verlduft das Wickelgut 28 entlang der ausgezogenen
Linie. Diese Stellung des Arms 62 ist in der Fig.4 nicht ge-
zeigt, es versteht sich jedoch, daB hierbei die Rolle 64 unter-
halb des sich zwischen den Yalzen 31 und 61 befindenen Wickel-
guts angeordnet ist. Bei der Darstellung der Fig.4 ist die
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Walze 1 gerade von den Walzen 30, 31 wegtransportiert und auf
die Walze 61 gegeben worden. Greift nun der Arm 62 mit seiner
Rolle 64 nach oben, so umschlingt er das Wickelgut 28' des
neuen Mickelkerns 51 in der Weise, wie es gestrichelt darge-
stellt ist. In seiner Endstellung beriihren sich das Wickelgut
28 und das gegenldufige VMickelgut im Punkt 65. Gleichzeitig
wird das Wickelgut 28' z.B. im Punkt 66 mit Hilfe eines Kapp-
messers 67 durchtrennt, so daB die Yalze 1 weggenommen werden
kann und sich das Ende des Wickelguts 28' iliber den Wickelkern
51 schlingt.

Es versteht sich, daB die vorliegende Erfindung nicht auf das
in den Figuren gezeigte Ausfiihrungsbeispiel beschrankt ist. So
konnen auch andere Antriebe fiir den Transport des Yickelkerns 2
vorgesehen werden, wenn sie nur die Bedingung erfiillen, daB der
Wickelkern exakt horizontal und vertikal gefﬁhft wird, ohne daB
er sich verklemmt. Der Wickelkern muB auch nicht in jedem Fall
starr oder durchgehend ausgebi]det sein. Vielmehr kann er z.B.
Federn enthalten, die es gestatten, den Wickelkern in seiner
Langsachse etwas zusammenzudriicken, so daR der Wickelkern auch
in der Position eingefihrt werden kann, die in der Fig.la ge-
zeigt ist. Hierdurch .wdre es moglich, den Mickelkern auch bei
stillstehendem Antrieb einzufiihren oder wegzunehmen.

Mit allen Ausfihrungsformen der Erfindung 18Rt sich der ent-
scheidende Vorteil erzielen, daB aufgrund der senkrecht stehen-
den parallelen Fiihrungsstidbe eine exakte Fiihrung des Hickel-
kerns moglich ist. Bei einer schrdgen vertikalen Fiihrung wiirde
nicht exakt aufgewickelt werden konnen. Da die vorliegende Er-
findung fiir bewickelte ¥alzen in der GroBenordnung von 1,50 m
Durchmesser und mehr verwendbar ist, wiirden sich die unprédzisen
Auswicklungen mit zunehmendem Durchmessern immer storender aus-
wirken.

-~10-
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Patentanspriiche

. Vorrichtung zum Austausch eines mit Wickelgut (1, 28) be-

wickelten Wickelkerns (2) gegen einen unbewickelten Wickel-
kern ohne Unterbrechung der Zufilhrung des Wickelguts (1, 28),
mit einer Vorrichtung fiir den horizontalen Transport des Wik-
kelkerns (2), dadurch gekennzeichnet, daB die Vorrichtung fir
den horizontalen Transport mindestens eine Schleife (9) auf-
weist, mit der ein Ende des Wickelkerns (2) derart koppelbar
ist, daB der Wickelkern (2) die horizontale Bewegung der
Schleife (9) mitmacht.

. Vofrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwei

Schieifen (9, 10) vorgesehen sind, die derart -miteinander ge-

koppelt sind, daB sie stets gleiche Umlaufgeschwindigkeiten
haben.

. Vorrichtung nach Anspruchil, dadurch gekennzeichnet, daB die

Freigabe des Wickelkerns (2) in einer ersten Position und
die Aufnahme des Wickelkerns (2) in einer zweiten Position
des durch die Vorrichtung horizontal transportierten Wickel-
kerns (2) erfolgt.

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwei

einander gegeniiberliegende Fiihrungsvorrichtungen (5, 6; 7, 8)
vorgesehen sind, die jeweils auf einer geradlinigen inneren
Bahn iiber eine halbkreisformige Strecke auf eine geradlinige
duBere Bahn gefiihrt sind, so daB sie sich auf einer ge-
schlossenen Schleife bewegen.

. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf die

Freigabe des Wickelkerns (2) aufgrund des Auseinandersprei-
zens paralleler Stabe (5, 6; 7, 8) an der Obergangsstelle
zwischen der geradlinigen inneren Bahn und der anschlie-
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denden halbkreisformigen Strecke einer Schleife (9, 10)
erfolgt.

-

. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die

Aufnahme des Hickelkerns (2) aufgrund der Zusammenfiihrung

paralleler Stégbe (5, 6; 7, 8) an der Cbergangsstelle zwi-

schen der halbkreisformigen Strecke und der anschlieBenden
inneren Bahn einer Schleife (9, 10) erfolgt.

. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die

erste und die zweite Schleife jeweils durch eine umlaufende
Kette gebildet werden.

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der

Wickelkern (2) Enden besitzt, die eine exakte Einpassung in
eine Fiihrung (5, 6; 7, 8) ermdglichen.

. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

eine vertikale Filhrung des “ickelkerns (2) vorgesehen ist,
die zwei einander gegeniiberliegende Fiihrungsvorrichtungen

(5, 6 bzw. 7, 8) aufweist und die horizontal transportiert
werden kann.

. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadQEQh gekennzeicﬁnet, daB die

vertikale Fiihrung mindestens zwei erste néra]]e]e Stébe

(5, 6) und mindestens zwei zweite parallele Stdbe (7, 8)
aufweist, wobei der Zwischenraum zwischen den beiden er-

sten parallelen Stében (5, 6) fiir die Aufnahme des einen En- .
des (3) des Wickelkerns (2) und der Zwischenraum zwischen den
beiden zweiten parallelen Stdben (7, 8) fiir die Aufnahme des
anderen Endes (4) des Wickelkerns (2) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekquzeicﬁnet, daB
eine Anlegevorrichtung (52) vorgesehen ist, welche das "“ickel-
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gut (2) dem neu eingegebenen Wickelkern zuflihrt und von
dem bewickelten Mickelkern wegnimmt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch_ggkennzeichqu, daB %
eine Schneidvorrichtung vorgesehen ist, welche das Wickel- |
gut zwischen dem bewickelten und dem unbewickelten Wickel-

kern durchschneidet.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB

eine Belastungswalze (33) mit einem Fiihler gekoppelt ist, ;
der bei einem vorbestimmten Durchmesser des aufgewickelten 3
Guts bzw. bei einer vorherbestimmten Gesamtldnge des Guts

einen Yechsel der Wickelkerne einleitet.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB
die Anlegevorrichtung (52) einen schwenkbaren Arm (53,62)
aufweist, der an seinem Ende mit einer ersten Rolle (54.,64)
versehen ist, und daB diese Rolle (54.64) zwischen zwei
Tragwalzen (30,31 bzw. 31,61) hindurch auf das bewegte
Wickelgut (28) gedriickt wird, so daB dieses um einen neu
eingefiihrten Wickelkern (51) geschlungen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, daB
die Rolle (54) bis in die unmittelbare Ndhe des iiber eine
Tragwalze (30) laufenden Wickelguts (28) gefiihrt ist, so
daB zwei gegenlaufige Bereiche des Wickelguts (28) mitein-
ander in Beriihrung kommen. v

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
ein Wickelkernmagazin (48) vorgesehen ist, ig dem sich
mehrere Yickelkerne (49,50) befinden, von denen jewei]é
ein Wickelkern einer vertikalen Fiihrung zugefiihrt wird,
und daB unterhalb des Wickelkernmagazins (48) eine Tan-
zerung (45) fiir das Mickelgut (28) vorgesehen ist, welche
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die Spannung des Wickelguts (28) feststellt und die lickel-
geschwindigkeit oder die Spannung des Yickelguts ent-
sprechend regelt. .

Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch Vorrich-
tungen, welche das ¥ickelgut dem neu eingegebéﬁen Wickel-
kern (2) zufiihren; Schneideinrichtungen (67), welche das
Wickelgut zwischen dem bewickelten und dem unbewickelten
Wickelkern durchschneiden; eine vertikale Fiihrung des
Wickelkerns (2), die zwei einander gegeniiberliegende Fiihrungs-
vorrichtungen aufweist; eine Vorrichtung fiir den horizontalen
Transport der Filhrung des Wickelkerns, wobei die einander
gegeniiberliegenden Fiihrungsvorrichtungen (5, 6 bzw. 7, 8)
jeweils von einer inneren Bahn auf eine duRere Bahn gefiihrt
sind, so daB sie sich auf einer geschlossenen Schleife be-
wegen, und wobei die Wickelkerne (2, 26) in den Bereichen,

in denen die Fiihrungsvorrichtungen (5, 6 bzw. 7 8) von der
inneren auf die duBere Bahn'ﬁberwechse]n, freigegeben wer-
den, wihrend sie in den Bereichen, wo die Filhrungsvorrich-"
tungen (5, 6 bzw. 7, 8) von der duReren Bahn auf die innere
Bahn Uberwechseln, aufgenommen werden.

-14-
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