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Vorrichtung zum Ausbreiten oder Glatten von weichflexiblem Flachmaterial, insbesondere von ganzen

Naturleder-Héuten.

‘ Beim Bedrucken, Abwelken, Spaﬁen, Ausrecken, Schlei-

fen, Prégen, Bigeln und anderen Arbeiten an weichflexiblem
Flachmaterial, insbesondere an grossen Naturleder-H&uten,
besteht das Problem einer einwandfreien Ausbreitung oder
Gléttung vor der Bearbeitung, die im allgemeinen im Durch-
laufbetrieb erfolgt. Die zugehorige Bearbeitungsstation ist
dabei mit einer Zufiihrvorrichtung (6) versehen, die eine
Auflagefiache fir die zu bearbeitenden Werkstiicke bildet.

Zur Loésung des Problems wird zu beiden Seiten der
Langsmittelachse (I-ll) der ZuflGhrvorrichtung (6) oder der
Bearbeitungsstation, z.B. eines Druckwalzenpaares (4, 8),
jeweils mindestens ein Ausbreit- oder Glattwerkzeug (12, 14,
15) angeordnet,.das mit einer von der Langsmittelachse (I-])
nach aussen gerichteten Streichbewegung am Flachmaterial
angreift. Insbesondere weisen die Werkzeuge lings einer
Umiaufbahn angetriebene Streichglieder (12) auf, die vorteil-
haft finger- oder borstenartig ausgebildet sind und in den
Eingangszwickel eines nachfolgenden Walzenpaares eingrei-
fen kénnen, um die Glattung unmittelbar vor der Bearbei-
tungs- bzw. Druckzone bewirken zu kénnen.
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Vorrichtung zum Ausbreiten oder GlAtten von weichflexiblem

Flachmaterial, insbesondere von ganzen Naturleder-H3uten

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Ausbreiten
oder Gldtten von weichflexiblem Flachmaterial, insbesondere von

Naturleder in Form von ganzen HAuten, nach dem Oberbegriff des

Anspruchs 1.

Vor allem in der Mdébeindustrie wird Naturleder in grossem Umfang
als Bezugsmaterial fir Polstermtbel u.a. verwendet. Um eine még-
lichst gleichméssige Oberflédche des Leders zu erreichen und na-
turbedingte Unregelméssigkeiten soweit wie mdglich verschwin-
den zu lassen sowie bestimmte Farb- und Schattierungseffekte zu
erzielen, wird das Leder im Laufe des Herstellungsprozeéses be-

druckt. Da das Naturleder der K@rperoberflache des Tieres folgt,
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ist eine zum Bedrucken erforderliche, ebene Lage einer Haut
nicht ohne weiteres gegeben, auch wenn sie auf einer ebenen
Fladche liegt. Die Haute missen daher unmittelbar vor dem Be-
drucken faltenfrei ausgebreitet oder gegl&ttet Bzw. ausgestri-

chen oder ausgestreckt werden.

Das gleiche Problem stéllt sich grundsdtzlich auch fir andere
Bearbeitungsvorgédnge, z.B. fiir das Abwelken, Spalten, Ausrek-
ken, Schleifen, Prdgen und Biigeln von Leder. Ferner treten &hn-
liche Probleme bei der Bearbeitung von Elastomer-fFolien und der- .

gleichen auf, so dass die Anwendung der erfindung nicht auf Na-

turleder beschrankt ist.

Die Erfindungsaufgabe besteht somit in der Schaffung einer Aus-
breit- oder Glattvorrichtung, die sich durch besondefs intensive
Wirksamkeit auszeichnet und insbesondere fiir die Herstellung ei-
nes faltenfreien Zustandes bei gridsseren Flachmaterialstﬁcken,
vor allem Naturleder-H&uten, im Durchlaufbetrieb geeignet ist.
Die erfindungsgemidsse Ldsung dieser Aufgabe kennzeichnet sich

bei einer Vorrichtung der eingangs genannten Art durch die Merk-

male des Anspruchs 1.

Die demgemidss beiderseits der La@ngsmittellinie angeordneten und
gegensinnig iﬁ Richtung nach aussen auf das Flachmaterial mit
einer Streichbewegung einwirkenden Ausbreit- oder Glattwerkzeuge
Uben nicht nur stetig Gber die L&nge des Flachmaterials fort-
schreitend einen Querzug auf das Material aus, sondern erfassen

praktisch die gesamte Materialbreite mit einer von innen nach
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aussen fortschreitenden, leichten Anpress- und Walkverformung.
Dies fiihrt, wie eingehende Erprobungen erwiesen haben, zu einem

hervorragenden Grad an Faltenfreiheit auch fiir sehr grosse Mate-

rialbreiten.

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung werden Ausbreit-
oder Glattwverkzeuge mit langs einer Umlaufbahn beweglich gela-
gerten und angetriebenen Streichgliedern vorgesehen, wobei we-
nigstens ein von diesen Streichgliedern zur Aussenseite der Auf-
lagefldche hin durchlaufener Abschnitt der Umlaufbahn im wesent-
lichen parallel zu der Auflagefld@che verlduft. Die umlaufenden
Streichglieder lassen sich in ausreichender Anzahl bzw. mit
geringem gegenseitigem Abstand anordnen und mit‘ausreichend
hoher Geschwindigkeit tiber das Flachmaterial bewegen, sp-dass
sich eine gleichmassige und intensive Streckwirkung ergibt.
Sowohl in konstruktiver wie auch in funktionaler Hinsicht hat

es sich dabei als besonders zweckmdssig erwiesen, langgestreckt
ausgebildete, vorzugsweise finger- oder borstenfiormige Streich-
glieder zu verwenden, die an einem rotierenden oder umlaufenden
Tragorgan angeordnet sind, und zwar vorzugsweise mit gelenkig
oder federnd nachgiebigen Verbindungen. Dies erlaubt eine ein-
fache, selbsttdtige Anpassung der Lage der Streichglieder an

die im Ausgangszustand vorhandene Oberflachenform und an die
Dicke des Flachmaterials bzw. def Naturleder-Haute sowie die

Erzeugung einer ausreichend gleichmédssigen Anpressung ohne auf-

vendige Hilfsmittel.

In vielen F&llen weist die der Ausbreit- oder Gldttvorrichtung
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nachgeordnete Bearbeitungsstation, z.B. eine Druck- oder Bligel-
bzw. Prégestation, ein einlaufseitiges Druckwalzenpaar auf, das
einen sich in Zufihrrichtung verjtingenden Ei;laufzwickel Bildet.
Im allgemeinen ist es hier erwinscht, die Ausbreitwirkung bis
méglichst nahe zu der Druckzone des Walzenpaares aufrechtzuer-
halten. Dies wird durch eine vorteilhafte Weiterbildung der Er-
findung auf einfache Weise ermdglicht, indem n&mlich die langge-
streckten Streichglieder' innerhalb des. Bereiches ihrer - Umlauf-
bahn, in dem sie am.Flachmaterial angreifen, eine in Zufihrrich-
tung zur Auflageflidche des Flachmaterials hin fallend geneigte
Lage einnehmen. Die Streichglieder verden dann in ihrer Bewegung
nicht durch im Einlaufbereich iiberh&ngende Teile der Bearbei-
tungsstation eingeschré@nkt und ktnnen nahe an die Druckzone
herangefihrt wverden. Insbesondere kdnnen die Streichglieder in
der Wirkzone ihrer Umlaufbahn in den Einlaufzwickel der Walzen

eingreifen und so besonders nahe an die Druckzone gefiihrt wer-

den.

Die Ausbreitwirkung hat zur Voraussetzung, dass die Streich-
glieder auf ihrer Umlaufbahn nur in Richtung von der L&ngs-
mittelachse nach aussen virksam sind. Dies l#sst sich grund-
sdtzlich durch Abheben der Streichglieder wdhrend des Riick-
laufabschnitts ihrer Umlaufbewequng erreichen, etwa mit Hilfe
einer Kulissensteuerung an sich i{iblicher Art. Besonders einfach
und damit vorteilhaft ergibt sich die einseitige Wirkungsrich-
tung jedoch gemédss einer Weiterbildung der Erfindung dadurch,
dass die Umlaufbahn eine zu der Auflagefldche geneigte Lage er-

hdlt, und zwar im Interesse der bereits erwdhnten nahen Heran-
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fihrung an die Druckzone bzw. in den Einlaufzwickel vorzugs-

veise eine in Zufihrrichtung gegen die Auflagefl&dche fallend

geneigte Lage.

Andere Weiterbildungen und vorteilhafte Ausfiihrungsformen der

Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen.

Die Erfindung wird nun anhand von in den Zeichnungen dargestell-

ten Ausfihrungsbeispielen erl&dutert. Hierin zeigt:

Fig.l eine Draufsicht einer Ausbreit- und Glattvorrichtung
nach der Erfindung mit dem Einlaufwalzenpaar einer nach-
geordneten Bearbeitungsstation,

Fig.2 weine in grdsserem Massstab gehaltene Draufsicht eines
Ausbreit- und Glattwerkzeuges aus der Vorrichtung nach
Fig.1,

Fig.3 einen Querschnitt des Werkzeugs nach Fig.2, gemiss
Schnittebene I1I-III in Fig.2,

Fig.4 einen schematischen Vertikalschnitt einer zweiten Aus-
fihrung einer Ausbreit- und Gl&ttvorrichtung und

Fig.5 einen ebensolchen Schnitt einer dritten Ausfithrung.

Bei der Ausfiihrung nach Fig.l sind an Seitenteilen 1 und 2

eines Maschinenrahmens eine hintere und vordere Transportwalze
3 bzw. 4 gelagert, iber die in Richtung des Pfeils 5 ein Trans-
portband 6>als Zufihrvorrichtung zu einer nachgeordneteé Druck-

station l8uft. Das Obertrum des Transportbandes 6 bildet eine
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Auflagefldche fir nicht nd@her dargestellte Flachmaterialstiicke,
hier Naturleder-Hdute. Der hinteren Transportwalze, die sich an
der Aufgabeseite I der Vorrichtung befindet, sind drei Aufgabe-
walzen 7 fir das Aufbringen soclcher Flachmaterialstiicke zuge-
ordnet. Mit der vorderen Transportwalze 4, die hier gleichzei-
tig Bestandteil der nachgeordneten Druékstation ist, wirkt eine
Einlauf- und Druckwalze B dieser Station zusammen. Die Walze 8
rotiert in Richtung des Pfeils 9, d.h. gegensinnig zu der Trané-
portwalze 4. Weiterhin ist eine mit der Druckwalze 8 zusammen-

virkende Farbauftragsvorrichtung 10 Bestandteil der Drucksta-

tion (siehe Fig.3).

Zu beiden Seiten der Liangsmittelachse L-L der Vorrichtung sind
Ausbreit- und Glattwerkzeuge vorgesehen, die fingerformige,
auf je einer geschlossenen Umlaufbahn beweglich gelagerte und
angetriebene Streichglieder 12 aufweisen. Letztere sind an ei-
ner endlos umlaufenden Gliederkette 13 als Tragorgan federnd
schwenkbar gelagert und liegen jeweils auf ihrem von der L&angs-
mittelachse L-L nach aussen gerichteten Bewegungsabschnitt
(Pfeile 11) mit vorgegebener Anpressung auf einem in Zufihr-
richtung (Pfeil 5) von der Auflagefliche des Transportbandes

6 mitgefihrten (nicht dargestellten) Materialstiick und strek-
ken dieses durch gegensinnige Streich- und Walkwirkung quer
zur Zufihrrichtung. Die Ebene der Gliederkette 13 bzw. der
Umlaufbahn ist in Zufihrrichtung gegen die Auflagefliche des
Transportbandes 6 fallend geneigt angeordnet, so dass die.
Streichglieder 12 auf ihrem einwdrts gerichteten Bewegungs-

abschnitt selbsttédtig vom Flachmaterial abgehoben werden.
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Jede Gliederkette 13 l&uft lber Filihrungs- bzw. Antriebs-Ketten-
rédder 14, die jeweils an den Eckpunkten eines Fiihrungsrahmens
15 gelagert sind, der seinerseits aus.Léngstrégern l6, 17 sovie
Quertrédgern 18, 19 besteht und mit seiner Rahmenebene die Um-
laufbahnebene der Streichorgane 12 bestimmt. An jedem Fiihrungs-
rahmen 15 ist ein Antriebsaggregat 20 fiir die zugehdrige Glie-

derkette angeordnet, das auf eines der Kettenrdder 14 wirkt.

Jeder Fihrungsrahmen 15 ist durch eine Hubeinrichtung 21, die
eine Zylinder-Kolben-Einheit 22 aufweist, an einer Traverse 23
befestigt, die sich zwischen den Seitenteilen 1 und 2 des Ma-
schinenrahmens quer iber das Transportband 6 erstreckt. Mittels
dieser Hubeinrichtung ist jeder Fiihrungsrahmen in Richtung zum
Transportband bzw. von diesem weg bewegbar und in seinem Abstand
von der Flachmaterial-Auflagefiéche einstellbar, so dass die
Streichglieder 12 bequem in die gewiinschte Lage bzw. Anpressung

beziglich des Flachmaterials gebracht werden kénnen.

Wie im einzelnen aus Fig.3 ersichtlich, sind die beiden Fiih-
rungsrahmen und damit die Umlaufbahnebenen der Streichglieder

in der bereits erwdhnten Weise geneigt zur Flachmaterial—Auff
lagefléche angeordnet. Die Fihrungsrahmen 15 und damit jeweils
das gesamte Ausbreit- bzw. Gl&dttwerkzeug sind ferner mittels

der Hubeinrichtung 21 schwenkeinstellbar an der Traverse 23
gelagert, so dass der Umlaufebenen-Neigungswinkel und damit

auch der Anstellwinkel der Streichorgane innerhalb ihres Umlauf-
bahn-Wirkabschnitts, d.h. im jeweils unteren Trum der Glieder-

kette 13, beziiglich der Flachmaterial-Auflagefliche einstell-
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bar ist. Durch entsprechendes Absenken der Ausbreit- bzv.
Glattverkzeuge mittels der Hubeinrichtung 21 konnen die lang-
gestreckten Streichglieder 12 in eine zur Auflageflé8che im
wesentlichen parallele Lage innerhalb ihres Umlaufbahn-Wirk-
abschnitts und damit in eine {liber ihre ganze L&nge reichende
Anlage mit dem Flachmaterial gebracht werden. Damié ergibt sich
eine vorteilhaft grosse Wirkungsbreite der Streichglieder und
eine intensive Streckwirkung aufr.das"Flachmaterial.:Dardie -

am Flachmaterial angreifenden Streichglieder eine gewisse
Bremswirkung beziliglich des Materialvorschubes ausiiben, dirfen
die Werkzeuge erst dann zum Angriff der Streichglieder am Flach-
material abgesenkt werden, venn letzteres zwvischen der Druck-
valze 8 und der Transportwalze 4 erfasst ist und ein ausrei-

chender Lé@ngszug auf das Material ausgeiibt werden kann.

Um auch im mittleren Bereich zwischen den Ausbreit- bzw. Gl&tt-
verkzeugen, d.h. im Bereich der Langsmittelachse L-L, eine
glattende Wirkung auf das fFlachmaterial ausiiben zu k@nnen, ist
dort ein zusiatzliches, ruhendes Glattwerkzeug in Form einer
sich quer zur Zuflhrrichtung erstreckenden Streichschiene 25
vorgesehen, die an einem Gestdnge 26 befestigt und iliber dieses
um ein Gelenk 27 mittels einer Zylinder-Kolben-Einheit 28 gegen
das auf der Auflagefléche befindliche Flachmaterial in ihre

Wirkstellung absenkbar ist.

Bei der Ausfihrung nach Fig.4 wird die Zufﬁﬁrvorrichtung durch
ein nur bis kurz vor den Einlaufzwickel EZ der Walzen 4 und 8

gefiihrtes Transportband 60 mit Auflagefldche AF am Obertrum ge-
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bildet. Die In Richtung des Pfeils 5 bewegte Auflagefliche
fihrt ein strichpunktiert angedeutetes Flachmaterialstick FM
zum Einlaufzwickel EZ, wo ein Ausbreitwerkzeug WZl mit um eine
Schrédgachse X-X rotierenden, borstenférmigen Streichgliedern
120 anggordnet ist. Letztere rotieren unter der Wirkung eines
Antriebsaggregats AT in einer gegen die Auflageflache AF in Zu-
fihrrichtung (Pfeil 5) fallend geneigten Umlaufbahnebene UE und
greifen im unteren Bereich der Umlaufbahn quer zur Zufihrrich-
tung -am Flachmaterial an, und zwar - wie hier nicht ndher dar-
gestellt - auf beiden Seiden der L&angsmittelachse jeweils in
Richtung zu den Seitenkanten der Auflageflédche bzw. des Trans-
portbandes 60. Die Biirste des Ausbreitwerkzeuges bewirkt eine
oberflachenschonende, relativ weiche Streckung des Flachmateri-
als. Im ilibrigen zeichnet sich diese Ausfiihrung durch vorteil-
hafte Einfachheit aus. Der erwiinschte Eingriff der Streichglie-
der in den Einlaufzwickel der nachgeordneten Walzen ist bei

einfachem Aufbau der Vorrichtung hier ebenfalls erreichbar.

Die Ausfihrung nach Fig.5 zeigt in Vérbindung mit einer Zufihr-
vorrichtung, n@mlich einem Transportband 6, und einer Walzenan-
ordnung 4, 8 géméss Fig.l ein Ausbreitwerkzeug WZ2 in Form ei-
nes liber Umlenk- und Antriebswalzen W quer zur Zufihrrichtung
(Pfeil 5) endlos umlaufenden Biirstenbandes mit in Vertikal-
ebenen umlaufenden Borsten-Streichgliedern 220. Diese Ausfiih-
rung zeichnet sich ebenfalls durch grosse konstruktive Ein-
fachheit und entsprechend geringen Bauaufwand aus, ebenso

durch grossflachigen, weichen Angriff der Ausbreitkrdfte am
Flachmaterial FM. Der Eingriff in den Einlaufzwickel deé Wal-

zen 4, B ist allerdings hier nur beschrénkt méglich.



APD-30
0093353

—1o —

Patentanspriche

Vorrichtung zum Ausbreiten oder Glitten von weichflexiblem
Flachmaterial, insbesondere von Naturleder‘in fForm von gan-
zen Hduten, vor dessen Zufilhrung zu einer Bearbeitungssta-
tion, wie einer Druck-, Abwelk-, Spalt-, Ausreck-, Schleif-,
Pridge- oder Biigelstation, mit einer der Bearbeitungsstation
vorgeordneten Zufihrvorrichtung, die eine venigstens ab-
schnittsweise ebene Auflageflache fiir das Flachmaterial
aufweist, insbesondere mit einem Zufihr-Transportband,
dadurch gekennzeichnet, dass zu beiden Seiten der L&ngs-
mittelachse der Zufihrvorrichtung oder der Bearbeitungs-
station jeweils mindestens ein Ausbreit- oder Glattwerk-
zeug vorgesehen ist, das mit einer von der L&ngsmittelachse

nach aussen gerichteten Streichbewegung am Flachmaterial

angreift.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
wenigstens ein Ausbreit- oder Gldttwerkzeug mit langs einer
Umlaufbahn beweglich gelagerten und angetriebenen Streich-

gliedern vorgesehen ist und dass wenigstens ein von diesen

Streichgliedern zur Aussenseite der Auflagefldche hin durch-

laufener Abschnitt der Umlaufbahn mindestens anndhernd par-

allel zu der Auflageflé@che verl&uft.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass wenigstens ein Ausbreit- oder Glattwerkzeug mit einem
rotierenden oder umlaufenden Tragorgan und daran angeord—.
neten, langgestreckt ausgebildeten, insbesondere finger- -

oder borstenfdrmigen Streichgliedern vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Umlaufbahn der Streichglieder wenigstens teil-

weise in einer zu der Auflagefldche geneigten Ebene ver-

lauft.

Vorrichtung nach Anspruch &4, dadurch gekennzeichnet, dass
die Ebene der Umlaufbahn in Zufihrrichtung gegen die Auf-

lageflache fallend geneigt angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die langgestreckten Streichglieder in-

nerhalb des Bereiches ihrer Umlaufbahn, in dem sie am Flach-
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material angreifen, eine in Zufihrrichtung zur Auflage-

fldche fallend geneigte Lage einnehmen.

Vorrichtung nach Anspruch 6, fir eine Bearbeitungsstation

mit einem sich in Zuflhrrichtung verjiingenden Einlaufzwickel,
insbesondere mit einer diesen Einlaufzwickel bildenden Ein-
lauf- oder Druckwalze oder einem entsprechenden Walzenpaar,
dadurch gekennzeichnet, dass die langgestreckten Streich-
glieder wahrend ihres Angriffs am Flachmaterial wenigstens

teilveise in den Einlaufzwickel der Bearbeitungsstation ein-

greifen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Streichglieder am zugehdrigen Trag-

organ gelenkig und/oder federnd nachgiebig angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche -3 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Tragorgan fiir die langgestreckten
Streichglieder ein flexibles, umlaufendes Endlos-Férder-

mittel, insbesondere eine {iber Kettenrd@der umlaufende Glie-

derkette, vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
flir das Endlos-Fordermittel ein sich quer zur Zufithrrich-
tung erstreckender Fﬁhrungsréhmen mit Fihrungs- bzw. An-

triebsrddern oder -rollen vorgeseheﬁ ist.
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Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-
durch gekennzeichnet, dass mindestens ein in Bezug auf die

Flachmaterial-Auflageflédche heb- und senkbar gelagertes

sowie feststellbares Ausbreit- oder Gldttwerkzeug vorge-

sehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass
mindestens ein mittels einer Hubeinrichtung an einér die
Zufihrvorrichtung iiberbriickenden Traverse gelagertes Aus-

breit- oder Glattwerkzeug vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, da-—
durch gekennzeichnet, dass im Bereich der Langsmittelachse
der Zufihrvorrichtung mindestens ein zus&dtzliches, vorzugs-

veise ruhendes Ausbreit- oder Glittwerkzeug vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass
das zusdtzliche Ausbreit- oder Gldttwerkzeug mindestens
eine sich quer zur Zufiihrrichtung erstreckende, gegen das

Flachmaterial anstellbare Streichschiene aufweist.
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