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@ Vorrichtung zum stabilen, synchronen Transportieren von Fliessmittelpackungen durch Behandlungsstationen.

@ Beschrieben ist eine Vorrichtung zum Transportieren

von einseitig offenen Packungen (25) fir FlieBmittel durch

Behandlungsstationen {29 . 20’), mit von einer Aufgabestelle

{32) bis mindestens zu einer Abgabestelie (33) tiber Antriebs-

einrichtungen {1, 2) bewegbarem Forderstrang (6). Damit

eine stabile Zufihrung einseitig offener FlieBmittelpackun-

gen - selbst wenn sie mit FlieBmittel gefiillt sind - unter

genauer Positionierung von einer Behandlungsstation zur

néchsten ermdglicht ist, wobei vorzugsweise ein Schmieren

der Transporteinrichtung entfallen kann, wird erfindungsge-

* méB vorgesehen, dall an dem als endloses Transportband

(6) ausgebildeten Forderstrang in Transportlangsrichtung

o~ {22) in konstantem Abstand (C) Vorspriinge (61) befestigt

< sind und daB mit jeweils mindestens einem Vorsprung (61)

gekoppelte (8, 9), die Packung (25) haiternde Behéltnisse (7)

mit dem Transportband (6) bewegbar und in Fihrungen (18)
gefihrt und gehalten vorgesehen sind.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Transportieren
von einseitig offenen Packungen fiir FlieBmittel durch Be-
handlungsstationen, mit von_einer Aufgabestelle bis min-
destens zu einer Abgabestelle iiber Antriebseinrichtungen
bewegbarem Fdrderstrang. Es“ist bekannt, flliissige Lebens-
mittel, z.B. Milch oder Fruchtsifte, in Packungen zun
verpacken, zu transportieren und aem‘Endverbréucher an-

zubieten, die z.B. aus Papier, Xunststoff oder einer

Kombination dieser Materialien bestehen. Diese Packungen
kdnnen unterschiedliche Gestaltung haben, z.B. quader-

f6rmig, tubusfOrmig sein oder Formen einer Kombination

~dieser Gestaltungen haben.

Unter Behandlungsstationen versteht man Maschinenteile
bzw. Einrichtungen oder Einzelge-xrdte, die an einer be-
stimmten Stelle eines Forderstranges, 1l3dngs welcheﬁ

die Verpackungen gefdrdert werden, gewisse Funktionen
austiben bzw; Tétigkeiteﬂ an den an ihnen voribergefithr-
ten Packungen durchfiihren, z.B. Fiillen, Falten, Ver-

schlieBen, Umlegen, aus dem FOrderstrang herausschieben
usw. '

Bekann£ sind als Transpérteinrichtungen Ketteh, die
Metallteile aufweisen. Bekannt sind auch kettenartig
miteinander verbundene Beh&ltnisse oder Rollenketten mit
Befestigungsflanschen, an denen Beh&@ltnisse angeschraubt
sind. Diese bekannten Eihrichtungen haben den Nachteil,
daB.sie‘mit Schmiermitteln laufend versehen und gewartet
werden miissen. In rostfreier Ausfertigung sind diese

Einrichtungen schwierig und teuer herzustellén.'Durch den
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normalen VerschleiB erfolgt eine Ausdehnung oder L&ngung
derartiger Ketten senkrecht 2u den zwei Achsen der Antriebs-
rédder, iUber welche diese Ketten gefiihrt sind. Hierdurch
wird ein Nachstellen des Achsabstandes zwischen den bei-
den Antriebsrddern erforderlich, so da8 dieser Achsab-
stand verdnderbar sein mu8. Dies wiederum bedingt in nach-
teiliger Vieise eine:Verénderung‘der Position der einzelnen
Behandlungsstationen zueindnder. Béispielsweise muB die
Faltstation in bestimmtem Abstand zur Einfiillstation
gehalten werden, und wenn sich dieser Abstahd‘geandert
hat, miissen auch die Behandlungsstationen verschoben

werden. Dieses Korrigieren des Abstandes zwischen den Be-

‘handlungsstationen bedeutet sowohl fiir den Betrieb als

auch fiir den Hersteller einen schwerwiegenden Nachteil.

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung einer Vor-
richtungfdér_eingangs bezeichneten Arh mit welcher eine
stabile Zufiihrung der einseitig offenen FlieBmittel-

packungen - selbst wenn sie mit FlieBmittel gefiillt sind —

_unter genauer Positionierung von einer Behandlungssta-

tion zur ndchsten ermdglicht ist, wobeli vorzugsweise

ein Schmieren der Transporteinrichtung entfallen kann.

Die L&sung diesexr Aufgabe geling£ erfindungsgemas daduréh,
daB an dem als endloses Transportband ausgebildeten Forder-
strané in Transportldngsrichtung in konstantem Abstand
Vorspriinge befestigt sind und daB mit jeweils mindestens

einem Vorsprung gekoppelte, die Packungen haltendexr Be-

. hdltnisse mit dem Transportband bewegbar und in Filhrungen

gefithrt und gehalten vorgesehen sind. Die zu filhrencen
Fliissigkeitspackungen werden nicht.mehr lose £iir sich,
auch nicht in einer Kette aneinanderstoSend geschoben
vorwarts geféréert, sondern sie weraen in Behdltnissen
gehaltert, die iber die genannten Vorspriinge in synchroner
Weise mit dem Transportband gekoppelt sind. Zusdtzlich

werden diese Behiltnisse noch in Fihrungen gefiihrt und
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gehalten, so daB eine prézise und stabile Zufiihrung

der Flissigkeitspackungen zu den einzelnen Behandlungs-—
stationen , einschlieBlich Aufgabestelle und Abgabestelle,
moglich ist. Weil die Flissigkeitspackungen .. in den
stabil gefiihrten Behdltnissen gehaltert sind, kOnnen so-

gar herkdmmliche Trans-portmittel eingesetzt werden, die

‘beispielsweise aus Kunststoff bestehen, z.B. die an sich

bekannten Transportbdnder »zw. Kettenzahnriemen. Deshalb
ist es erfindungsgemidB zweckmdBig, wenn das endlose
Transportband ein mit Zd&hnen als Vorspriingen versehener
Zahnriemen ist, der um ein Antriebs- und ein im Abstand
von diesem angeordnetes Umlenkrad mit jeweils vertikaler
Drehachse umlaufend vorgesehen ist und wenn die Beh&dlt-
nisse in Form einexr Reihe angeordnet und mit den Z&hnen
des Zahnriemens in Eingriff gehalten sind und mindestens
auf einem Teil des geschlossenen F6rderweges .durch
stationdre Schienen: gefiihrt sind. Bei dem letztgenannten
Teil handelt es sich vorzugsweise um den geraden Teil

des geschlossenen Fdrdexrweges. Durch den Eingriff der
Behdltnisse in den Z&hnen des Zahnriemens ist die ge-

wiinschte synchrone Bewegung gewdhrleistet, denn die

ZZhne an dem Zahnriemen haben ebenso wie auch anders-—

aitig ausgebildete Vorspriinge an Transportb@ndern einén'
konstanten Abstand zueinander. .

Durch:die MaBnahmen der Erfindung ist nicht einmal bei
Verwendung. von Kunststoff fiir einen Kettenzahnriemen
eine evtl. Li&ngenausdehnung dangoﬁachteil, wenn bei
weiterer vorteilhafter Ausgestaltung das Antriebsrad
intermittierené angetrieben ist, der Zahnriemen l&ngs
zweier gerader Trums sowie zweiler diese an ihren Enden
miteinander verbindender,-gékrﬁmmter Abschnitte ver-
laufend vorgesehen isﬁ und wenn die Behﬁlfnisse in
mindestens einem geraden Trum in einer fortlaufenden
Reihe aneinanderliegend gefiihrt und gehalten sind. Man

schiebt dann nd@mlich die Beh&dltnisse mit Hilfe des Zahn-
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riemens und erlaubt den exakten Vorlaufschritt iiber den

-Schubbetrieb, der praktisch’ von einer Lingenausdehnung

des Transportbandes unabhidngig ist.

Dabei'ist es besonders zweckmdBfig, wenn der Zahnriemen
in Schritten einer Ladnge gleich dem Abstand zweier
aufeinanderfalgenéer Behandlungsstationen vorbewegbar
ist und wenn die Breite eides Beh&ltnisses in Transport-
lidngsrichtung gleich einem Bruchteil dieses Abstandes
ist, Es ist sehr vorteilhaft, die Breite der Beh#ltnisse
im Sinne der vorstehend genannten erfindungsgemifen MaRB-
nahmen auszugestélten und mit der Vorschubteilung ﬁbér—
einstimmend zu bemessen. Die Vorschubteilung kann wie
folgt erldutert werden:

Die Fliissigkeitspackung bzw. das letztere halternde Be-
hiltnis soll bei dem erwihnten intermittierenden Betrieb
von einer Behandlungsstation zur n#chsten um einen be-
stimmten Schritt vorbewegt werden. Die Beh#ltnisse werden
nun auf diese Schrittlédnge bzw. auf diesen Abstand zweier
aufeinanderfolgender Behandlungsstationen abgestimmt. Die
Linge dieses durch ein Schrittschaltgetriebe vorgesehenen
F8rderschrittes ist mit anderen Worten gleich einer Viel-
zahl der Breite der sich gegeneinander vorschiebenden
Behdltnisse, welche die Flﬁssigkeitspackﬁngen aufnehmen:"
Auf diese Weise erhdlt man eine stabile Fihrung und Lage
der Behéltnisse, selbst wenn man diese an einem flexiblen
Zahnriemen anbringt.

Die Stdilisierung der Lage und des Fdrderweges der Be-
hdltnisse wird weiterhin besonders zweckmdBig dadurch

gewdhrleistet, daB erfindungsgemdf im vertikalen Abstand
ibereinander zwei stationdre Schienen auf der einen Sei-
te des hochkant umlaufenden Zahnriemens und die Beh&dlt- .
nisse auf der anderen Seite desselben angeordnet und
mit in den Schienen laufenden Fiihrungsrollen versehen

sind. Die vorteilhafte Stabilisierung erfolgt sozusagen
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um den Fdrderriemen oder Zahnriemen herum, weil die in
den Schienen' laufenden Forderrollen auf der einen Seite
des Zahnriemens und die Behdltnisse auf der anderen Seite
des Zahnriemens angeoidnet sind. Der Zahnriemen wird
sozusagen nur als Zugelemeht verwendet und unterliegt
somit praktisch keiner Dehnung. Der Zahnriemen wird
prézise gefilhrt, so daB fiir die Beh#ltnisse und die in

diesen angeordneten Fliissigkeitspackungen eine hohe Stabi-

1litdt und exakte Position ermdglicht sind. Eine Verinde-

rung des Abstandes zwischen den Achsen der Antriebs- und

Umlenkrdder im Sinne einer Korrektur ist nicht erforder-

"lich, denn eine Dehnung des Riemens ist kaum zu erwarten.

Selbst wenn eine solche aber durch sehr viele Betriebs-
stunden und schwierige Verhdltnisse doch aufgetreten sein
sollte, wirkt sich diese auf das genauve Positionieren

der Beh&@ltnisse nicht aus, denn éie Behdltnisse schieben
sich gecenseitig in hierdurch bzw. durch ihre Breite
definiertem Abstand. Auf diese Weise erhdlt man eine

wartungsfreie und verschleiBfreie Transporteinrichtung, bei
welcher die Behdltnisse im Schiebebetrieb in Anlage anein-
ander'vorbewegt werden.

:

Vorteilhaft ist es gemd8 der Erfindung fernmer, wenn das
Beh#dltnis ein die FlieBmittelpackﬁﬁg halferndes Aufnahme-
teil upd einen neben dem Zahnriemen angeordneten, ém Auf-
nahmeteil befestigten Flanschtriger aufweist,-an welchem
in seiner Ldngsrichtung im Abstand iiber Klemmstiicke die
Fithrungsrollen drehbeweglich angebracht sind. Der Aufbau
des Beh#ltnisses gewdhrleistet hierdurch die beste Stabi-
litdt. In raumsparender Weise dient der Flanschtriger, A
der flach am Zahnriemen anliegend vorgesehen wird, einer-
seits als Halterung fiir das Beh&ltnis, und zwar zur einen
Seite des Zahnriemens hin, und andererseits als Halterung
fir die Fiihrungsrollen, die auf der gegeniiberliegenden .
Seite vom Zahnriemen ({(im Verhidltnis zum Aufnahmeteil) an-.

geordnet sind. Diese Fiihrungsrollen sorgen fiir eine stabile
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Halterung des Flanschtrdgers und damit des Aufnahmeteiles,
folglich auch der Fliesigkeitspackung. Besonders zweckmdBig
ist es dabei, wenn die Klemmstiicke komplementire Gestaltung
zu den Zihnen des Zahnriemens haben und den Eingriff der
Behdltnisse mit dem Zahnriemen besorgén. Eiﬁ solcher Aufban
ist besonders raumsparend und kompensiert die im Bereich
und auf beiden Seiten des Zahnriemens am Behéltnis auf-

tretenden Kr&fte durch die.Gewichte und den Antriebszug.

GemdB der Erfindung ist es ferner glinstig, wenn im ge-
kriimmten Abschnitt des Transportbandes die unteren
Fihrungsrollen leitende Stiitzschienen vorgesehen sind.
Fiir den Betrieb hat es sich als ausreichend erwiesen,
wenn die genannten statioﬁéren Fithrungsschienen sich je-
wells nur auf der geraden Strecke bzw. dem geraden Trum
des FOrderstranges befinden, so daB herstellungstechnlsch
eine.einfache und preiswerte Fertigungsmdglichkeit be-
steht, well in den gekrimmiten Abschnitten solche im

Querschnitt meist U-fBrmig ausgestaltene Schienen nicht

‘notwendig sind. Im gekrimmten Abschnitt hat sich eine

hinreichend groBe Stabilitit des gefiihrten Zahnriemens
selbst gezeigt, und man hat herausgefunden, daB es wohl
an der HOhe des Antrlebsrades bzw. der HShe des Umlenk-
rades einerseits sowie derxr’ Krummung des Zahnrlemens ander—
erseits liegt, weshalb eine ausreichende Stabilitdt fest-
gestelit wurde. Um diese aber noch weiter zu verbessern”
und dennoch praktische Herstellungsmdglichkeiten der
erfindungsgemdfen Vorrichtung vorzusehen, haben sich nur

im unteren Bereich und vorzugsweise im Querschnitt nur
L-f6rmige Stilitzschienen als glinstig erwiesen, welche die
unteren Fihrungsrollen leiten.

zZum Aufgeben bzw. Abnehmen der gefdrderten Gegenstinde

ist es zweckmdBig, wenn an mindestens einer Stelle des
Foérderstranges senkrecht zu dessen Langsrichtung ange-

trieben bewegbare Kolbeneinrichtungen angeorxdnet sind.
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Diese kOnnen in Richtung senkrecht zur Forderrichtung,
vorzugsweise vertikal, von oben nach unten oder umgekehrt
in den Forderstrang mehr oder weniger tief hineingeschoben

werden, um hierbei das Fordergut herauszuschieben oder

beiseite zu ziehen.

Zur Halterung des Fdrdergutes, vorzugsweise der Fliissig-
keitspackung, hat es sich erfindunasgemdB als besonders
vorteilhaft gezeigt, wenn das Aufnahmeteil des Behdltnisses

einen etwa runden Innenquerschnitt mit ein Viereck auf-

~spannenden, am Innenrand befindlichen Ausnehmungen und mit

neben letzteren angebrachten Stiften aufweist. Die Trans-
porteinrichtung gemdB der Erfindung ist ndmlich besonders
glinstig anwendbar auf im Querschnitt im allgemeinen runden
Fliissigkeitspackungen, die an einem, vorzugsweise dem
unteren Ende geschlossen sind und am gegeniiberliegenden
oberen Ende offen sind. Diese Beh#ltnisse k®nnen ldngs
eines kreisfdrmigen Innenrandes in das Aufnahmeteil
hereingeschoben und itiber die Stifte gefﬁhrt, vorzugsweise
drehfest gehaltert und festgelegt werden. Hierdurch wird
die hohe Stabilitdt und die exakte Position der in den

Behdltnissen gefiihrten Packungen optimal gestaltet.

Wenn man ferner erfindungsgemdfB vorsieht} daB die Fﬁhrunés—
rollen aus Kunststoff und die Fﬁhrungsschienen aus Metall
besteﬁen, dann erhélt man eine vollkommen schmierfreie
Transporteinrichtung, die zudem noch den Vorteil der |
Gerduscharmut hat. Trotz dieser glnstigen Eigenschaften

werden die synchrone Bewegung der einzelnen Beh&ltnisse
zueinander und der genaue Abstand und damit die exakte

Positionierung der Behdltnisse bzw. der Flissigkeits-

packungen unter den Behéndlungsstationen gewdhrleistet.

Weitere Vorteile Merkmale und Anwendungsmdglichkeiten
der vorliegenden Erfindung ergeben sich aus der folgenden

Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles in
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Verbindung mit den Zeichnungen. Es zeigen:

Figur 1 in Draufsicht ein endloses Transportband in

Gestalt eines Zahnriemens mit Aufgabe, Behandlungs-
stationen und Abgabestelle,

Figur 2 eine Seitenansicht der Transporteinrichtung,

wenn man in Figux:1 von unten nach oben blickt,

Figur 3 eine Schnittansicht 18ngs der Linie III-III in
Figur 1,

Figur 4 eine Schnittansicht entlang der Linie IV-IV der
Figur 1,

Figur 5 eine Einzelheit, in schematischer Darstellung,
' wenn man entsprechend der Darstellung derx Figur'1
" auf -ein Beh#ltnis mit daneben angeordneter

Fihrungsrolle und dazwischen befindlichem abge-
brochenem Stilick Zahnriemen blickt, und

Figur 6 eine weitere Einzelheit bei Draufsicht auf das
Aufnahmeteil des Behdltnisses mit gestrichelt

darin angeordnet gezeichnefer Packung.

Man efiennt aus der Draufsicht der Transporteinrichtung.

in Figur 1 rechts das mit Speichen versehene Antriebsrad

1, welches durch das in Figur 2 rechts dargestellte Schritt-
schaltgetriebe 2 fiir den Antrieb der vertikalen Achse 34
dieses Antriebsrades 1 angetrieben ist. Aus Figur 2 er-
kennt man auch das mit dem schematisch angedeuteten FuB 4
versehene Gestell 3, auf welchem die Tischplatte 16 ruht.

In den Figuren 1 und 2 befindet sich éuf" der dem Antriebs-
rad 1 gegenﬁberliegenden Seite im Abstand B der vertikalen
Drehachsen 34 zueinander das Umléﬁkrad 5, welches ebenfalls

als Speichenrad ausgebildet ist und vorzugsweise aus Kunst-
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stoff besteht, wdhrend das Antriebsrad aus Metall ge-
fertigt sein sollte. Der in den Figuren 1 bis 5 gezeigte
Zahnriemen 6 als Transportband besteht ebenfalls aus
Kunststqff und ist somit flexibel, so daB er selbst als

Tragerelement fiir die Flissigkeitspackungen 25 nicht ver-
wendbar ist.

Deshalb sind Behdltnisse 7.-vorgesehen, mit deren Hilfe

um den Zahnriemen 6 herum eine Stabilisierung der Packun-
gen 25 erreicht ist. In den Figuren 1 und 2 sieht man,
daB8 der Zahnriemen 6 in FOrderrichtung des Pfeiles 22

(in Figur 1 im Uhrzeigersinn) bewegt wird, und zwar von
der Aufgabestelle 32 in Figur 1 nach rechts zundchst
lidngs des geraden oberen Trums 41, dann an dessen rechtem
Ende anschliefend iiber den gekrimmten Abschnitt 42 zum
Anfang des untéren geraden Trums 41', welches etwa an der
Abgabestelle 33 endet, um hier wieder in den linken ge-
kriimmten Abschnitt 42 {iberzugehen, dessen in Transport-
richtung vorderes Ende dann wieder an den Anfang des

oberen geraden Trums 41 bei der Aufgabestelle 32 an-
schlieBt.

In den Figuren 1 und 2 sind auch zwei Behandlungsstationen,
nimlich die SchweiB~ und VerschlieBstationen -29 und 20%
gezeigt, deren Abstand D voneinander in Figur 1 angedeutet
ist. in dieser Figur ist auch der Abstana C zwischen zwei
Zdhnen 61 des Zahnriemens 6 sowie die Breite E eines Be-
hiltnisses 7 gezeigt. Man erkennt ferxrmer, daB im Bereich
der geraden Trums 41, 41' die Behdltnisse 7 in einer Reihe
angeordnet und im Schiebebetrieb in Anlage aneinander
vorgesehen sind, wdhrend in den gekrimmten Abschnitten 42
die Anlage der einzelnen Beh#ltnisse zueinander aufgehoben

ist, weil der AuBenumfang grdBer als der des gekriimmten
Zahnriemens 6 ist.
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Man erkennt besonders deutlich aus Figur 1 auch die Fiihrun-

gen flir die Behdltnisse 7 in Gestalt stationZrer Schienen
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18, die sich nur im Bereich der geraden Trums 41, 41°'
finden, ndmlich beispielsweise in E;gur'1 bei dem oberen
geraden Trum 471 von der durch den Pfeil 20 bis zu derxr

durch den Pfeil 21 gekennzeichneten Stelle.

Die Anordnung und Anbringung der Beh&ltnisse 7 am Zahn-
riemen 6 ist in Drauf- bzw. Seitenansicht.zwar teilweise
schon aus den Figuren 1 und 2 ersichtlich, geht aber be-

sonders deutlich aus den Ubrigen Figuren 3 bis 5 hervor.

In Figur 3 sieht man das Behdltnis 7 vergrtBert darge-
stellt. Es besteht aus dem mit rundem Innenguerschnitt
am Innenrand 43 versehenen Aufnahmeteil 12, an welchem
unten an den in den Figuren 5 und 6 gezeigten Stellen
Stifte 11 herausstehen, Metallstifte, die vorzugsweise
in das Aufnahmteil 12 oben eingeschraubt sind. Das
mithin im wesentlichen ring-fOrmige Aufnahmeteil 12

ist tber Schrauben an einem Flanschtrdger 13 befestigt,
der als rechteckige, ldngliche Platte zu denken ist,
deren Ebene im wesentlichen parallel zur benachbarten
Teilebene des Zahnriemens 6 liegt. Vorzugsweise kann“die.
hintere Fliche des Flanschtrigers 13 direkt auf der Vor-'
derflidche des Zahnriemens 6 anliegend vorgesehen sein.
Die Kopplung dieses Flanschtrigers 13 mit dem Zahnriemeh ‘6
erfolgt iUber Klemmstiicke 8 und 9, die jeweils tiber zwel

hintereinander angeordnete Schrauben 10 im Abstand iibexr-

.einander angeordnet und am Flanschtr@ger 13 befestigt

sind. Zwischen den hintereinander-diegenden Schrauben 10
befinden sich in den Klemmstiicken 8 und 9 LGcher fiir die
Aufnahme jeweils eines Tragerbolzens 14, der nach hinten
auf der beziiglich des Zahnriemens 6 dem Aufnahmeteil bzw.
Beh8ltnis 7 gegeniiberliegenden Seite heraussteht und frei

- drehbar die Fithrungsrolle 15 haltert, so daB bei wvertikal

stehend gedachten Achsen 34 des Antriebsrades 1 und Umlenk-
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rades 5 der Abstand zwischen der unteren Filhrungsrolle und

der oberen Fihrungsrolle 15 ebenfalls in vertikaler Rich-
tung liegt.

Aus Figur 3 erkennt man auch die im vertikalen Abstand

liber eine Stange 17 miteinander verbundenen, im Querschnitt

~U-f6rmigen Fﬁhrungsschienen 18, deren untere an der Tisch-.

platte 16 befestigt ist undg deren obere iiber die Stange 17
einerseits und den Quertrdger 23 andererseits mit der

Tischplatte 16 und damit dem Gestell 3 verbunden ist.

‘Die offenen Enden der beiden U-fdrmigen Filhrungsschienen 18

sind einander zugerichtet, so daB die beiden Fiithrungsrollen
15 von innen in diese Schienen 18 eingreifen k&nnen. Die
Fihrungsrollen 15 bestehen vorzugsweise aus Kunststoff und
konnen daher schmierfrei und gerduscharm in den geraden
Fihrungsschienen 18 gehalten sein. Uber deﬁ unteren rech-
ten Ende der Tischplatte 16 ist in Figur 3 eine Schiene

31 zu seheﬁ, Uber welche die in Figur 3 nicht geéeigte

Flissigkeitspackung gleitend geschoben werden kann.

In Figur 4 ist diese Fihrungsschiene 31 heb- und senkbar
vorgesehen und wird iUber den Kolben 40 bewegt. Da die
Darstellung der Figur 4 eine Schnittansicht im gekriimm-
ten Abschnitt 42 des Férderstranges ist,igibt es hiexr

die beiden Fihrungsschienen 18 nicht. Vielmehr ist hier
1ediglic%12%f der Tischplatte 16 befestigte Stiitzschiene
18' unten befestigt, so daB sich die untere Fihrungsrolle
15 auf dieser so abstiitzen kaﬁn, dal das Behdltnis 7 auch

im Bereich des AuBenumfanges des Antriebsrades 1, d.h.
des gekrummten Abschnittes 42 des Férderstranges,einwand—

frei stabil gehalten ist.

GemdB Figur 5 ist das Aufnahmeteil 12 innen rund, wie der
Kreis 24 zeigt. In der Draufsicht der Figqur 6 und im
Querschnitt der Figur 3 erkennt man ferner, daB das Auf-

nahmeteil oben mit einem konusfdrmigen Einfihrstiick ver-
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sehen ist, um die Aufgabe der Fliissigkeitspackung in das
Behdltnis 7 an der Station 32 zu erleichtern. Lings
vier Linien, wo die Stifte 11 in das Aufnahmete11 12
eingesteckt und befestigt oder eingeschraubt sind w1rd

die zundchst im Querschnltt runde F1u551gke1tspackung
gefiihrt und drehfest gehalten.

In Figur 5 sieht man zundchst einen Schnitt durch den
Zahnriemen 6, auf dessen oberer Seite sich das Aufinahme-
tei¥.12 mit angebrachtem Flanschtrdger befindet, wihrend
gegeniiberliegend das Klemmstiick 8 bzw. 9 und iiber den
Trdgerbolzen 14 die drehbar daran angébrachte Fihrungs-
rolle 15 gezeigt sind. In dieser Darstellung sind die
Zéhne 61 des Zahnriemens 6 besonders deutlich ersicht-
lich, und das hier gezeigte Xlemmstiick 8 bzw. 9 weist -
einen komplementdren Vorsprung 81 auf,welcher geﬁau in
die Zahnliicke des .Zahnriemens 6 paBt und auf diese

Weise eine synchrone Kopplung des Beh#ltnisses 7 mit dem
Zahnriemen 6 garantiert. Der Abstand A der hinteren Fldche
des Flanschtragers 13 zur ndchstliegend angeordneten
Fldche des Vorsprunges 81 kann éntweder mit leichtem Uber-
maB oder mit leichtem UntermaB beziiglich der Rieméndicke
an dieser Stelle ausgebildet sein. Beispielsweise kann

der Abstand A mit 1/10 mm UntermaB beziiglich der Dicke

des Zahnriemens 6 ausgestaltet sein. Damit erhdlt man .
eine Pfessung durch die Schrauben 10, welche den Flansch-
trager 13 mit den Klemmstiicken 8 und 9 verbinden. Ander-
.erseits kOnnte man aber auch ein Spiel von 1/10 mm im

Berich des Abstandes A vorsehen, wenn der Zahnriemen 6
nicht verformt werden soll. Bei einer bevorzugten prak-

tischen AusfﬁhrungsformAder Erfindung hat sich gezeigt,
daf das Behdltnis 7 besonders dann einen klaren und
definierten Halt am Zahnriemen 6 erhi#lt, wenn eine
Pfessung von 1/10 mm vorgegeben_wird.'Dieses MaBR von
1/10 mm ist eine absolute GrdBe.
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Im Betrieb wird vorzugsweise eine zundchst tubusftrmige,
mit einem Deckel unten verschlossene Packung 25 an der
Aufgabestelle 32 in das Aufnahmeteil 312 hereingeschoben
und ldngs der Stifte 11 nach innen in das Behdltnis so-
weit heruntergeschoben, daB bei der Darstellung der
Figuren 2 bis 4 der Boden der Packung 25 auf der Stiitz-
schiene 31 ruht, wdhrend die zylindrischen AuBenwéinde
der Packung durch die Anlage der Stifte 11 l3ings der
Linie 28 (Figur 6) verdrehfest und mit leichter Klemmung
gehalten sind. Es erfolgt dann beim Fortlauf der Trans-
porteinrichtung in Richtung des Pfeiles 22 an nicht
gezeigten Behandlungsstationen das Befiillen der tubus-
formigen Packung mit einer Fliissigkeit und schlieBlich
das VerschweiBen und VerschlieBen in den Stationen 29

und 20', bevor letztlich die Abgabe an der Stelle 33

erfolgt. Das VerschlieBen wird bei dieser bevorzugten

Ausfithrungsform iiber eine Xlotzbodenausgestaltung.vor-. ..

genommen, so daB sich die in gestrichelter Gestalt in
Figur 6 gezeigte Position der Packung'25 ergibt. Man
erkennt hier die von oben nach unten in der Mitte ver—- .
laufende Langsnaht, die durch nicht gezeigte SéhweiBbacken
dichtend verschlossen ist. Der SchweiB- und VerschlieB-
station nachgeschaltet sind an sich bekannte Behandlungs-
stationen, mit deren Hilfe aie herausstehenden Dreieck-

lappen auf Seitenwdnde oder die Deckelwand umgelegt und
dort béfestigt werden.

Weil die Packung vor und nach dem Befiillen rund ist,

ist das Aufnahmeteil im Querschnitt kreisformig, wie in
Figur 5 der Kreis 24 zeigt. Weil aber danach durch das
VerschlieBen gemdB Klotzboden zumindest an diesem oberen.
Ende der Paékung sich schlieBlich eine vierecke Gestalt
ergibt, sind an-den Innenkreis 24 anschlieBend vier
Ausnehmungen 26 dort eingebracht, wo die vier Ecken der
Packung sich aus der Rundung ergeben und Platz innerhalb

des Aufnahmeteils 12 bendtigen. Dennoch wird der untere
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iibrige Teil der auf diese Weise wverschlossenen Packung
nach wie vor 1&dngs.der Grenze gefiilhrt, die in Figur 6
durch den Innenkonus 27 angedeutet ist. Uber diesen
stehen die Stifte 11 ld#ngs der kleinen Bereiche 28

leicht vor, so daB durch die Stifte ein gewisser Ein-
druck an der Packung 25 hier ausgeilibt wird. Dies dient
gleichzeitig der Langsfiihrung der PaCkun§ 25 in dem Be-
hdlter 7 wie auch einer Verdrehhinderung. Die die Packung
25 beriihrende Innenkante der Stifte 11 ist mit 28 bezeich-
net_und steht leicht iiber den Innenkreis 27 nach innen
hinein, vorzugsweise um 1 mm jeweils. Man erkennt tibrigens
aus den figuren's und 6 auch, das die Ausnehmungen 26

sich jeweils neben dem Ort der Stifte 11 befinden, so

daB sich hier kine gegenseitige Stdbrung ergibt.
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Patentanspriiche
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Voi;ichtung zum Transportieren von einseitig offenen
pPackungen (25) fiir FlieBmittel durch Behandlungssta-
tionen (29, 20'), mit von einer Aufgabestelle (32)
bis mindestens zu einer Abgabestelle (33) iiber An-
triebseinrichtungen (1, 2) bewegbarem'Férderstrang
(6), dadu rch gekennzeichnet,

daB an dem als endloses Transportband (6) ausge-

- bildeten Fdrderstrang in Transportléngsrichtung (22)

in konstantem Abstand (C) Vorspriinge (61) befestigt
sind und daB mit jeweils mindestens einem Vorsprung
(61) gekoppelte (8, 9), die Packungen (25) halternde

Behdltnisse (7) mit dem Transportband (6) bewegbar
und in Fihrungen (18) gefithrt und gehalten vorgesehen

-sind.

Vorrichtung nach Aﬁspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB das endlose Transpoftband ein mit Z&hnen (61) als
Vorspriivgen versehener Zahnriemen (6) ist, der um ein
Antrieﬁs— (1) und ein im Abstand (B) von diesem ange-
ordnetes Umlenkrad (5) mit jeweils vertikaler Dréh-
achse (34) umlaufend vorgesehen ist und daf8 die Behdlt-
nisse (7) in Form einer Reihe angeordnet und mit den
Z&hnen (61) des Zahnriemens (6) in Eingriff gehalten
sind und miﬁdestens auf einem Teil (20 - 21) des ge-

schlossenen FOrderweges durch stationdre Schienen (18)

~gefiihrt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Antriebsrad (1) intermittierend
angetrieben ist, der Zahnriemen (6) l&ngs zweier ge-

rader Trums (41, 41') sowie zweier diese an ihren Enden

miteinander verbindender gekriimmter Abschnitte (42)
veriaufend vorgesehen ist und daB die Behdltnisse (7)

in mindestens einem geraden Trum (41, 41') in einer
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fortlaufenden Reihe aneinanderliegend gefiihrt und ge-
halten sind. '

Voriichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Zahnriemen (6) in Schritten

einer Linge gleich dem Abstand (D) zweier aufeinander-

. folgender Behandlungsstationen (29, 20') vorbewegbar

ist und daB die Breite (E) eines Behdltnisses (7)

in Transportldngsrichtung (22) gleich einem Bruchteil

5 = 1, 2, 3 ..) dieses Abstandes (D) ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurcu

gekennzeichnet, -da8 im vertikalen Abstand ﬁbereinanagr

zwei stationire Schienen (18) auf der einen Seite

des hochkant umlaufenden Zahnriemens (6) und die Be-
hd@ltnisse (7) auf-der anderen Seite desselben ange-
ordnet und mit in den Schienen (1) laufenaen'Fﬁhrungs-
réllen (15) versehen sind (Figﬁr 3).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, -daB das -Behdltnis (7) ein die FlieB-
mittelpackung (25) halterndes Aufnahmeteil (12) und
einen neben dem Zahnriemen (6) angeordneten, am Auf-
nahmeteil (12) befestigten Flanschtrdger (13) -aufweist,
an welchem in seiner Lﬁngsrichtung im Abstand iiber -
Klemmstiicke (8, 9) die Fihrungsrollen (15) drehbeweg-
lich angebracht sind (Figuren3 und 4). |

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch

" gekennzeichnet, daB8 im gekriimmten Abschnitt (42) des

8.

Transportbandes (6) die unteren Fihrungsrollen (15)

leitende Stiitzschienen (18') vorgesehen sind (Figur 4);

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch

gekennzeichnet, daB an mindestens einer Stelle (33)
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des Fdrderstranges senkrecht zu dessen Lingsrichtung
angetrieben bewegbare Kolbeneinrichtungen (40) ange-
ordnet sind. .

Vorrichtung nach einem derxr Ansprﬁche 1 bis 8, dadurch

gekennzeichnet, daB das Aufnahmeteil (12) des Behdlt-

nisses (7) einen etwa.:unden Innenquerschnitt mit ein

Viereck aufspannenden, am Innenrand (43) befindlichén

Ausnehmungen (26) und mit neben 1e§zterem angebrachten
Stiften (11) aufweist. (Figuren 3 und.f6).

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1'bis 9, dadurch

stoff und.die'PﬁhrungsSchienen (318, 18") aué Metall
bestehen. ‘
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