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@ Kontaktelerent und Verfahren zu seiner Herstellung.

@ Bei Kontaktelementen, die aus einer Kontaktplatte mit
punktférmig darin eingefligten Kontakten bestehen, werden
die Kontakte nach dem Stande der Technik eingenietet.
Dieses Nietverfahren ist jedoch bei manchen Kontakten,
insbesondere bei Bimetall (Trimetall) -Kontaktnieten unwirt-
schaftlich oder fuhrt des &fteren dann zum Ausschuf3, wenn
der Kontaktbelag bei dem Nietvorgang beschédigt wird. Zu
beachten ist, daB® derartige Kontaktelemente im automati-
sierten Betrieb hergestelit werden miissen, um zu einem
-wirtscheftlichen Erfolg zu kommen.

Um die Nachteile des bekannten Verfahrens zu vermei-
den, wird nach der Erfindung vorgeschlagen, daR die
Kontaktplatte mit den Querschnittsabmessungen des Kon-
taktkernes entsprechenden Durchbrechungen versehen
wird, wobei die Durchbrechungen so auszufiihren sind, daf8
in die Durchbrechungen hineinragende stabférmige Leisten
verbleiben und da der Kontaktkern in die Durchbrechungen
unter Wegdriicken der Leisten eingepreBt wird.
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Kontaktelement und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft ein Kontaktelement, bestehend
aus einer Kontaktplatte mit punktférmig darin einge~

-figten Kontakten mit einseitiger oder beidseitiger

Kontaktfliche, wobei die Kontakte vorzugsweise aus
einem Kontaktkern bestehen, der ein- oder beidseitig
mit Kontaktmaterial beschichtet ist, sowie ein Ver=-

fahren. zur Herstellung derartiger Kontaktelemente.

Bel bekannten derartigen Kontaktelementen werden die

Kontakte in die Kontaktplatte eingenietet, wobei die

Kontakte sowohl biindig mit der Kontaktplatte abschlies~
sen, wie auch tiber die Ebene der Kontaktplatte heraus-

stehen kdnnen. Durch das Nietverfahren ergibt sich
nicht nur ein fester mechanischer Sitz der Kontakt-
niete in der Kontaktplatte, sondern auch ein gerin-

ger Ubergangswiderstand zwischen Kontaktplatte und
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Kontakt. Auch eignet sich das Nietverfahren zur
Herstellung derartiger Kontaktelemente im automa-
tisierten Betrieb. Nachteilig wirkt sich die Ver-
niletung der Kontakte und die dabeli notwendige Ver-
formung des Kontaktmaterials insbesondere dann aus,
wenn kein Kontakt-Vollmaterial verwendet wird, son-
dern nur Kontaktnieten, deren Kontaktfl#che ledig-
lich mit Kontaktmaterial beschichtet ist. Durch die
Verformung beim Nieten kann diese Kontaktschicht ein-
reiBen oder sich doch zumindest so verformen, daB
nicht mehr die notwendige Dicke der Kontaktschicht
auf der Kontaktfliédche verbleibt. Diese Gefahr be-
steht insbesondere bei Kontakinieten mit beidseiti-
gen Kontaktflichen (Umschaltkontakte). SchlieBlich
ist auch noch festzuhalten, daB die Herstellung der
Kontaktnieten, insbesondere der Bimetall- beziehungs-
weise der Trimetall-Nieten verh¥ltnismiéfig kostenauf-
wendig ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, eindderartiges Kontakt-
element anzugeben, das ebenfalls im automatisierten
Betrieb hergestellt werden kann, dessen Kontakte so-
wohl aus Kontakt-Vollmaterial bestehen kénnen, wie
auch aus Bimetall eder Trimetall mit ein- oder beid-
seitigen Kontaktfliichen, bei denen die Kontakte me-~
chanisch sicher in der Kontaktplatte mit niederem
Ubergangswiderstand gehalten sind und dessen Ferti-
gung schlieflich auch noch méglichst geringe Kosten

verursacht.

Nach der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch geldst,
daB der Kontaktkern mit der Kontaktplatte kalt ver-
schweilit ist, was dadurch gelingt, dafl die Kontakt-
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pPlatte mit den Querschnittsabmessungen des Kon-
taktkerns entsprechenden Durchbrechungen verse-

hen wird, wobei die Durchbrechungen so ausgefiihrt
werden, dafl in die Durchbrechungen hineinragende
stabformige Leisten verbleiben und daB der Kontakt-
kern in die Durchbrechungen unter Wegdriicken der
Leisten eingepreflt wird. Damit findet die gewilinschte
KaltverschweifSung beim Einpressen des Kontaktkerns
statt, wodurch nicht nur ein fester Sitz des Kontakts
in der Kontaktplatte gewHhrleistet 1st, sondern auch
ein 3uBerst geringer Ubergangswiderstand zwischen
dem Material der Kontaktplatte und demjenigen des
Kontaktkerns. Zus#tzlich kann dieser feste Sitz noch
dadurch verbessert werden, dafli der Kontakt nach dem
Einpressen gestaucht wird, gegebenenfalls gleichzei-
tig mit einer gewiinschten oberflidchigen Verformung
des Kontaktes. Selbstverstidndlich konnen nach diesem
Verfahren bhergestellte Kontaktplatten auch wiedegrum
mit Kontakten bestiickt sein, die biindig mit der Kon-
taktplatte abschlieBen oder iiber dessen Ebene heraus-

ragen, wiederum mit einseitigen oder beidseitigen
Kontaktflédchen.

Die Herstellung der Kontakte ist Huferst einfach; eie
werden lediglich als Kontaktstifte oder -Platten

aus einem entsprechenden Material herausgestanzt.
Auch die Herstellung der Durchbriiche in der Kontakt-
platte kann unschwer im Stanzverfahren erfolgen, wo-
bei auch gleichzeitig die Durchbriiche ein- oder beid-
seitig angefast werden kdnnen, um ein Andriicken des

Kontaktmaterials in diese Fase zu ermdglichen.

0093424
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Zweckmifligerweise wird der Kontaktkern an seinem
Einfiihrende auch leicht angefast, um einerseits
das Einfiihren des Kontaktkerns in die Durchbriiche
85 zu erleichtern und zum andern auch, um zu vermei-
den, daBl die in die Durchbriiche hineinragenden

Leisten statt weggedriickt, abgeschert werden.

Auf der Zeichnung ist schematisch das Einfiigen ?on
Kontakten in eine Kontaktplatte, in diesem Falle in
90 ein Kontaktband, dargestellt. Hierbei zeigen:
Fig. 1 Ein Kontaktband bei einer Durchbruchstelle
in der Draufsicht,
Fig. 2 das Kontaktband nach Fig. 1 im Liangsschnitt,
Fig. 3 zwei in einem Kontaktband eingesetzte Kon-
95 takte in Draufsicht,
Fig. 4 einen Lingsschnitt nach Fig. 3 mit einsei-
tigen Kontakten und
Fig. 5 den gleichen Lingsschnitt wie Fig. 4, je-
doch mit Kontakten mit beiseitigen Kontakt-
100 fldchen.

Ein Kontaktband (Kontaktplatte) 1 ist mit einer
Durchbrechung 2 versehen, in die Leisten 3 hinein-
ragen. Beidseitig ist die Durchbrechung 2 gering-
fiigig angefast A4,

105 In diese Durchbriiche 2 werden nunmehr Kontakte 5,
in diesem Falle Bimetall-Kontakte mit rundem Xon-
taktkern, eingeprefit, wobei die in den Durchbruch
2 hineinragenden Leisten 3 weggedriickt werden. Das
Herstellen der Durchbriiche 2 und das Einpressen

110 der Kontakte 5 kann unmittelbar nacheinander er-

folgen, so daB eine zus#tzliche Reinigung der kalt
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miteinander zu verschweiBenden Flichen zwischen dem

Material der Kontaktplatte 1 und demjenigen des Kon-

taktes 5 nicht erforderlich ist. Dies ist insbeson-
115 dere dann nicht notwendlig, wenn auch die Kontakte 5

unmittelbar zuvor aus einem Kontaktmaterialband he-
rausgestanzt werden.

Fig. 4 zeigt zwei Kontakte mit einseitiger Kontakt-
fliche 6, eingesetzt in Durchbriiche 2 nach den Fig. 1

120 und 2. Der links dargestellte Kontakt steht iiber die
Ebene der Kontaktplatte hinaus; der rechts dargestellte
Kontakt schlief3t bilindig mit der Ebene der Kontaktplatte
1 ab. Durch Stauchen der Kontakte 5 wird erreicht, das
auch der abgefaste Teil des Durchbruches 2 ausgefiillt

125 wird beziehungsweise es wird dadurch erreicht, daB der
Kontakt 5 stets die richtige Lage in der Kontaktplatte
1 einnimmt. Fig. 5 zeigt wiederum wie Fig. 4 zwei in
die Durchbrechungen 2 eingefiigte Kontakte 5, die je-
doch belseitig Kontaktfliichen 6 aufweisen.
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1. Verfahren zum Herstellen eines Kontaktelementes,

das aus einer Kontaktplatte mit punktformig darin
eingefiigten Kontakten mit einseitiger oder beid-
seitiger Kontaktfléiche besteht, wobei die Kontakte.
vorzugsweise aus einem Kontaktkern bestehen, der
ein- oder beidseitig mit Kontaktmaterial beschich-
tet ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kontaktplatte (1) mit den Querschnittsab-
messungen des Kontaktkerns entsprechenden Durch-
brechungen (2) versehen wird, wobei die Durchbre-
chungen (2) so ausgefiihrt werden, daB in die
Durchbrechungen (2) hineinragende stabfdrmige
Leisten (3) verbleiben und daB der Kontaktkern

in die Durchbrechungen (2) unter Wegdriicken der
Leisten (3) eingepreSt wird.
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Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Kontakt (5) nach dem Einpressen gestaucht
wird.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Durchbruch (2) ein- oder beidseitig ange-
fast (4) ist.

Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Kontaktkern an seinem Einfiihrende ange-
fast ist.

Kontaktelement, bestehend aus einer Kontaktplatte
mit punktfdrmig darin eingefﬁgfen Kontakten mit
einseitiger oder beidseitiger Kontaktfliche, wo-
bel die Kontakte vorzugsweise aus einem Kontakt-
kern bestehen, der ein- oder beidseitig mit Kon-
taktmaterial beschichtet ist,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Kontaktkern mit der Kontaktplatte (1)
kalt verschweiflit ist.
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