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@ Perfectionnements aux tourets.

@ Perfectionnements aux tourets du type comprenant un
tambour et deux flasques, chaque flasque étant constitué
d'une série d'éléments profilés (3) assembiés les uns aux
autres,

Chaque élément profilé (3) comporte deux emboutis
{15,16), I'embouti (15) s'insérant entre les ailes (20,21} d'un
profilé (18) tandis que I'extrémité opposée 3 'embouti (15)
est soudée sur un anneau (32) supportant des éléments
profilés (36) constituant le tambour dont les extrémités
s'insérent dans I'embouti (16).
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La présente invention concerne des tourets destinés au
stockage et au transport de cables tels que des cables élec-
triques. Les tourets sont généralement constitués d'un tam-
bour cylindrique sur lequel est enroulé le cable et dont les
bases paralléles sont solidaires, chacune, d'un flasque.

Les tourets ont des dimensions relativement importantes
et sont, par conséquent, che;s et compliqués a fabriquer.

Le Demandeur, dans son brevet frangais 78 27 207 du
22 septembre 1978, a proposé un nouveau touret plus simple
a fabriquer et, par conséquent, moins onéreux.

Le touret décrit dans le brevet 78 27 207 comprenait
deux flasques formés chacun, d'une série d'&1éments profilés
assemblés les uns aux autres pour former un anneau circulai-
re dont le bord externe est engagé entre les ailes d'un pro-
filé circulaire a section en U, tandis que le bord interne
est engagé, &galement, entre les ailes d'un profilé circulai-
re 3 section en U, chaque &1émsnt profilé constituant les
flasques comportant deux emboutis de maniére & former des
gorges, dans 1'une des gorges é&tant engagés des éléments
constituant le tambour, tandis que 1'autre gorge est destinée
d recevoir des organes de protection du cable tels que des
dosses.

Les perfectionnements objet de 1'invention sont desti-
nés a simplifier une telle fabrication.

Le touret objet de 1a présente invention est du type
comprenant un tambour cylindrique destiné & recevoir, enrouléd
un cable et dont chaque base est solidaire d'un flasque, cha-
que dit flasque €tant constitué d'une série d'éléments profi-
1és identiques, présentant une ame sensiblement trapézoTdale
et assemblés pour former un anneau circulaire dont le bord ex-
térieur est inséré entre les ailes d'un profilé & section en
U circulaire, les perfectionnements &tant caractérisés en ce que cha-
que élément profilé présente, le long d'un cO6té, une gouttiére
et le long de 1'autre cBté, un rebord, 1'assemblage desdits
€léments profilés entre eux &tant réalisé par 1'engagement

du rebord d'un é1ément dans la gouttiére de 1'élément adjacent,
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lesdits rebords &tant soudés dans lesdites goutt€50§%33541
chaque dit &lément profilé comportant, le long de sa grande
base, un embouti, les emboutis de tous les &léments profilés
assemblé&s &tant destinés & s'insérer entre les ailes du pro-
fi18 circulaire & section en U, tandis que l1a petite base de
chaque é&lément profilé est pourvue d'un second embouti, 1'ex-
trémité adjacente au second embouti desdits &l1éments profilés
étant soudée sur la surface latérale d'un anneau circulaire
méplat supportant 1'axe du touret, les deux anneaux circulaji-
res méplats correspondant aux deux flasques é&tant reliés par
des tirants et supportant des &1éments profilés & section en

U destinés & constituer le tambour et dont les bords sont ter-
minéds par des gouttiéres externes s'emboitant les unes dans les
autres et soudées les unes aux autres, tandis que les extrémi-
tés 1ibres sont engagées dans les seconds emboutis des &léments
profilés formant les flasques. On réalise, ainsi, un touret d'
une fabrication trés simple et qui, par conséquent, peut &tre
bien meilleur marché que les tourets existants.

Suivant une caractéristique constructive, 1a surface
latérale de 1'8me du profilé circulaire en U dans lequel est
engagé le bord circulaire externe de 1'anneau formé par les
€18ments profilés constituant les flasques, est soudé a un
anneau méplat.

Suivant encore une autre caractéristique de 1'invention,
1'anneau méplat soudé sur 1'ame du profilé engagé sur le bord
circulaire externe de 1'anneau formé par les &léments profilés
constituant les flasques, est plus large que 1'ame de maniére
d déborder du cOté interne du flasque pour former avec 1'em-
bouti correspondant, une gorge destinée & recevoir des dosses
de protection du cable.

Pour faciliter 1'assemblage des profilés constituant
le tambour et assurer une plus grande résistance dudit tambour,
chaque gouttiére externe desdits profilés destinée & recevoir
une gouttiére externe d'un profilé adjacent comporte sur son
aile adjacente a 1'ame du profilé, des pattes.

Enfin, suivant une derniére caractéristique, les éléments
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profilés destinés & constituer le tambour, peuvent présenter
plusieurs ondes, par exemple deux ou trois.
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L'invention va maintenant Btre décrite avec plus de dé&-
tails en se référant a des modes de réalisation particuliers,
donnés & titre d'exemple seulement et représentés aux dessins
annexé&s dans lesquels :

Figure 1 est une vue en perspective d'un touret selon
T'invention, .

figure 2 montre le touret en &lévation,

figure 3 est une vue en perspective &clatée montrant
la montage du touret,

figure 4 est une vue en coupe montrant la Tiaison entre
un 81ément profilé de flasque et le tambour,

figures:5 et 6 sont des vues en coupe des extrémités 1i-
bres des é&léments profilés de flasque suivant deux variantes
de réalisation,

figure 7 est une vue en coupe des é&léments constituant
le tambour,

figure 8 est une vue en coupe montrant une variante des
éléments profilés destinés & former le tambour,

figure 9 est une vue en coupe montrant les éléments
constituant les flasques.

Le touret représenté aux figures comprend un tambour 1
et deux flasque 2.

Chaque flasque 2 comprend une série d'&1éments profilés
3 présentant une @me 4 affectant la forme d'un trapéze isocéle
avec une grande base 6 et une petite base 7 et deux deux cOtés
égaux 8 et 9, le cHté 8 &tant prolongé par une aile 10 s'éten-
dant sensiblement perpendiculairement & 1'8me 4 et elle méme
prolongé par une bande 11 sensiblement paralléle & ladite &me
4 et terminée par un rebord 12, On forme ainsi, le long du cdté
8, une gouttiédre 14, Le cB6té& 9 est prolongé par un simplie re-
bord 13. La largeur de la gouttiére 14 correspond sensiblement
d 1'épalsseur du rebord 13 de mani@re que 1'assemblage des
€léments profilés 3 s'effectue par engagement d'un rebord 13
dans 1a gouttiére 14 de 1'é&1ément adjacent, les rebord ainsi
emboités &tant fixés par des points de soudure ‘( voir fig. 9).

L'dme 4 peut &tre plus large, par exemple correspondre
au double de celle représentée et renforcée dans sa partie cen-
trale par une nervure.
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6haque é1ément profilé 3 comporte un premier embouti 15
s'ouvrant sur la grande base 6 et un second embouti 16 s'ouvrant
sur la petite base 7.

Les éléments profilés 3 assemblés les uns aux autres,
forment un anneau dont le bord externe est engagé et soudé dans
un profilé circulaire 18.

Comme on le voit aux figures 3 et 4, le profilé 18 a
une section en U et présente une d@me 19 et deux ailes 20 et 21,
1'aile 21 comportant un prolongement 22 s'Etendant vers 1'ex-
térieur et terminé par un rebord 13. Les emboutis 15 et les ex-
trémités correspondantes des gouttiéres 13 et 14 s'engagent en-
tre les ailes 20 et 21 tandis que le prolongement 22 porte
contre la partie reliant 1'embouti & 1'&me et le rebord 23
caontre ladite &me 4.

Pour éviter que le bord libre du rebord 23 forme une aré-
te vive le long de la surface interne du flasque, on peut
prévoir comme cela est représenté a3 la fiqure 5, un 1éger em-
bouti supplémentaire 25 ainsi, le rebord 23 et 1'ame 4 s'eten-
dent dans un méme plan.

Sur la surface latérale de 1'd@me 19 du profilé 18 est
soudé un anneau méplat 27 qui présente au moins un ouverture
28,

L'anneau 27 forme avec 1'aile 20 et le rebord 22 une
rainure. Les rainures ainsi formées dans les faces en regard
des flasques 22 sont destinées & recevoir des dosses 30 de pro-
tection du cable enroulé sur le tambour 1, celles-ci étant in-
troduites par les ouvertures 28 qui sont masquées lorsque tou-
tes les dosses ont &té mise en place par une plaquette ou une
pince non représentée ici.

Lorsque le touret n'est pas destiné & recevoir des
dosses 30 (voir fig. 6) 1'embouti 15 est moins profond et le
profilé circulaire 18 a une .simple section en U.

Le bord interne de 1'anneau formé par les &l1éments pro-
filés 3 assemblés est engagé sur un anneau méplat 32 et les ex-
trémités correspondantes desdits éléments profilés 3 sont soudées
sur ledit anneau 32 au voisinage d'un bord de celui-ci..
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Sur la surface interne de 1'anneau 32 sont soudés &
120°, trois profilés 34 dont les extrémités 1ibres sont soli-
daires d'un &lément tubulaire 35 constituant 1'axe du touret.

Le tambour 1 est form& par des &l1éments profilés 36
(voir fig. 7) & section en U dont les ailes 37 et 38 sont
prolongées pour former des gouttidres 39 et 40, la gouttidre
40 étant plus petite que la goutti&re 39 pour pouvoir pénetrer
dans la gouttiére 40 d'un é&l1ément adjacent. La gouttiére 39
comporte dans son aile adjacente & 1'8me des pattes 50 qui
sont découpées dans ladite aile, et s'&tendent en saillie dans
1'8me., Ces pattes % forment des butées de retenue des gout-
tiéres 40 lorsqu'elles sont placées dans les gouttiéres 39 ce
qui facilite 1'assemblage des profilés 36 entre eux.

Sur 1a surface latérale des anneaux 32, on forme le
tambour en assemblant cOte & c6te des &1éments profilés 36
les gouttiéres engagées les unes dans les autres &tant soudées
par points puis, & 1'aide de tirants 42 se fixant & des pattes
43, on rapproche les deux plaques 2 de manié&re que les extré-
mités des profilés 36 s'engagent dans des emboutis 16, Tes &1é&-
ments 36 &tant, é&ventuellement, soun8s dans lesdits emboutis
et sur la surface latérale de 1'anneau 32,

A la figure 8, on a représenté une variante des &1&-
ments profilés 36. Les &1&ments 36a sont réalisés de maniére
& former deux ondes 45, la jouttiére 39a du profilé 36a
comportant des pattes 50a. On pourrait &galement prévoir que
les profilés 36 sont pourvus d'un nombre d'ondes supérieur &
deux,

Bien entendu, 1'invention n'est pas limitée aux modes
de réalisation qui viennent d'&tre décrits et représentés, on
pourra y apporter de nombreuses modifications de détails sans
sortir pour cela du cadre de 1'invention.
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1° - Perfectionnements aux tourets du type comprenant
un tambour cylindrique (1) destiné & recevoir, enroulé, un ca-
ble et dont chaque base est solidaire d'un flasque (2), chaque
flasque (2) étant constitué d'une série d'@iéments profilés
(3) identiques, présentant une dme sensiblement trapézoidale
et assemblés pour former un anneau circulaire dont le bord
extérieur est inséré entre les ailes d'un profilé & section
en U circulaire (18), caractérisés en ce que chaque élément
profilé (3) présente, le long d'un c8té, une gouttidére (14)
et le long de 1'autre c8té un rebord (13), lesdits &léments
profilés (3) étant assemblés par 1'engagement du rebord (13)
dans la gouttiére (14) d'un élément adjacent, lesdits rebords
(13) eétant soudés dans Tesdites gouttiéres (14), chaque dit
élément profilé (3) comportant, le long de sa grande base (6)
un embouti (15), les emboutis (15) s'insérant entre les ailes
du profilé a section en U circulaire (18), tandis qu'a 1la
petite base de chaque élément profilé (3), il est prévu un
second embouti (16), 1'extrémité adjacente au second embouti
(16) des éléments profilés (3) étant soudée sur la surface
latérale d'un anneau circulaire méplat (32) supportant 1'axe
(35) du touret, les deux anneaux circulaires méplats (32) cor-
respondant aux deux flasques (2) &tant reliés par des tirants
(42) et supportant des &léments profilés (36) a section en VU,
formant le tambour (1) et dont les bords sont terminés par des
gouttiéres externes (39,40) s'emboitant les unes dans les au-
tres et soudées Tes unes aux autres, tandis que les extrémi-
tés libres sont engagées dans les seconds emboutis (16) des
éléments profilés (3) formant les flasques.

2° - Perfectionnements aux tourets, selon la revendica-
tion 1, caractérisés en ce que la surface latérale de 1'&me
du profilé circulaire en U (18) dans lTequel est engagé le bord
circulaire externe de 1'anneau formé par les é&léments profilés
(3) constituant les flasques, est soudée & un anneau méplat.

3° - Perfectionnements aux tourets, selon Ta revendica-
tion 1, caractérisés en ce que 1'anneau méb]at (27) soudé sur
1'8me du profilé (18) engagé sur le bord circulaire externe de
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1'anneau formé par les &léments profilés (3) constituant les
flasques est plus large que 1'8me de maniére & dé&border du c8té
{nterne du flasque pour former avec 1'embouti (15) une gorge
destinde & recevoir des dosses (30) de protection du cable,.

4® . Pperfectionnements aux tourets, selon 1a revendica-
tion 1, caractérisés en ce que chaque gouttiére externe (39) des
profilés (36) destinés & constituer 1e tambour et destinée
i recevoir une gouttiére externe (40) d'un profilé adjacent
comporte sur son aile adjacente & 1'ame dudit profilé (36)
des pattes (50).

5° . Perfectionnements aux tourets, selon 1a revendica-
tion 1, caractérisés en ce que les éléments profilés (36)
destinés & constituer le tambour (1) présentent, au moins,
deux ondes (45, 46).
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