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©  Procédé  pour  augmenter  la  vitesse  des  métiers  à  verges  en  retirant  plusieurs  verges  à  la  fois. 
La  vitesse  des  métiers  à  verges  devait  être  limitée  à 

cause  de  l'échauffement  des  verges  (par la  friction)  lorsqu'el- 
les  sont  retirées  du  tissu. 

Solution :  Le  métier  doit  être  équipé  de  deux  ou 
plusieurs  dispositifs  pour le  mouvement  des  verges,  qui  sont 
coordonnés  de  telle  façon  que  plusieurs  verges  puissent  être 
retirées  du  tissu  en  même  temps  (au  lieu  de  l'une  après 
l'autre,  toujours  séparément). 

L'insertion  des  verges  se  fait  comme  avec  les  métiers  à 
verges  conventionnels. 

La  vitesse  du  métier  peut  être  augmentée,  sans  que  les 
verges  soient  retirées  trop  vites. 



Le  métier   à  verges  se  d i s t i n g u e   des  au t res   mét ie rs   à  t i s s e r   par  
un  mécanisme,  monté  à  côté  du  mét ie r ,   et  appelé  " d i s p o s i t i f   pour 
le  déplacement  des  verges"  ou  " d i s p o s i t i f   à  verges" .   Ce 

mécanisme  i n t r o d u i t   r e s p e c t i v e m e n t   r e t i r e   des  verges  du  t i s s u .  

Les  t i s s u s   v e l o u r s - é p i n g l é   se  composent  d'un  so l ide   t i s s u   de 

base,  exécuté  so i t   en  s a t i n ,   so i t   en  l in .   Sur  le  côté  s u p é r i e u r  

du  t i s s u   on  o b t i e n t   un  r e l i e f ,   ( r é a l i s é   à  la  format ion  de  l a  

foule)   en  donnant  des  pas  plus  grands  à  c e r t a i n s   f i l s ,   a p p e l é s  

f i l s   de  p o i l .  

En  formant  la  foule ,   des  verges  sont  i n t r o d u i t e s   dans  l ' o u v e r t u r e  

du  pas,  entre  la  couche  s u p é r i e u r e   du  pas  de  base  et  les  f i l s   de 

poil  l e v é s .  

Après  avoir   t i s s é   quelques  pas,  les  verges  seront   r e t i r é e s   une  à 

une  du  t i s s u .  

Les  boucles  formées  a in s i   seront   s e r r ées   en  permanence  par  l a  

s t r u c t u r e   de  l ' a rmure .   Si  les  verges  sont  pourvues  d'un  p e t i t  

couteau,   on  ob t i en t   du  v e l o u r s - c o u p é .  

Pour  le  moment,  les  mét ie rs   à  verges  a t t e i g n e n t   ( seulement)   85  à 

120  tours   par  m inu te .  

La  v i t e s s e   n'a  pas  pu  ê t r e   augmentée  à  cause  des  verges  qu i  
s ' é c h a u f f e n t   (par  la  f r i c t i o n )   l o r s q u ' e l l e s   sont  r e t i r é e s   du 

t i s s u  :   les  f i b r e s   b r û l e n t .  

Ainsi  la  p r o d u c t i v i t é   de  ces  mét ie rs   s ' e s t   s t a b i l i s é e   depuis  p l u s  
de  40  ans  sur  un  niveau  à  peu  près  cons t an t .   J u s q u ' i c i   on  n'a  pas  
trouvé  une  so lu t i on   e f f i c a c e  :   on  a  su r tou t   employé  des  

p a l l i a t i f s   pour  rédu i re   l ' é c h a u f f e m e n t   des  v e r g e s .  



Par  e x e m p l e :  -   en  employant  des  l u b r i f i a n t s ,   on  peut  ob t en i r   une 

augmenta t ion   de  v i t e s s e   de  10  o/o,  mais  la  d i s c o n t i n u i t é   de  l a  

l u b r i f i c a t i o n   donne  des  problèmes,   et  souvent  on  o b t i e n t   un  t i s s u  

de  q u a l i t é   i n f é r i e u r e .  

-  en  i n t r o d u i s a n t   plus  de  verges  dans  le  t i s s u  :   de 

14  à  26  f e r s  p o u r   le  moment.  Ainsi  les  verges  peuvent  r e f r o i d i r  

un  peu  plus  avant  q u ' e l l e s   so ien t   r e t i r é e s   de  nouveau .  

Le  nombre  de  verges  ne  peut  pas  ê t r e   augmenté  beaucoup  p a r c e  

q u ' a l o r s   d ' a u t r e s   problèmes  t e chn iques   s ' o p p o s e n t .   De  ce  f a i t ,  

l ' e f f e t   sur  l ' a u g m e n t a t i o n   du  nombre  de  tours   est  auss i   minime. 

L ' i n v e n t i o n   concerne  un  procédé,   qui  rend  p o s s i b l e   de  f a i r e  

tourner   les  mét iers   à  verges  plus  rapidement ,   tout  en  c o n s e r v a n t  

la  q u a l i t é   du  t i s s u .  

Le  mét ier   doit   ê t r e   équipé  de  deux ou  p l u s i e u r s   d i s p o s i t i f s   pour 
le  mouvement  des  verges ,   qui  sont  coordonnés  de  t e l l e   façon  que 

p l u s i e u r s   verges  pu i s sen t   ê t r e   r e t i r é e s   du  t i s s u   en  même  temps 

(au  l i eu   de  l ' une   après  l ' a u t r e ,   t ou jou r s   s é p a r é m e n t ) .  

Les  verges  sont  r e t i r é e s   beaucoup  plus  l en tement ;   l e  

r a l e n t i s s e m e n t   est  r e l a t i f ,   c ' e s t - à - d i r e   comparé  au  nombre  de 

tours   du  v i l e b r e q u i n .   En  d ' a u t r e s   t e rmes  :   la  v i t e s s e   du  m é t i e r  

peut  ê t r e   augmentée,  sans  que  les  verges  so ien t   r e t i r é e s   p l u s  

v i t e s .  

Pour  la  c l a r t é  :   par  " d i s p o s i t i f   pour  le  mouvement  des  verges"  ou 

" d i s p o s i t i f   à  verges"  on  entend  un  d i s p o s i t i f ,   qui  p e u t  

i n t r o d u i r e   dans  le  t i s s u ,   r e s p e c t i v e m e n t   r e t i r e r   du  t i s s u ,   une 

seule  verge  à  la  fo i s .   Deux  ou  p l u s i e u r s   de  ces  d i s p o s i t i f s  

peuvent  évidemment  ê t r e   c o n s t r u i t s   comme  une  uni té   i n d i v i s i b l e  

(le  plus  souvent  de  manière  mécanique  ou  é l e c t r o - m é c a n i q u e ) .  

Pour  un  métier  avec  deux  d i s p o s i t i f s   pour  le  mouvement  des  

verges ,   on  peut  déjà  r e t i r e r   les  verges  t r o i s   fo is   plus  l e n t e m e n t  

(avec  une  v i t e s s e   cons tan te   du  m é t i e r ) .  



L ' i n s e r t i o n   des  verges  se  f a i t   comme  avec  les  mé t i e r s   à  v e r g e s  

c o n v e n t i o n n e l s .  

Pour  la  c l a r t é   on  pa r l e r a   dès  maintenant   t ou jou r s   d'un  m é t i e r  

avec  deux  d i s p o s i t i f s   à  v e r g e s .  

Figure  1  (Schéma  des  mouvements)  nous  montre  c l a i r e m e n t   les  temps 

d i s p o n i b l e s   pour  d ive r s   mouvements  ( v i t e s s e   c o n s t a n t e   du  m é t i e r ) .  

L'axe  h o r i z o n t a l e   (T)  montre  le  cours  du  temps  ( d i v i s é   en 

pér iodes   de  Pl  au  P 8 ) .  

La  s inuso ide   donne  la  r e p r é s e n t a t i o n   schématique  du  mouvement  du 

b a t t a n t .   Les  po in t s   de  tangence  avec  l ' axe   T  donnent  les  moments 

avec  b a t t a n t   fermé  ( L l )  ;   les  points   s u p é r i e u r s   donnent  l e s  

moments  avec  b a t t a n t   complètement  ouvert  ( L 2 ) .  

Entre  deux  poin ts   de  tangence  s u c c e s s i f s ,   le  v i l e b r e q u i n   f a i t   1 

t o u r  :   c e t t e   un i té   de  temps  est  r e p r é s e n t é e   par  P. 

Sous  A  (en  t ê t e   du  schéma)  nous  voyons,  schémat iquement ,   l e  

mouvement  d'un  métier   à  verges  conven t ionne l .   La  l igne   montan te  

(UR) :  la  verge  est  r e t i r é e   du  t i s s u .   La  l igne  descendante   ( I R ) :  

la  verge  est  i n t r o d u i t e   dans  le  t i s s u .  

Dans  une  pér iode  P  une  verge  d o i t  é t r e   complètement  i n t r o d u i t e  

dans  le  t i s s u ,   r e s p e c t i v e m e n t   r e t i r é e   du  t i s s u .  

Sous  B  (en bas   du  schéma)  on  montre  schématiquement  le  mouvement 

d'un  métier   à  verges  équipé  selon  le  nouveau  procédé  ( i c i   avec  

deux  d i s p o s i t i f s   (coordonnés)   pour  le  déplacement  des  v e r g e s ,  
r e p r é s e n t é s   par  B1  r e spec t i vemen t   B2.)  

On  voit  maintenant   t r o i s   périodes  P  (ou  3P)  d i s p o n i b l e s   pour  
r e t i r e r   une  verge  (pour  Bl  aussi   bien  que  pour  B2).  Le  temps 

d i s p o n i b l e   pour  i n t r o d u i r e   une  verge  r e s t e   une  pér iode  P.  

Théoriquement  i l   est  a lo r s   poss ib le   (en  ce  qui  concerne  l e  

problème  de  l ' é c h a u f f e m e n t   des  verges)  d 'augmenter   la  v i t e s s e  



t r o i s   f o i s  :   ce  n ' e s t   q u ' a u - d e s s u s   de  c e t t e   v i t e s s e   que  l e s  

verges  s ' é c h a u f f e r o n t   de  manière  n u i s i b l e   au  t i s s u .  

En  a p p l i q u a n t   ce  procédé  on  peut  monter  les  d i s p o s i t i f s   pour  l e  

déplacement  des  verges  ou  bien  ensemble  d'un  côté  du  mé t ie r ,   ou 

bien  séparément  des  deux  côtés  du  m é t i e r .  

Le  métier  de  base  doi t   avoir   la  s t r u c t u r e   plus  so l ide   et  l a  

p o s s i b i l i t é   d ' a t t e i n d r e   des  v i t e s s e s   é levées   pour  des  t i s s u s   p l u s  

ou  moins  lourds ,   tout   en  gardant   sa  s t a b i l i t é   et  f i a b i l i t é .  

Les  d i s p o s i t i f s   pour  le  déplacement  des  verges ,   qui  e x i s t e n t   d é j à  

sur  le  marché,  peuvent  s e r v i r   ( éven tue l l emen t   une  vers ion   a d a p t é e  

e t /ou  plus  r a f f i n é e ) ,   à  cond i t ion   q u ' i l s   pe rme t t en t   des  v i t e s s e s  

d ' i n s e r t i o n   plus  é l e v é e s .  

Cette  de rn iè re   c o n d i t i o n   est  aussi   p r i m o r d i a l e   l o r s q u ' o n   p r o j è t e  

un  nouveau  d i s p o s i t i f   d ' i n s e r t i o n   des  v e r g e s .  

La  c o o r d i n a t i o n   des  d i s p o s i t i f s   à  verges  p e u t  ê t r e   e f f e c t u é e   t o u t  

à  f a i t   mécaniquement,  é l ec t ro -mécan iquemen t   ou  même  par  commande 

é l e c t r o n i q u e   ( é v e n t u e l l e m e n t   avec  m i c r o - p r o c e s s e u r ) .  

Comme  exemple  de  r é a l i s a t i o n   nous  prenons  le  système  avec  deux 

d i s p o s i t i f s   à  verges  commandés  et  coordonnés  é l e c t r o n i q u e m e n t .  
Les  d i s p o s i t i f s   à  verges  se  t rouven t   des  deux  côtés   du  m é t i e r  :  

c ' e s t   la  r é a l i s a t i o n   la  plus  s i m p l e .  

Au  moyen  d'une  commande  é l e c t r o n i q u e   et  des  moteurs  pas  à  p a s ,  
des  se rvo-moteurs   ou  des  moteurs  en  s é r i e ,   i l   est  poss ib l e   de 

rég le r   des  mouvements  e t /ou   systèmes  de  mouvements  qui  a u p a r a v a n t  
n ' é t a i e n t   pas  (ou  t r è s   d i f f i c i l e m e n t )   à  r é g l e r ,   par  des  moyens 
mécaniques  ou  é l e c t r o - m é c a n i q u e s   s e u l e m e n t .  

L 'usage  de  ce t t e   t e c h n o l o g i e   permet  des  r ég lages   souples   e t  



programmés,  ce  qui  rend  poss ib l e   d ' a t t e i n d r e   par  a p p r o x i m a t i o n  

chaque  curve  de  mouvement. 

(Auparavant   cela  n ' é t a i t   poss ib le   qu'avec  des  d i s t r i b u t i o n s   à 

cames  e t /ou  des  engrenages ,   combinées  avec  d ' a u t r e s   mécanismes 

c o m p l e x e s  :   une  s o l u t i o n   technique  trop  coûteuse   aussi   bien  en 

c o n s t r u c t i o n   qu'en  e n t r e t i e n . )  

Un  e n r e g i s t r e u r   est  monté  sur  le  v i l e b r e q u i n   pour  c o n t r ô l e r   sa  

p o s i t i o n .   Il  commande  les  compteurs  p r inc ipaux   par  un  sys tème 

a b s o l u  :   pour  chaque  p o s i t i o n   du  v i l e b r e q u i n   on  a  t ou jours   une 

valeur   cons t an t e   et  égale.   Deux  e n r e g i s t r e u r s   sur  chacun  des  

d i s p o s i t i f s   à  verges  donnent  aussi   ( séparément)   un  s ignal   de  l e u r  

p o s i t i o n .  

Les  compteurs  et  comparateurs   sont  coordonnés  par  un  m i c r o -  

p roces seu r ,   ou  également  par  un  module  de  commande  avec  mémoire 

(EPROM,  PROM,  ROM,  e t c . . . ) .  

L ' impuls ion   de  l ' h o r l o g e   r é g u l a t r i c e ,   venant  du  v i l e b r e q u i n ,   e t  

les  deux  signaux  des  e n r e g i s t r e u r s   des  d i s p o s i t i f s   à  verges  s o n t  

comparés  mathématiquement  par  le  m i c r o - p r o c e s s e u r   (ou  le  module 

de  commande),  et  la  commande  est  t ransmise   aux  s e rvo-moteu r s .   Le 

programme  contenant   les  r appor t s   mathématiques  permet  d ' a t t e i n d r e  

les  curves  de  mouvement  n é c e s s a i r e s .  



1.  Procédé  qui  permet  une  augmenta t ion   de  la  v i t e s s e   des  m é t i e r s  

à  verges ,   tout  en  c o n s e r v a n t   la  q u a l i t é   du  t i s s u .  

Pour  le  moment,  les  m é t i e r s   à  verges  a t t e i g n e n t   120  tours   pa r  
minute  au  maximum. 

La  v i t e s s e   n'a  pas  pu  ê t r e   augmentée  j u squ ' à   ma in tenan t ,   à  c a u s e  
des  verges  qui  s ' é c h a u f f e n t   (par  la  f r i c t i o n )   l o r s q u ' e l l e s   s o n t  

r e t i r é e s   du  t i s s u  :   les  f i b r e s   b r û l e n t .  

A  cet  e f f e t ,   les  verges  doivent   ê t r e   r e t i r é e s   plus  l e n t  

( r e l a t i f   à  la  v i t e s s e   du  m é t i e r ) :   a ins i   la  v i t e s s e   du  métier  p e u t  
ê t r e   augmentée  sans  que  les  verges  so ien t   r e t i r é e s   trop  v i t e s .  

Par  " d i s p o s i t i f   pour  le  mouvement  des  verges"  ou  " d i s p o s i t i f   à 

verges" ,   on  entend  un  d i s p o s i t i f   qui  peut  i n t r o d u i r e   dans  l e  

t i s s u ,   r e s p e c t i v e m e n t   r e t i r e r   du  t i s s u ,   une  seule   verge  à  l a  

fo i s .   Dans  la  p lupa r t   des  cas,  ces  d i s p o s i t i f s   sont  c o n s t r u i t s   de 

manière  mécanique  ou  é l e c t r o - m é c a n i q u e .  

Le  nouveau  procédé  pour  augmenter  la  v i t e s s e   de  ce  type  de 

mé t i e r s ,   est  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  métier  est  équipé  de  deux 

ou  p l u s i e u r s   d i s p o s i t i f s   pour  le  mouvement  des  verges ,   qui  s o n t  

coordonnés  de  t e l l e   façon  que  p l u s i e u r s   verges  pu i s sen t   ê t r e  

r e t i r é e s   d u . t i s s u   en  même  temps  (au  l ieu   de  l ' une   après  l ' a u t r e ,  

t ou jou r s   séparément ) .   De  c e t t e   façon,  les  verges  peuvent  ê t r e  

r e t i r é e s   plus  l e n t e m e n t .  

2 .  L e s   deux  ou  p l u s i e u r s   d i s p o s i t i f s   à  verges,   coordonnés  e n t r e  

eux  selon  r e v e n d i c a t i o n   1,  peuvent  ê t r e   c o n s t r u i t s ,   ou  b i e n  

séparément  d'un  côté  ou  des  deux  côtés   du  mé t i e r ,   ou  bien  comme 

une  uni té   mécanique  ou  é l e c t r o - m é c a n i q u e   i n d i v i s i b l e .  
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