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€ Formkasten fiir eine durch Unterdruck herzusteliende Giessform.

@ Um in groBeren Formkasten bei nach dem Vakuum- 4 1
formverfahren hergestellten Formen moglichst schnell und
~ gleichmaBig den erforderlichen Unterdruck im Formkasten-
AR ol

Innenraum zu gewdhrleisten, ist der Formkasten mit als

"Hohlkdrper ausgebildeten Schoren (5) versehen, welche
beldseltig mit dem Hohlprofil des Formkastenrahmens (1),
In Verbindung stehen. Die Schoren (5) haben vorteilhaft 2 2
einen rechteckigen Querschnitt und weisen an den senk- \El IB/
- rechten Seitenflachen durch Drahtgewebe (7) abgedeckte X
= Bohrungen (6) auf.
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® o \ "
-] 10

ACTORUM AG



s

0093836

BUDERUS AKTIENGESELLSCHAFT
TP/Be/B/EP 10-120

Formkasten fiir eine durch Unterdruck herzu-
stellende GieBform

Die Erfindung bezieht sich auf einen Formkasten fir eine
durch Unterdruck herzustellende GieBform aus bindemittel-
freiem Formsand.

:‘Bei dem sogenannten Vakuumformverfahren werden mit einer Folie

Uberzogene Modelle in einem Formkasten mit bindemittelfreiem

')Formsand bedeckt und anschliefend der mit einer weiteren Folie
abgedeckte Formsand einem Unterdruck ausgesetzt. Auf diese

Weise ergeben sich sehr formstabile GieBformteile. Um den not-
wendigen Unterdruck widhrend des Verfahrensablaufes bis nach
dem AbgieBen aufrecht zu erhalten, muB die Form mit einer Un-

‘terdruckquelle in Verbindung stehen. Der Formkastenrahmen be-

steht hierzu aus einem Hohlprofil mit einer AnschluBmSglich-

'kelt an elne Unterdruckleitung. Zum Formkasteninnenraum hin

welst der hohle Formkastenrahmen Ansaugdffnungen auf, welche
mit einem Sieb abgedeckt sind, damit die Luft zwar abgesaugt

”wird, die feinen Formsandpartikel aber zurlickgehalten werden.

In groBeren Formkdsten wird auf diese Weise aber nicht in
der gewlinschten Zeit in der gesamten Form das erforderliche
Vakuum aufgebaut. Um sowohl in klirzester Zeit als auch im
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Bereich der gesamten Form moglichst gleiche Unterdruckver-
h&ltnisse zu erreichen, wird erfindungsgemidB der Formkasten
mit Schoren versehen, welche als HohlkOrper ausgebildet sind
und mit dem Hohlprofil des Formkastenrahmens in Verbindung
stehen. 'Die hohlen Schoren besitzen vorteilhaft einen recht-
eckigen Querschnitt und die beiden seitlichen, senkrechten
Fldchen sind mit einer Reihe von Offnungen versehen, welche
durch ein Drahtgewebe abgedeckt sind.

In der Zeichnung ist ein Ausflihrungsbeispiel der Erfindung
dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 die Draufsicht und
Fig. 2 den Langsschnitt durch eine Formkastenhilfte
Fig. 3 in vergrtBertem MaBstab den Schnitt durch eine Schore

Die Formkastenhidlfte, z.B. der Oberkasten, ist stirnseitig an
dem aus Hohlprofilen bestehenden Formkastenrahmen 1 mit
Formkastenfihrungen 2 und an allen vier Seiten mit AnschluB8-
stutzen 3 fir eine Unterdruckleitung versehen. Das Hohlpro-
fil des Formkastenrahmens ist zur Formkasteninnenseite mit
zahlreichen Absaugdffnungen 4 versehen, welche durch feine
Drahtgitter abgedeckt sind, damift der Formsand nicht mit
abgesaugt wird. Ergidnzend sind als HohlkSrper ausgebildete
Schoren 5 vorgesehen, welche den Formkasten Uberqueren und
an beiden Enden mit dem Formkastenrahmen in Verbindung stehen.
Auch die Schoren 5 weisen beidseitig Bohrungen 6 auf,
welche durch feine Drahtgewebe 7 abgedeckt sind. Weitere
gelochte Platten 9 , welche ilber Zuganker 8 miteinander
verspamnt sind, sorgen flr eine robuste Befestigung und
Schutz der Drahtgewebe 7 , die zus&tzlich mit der Schore 5
mittels eines Metallklebers verklebt und abgedichtet sind.
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Dlie Schore 5 weist ein rechteckiges Profil auf, wodurch sich
eine groBe Steifigkeit ergibt, welche auch durch die Bohrun-

“gen 6 nicht merklich verringert wird.

Bel Anschlufl einer Unterdruckleitung an einen der Anschluf-
stutzen 3 baut sich im Rahmen 1 sowlie in den Schoren 5

.und Uber diese in dem gesamten mit Formsand verfiillten und

‘.. beidseitig durch Folien abgedichteten Formkasteninnenraum in

- kurzer Zeit ein gleichmédBig verteilter Unterdruck auf, wo-

durch sich eine verfestigte Formhidlfte bildet. Die Schoren 5

" 8ind untereinander nochmals durch Querstreben 10 gehaltert

:, und versteift.
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Patentanspriiche

1. Formkasten fiir eine durch Unterdruck herzustellende GieB-
form aus bindemittelfreiem Formsand, mit einem Formkasten-
rahmen, welcher als an eine Unterdruckquelle anschlieBbares
Hohlprofil ausgebildet ist, ‘

dadurch gekennzeichnet, dafl den Formkastenrahmen liberque-
rende, als HohlkSrper ausgebildete Schoren vorgesehen sind,
welche Uber das Hohlprofil des Formkastenrahmens an die
Unterdruckquelle anschlieBbar und Uber ihre Linge mit An-
saugdffnungen versehen sind.

2. Formkasten nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafB
die Schoren als HohlkOrper mit rechteckigem’Querschnitt
ausgebildet sind und die Ansaugdffnungen aus seiltlichen Boh-
rungen bestehen, welche durch Drahtgewebe abgedeckt sind.

5. Formkasten nach den Ansprilichen 1 + 2, dadurch gekennzeich-
net, daB jeweils zweli Bohrungen einander gegeniiberliegend an-
geordnet sind und die abdeckenden Drahtgewebe durch gelochte,
mittels Zuganker gegeneinander verspannte Abdeckplatten be-
feStigt sind.

4. Pormkasten nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-

‘kennzeichnet, daB die Drahtgewebe mit Metallkleber aufge-

klebt und abgedichtet sind.
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