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69 Verfahren und Vorrichtung zum Dosleren der Farbe bei Offsetdruckmaschinen.

&) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine

" Vorrichtung zur Durchitthrung des Verfahrens zum Dosie-

ren der Farbe bei Offsetdruckmaschinen mit einem Farb-
zylinder (8), dem ein Dosierkdrper (12) zugeordnet ist, der
mit einem bestimmten Druck an den Farbzylinder (8) an-
stellbar ist. Eine derartige Farbdosiereinrichtung findet Ver-
wendung fir ein Farbwerk mit sehr wenigen Farbwerkswal-
zen. Der Zweck der Erfindung ist es, auf dem Farbzylinder
{8) eine konstante vorgebbare Schichtdicke der Farbe zu
erreichen, so daB ein einwandfreies Druckergebnis erzielt
wird.
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Die Erfindung bezieht sich .auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Dosieren der Farbe bei Offsetdruckmaschinen mit einem Farbzylinder, dem
ein Dosierkdrper zugeordnet ist, der mit einem bestimmten Druck an den

Farbzylinder anstellbar ist.

5 Aus der DE-OS 28 12998 ist ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Dosieren einer Fliissigkeit auf einer Walze bekannt, die als gummiiiber-
zogene Auftragwalze ausgebildet ist und deren Durchmesser groer als der
Plattenzylinderdurchmesser ist. Diese Walze firbt unmittelbar die auf dem
Plattenzylinder aufgespannte Druckplatte ein. Der Plattenzylinder iibertragt

10 das Druckbiid in bekannter Weise auf den Gummizylinder, der wiederum die

von einem Druckzylinder unterstiitzte Papierbahn bedruckt.

Das Einf&rben der Auftragwalze erfolgt bei der bekannten Ausfiihrung
mittels eines Farbvorratsbehilters, der im Bereich der Mantelfidche der
Auftragwalze angeordnet ist. Die Uiberschiissige Farbe wird von der Mantel-
15 fliche mit einem Farbmesser so weit abgestrichen, daR gerade noch der in
der jeweiligen Zone bendtigte Farbfilm auf der Mantelfldche der Auftrag-
walze verbleibt. Dieser Farbfilm wird sodann noch vor dem Auftragen auf
die Druckplatte von zwei Walzen ausgeglichen. Das als Dosierkdrper wir-
kende Farbmesser wird bei der bekannten Ausfiihrung unter einem so hohen
20 Druck an die elastische Mantelfldche der Auftragwalze angedriickt, da® sich
deren Oberfldche im Beréich der Abstreichkante erheblich eindriickt, so daB

ein Farbfilm in der gewiinschten geringen Filmdicke erzeugt werden kann.

Bei Rotationsdruckmaschinen dieser Art ist es erforderlich, zdm Druck-
abstellen die Auftragwalzen vom Plattenzylinder abzuheben. Bei der be-
25 kannten Ausfiilhrung wird die einzige Auftragwalze in einem separaten
Gestell gelagert, das iber Kraftmittel bewegbar ist. Dieser zusdtzliche
Aufwand und die hohe Genauigkeit, mit der die Auftragwalzé an den
Plattenzylinder angestellt werden mufB, erhohen den konstruktiven und

finanziellen Aufwand und vermindern die Stabilitit eines derartigen Druck-



HEIDELBERG /3-339 v. 04.05.1982 0093879

-2

werks. Ein weiterer wesentlicher Nachteil der bekannten Ausfiihrung ist, daB
sxch das Abstreichmesser aus Stahl sehr tief in die Gummimantelfliche der
Auftragwalze eindriickt. Die hierbei fortwihrend aufgewandte Formin-
derungsarbeit wird wegen der hohen inneren Reibung des Werkstoffes

5 Gummi nicht restlos nach Erholung des deformierten Werkstoffes hinter der
Verformungsstelle zuriickgewonnen. Die verlorene Arbeit wird in Warme
umgesetzt. Die viskoelastischen Eigenschaften des Werkstoffes &ndern sich,
er ermiidet rasch und wir bald zerstort.

Bei der bekannten Ausfiihrung wird die Auftragwalze mit der Umfangs-
10 geschwindigkeit des Plattenzylinders angetrieben. Die -durch das wie .
beschrieben hart eingestellte Farbmesser - erzeugte Warme fiihrt nicht nur
zu einer friihzeitigen Ermiidung des Werkstoffes, sondern auch zu einer
betrdchtlichen Temperaturerhdhung.-Da die Temperatur einen wesentlichen
.EinﬂgB auf die Viskositdt der Farbe ausiibt, &ndert sich die iibertragene
15 Farbfnenge erheblich. Zusdtzlich entsteht im Gummimantel durch das kurz-
zeifigg Eindringen des Farbmessers bei hoher Geschwindigkeit und die
. danach unmittelbar folgende Entspannung eine Eigenschwingung, die zu
Knderungen des Farbspaltes und damit ebenfalls zu Farbschwankungen fihrt.
Diese Schwingung ist abhdngig vom jeweiligen Erholungsvermdgen des
20 Werkstoffes, d.h. auch von seinem Ermiidungszustand. Ein exaktes und
hochwertiges Einfarben der Druckplatte ist unmdglich, da mit der bekannten
Ausfithrung eine repoduzierbare, d.h. bei allen Betriebsbedingungen gleich-
blj.éi,be.nde Farbmenge nicht eingestellt werden kann.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Farbdosierein--

25 richtung zur Durchfiihrung des Verfahrens zur Erzeugung einer absolut
gleichméBigen und reproduzierbaren Farbzufuhr bei Offsetdruckmaschinen
~2u schaffen, die mit geringem Aufwand eine exakte Regelung der Einfdrbung
des Plattenzylinders gewﬁhrleistet.

GemdR der Erfindung erfolgt die Losung der gestellten Aufgabe durch die
30 Merkmale der Anspriiche 1 bis 4, wobei die Anspriiche 2 und &4 einen
zusdtzlichen Regelkreis bzw. einen zusdtzlichen Kihimittelkreislauf auf-
weisen. Im Gegensatz zu der bisherigen Auffassung wird mit der beschrie-
benen L&sung der Vorteil erreicht, dafl bei gegebenem Staudruck der Farbe,
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aufgrund der physikalischen GesetzmaBigkeit, durch Regelung verschiedener
Parameter eine konstante vorgebbare Schichtdicke erreicht wird, so daB
auch bei Anderung des hydrodynamischen Drucks der Farbe ein exaktes und
gleichmé&Biges Druckergebnis erzielt wird. Die Verwendung eines starren
5 Farbzylinders schrankt die Zahl der Stdreinfliisse erheblich ein, wobei ein
Verschleif der Mantelfldche des Farbzylinders und Farbschwankungen auf-
grund der starren Mantelfliche des Farbzylinders ausgeschlossen sind. Ein
der Druckform stets in gleicher Schichtdicke zugefiihrter Farbfilm bedar{
im allgemeinen keiner Anpassung an den {iber die Breite der Form zonal
10 unterschiedlichen Farbverbrauch. In Sonderfdllen kann jedoch die vorteil-
hafte Anordnung der Abstiitzung der Dosierkdrper fiir eine zonale Ab-

stimmung der zugefiihrten Farbmenge ausgenutzt werden.

Die Unteranspriiche kennzeichnen vorteilhafte Ausgestaltungen bzw. etwas

abgewandelte Ausbildungen des Erfindungsgegenstandes, mit denen einer-
15 seits die konstruktive Ausgestaltung der Farbdosiereinrichtung vereinfacht

und andererseits besonderen Druckbedingungen, z.B. beim Verarbeiten von

speziellen Farben, Rechnung getragen werden kann.

Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen scheme:tisch

dargestellt. Es zeigen:

20 Fig. 1 Eine Seitenansicht eines Offsetdruckwerkes mit Farbdosier-
einrichtung,
Fig. 2 eine Seitenansicht eines Offsetdruckwerkes mit einer anderen

Farbdosiereinrichtung,

Fig. 3 einen Langsschnitt durch die Farbdosiereinrichtung gemiaB
25 Fig. 2,
Fig. & eine Seitenansicht eines Offsetdruckwerkes mit einer anderen

Farbdosiereinrichtung,

Fig. 5 eine Seitenansicht einer Farbdosiereinrichtung,

Fig. 6 eine Seitenansicht einer konstruktiv anders ausgebildeten
30 Farbdosiereinrichtung,

Fig. 7 eine Seitenansicht einer konstruktiv anders ausgebildeten

Farbdosiereinrichtung,
Fig. 7a | eine Seitenansicht eines Farbdosierkdrpers,

Fig. 8 eine Seitenansicht eines Farbdosierkdrpers mit Folienab-
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Fig. 9 * eine Konstruktionsvariante eines Farbdosierk&rpers,
Fig. 10 eine andere Konstruktionsvariante eines Farbdosierkorpers,
Fig. 11 eine andere Konstruktionsvariante eines Farbdosierkorpers,
Fig. 12 eine andere Konstruktionsvariante eines Farbdosierkdrpers mit

' Folie,
Fig. 13 eine andere Konstruktionsvariante eines Farbdosierkdrpers mit

pneumatischer Anstellung,

Fig. 14 ein Diagramm der spezifischen Anprefkraft (N/mm).

Fig. 1 zeigt schematisch eine Offsetdruckmaschine, bei der in bekannter

Weise die zu bedruckenden Bogen iiber einen Anleger 1 einem Druck-

' zylinder 2 zugefilhrt werden, der mit einem Gummizylinder 3 und einem

Plattenzylinder 4 zusammenwirkt. Das Druckbild wird somit von dem Plat-
tenzylinder 4 tiber den Gummizylinder 3 auf den zu bedruckenden Bogen auf
dem Druckzylinder 2 {ibertragen. Nach dem Druck wird der Bogen von einer
Kettenauslage 5 einem Auslegestapel 6 zugefiihrt.

Dem Plattenzylinder 4 ist eine Farbauftragwalze 7 zugeordnet, die eine
elastische Mantelfliche aufweist und vorzugsweise Plattenzylinder-

" durchmesser hat. Die Farbauftragwalze 7 wiederum erhdlt ihre Farbe von

einem Farbzylinder 8, der mit einer Mantelfldche aus starrem Material, z.B.
Metall versehen ist. Das Feuchtwerk 9 iibertrdgt das Feuchtmittel {iber die
beiden Auftragwalzen 10 und 11 auf den Farbzylinder, wobei zum schnelle-
ren Einfeuchten die in Drehrichtung gesehen letzte Auftragwalze 11 an den
Plattenzylinder &4 anschwenkbar gelagert ist (strichpunktiert gezeichnet).

Dem Farbzylinder 8 ist ein Dosierkdrper 12 zugeordnet, der sich an einer
Traverse 13, die an den Seitengestellen befestigt ist, Uiber Druckfedern mit
flacher Kennlinie und Kugelgelenke 19 abstiitzt. Im Spalt zwischen Farb-
zylinder 8 und Dosierkdrper 12 befindet sich der Farbvorrat 4. In Dreh-
richtung des Farbzylinders 8 gesehen, nach dem Dosierkdrper 12, sind Senso-
ren 15 vorgesehen, die die Schichtdicke der Farbe auf dem Farbzylinder 8
messen.

0093879
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Die Ausfiihrung gemaB Fig. 2 unterscheidet sich dadurch, daB beiderseits des
Farbzylinders 8 Traversen 16 und 17 vorgesehen sind. An der Traverse 16
stiitzt sich ein Dosierkdrper 18 liber ein Kugelgelenk 19 und einen Druck-
mittelzylinder 20 ab. Die Druckmittelzylinder 20 mit den Kugelgelenken 19

5 sind {ber die Ldnge des Farbzylinders in dichter Folge nebeneinander
angeordnet, so daR bei gleicher Beaufschlagung der Druckmittelzylinder 20
eine ilber die ganze Breite des Farbzylinders 8 gleichmafBig verteilter
Anprefldruck vorliegt. Die Regelung der Beaufschlagung erfolgt in Ab-
hdngigkeit von der Viskositdt der Farbe im Dosierspalt und/oder der

10  Feuchtmittelzufuhr und/oder der Umfangsgeschwindigkeit des Farb-
zylinders, derart, daR eine konstante vorgebbare Schichtdicke der Farbe auf
dem Farbzylinder bzw. eine konstante vorgebbare Intensitdt des Farb-
eindrucks auf dem Bedruckstoff gegeben ist. Die Schichtdicke der Farbe 1d8t
sich hierbei liber die Sensoren 15, die zonenweise angeordnet sind, genau

15 messen. Eine zonale Beeinflussung der Schichtdicke ist durch individuell
differenzierte Beaufschlagung der Druckmittelzylinder 20 gegebenenfalls
mdglich.

An der Traverse 17 stlitzt sich ein Stiitzkdrper 21 ab, der ebenfalls von
Druckmittelzylindern 22 iiber Kugelgelenke 23 zonenweise angedriickt wird.
20 Jeder Druckmittelzylinder 22 kann somit den selben Druck ausiiben wie der
gegeniiberliegende Druckmittelzylinder 20, so daB sich die auf den Farb-
zylinder einwirkenden Druckkrdfte aufheben. Hierdurch wird mit Sicherheit

ein Durchbiegen des Farbzylinders 8 vermieden.

Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel weist der Farbzylinder 8 eine Kammer 24
25 auf, die mit einer Kiihiflissigkeit gefiillt sein kann. Hiermit wird erreicht,
o dafR die Temperatur der Farbe und des Farbzylinders 8 in einem entkoppelten
Regelkreis, unabhdngig vom Druck der Farbe, im Dosierspalt auf einen

vogegebenen Wert konstant gehalten wird.

Fig. 3 zeigt eine Farbdosiereinrichtung gemaR Fig. 2 in Teilldngsschnitt mit
30. einer Lagerung des Farbzylinders 8 {iber W&lzlager 25 in den Maschinen-
seitengestellen 26 und 27. Die Mantelfldche 28 des Farbzylinders 8 ist aus
Metall ausgefiihrt und liegt an den Stirnseiten an Dichtbacken 29 fiir die

Farbe an. Diese wiederum sind an den Traversen 16 und 17 befestigt. Die
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Kammer 24 ist {iber die Bohrung 30 an einen nicht dargestellten KiihImittel-

kreislauf angeschlossen.

Die Ausﬂihrﬁng der Farbdosiereinrichtung gemaR Fig. 4 unterscheidet sich
dadurch, daB parallel zur Lingsachse des Farbzylinders 8 ein U-fSrmiger
Dosiérkﬁrp‘er 31 vorgesehen ist, dessen beide Schenke! 32 und 33 den Farb-
zylinder 8 umifassen. Hierbei liegt sowohl die Dosierfliche 3% an dem
Schenkel 32 als auch die Stiitzfliche 35 an dem Schenkel 33 tangential an
der Mantelfliche des Farbzylinders 8 an. Die Dosierfliche 34 und die

" Stiitzfliche 35 sind um ein geringes WinkelmaB gegeneinander geneigt.

ausgebildet, verlaufen jedoch in ihrer Lingsrichtung genau parallel zuein-
ander. Durch druckmittelbeaufschlagte Kolben 36, die sich an einer in den
Seitengestellen gelagerten Traversen 37 abstlitzen, l&Bt sich der Dosier-
kdrpér 31 Uber Kugelgelenke 38 mehr oder weniger in Richtung auf die
Walze oder von dieser weg bewegen. Durch die zueinander geneigte Ausbil-
dung"dér Dosierflache 34 bzw. der Stiitzfliche 35 148t sich somit beim
radialen Verschieben des Dosierkdrpers, z.B. zur Mantelfliche des Farb-
zylinders 8 hin der Farbspalt verringern, so daR eine kleinere Farbmenge
dem Plattenzylinder 4 zugefiihrt wird. Diese an sich auf einfache Weise den
Druckausgléich 'bewirkende Ausfiihrung ist vorteilhaft bei schmalen Ma-
schinen anwendbar. Die erforderliche Abstandspridzision bzw. Parallelitdt

“der Schenkel 32,33 ist dort kostengiinstig zu erzielen.

Die konstruktive Ausgestaltung der Farbdosiereinrichtung gemdR Fig. 5
besteht aus einem Briickenteil 39, einer Dosierplatte 40 und einer Stiitz-
platte 41, die beiderseits {iber Hebelarme 42 an einer Fiihrungsstange ge-'
fihrt sind. Um ein Ausrichten der Stiitzplatte an dem Farbzylinder 8 zu
ermdglichen, ist im Hebelarm 42 ein Langloch 44 fiir die Fithrungsstange 43
vorgesehen.

Uber die Zuleitung 45 l4Bt sich der Farbvorrat 46 zwischen Dosierplatte 40

- und Farbzylinder 8 érgﬁnzen. Auch hier stiitzt sich ein druckmittelbeauf-

‘schlagter Kolben 36 an einer Traverse 37 ab und bewegt iiber ein Kugel-

gelenk 38 die Dosier- und Stiitzplatte 40,41 mehr oder weniger weit iiber die
Mantelfliche des Farbzylinders 8. Hierbei kann die Farbdosiereinrichtung
den Lageabweichungen des Farbzylinders 8 folgen. Durch die geneigte

0093879
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Anordnung der Dosierplatte 40 zur Stitzplatte 41 entsprechend den Win-
keln & und die Anderung des Anstelldruckes IiBt sich die Dicke des
Farbspaltes verdndern und somit die dem Plattenzylinder 4 zugefiihrte
Farbmenge.

5 Die Ausfiihrung der Farbdosiereinrichtung gemédf Fig. 6 unterscheidet sich
von Fig.5 dadurch, daB die Verstellung manuell {ber Stellschrauben 47
erfolgt, die in einer ortsfest gelagerten Traverse #8 angeordnet sind. Durch
Verdrehen der Stellschraube 47 1dBt sich die Farbdosiereinrichtung in der
beschriebenen Weise gegeniiber dem Farbzylinder 8 verstellen. Ein weiterer

10  Unterschied besteht darin, daB in der Dosierplatte 49 zonenweise Regulier-
schrauben 50 vorgesehen sind, die auf eine, durch einen Langsschlitz 51
gebildete Zunge 52 einwirken. Uber diese Regulierschrauben und die Zun-
ge 52 1dRt sich eine Grundanpassung, z.B. zum Ausgleich von Fertigungs-
toleranzen vornehmen. Ebenfalls kdnnte die Farbmenge zonenweise indivi-

- 15 duell reguliert werden, wobei in Drehrichtung gesehen, am Ende der Zunge,

eine Abreilkante 53 vorgesehen ist, die ein Ansammeln und Abtropfen von

Farbe verhindert.

Auf der der Dosierplatte #9 gegeniiberliegenden Seite ist ebenfalls eine
Stitzplatte 54 vorgesehen, bei der eine &hnliche Zunge 55 f{iber Stell-
20 schrauben 56 einstellbar ist. An der Zunge 55 ist eine Abtropfkante 57

vorgesehen, von der Farbe in eine Rinne 58 abtropfen kann.

Bei der Ausfiihrung gemdf Fig. 7 ist im Gegensatz zu den vorher beschrie-
benen Figuren eine Einstellung der Dosierplatte 59 gegeniiber der Stiitz-
platte 60 dadurch gegeben, daB im oberen Teil derselben ein Spannschlo 61
25 vorgesehen ist, das Uber eine Gewindespindel 62 eine Regulierung der
Winkellage der beiden Platten zueinander zuldBt. Die elastische Abstand-
platte 63 bildet hierbei den Drehpunkt und dient gleichzeitig zur Lagerung
der Farbdosiereinrichtung iiber die Lagerbolzen 64, die beiderseits in den
Maschinengestellen befestigt sind. Durch das Verstellen iliber das Spann-
30 schloB 61 &Rt sich der Farbspalt zwischen Dosierplatte und Farbzylinder 8
sehr genau einstellen. Als Ausfithrungsvariante ist hierbei die Dosier-
flache 65 und die Stiitzfldche 66 schmal ausgebildet, ohne daB hierdurch die

Wirkungsweise der Farbdosiereinrichtung beeintrdchtigt wird.
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* ‘Bei der Ausfiihrung gemiB Fig. 7a dient die Briicke 67 als Drehpunkt fiir die

" Dosierplatte 68. Zum Reguliéren werden die Schrauben 69 verdreht, derart,
daR der Dosierkdrper 70 mit kreisfdrmigem Querschnitt mehr oder weniger

zur Mantelfliche des Farbzylinders 8 angestellt wird. In den Seitengestellen

5 befestigte Lagerbolzen 71 verhindern ein Verdrehen der Farbdosiereinrich-
’tinig. 'Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die gegeniiberliegende Stiitz-
‘plétte 72 mit mehreren Gleitschuhen 73 versehen, zwischen denen die Farbe
“auf der Mantelfliche des Farbzylinders 8 in den Farbvorrat 46 zuriickgefiihrt

- werden kann. Der Querschnitt der Gleitschuhe ist in Pfeilrichtung A gesehen

10  spitzwinklig, wie gezeichnet. | '

Gegenﬁﬁer der Ausfilhrung 7a unterscheidet sich das Ausfiihrungsbeispiel
gemiR Fig. 8 dadurch, daB die Lagerbolzen 71 unmittelbar in die Briicke 74
'eiﬁgréiien. Zum Verhindern von eventuellem Verschlei® und zur Beseitigung
von sich ansammelnden Schmutzteilchen ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel
15 “eine Folie 75 vorgesehen, die auf Rollen 76 aufwickelbar ist. Es muB
lediglich eine der beiden Rollen, vorzugsweise die Rolle zum Aufwickeln der
verschmutzten Folie, etwas weiter gedreht werden und sogleich ist wieder
ein neuer Folienabschnitt im Bereich der Dosierflichen. Innerhalb der
‘Farbdosiereinrichtung sind Umlenkwalzen 77 vorgesehen, die ein Anlegen
20 der Folie auf den Farbzylinder 8 verhindern. Die Farbzufuhr erfolgt im
' g'e'zeigt’en Ausfiihrungsbeispiel iiber einen separaten Kanal 78, in dem sich
der Vorrat an frischer Farbe 79 befindet. Uber die Justierschraube 80 ldBt
sich der Kanal in Richtung auf die Mantelfliche des Farbzylinders 8
“verstellen. Durch die Drehbewegung des Farbzylinders 8 wird die Farbe
25 sodann zwischen dessen Mantelfliche und der Folie im Bereich der Stiitz-
‘platte 72 vordosiert und die geférderte Farbe im Bereich der Dosierplatte
| vergleichmaBigt. Auch hier kann die dem Plattenzylinder zugefiihrte Farb-

" menge Giber die Schrauben 69 sehr fein reguliert werden. ‘

Die Ausfithrungen gem3B Fig. 9 und 10 unterscheiden sich von Fig. 8

30 dadurch, daf die Abstreichkdrper 82 und 83 konvex ausgebildet sind und sich
auf ‘Bolzen 84 abstiitzen. Durch Verdrehen der Stellschrauben 85 zwischen

den beiden Armen 86 und 87 I4Bt sich die konvexe Form des Abstreich-

" kdrpers 82,83 etwas verdndern, so daB auch hierdurch eine feinfiihlige
Regulierung der zugefihrten Farbe moglich ist. Die Zufuhr der Farbe 88
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erfolgt im Beispiel Fig.9 liber eine Schale 89, die ebenfalls Gber eine

Justierschraube 80 gegenﬁber. dem Farbzylinder 8 eingestellt werden kann.

In Fig. 10 ist der FarbanschluB 90 an einem Verteilerbalken 91 befestigt.

Bei der Ausfiihrung gemdB Fig. 11 sind dem Farbzylinder 8 ebenfalls eine
5 Dosierplatte 93 und eine Stiitzplatte 94 zugeordnet. Beide werden {iiber
druckmittelbeaufschlagte Kolben 95 an ortsfest gelagerten Traversen 96,97
abgestiitzt. Durch die genaue gegeniiberliegende Anordnung der zonenweise
vorgesehenen druckmittelbeaufschlagten Kolben 95 kdnnen jeweils die bei-
den gegeniiberliegenden Kolben iiber die Druckmittelzufiihrleitung parallel
10 geschaltet werden, so da8 der gegenseitige Druck absolut gleich ist und sich
somit aufhebt, so daB keine einseitigen Krdite aufi den Farbzylinder 8
einwirken. Die Fldchenrakel 94 und 93 sind hierbei biegeweich ausgebildet.
Die mehrfach iiber die Breite gleichméBig verteilt angeordneten und gleich
dimensionierten Druckmittelzylinderpaare 95 werden mit dem gleichen
15 Druck beaufschlagt, so daB sich langs der Breite der gleiche Farbspalt
einstellt, unabhidngig von ortlichen Form-oder Lagefehlern. Diese Ausfiih-

rung ist fiir relativ breite Maschinen besonders gut geeignet.

Das Ausfiihrungsbeispiel gemdf Fig. 12 zeigt einen zylinderfdrmigen Ab-
streichkdrper 98, der {iber druckmittelbeaufschlagte Kolben 99 an einer
20 ortsfest gelagerten Traverse 100 abgestiitzt ist. Der Abstreichkdrper 98 ist
von einem nicht dargestellen Antrieb angetrieben, wobei die Drehzahl pro
Zeiteinheit, unabhdngig von der Maschinengeschwindigkeit,sehr gering ge-
wihlt wurde (wenige Umdrehungen pro Stunde). Genau mit dieser Geschwin-
digkeit wird auch die elastische walzenbreite Folie 101 angetrieben, die im
25 gezeigten Ausflihrungsbeispiel von einer Abwickelrolle 102 iiber den Ab-
streichkdrper 98 auf einer Aufwickelrolle 103 wieder aufgewickelt wird. In
gleicher Weise kann auch eine endlos umlaufende Folie benutzt werden.
Zwischen dem oberen Schenkel der Folie 101 und der Mantelfldche des
Farbzylinders 8 befindet sich der Farbvorrat 104. Bei dieser Ausfiihrung
30 konnen sich Schmutzteilchen oder eingetrocknete Farbreste nicht fest-

setzen, so daB eine genaue Regulierung der Farbmenge mdglich ist.

Die Ausfiihrung gemdf Fig. 13 unterscheidet sich dadurch, daB ein tangential

am Farbzylinder 8 anliegendes Farbmesser 105 vorgesehen ist, das an einer
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A Traverse 106 befestigt ist, die in einer Kammer 107 Kiihlmittel zum Kiihlen

des Farbvorrats 108 aufnehmen kann. Im. Bereich der Beriihrungsstelle
zwischen Farbmesser 105 und Farbzylinder 8 ist ein Druckschlauch 109 vor-
gesehen, der in einem Rohrsegment 110 abgestiitzt ist. Sowohl das Rohr-
segment 110 mit dem Druckschlauch 109 als auch die Traverse 106 mit dem
Farbmesser 105 lassen sich iiber den Drehpunkt 111 abschwenken. Wird in

_der angeschwenkten Stellung ein Druckmittel in den Druckschlauch 109

~ eingefiihrt, so wolbt sich dieser mehr oder weniger nach auBen und driickt

das Farbmesser 105 an die Mantelfldche des Farbzylinders 8 an. Hiermit 1a8t

§iéh~,féinfﬁhlig der Farbspalt und somit die zugefiihrte Farbmenge regu-

lieren. AuRerdem kann auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ein Kiihl-

'mit-t-el 112 in den Farbzylinder 8 eingebracht werden.

Im gezeigten Ausfiihrungsbeipiel 1a8t sich das Farbmesser 105 auch als harte

Folie ausbilden, die an der ortsfesten Lagerung 106 befestigt und iiber
den druckmittelgefiillten Schlauch 109 abgestiitzt ist. Dies bringt den Vor-
téil, daB bei Beschddigung oder Verschlei der Folie ein leichter Austausch
derselben moglich ist, wobei deren Befestigung, z.B. durch Kleben, erfolgen

kann.

- Fig. 14 zeigt ein Diagramm, bei dem die Verhiltnisse zwischen Farbschicht-

dicke und spezifischer AnpreBkraft bei unterschiedlicher Viskositdt der
Farbe wiedergegeben sind. Es ist hier klar erkennbar, daB bei einer Farbe

_ mit niederer Viskositdt und gleicher AnpreBkraft die Farbschichtdicke auf

dem Farbzylinder 8 geringer ist. Durch die vorgesehene Kiihlung 188t sich
jedoch die Viskositdt der Farbe in engen Grenzen konstant halten.
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1. Verfahren zum Dosieren der Farbe bei Offsetdruckmaschinen mit einem
Farbzylinder, dem ein Dosierkdrper zugeordnet ist, der mit einem be-
stimmten Druck an den Farbzylinder anstellbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der AnpreBdruck des Dosierkdrpers(12,18,31,40,49,59,70,82,
83,93,98,105) an den Farbzylinder in Abhdngigkeit von der Viskositdt der
Farbe im Dosierspalt und/oder der Feuchtmittelzufuhr und/oder der
Umfangsgeschwindigkeit des Farbzylinders (8) derart geregelt wird, daB
eine konstante vorgebbare Schichtdicke der Farbe auf dem Faszylihder
bzw. eine konstante vorgebbare Intensitdt des Farbeindrucks auf dem
Bedruckstoff gegeben ist.

2. Verfahren zum Dosieren der Farbe bei Offsetdruckmaschinen mit einem
Farbzylinder, dem ein Dosierkdrper zugeordnet ist, der mit einem be-
stimmten Druck an den Farbzylinder anstellbar ist,
dadurch gekennzeichnet,
daB der AnpreBdruck des Dosierkdrpers (12,18,31,40,49,59,70,82,83,93,
98,105) an den Farbzylinder in Abhingigkeit von der Viskositdt der Farbe
im Dosierspalt und/oder der Feuchtmittelzufuhr und/oder der Umfangs-
geschwindigkeit des Farbzylinders (8) derart geregelt wird, daB eine
konstante vorgebbare Schichtdicke der Farbe auf dem Farbzylinder bzw.
eine konstante vorgebbare Intensitdt des Farbeindrucks auf dem Bedruck-~
stoff gegeben ist, und daB die Temperatur der Farbe und des Farb-
zylinders (8) in einem entkoppelten Regelkreis unabhiingig vom Druck der

Farbe im Dosierspalt auf einen vorgebbaren Wert konstant gehalten wird.

3. Farbdosiereinrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1
oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Farbzylinder (8) mit einer Mantelfliche aus starrem Material

vorgesehen ist, da® an dem Farbzylinder (8) mindestens ein achsparaliel
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verlaufender tangential an der Mantelfliche des FarbzylinderS angrei-
fender Dosierkdrper (12,18,31,40,49,59,70,82,83,93,98,105) mit einer Do-
sierfliche angestellt ist und daB der Dosierkdrper an einer ortsfesten
Lagerung (13,16,37,97,100,110) iiber ein druckmittelbeaufschlagtes Stell-

~element (20,36,95,109) abgestiitzt ist (Fig. 1-14).

Farbdosiereinrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Farbzylinder (8) mit einer Mantelfliche aus starrem Material

- vorgesehen 'ist, daB an dem Farbzylinder (8) mindestens ein achsparallel
verlaufender, tangential an der Mantelfliche des Farbzylinders angrei-
_ f_ehder Dosierkdrper (12,18,31,40,49,59,70,82,83,93,98,105) mit einer Do-
- sierfliche angestellt ist, daB der DosierkSrper an einer ortfesten Lage-

ruﬁg (13,16,37, 97,100,110} tber ein druckmittelbeaufschlagtes Stellele-
ment (20,36,95,109) abgestiitzt ist, und daB der Farbzylinder eine oder
mehrere Kammern (24) aufweist, die an einen KiihImittelkreislauf ange-

_schlossen sind (Fig. 1-14).

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 3 und 4,

. dadurch gekennzeichnet,
daB der Dosierkorper (12,32,40,59,68,82,83,105) mit seiner - Dosier-

fliche (34) einen konstanten Abstand parallel zur Lﬁhgsachse des Farb-

| zylinders (8) aufweist (Fig. 1,4,5,7-10,13).

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 3 und &,

dadurch gekennzeichnet, )

daB der Abstand zwischen der Dosierfliche des Dosierkdr-
pers €12,32,40,59,68,32,83,105) und der Mantelfliche des Farbzylinders (8)
verinderbar ist (Fig. 1,4,5,7-10,13).

Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 3 und 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB dem Farbzylinder (8) zwei gegentiberliegende achsparallel verlaufende
an der Maﬁtelﬂféchve angreifende Dosierkdrper (31,40,49,59,68,82,83) zuge-
ordnet sind, die in einem gemeinsamen zur Aufnahme von Kréften in sich
starren Rahmensystem vorgesehen sind und deren Dosierfldchen ent-
sprechend der gewiinschten Farbspaltdicke einen bestimmten Abstand zur
Mantelfliche des Farbzylinders aufweisen (Fig. 4-10).

0093879
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2. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 3 und 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Rahmensystem derart gelagert ist, daB es den Form- und

Lageabweichungen des Farbzylinders (8) folgen kann (Fig. 4-10).

9. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 3 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,
daBl das Rahmensystem den Farbzylinder U-i6rmig umfalt und die beiden
gegeniiberliegenden Schenkel (32,33;40,41;49,54;59,60;68,72) tangential
anliegende Dosierfldichen aufweisen mit einem konstanten Abstand achs-
parallel zum Farbzylinder (8) (Fig. 4-8).

10. Farbdosiereinrichtung nach den Anspriichen 3 bis 9,
dadurch gekennzeichnet,
daB der den Farbvorrat aufnehmende Schenkel (32,40,49,59,68) als Dosier-
kérper mit einer Dosierfliche und der gegeniiberliegende Schen-
kel (33,41,54,60,72) mit einer Stiitzfliche an die Mantelfldche angestellt
sind, wobei die Dosier-und Stiitzflachen diagonal gegeniiberliegend ange-
ordnet sind und der Abstand zwischen der Dosier- und der Stitzflache

verdnderbar ist (Fig. 4-8).

11. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 3 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB die beiden Schenkel (32,33;40,41) mit ihren Dosier- und Stiitzfldchen
um einen bestimmten Winkel () gegeneinander geneigt ausgebildet und in
Richtung zum Farbzylinder (8) verschiebbar gelagert sind, wobei das
Verschieben mittels druckmittelbeaufschlagten Kolben (36) erfolgt
(Fig. 4-6).

12. Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 3 bis 11,
dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens ein Dosierkdrper (18,93,98) an einer ortsfesten Lage-
rung (16,97,100) Uber eine Vielzahl nebeneinander angeordneten druck-
mittelbeaufschlagten Kolben (20,95,99) abgestiitzt ist (Fig. 2,3,11,12).
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Farbdosiereinrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzexchnet,

"daB der’ Druck auf die druckmittelbeaufschlagten Kolben (20,95,99) ab-

hdngig von der gemessenen Schichtdicke der Farbe nach dem Dosierspalt
eingestellt ist, derart, daB bei Abnehmen der Schichtdicke der Druck auf
die Kolben vermindert und bei zunehmender Schichtdicke erhdht wird

(Fig. 2,3,11,12).

'F'arbddsiereinrichtung nach Anspruch 12,

dadurch gekennzexchnet,

daR der Druck auf die druckmittelbeaufschlagten Kolben (20,95,99) in
Abhangigkeit von der Intensitdt des Farbeindruckes auf dem Bedruckstoff
geregelt wird (Fig. 2,3,11,12).

Farbdo&eremnchtung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

~ daB die Schichtdicke der Farbe zonenweise mittels Sensoren (15) gemessen

16.

I7.

und daB der Druck auf die druckmittelbeaufschlagten Kolben (20,95,99)
entsprethend zonenweise gerege!t wird (Fig. 2,3,11,12).

Farbdosiereinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

~daB} die Dosier- und Stiitzfldchen als Planfldchen ausgebxldet sind (Fig. 2-

6,8,11,13).

Farbdosreremnchtung nach einem der vorhergehenden Anspruche,

“dadurch gekennzeichnet,

18.

daf§ die Dosierfliche als konvexe Fliche ausgebildet ist (Fig. 7a,12).

Farbdosiereinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

. ~ daf§ der Abstreichkérper (98) zylinderférmig ausgebildet ist und daft er mit

emer von der Maschmengeschwmdlgkext unabhdngigen weit geringeren
Drehzahf pro Zeiteinheit angetrieben wird (Fig. 12).
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19. Farbdosiereinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiché,
dadurch gekennzéichnet,
dal an den Farbzylinder (8) eine Folie (101,105) angestellt wird, die von
druckmittelbeaufschlagten  Stellelementen (98,109)  abgestiitzt  ist
(Fig. 12,13).

20. Farbdosiereinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Folie (75,101) in Umifangsrichtung des Farbzylinders (8) bewegbar
ist (Fig. 8,12).

21. Farbdosiereinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Folie (105) an einer ortsfesten Lagerung (110) iiber einen mit
Druckmittel gefiillten Schlauch (109) abgestiitzt und an der Lagerung (106)
befestigt ist (Fig. 13).
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