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69 Faserballenpresse mit einer Einrichtung zum Umreifen.

@ Die Erfindung betrifft eine Faserballenpresse mit einer
Einrichtung zum Umreifen des Faserballens, die minde-
stens eine PreBplatte und eine Gegendruckplatte sowie eine
Zufiihreinrichtung fiir das Umreifungsmaterial umfaBt. Der
Kern der Erfindung liegt darin, daB das Umreifungsmaterial
ein Stahldraht ist und daB eine Plombe zum Befestigen der
Enden des Stahldrahtes vorgesehen ist.
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Faserballenpresse mit einer Einrichtung
zum Umreifen.

Die Erfindung betrifft eine Faserballenpresse mit einer
Einrichtung zum Umreifen des Faserballens, die mindestens
eine Prefiplatte und eine Gegendruckplatte sowie eine Zu-
fiihreinrichtung fiir das Umreifungsmaterial umfaft.

—— - ——

GepreB8te Faserballen miisgsen vor dem Austritt aus der

Presse umreift oder umschniirt werden, um nicht ausein-

i ander zu fallen. Hierzu benutzt man flache Metallbénder,

- die an ihren Enden mittels PunktschweiBung miteinander

10 verbunden werden. Ferner ist es bekannt, Drdhte zu ver-
wenden und mit Schlaufen an ihren Enden zu versehen, die
zum Befestigen der Drahtenden aneinander dienmen. Sowohl
der Materialverbrauch als auch die technischen Vor-
richtungen zum Binden der Drahte sind sehr aufwendig und

15 kosten intensiv, wobei noch hinzu kommt, daB manche An-
lagen sehr unter Btoranfdlligkeit leiden.
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liert der Stahldraht an der Verbindungsstelle nur wenige

iBai_der Plombe handelt es sich beisplelsweise um ein Metall-

AWb;tefe Merkmele der Erfindung gehen aus der Beschreibung

- vor,
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, MaSnahmen
vorzusehen, mit deren Hilfe faseriges Gut in Ballenform
leicht umreift bzw. zusammengehalten werden kann.

Geldst wird diese Aufgabe erfindungsgemédss dadurch, das
das Umreifungsmaterial ein Stahldraht ist und dafl eine
Plombe zum Befestigen der Enden des Stahldrahtes dient.

Der Stahldraht ist vorzugsweise ein ungerichteter, beispiels-
weise federharter Stahldraht und besitzt daher im verarbei-
teten Zustand seine Nennfestigkeit. Durch das Verplomben ver-

Prozente seiner maximalen Festigkeit, so dass eine optimale
Ausnutzung des Umreifungsmaterials mdglich ist.

rghrchen, das von einem Prefiwerkzeug derart gedriickt wird,
daBigs in Léngsrichtung mehrere Wellen aufweist. In dieser
Form hiélt die Plombe ein Mehrfaches der auftretenden
Belastungen bzw. sie ist bis ilber die ReiBgrenze des
Jeweils verwendeten Stahldrahtes belastbar.

und den Anspriichen im Zusemmenhang mit der Zeichnung her-

Die BErfindung wird nachstehend enhand eines Ausfiihrungs-

beispiéles, das in der Zeichnung dargestellt ist, n#her
beschrieben. Dabei zeigen:

Fig. 1 eine zum Teil geschnittene Plombe mit
zwel Drahtenden vor dem Verbinden;
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25 Ein Faserballen 1 gemdB Fig. 4 ist in Léngsrichtung
mit Stahldrdhten 2 und in Querrichtung mit Stahl-
drahten 3 umreift, deren Enden 4, 5 (Fig. 1) ~ mit
einer Plombe 6 gneinander befestigt sind. Bei den
Stahldrdhten 2, 3 handelt es sich um ungerichteten,
federharten Stahl, und fiir die Plombe 6 dient ein
Metallrdhrchen, wie aus Fig. 1 hervorgeht. Im Ausgangs-
gzustand ist der lichte Durchmesser des Metallrdhrchens

30

Figv 2:
Fig. 3:

Fig. 4:

Fig. 5:

Fig. 6:
Fig. 7:
Fig. 8:

Fig. 9:

Fig.10:
Fig. 11:

Fig. 12:
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eine Seitenansicht der Plombe;

eine Ansicht der Plombe gem. Fig. 2

von unten;

einen umreiften Faserballen in perspek-
tivischer Ansicht; ‘

eine Draufsicht auf eine Faserbsllenpresse
mit einer Einrichtung zum Umreifen des
Faserballens; .
eine zum Teil geschnittene Ansicht in
Richtung des Pfeiles VI in Fig. 5;

eine zym Teil geachnittene Ansicht in
Richtung des Pfeiles VII in Fig. 5;

eine Einzelheit im Schnitt sowie in
groferem MalRstab;

eine Einzelheit ldngs dea Schnittes

IX - IX in Fig. 6 sowie in groBerem
MafBstab;

Einzelheiten der Biegeeinrichtung in
groBerem MaBstab sowie zum Teil im Schnitt;
einen Schnitt ldngs der Linie XI -~ XI

in Fig. 10 sowie in grdRerem MaBstab und
eine Einzelheit lédngs des Schnittes

IX-IX in Fig. 6 sowie in grdBerem MaBstab.
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so groB, daB die beiden Enden 4 und 5 der Stahldridhte
2 und 3 leicht eingefiithrt werden konnen, bis sie am

anderen Ende des Metallrdhrchens vollstédndig oder nahezu
wieder heraustreten.

'Zug_VQrplomben wird das Metallrohrchen zusammenge-

driickt und in eine gewellte Form gebracht, wobei iiber
die Ldnge der Plombe 6 etwa drei bis vier Erhebungen
und Vertiefungen entstehen, wie aus den Fig. 2 und 3
hervorgeht. Die Fig. 3 zeigt schlieBlich noch ver-
sdhiedéne, von einem Plombenpresswerkzeug herriihrende
Druckstellen 7 an der Oberfliéche der Plombe 6.

Die um den Faserballen 1 gelegten Stahldrdhte sind
zweckﬁﬁﬁigerweise derart angeordnet, daB sie eine
Flechtlage bilden, Zumindest ist dies bei randparallelen
Stehldrdhten 2 und 8 der Fall, wodurch vor allemn
eiﬁ¥Abrutschen der nahe bei den Faserballenkanten

9 bzw. 10 befindlichen Stahldrédhte 8 verhindert
werden soll.

_ Boweit es zum Verstédndnis der Erfindung notwendig

ist, gehen wesentliche Teile der Faserballenpresse
11‘un¢ der Einrichtung 12 zum Umreifen des Faser-
ballens 1 aus den Figuren 5 - 12 hervor.

Gemd8 Fig. 5 trdgt ein zentral angeordneter Pressen-
stempel 13 eine Prefplatte 14, die mit einer Gegen-
druckplatte 15 (Fig. 6 und 7) zusammenarbeitet. Die

‘Einrichtung 12 zum Unreifen weist fiir jeden in Léngs-

richtung bzw. Quer dazu am Faserballen 1 anzuordnenden
Stahldraht 2 bzw- 3 (und entsprechend fiir die Stahldrdhte
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8, jedoch nicht dargestellt) je ein Drahtmagazin bzw.
eine Drahtrolle 16, eine Zufilhreinrichtung 17, eine Ab-
schneidevorrichtung 18, eine Schwenkeinrichtung 19

mit einer Biegeeinrichtung 20 sowie Fiihrungsmittel 21
und schlieflich eine Halte- und VerschluBeinrichtung 22
fir den noch ungeschnitten von der Drahtrolle kommen-
den Stahldraht 2a bgw. 3%a auf.

Die Teile 16 - 21 fiir die Stahldrahte 3%a befinden sich
bei dem in den Fig. 5 und 6 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel auf einem Tridger bzw. Wagen 23, der in der
Arbeitsposition und Draufsicht gemdl Fig. 5 die Pref-
plate 14 mit dem Faserballen 1 U-formig umgreift.

Der Trédger 23 ist verfahrbar, damit der Faserballen 1
nach dem Umreifen zugdanglich ist und aus der Faser-
ballenpresse 11 entnommen werden kann.

Die Teile 16 bis 20 fiir die Stahldrahte 2a hefinden
sich auf einem Tréger bzw. Wagen 24 (Fig. 5, 7), der
ebenfalls an die Faserballenpresse 11 und von dieser
wegfahrbar ist.

Die Fihrungsmittel 21 fiir die Stahldrahte 2a und 3a
befinden sich auf dem Trédger bzw. Wagen 23, wie aus
den Fig. 5 und 7 hevorgeht.

Die Funktion und Wirkungsweise der Faserballenpresse

11 mit Umreifungeseinrichtung 12 ist fiir die Stahl-
dréhte 2a bzw. 3a und 8 identisch gleich und umfaBt im
einzelnen folgende, zundchst anhand von Fig. 6 bzw. 7
erlauterte MaBnahmen..Die Zufiihreinrichtung 17 zieht mit
ihren angetriebenen Zug- und Spannrollen 25 den Stahl-
draht 2a von der Rolle 16 ab und schiebt ihn durch die
Abschneide dnrichtung 18 mit den beiden Messern 26,
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27, von wo der Stahldraht 2a in die Biegeeinrichtung
20 gelangt. Von dort bewegt sich der Stahldraht 2a
beim Einfddeln durch Fihrungselemente 28 und 29 mit
trichterformigen Einldufen 30 zu einem Fiihrungskanal
31 in der Ggendruckplatte 15 und von dort durch das
Fihrungsmittel 21 zur PreBSplatte 14. Auch diese weist
fiir jeden Stahldraht 2a einen Fiihrungskanal 32 bzw.
Fiihrungsmittel mit trichterfdrmigem Einlauf sowie die
Halte- und VerschluBeinrichtungen 22 auf. Diese fassen
und halten nach dem Einfiihren des Stahldrahtes 2a sein
eines Ende, woraufhin die Zug- und Spannrollen 25 der Zu-
fiihreinrichtung 17 rickwarts laufen und dadurch den
Stahldraht 2a fest an den Faserballen 1 anlegen.

Dies geschieht fermer erst denn, wenn sédmtliche Stahl-
drdhte 2a, 3%a bzw. 8 in die Fihrungskandle 31 und 32
eingeschoben und von den Halte- und VerschluBein-
richtungen 22 erfaft wurden. Beim Spannen gleitet

der Stahldraht 2a, 3%a aus den Filhrungskandlen 31, 32
sowie aus dem Fihrungsmittel 21 heraus und wird
ferner von der Biegeeinrichtung 20 erfaflt und von

den Messern 26, 27 der Abschneideeinrichtung abge-

schnitten. Das Abschneiden erfolgt nach dem Spannen
des Stahldrahtes 2a bzw. 3a.

Der Stahldraht 2a, %a verdndert beim Spannen nicht
nur seine Lage im Bereich des Faserballens 1, sondern
auch zwischen dessen Kante %5 und den ndchsten, ihm
zugewandten Zuge und Spennrollen 25, wie anhand der
in Fig. 6 teilweise strichpunktiert dargestellten
Lage hervorgeht. Um diese Lagednderung ausgleichen
zu konnen, ist die Abschneideeinrichtung 18 um eine
Achse 34 in Hohe der Achsen der benachbarten Zug-
und Spannrollen 25 schwenkbar gelagert. (Fig. 6).
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Un eine mit der Kante 33 des Faserballens ‘1 zusammen-
fallende Achse ist fermer die Schwenkeinrichtung 19
mit Hilfe eines Antriebes 35 auf den Faserballen 1

hin verschwenkbar. Sie umfalt einen abgeknickten
Schwenkarm %6 mit der an ihrem freien Ende 37 exzentrisch
gelagerten und von einem Antrieb 38 verschwenkbaren
Biegeeinrichtung 20. Die Biegeeinrichtung 20 fa8t den
Stehldraht 3a (Fig. 6) nach dem Spannen und vor dem
Abschneiden und biegt sein freies Ende 4 auf den Fa-
serballen 1 hin, woraufhin von einem Magazin 51 ein
als Plombe6 dienendes Metallrdhrchen freigegebenwird
und iiber das freie Ende 4 des Stahldrahtes 3a gleitet.
Das Magazin 51 1léB8t sich mit Hilfe eines Antriebes 52
aus der Bewegungsbahn der Biegeeinrichtung 20 verschieben,
und sobald dies geschehedist, verschwenkt die Schwenk-
einrichtung 19 den weiterhin gespannten Stahldraht 3a
soweit, bis sein Ende 4 in die Halte- und VerschluB-
einrichtung 22 in der Prefplatte 14 eingreift, wie

in Fig. 6 in strichpunktierten Linien angedeutet ist.
Dort féddelt sich das Metallrdhrchen 6 auf das andere
Ende 5 des Stahldrahtes %a auf und wird schlieflich
mit Hilfe eines Prefwerkzeuges 53 zur Plombe 6 ver-
form, wie aus den Fig, 9 und 12 sowie dem zugehOrigen
Text hervorgeht. Die Drahtrollen 16 sind ebenso wie
die Abschheideeinrichtung18 und die Schwenkeinrichtung
19 an Standern %9 bzw. 40 gelagert, die sich suf den
Tragern bzw. Wagen 23, 24 befinden.

Fig. 8 zeigt in groBerem MaBstab zwei sich kreuzende
Fiihrungskandle 41 und 42 in der PreBplatte 14 fiir
sich kreuzende und in verschiedenen Ebenen liegende
Stahldrdhte 2, 3 und 8.
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Die Fihrungskandle 41 und 42 entsprechen im wesentlichen
den Fihrungskandlen 31, 32 in Fig. 7.

In jgem der Fihrungskandle 41, 42 befinden sich im
Bereich des jeweils anderen Fiihrungskanals unterbrochene,
gegebenenfalls mehrteilige Einsdtze 43 als Flihrungsmittel
fir die Stahldrdéhte 2, 3 und 8. Diese Einsdtze 43 bzw.
Fihrungsmittel sind jewelils zwei aneinander anliegende
Fiihrungsschienen bzw. Fihrungsleisten 44 mit je einem,
etwa halbkreisformig sowie aufeinander zu abgebogenen
Rand 45. Die Rédnder 45 bilden rohrformige Halbschalen
und dienen als Kanal 46 fiir den Stahldraht 2. Die in
anderen Fihrungskandlen &1 bzw. 42 und in anderen Ebenen
befindlichen Stahldrdhte % und 8 liegen ebenfalls gzwi-
schen den halbkreisfdrmig gebogenen Réndern entsprechender

Fihrungsleisten 44, wie prinzipiell aus Fig. 8 hervor-
geht.

Die Befestigung der Fihrungsleisten 44 in den sich
kreuzenden Fihrungskandlen 41, 42 erfolgt mit Hilfe
von Bolzen 47, welche durch Durchtrittsoffnungen in
den FMihrungsleisten 44 durchgreifen. Ferner werden
jeweils zusammengehdrige Fihrungsleisten 44 von auf
den Bolzeh 47 abstiitzenden Federn 48, 49 aneinanderge-
drickt. Der bzw. die Bolzen 47 sind wiederum an Win-
keln 50 mit gegebenenfalls unterschiedlich langen
Schenkeln befestigt, damit ein derartiger Winkel ge-~

gebenenfalls Bolzen 47 und Fihrungsleisten 44 in zwei
verschiedenen Ebenen tragen kann.
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Sobald auf den bzw. die Stahldrdhte 2, % und 8 ein
krdaftiger Zug ausgelibt wird, offnen sie gegen die
Kraft der Federn 48, 49 die als Klauen dienenden,
halbschalenfdrmigen Rdnder 45 der Flihrungsleisten

44 und treten aus diesen heraus bis zur unmittelbaren
Anlage auf den Faserballen.

Die Enden bzw. Einldufe 54 der rohrfirmigen Rénder 45
der Fihrungsleisten 44 sind trichterformig, demit das
freie Ende des Stahldrahtes beim Vorschieben selbst-
tdtig seinen Weg findet.

Die Fig. 9 zeigt im Schnitt weitere Baukomponenten
im Inneren der PreBplatte 14 bzw. in deren Fihrungs-
kandlen 41, 42 in der Ebene der Stahldrdhte 3. Hier-
bei handelt es sBich um die Halte- und VerschluBein-
richtung 22 und das PreBwerkzeug 5% gemdB Fig. 6
sowie um Teile der Biegeeinrichtung 20.

Sowohl die Biegeeinrichtung 20 als auch die Halte-

und Verschlufleinrichtung 22 weist zum Festhalten des
dem Drahtende 4 bzw. 5 benachbarten Drahtstiickes mehrere
um eine Achse 55 gemsB Fig. 11 verschwenkbare Scheiben
56 suf. Jede dieser gleichartig gestalteten Scheiben 56
wird auf der gemeinsamen Achse 55 frei schwenkbar ge-
lagert und weist eine Bohrung 57 auf, durch die eine
Nockenwelle 58 mit jeweils einem Nocken 59 fiir jede
Scheibe 56 greift. Am Umfang jeder Scheibe 56 befindet
sich ferner noch eine Ausnehmung 60 derart, daB

ein in dieser Ausnehmung liegender Stahldraht 3 beim
Verschwenken der Scheiben 56 aus einer deckungsgleichen
Lage in eine nicht mehr deckungsgleiche Lage zwischen

den als Klemmbac-ken,dienenden Riéndern benachbarter Aus-
hehmungen 60 festgeklemmt wird.
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Das Verschwenken der Scheiben 56 erfolgt mit Hilfe

der Nockenwelle 58. Die Freigabe des Stahldrahtes 3
erfolgt durch Zuriickschwenken der Klemmscheiben 56

bis in die deckungsgleiche Lage, wodurch auch alle

Ausnehmungen 60 iibereinanderstehen und ihre Rénder

den Draht 3 nicht mehr halten kodnnen.

Der Antrieb der Nockenwelle 58 erfolgt bei der Biege-

- einrichtung 20 gemdl Fig. 10 mit Hilfe einer szwei-

seitig wirkenden Kolben-Zylindereinrichtung 62 und
eines Hebels 63. Die Biegeeinrichtung 20 weist fiir

die Klemmscheiben 56 eines jeden Stahldrehtes 3 eine
Achse 55, eine Nockenwelle 58 und einen Hebel 63 auf,
die beispielsweise an einem Tréger 64 in Gestalt eines
Vierkantrohres gelagert sind.

Die Klemmscheiben 56 der Halte- und VerschluBeinrichtung
22 (Fig. 9) sitzen gemdB Fig. 12 auf einer Achse 55,

die in einem U-formigen Trdger 65 gelagert ist. Die
Nockenwelle 58 ist ebenfalls in diesem Trdger 65 ge-
lagert und wird mittels eines Ritzels 66 und einer
Zahnstange 67 durch eine pneumatisch oder hydraulisch
arbeitende Kolben-Zylindereinrichtung 68 angetrieben.
Bei einem Arbeitshub verschwenkt die Kolben-Zylnder-
einrichtung 68 die Klemmscheiben in die Halteposition

und bewegt sie bei dem Riickhub wieder in die Freigabe-
stellung.

Die Fig. 9 und 12 zeigen schliefBlich noch das bzw. die
PreBwerkzeuge 53 zum SchlieBen der Plomben 6. Jedes
PreBwerkzeuyg 53 weist einen feststehenden Backen 69
und einen mittels eines Kolben-Zylinder-Antriebes 70
beweglichen Backen 71 suf. Die PreB8werkzeuge 5% werden
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wirksam, sobald das eine Drahtende 4 mit dem als Plombe
dienenden Metallrohrchen © von der Schwenkeinrichtung
19 und der Biegeeinrichtung 20 in den Fihrungskenal 41
eingeschwenkt wurde und das andere Drahtende 5 eben-
falls in das Metallrdhrchen 6 eingetreten ist. Nach
dem Verplomben werden die Klemmscheiben 56 der Biege-
einriciung 20 und der Halte~ und VerschluBeinrichtung
22 gedffnet, so daB die Stahldrdhte 2, 3 und 8 aus

den Fihrungskandlen 31 und %2 bzw. 41, 42 heraustreten
konnen.

Wie vor allem Fig. 10 schlieBlich noch zeigt, is® die
Biegeeinrichtung 20 an dem einen Ende /2 des Schwenk-
armes 36 exentrisch verschwenkbar gelagert. Die Biege-
einrichtung 20 verschwenkt daher nicht nur um die Lager--
achse 7%, sondern bewegt sich zusitzlich l&éngs eines
Bogens (siehe strichpunktierte Linie) mit einem Ab-

stand a um die Lagerachse 73. Diese MaBnahme ist zweck-
méBig, damit sich die Stahldréhte 2, 3 bzw. 8 in der
gewiinschten Weise sowie straff gespannt an den Faser-
ballen 1 anlegen.

Die Erfindung ist nicht auf die in den Figuren konkret dar
gestellte Ausfiihrungsform beschrinkt, vielmehr kdnnen
noch mannigfache Abwandlungen vorgenommen werden, ohne
von dem grundsadtzlichen Erfindun-gsgedanken abzuweichen.
So ist es beispielsweise mdglich, die Halte- und Ver-
schluBeinrichtung 22 und /oder das PreBwerkzeug 53

nicht im Inneren von ballenseitig offenen Fihrungs-
kandlen 41, 42 der Pressplatte 14 anzuordnen, sondern

an einer beliebigen anderen Stelle und diese Baukomponen-
ten dann an dem b-zw. den Wagen oder Trdgern 23, 24

zu befestigen. In der gleichen Weisge konnten diese




10

v 0093953

Baukomponenten in der Gegendruckplatte 15 untergebracht
sein.

SchlieBlich wdre es auch moglich, zur Erzielung einer
exzentrischen Bewegung der Biegeeinrichtung 22 die
hierzu erforderlichen Mafnahmen, z.B. eine Kurbel-
wellenlagerung am unteren Ende des Schwenkarmes 36
vorzusehen. Wesentlich ist nur, daBl die aus mehreren
Komponenten bestehende Spanneinrichtung iiberhaupt ein
exzentrisch verschwenkbares Spennelement aufweist.
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Anspriche

Faserballenpresse mit einer Einrichtung zum Unm-
reifen des Faserballens, die mindestens eine Pref-
platte und eine Gegendruckplatte sowie eine Zu-
fihreinrichtung fir das Umreifungsmaterial umfagt,
dadurch gekennzeichnet, daB8 das Umreifungsmaterial
ein Stahldraht (2,3) ist und daB8 eine Plombe (6)

zum Befestigen der Enden ( 4,5) des Stahldrahtes
(2,3) vorgesehen ist.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daBd der Stahldraht (2,3) ein ungerich-
teter Stahldraht ist und daB8 die Plombe (6) vor-
zugsweise ein Metallrdhrchen ist.

Faserballenpresse nach Anspruch 1,Adadurch gekenn-
zeichnet, daB8 der Stahldraht (2,3,8) auf dem
Faserballen (1) in Flechtlage liegt.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daf zumindest randparallele Stahldrdhte
(2,3,8) in Flechtlage liegen.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung (22) zum Verplomben
in einer der PreBplatten (14) angeordnet ist.
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Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung (22) zum Verplomben
in der oberen PreBSplatte (14) angeordnet ist.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung zum Verplomben an

‘einem seitlich angeordneten Wagen angeordnet ist.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Einrichtung zum Verplomben an
dem Triger (24) angeordnet ist.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Stahldraht (2,3,8) unter Spannung
verplombt wird.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

~ zeichnet, da8 die Halte- und Biegevorrichtung (20)

11)

12)

exzentrisch gelagert ist.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB alle Stahldrdhte (2,3,8) gleichzeitig

in Lé&ngs- und Querrichtung im den Faserballen (1)
legbar sind.

Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Spann- und Biegeeinrichtung (20)
und die Halte- und VerschluBSeinrichtung (22) ver-

stellbare Klemmscheiben (56) aufweisen.
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13) Faserballenpresse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Klemmscheiben (56) fluchtende
Ausnehmungen (60) aufweisen und auf einer
Achse (55) gelagert sowie mittels einer Nocken-
welle (58) verstellbar sind. '
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