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69 Koksofentiir mit durch Hammerschlag nachstelibarer Profildichtmembran.

&) Eine mit Hammerschlag nachstelibare und gleichzeitig %
gegen Rickstellung gesicherte Z-Profildichtmembran ist m
dber einen Kiemmback am Tarkorper gehalten, der seiner- /

seits Uber eine Halteschraube und eine Keilplatte in der

jeweiligen Lage fixiert ist. Hierzu ist die dem Turkorper

abgewandte Seite des Klemmbockes als Schrige ausgebil-

det, wobei diese mit der Schriage der Keilplatte korrespon-

diert, so daB Uber die Halteschraube und ein zusétzliches

Sicherungsfederelement die notwendigen Reibungskrifte
N zum Festiegen des Klemmbockes und damit der Z-Profil-
< dichtmembran aufgebracht werden.
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Die Erfindung betrifft eine Koksofentiir mit einer
umlaufenden als Profildichtmembran ausgebildeten Dicht-
leiste, die mit einem Schenkel iiber ein Klemmelement am
Tirkdrper dicht anliegend in Richtung Ofenachse ver-
schiebbar gehalten ist und deren freier Schenkel iiber
Federelemente bzw. von diesen beeinfluBte St&8el beauf-
schlagt ist, wobei sich diese an dem gleichzeitig das
Verstellelement fiir die Dichtleiste bildenden Klemmelement
abstiitzen nach Patent (Patentanmeldung P 31 31 157.1).

Koksofentiiren, insbesondere von Horizontalkammerver-
kokungstdfen weisen auf der dem Ofenrahmen zugewandten
Seite des Tilirkdrpers sogenannte Dichtleisten auf, die nach
dem Vorsetzen der Koksofentilir vor den Koksofen fiir einen
dichten Abschluf desselben gegeniiber der Atmosphdre sorgen.
Es gibt zahlreiche Vorschldge, wie diese Dichtleisten und
die sie beeinflussenden Federelemente oder Nachstellvor-
richtungen ausgebildet sein k&nnen. Da die Koksofentliren
und damit auch die Dichtleisten nach ihrem jeweiligen Ein-
bau thermischen Beanspruchungen unterliegen, die zu Ver-
formungen bzw. Verbiegungen fiihren, ist in der Vergangen-
heit immer mehr versucht worden, mit flexiblen Teilen,

d.h. mit Membranen, zu arbeiten, die an den R&ndern jeweils

zu Dichtschneiden abgebogen sind.

Es sind Dichtleisten bekannt (DE-PS 23 09 032), die als
Winkel- oder Z-Profildichtmembran ausgebildet sind. Dabei
sind die den freien Schenkel der Dichtleiste beeinflussenden
Federn bzw. die Federgehduse verschiebbar an der Koksofentiir
angebracht. Sie k&nnen aber nur durch Ldsen von Schrauben
verstellt werden und erfordern einen Gegenhalt an den
TirkSrper, was zusdtzliche Herstellungskosten verursacht.
Demgegeniiber wird bei der Koksofentiir gemd@B Hauptanmeldung
eine diinnwandige Doppel-Z-Membran verwendet, die aufgrund
ihrer besonderen Ausbildung sehr flexibel ist und deren
freier Schenkel iiber in einem Schutzrohr angeordnete und
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nachstellbar ausgebildete Federelemente beeinfluBt ist.
Diese Federelemente stiitzen sich an der Halteschraube oder
dem zugeordneten Verstellelement ab, so daB zusitzliche
Gegenhalte am Tiirk&6rper entfallen. Beim Vortreiben der
Dichtleiste ist es lediglich notwendig, die Halteschraube
gerihgfﬁgig zu lockern, um dann die Dichtleiste in Richtung
Ofenachse voranzutreiben.

Bei den bekannten Koksofentiiren ist der Aufbau durch
die besondere Ausbildung und Zuordnung des Federgehduses
bzw. Schutzrohres und der Verwendung eines gesonderten
Verstellelementes kompliziert und zu aufwendig. Dariiber-
hinaus‘ist von Nachteil, daB jeweils zum Verstellen ein
L&sen der Halteschrauben zweckmdfig vorgenommen werden muf.

" Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Rilickstell-
sicherung zu vereinfachen und dabei die Nachstellung der
Dichtleiste bei gr6B8tmdglicher Genauigkeit zu vereinfachen,
so daB8 sie mit einfachem Handwerkszeug vorgenommen werden
kann.

Die Aufgabe wird gemdf der Erfindung dadurch geldst,
da8 das Klemmelement als Klemmbock ausgebildet ist, der
iber eine im TilirkGrper gehaltene Halteschraube in der
jeweiligen Lage riickstellgesichert festlegbar ist. '

Bei der erfindungsgemifen Koksofentiir kénnen.die Halte-
bzw. Klemmelemente und die Federelemente in vorteilhafter
Weise nebeneinander angeordnet werden, so daB die kombi-
nierte Einrichtung jeweils in vorteilhafter Weise eine
geringe Tiefe aufweist. Der Klemmbock, der iber die Halte-
'schrauben gehalten wird, kann mit Hammerschlag in Richtung
Ofenachse bewegt werden, ohne daB ein L8sen der Halte-
schraube notwendig widre. Dazu weist der Klemmbock einen
Lingsschlitz auf.Durch eine geeignete Riickstellsicherung
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wird vermieden, daB sich der iiber Hammerschlag in Richtung
Ofenrahmen vorgeschobene Klemmbock wieder zurlickbewegt.

Die Arretierung bzw. Rilickstellsicherung des Klemmbockes
wird gemdB einer Ausbildung der Erfindung in vorteilhafter
Weise dadurch erreicht, daB8 die dem Tlirkdrper abgewandte
Seite des Klemmbocks als Schrige ausgebildet |
ist, auf der eine der Halteschraube zugeordnete, die ent-
gegengesetzte Schrige aufweisende Keilplatte angeordnet
ist. Diese durch die Halteschraube arretierte Keilplatte mit
Feder verhindert das Rilickwirtsbewegen des Klemmbockes sicher.
sodB eine zusdtzliche insbesondere am Tilirkdrper befestigte
oder angegossene Rlickstellsicherung sich erlibrigt. Gegebenen-
falls und zur weiteren Absicherung kann nach dem jeweiligen
Vorschlagen die Haltemutter geringfiligig angezogen werden,
um den ndétigen Reibungsschluf zwischen Klémmbock und
Keilplatte sicherzustellen.

Eine besonders gilinstige Aufbringung der bendtigten Kr&fte
iber die Halteschraube ist gegeben, wenn die Keilplatte
erfindungsgem&B8 eine Bohrung zur Aufnahme der Halteschraube
und auf der die Schrdge aufweisenden Seite dariiberhinaus
eine Ausnehmung aufweist. Beim Andrehen der Haltemutter (Schraube)
werden so durch die besondere Ausbildung der Keilplatte
zusdtzliche Krédfte zwischen Keilplatte und Klemmbock wirksam.

Zur Vereinfachung der Montage und um eine gleichmédBige
Abstiitzung bzw. Halterung der Dichtleiste zu gewdhrleisten,
ist es erfindungsmédf vorgesehen, daB8 einem Klemmbock mehrere
Halteschrauben mit Keilplatte und mehrere Federelemente
jeweils abwechselnd positioniert zugeordnet sind. Auf diese
Weise kOnnen zweier, dreier oder vierer Anordnungen bzw.
Elemente geschaffen werden, die eine besonders glinstige

und einfache Montage erm&glichen.
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Besonders zweckmdBig ist es dabei, auf beiden Ldngsseiten
des Tﬁrkérpers eine unterschiedliche Aufteilung von Halte-
schrauben und Federelemente aufweisende Anzahl von Klemm-
bdcken einander {iiberlappend anzuordnen. Dadurch wird ver-
mieden, daB an einander gegeniiberliegenden Stellen die
Dichtleiste nicht {iber Federelemente beeinflufit ist oder
aber genau Trehnstellen zwischen einzelnen XlemmbGcken sind.
In vorteilhafter Weise wird so vielmehr eine gleichm#Bige
AbstﬁtZung der Dichtleiste sichergestellt.

Ebenfalls zur gleichm#Bigen Aufbringung der Stiitzkréfte
dient einevAusbildung der Erfindung, nach der zwischen den
von‘Q¢ﬂ Federelementen beeinfluften DruckfederstsSeln und
dem freien Ende der Dichtleiste ein umlaufendes Stilitzeisen
angeofdnet ist. Dieses Stiitzeisen l#uft parallel zum Tir-
rahmen, sd‘daB bei eventuell auftretenden Anbackungen auf
dem Tirrahmen nicht nur ein einzelner DruckfederstdsBel,
sondern gleich mehrere beeinflussend und ausgleichend
wirken. ZweckméBfig ist es dabei, das Stlitzeisen als Winkel-
prdfil‘auséubilden, da der Winkel das Stiitzeisen stabili-
sierend}wirkt und gleichzeitig eine Art Schutz fiir die
Dichtégﬁneide selbst darstellen kann.

Zur weiteren Vereinfachung der Montage ist es zweckmiBig,
den Klemmbock und das die Federelemente und Druckfederst&Bel
‘aufnehmende Schutzrohr als Baueinheit auszubilden. Zur Opti-
mierung der Keilwirkung ist dieser iiber die Halteschraube und
eine SichéiungSfeder federnd gehalten und in dem Klemmbock
in einer Keilfiihrung gefiihrt.

Die Erfindung zeichnet sich insbesondere durch eine vor-
teilhaft einfache Ausbildung aus und insbesondere durch eine
gute Verstellbarkeit, wobei die Nachstellung jeweils mit
einfachstem Handwerkzeug ndmlich insbesondere mit einem
Hammer vorgenommen werden kann. Die Riickstellsicherung ist
vorteilhaft einfach als Keil-Klemm bzw. Keil-Flansch
ausgebildet, wobei die diese haltende Halteschraube als
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Stiftschraube oder als Schraube mit Mutter ausgebildet
werden kann. Dabei wird die zweckm&Bige Ausbildung des
das Federelement aufnehmenden Schutzrohres beibehalten,
wobei die Fiihrung und Ausbildung des DruckfederstdBels
eine gute Uberpriifungsmdglichkeit darstellt.

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Erfindungsgegen-
standes ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung
der zugehdrigen Zeichnung, in der ein bevorzugtes Aus-
fﬁhrungsbeispiel mit den dazu notwendigen Einzelheiten
und Einzelteilen dargestellt ist. Es zeigen:

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine Koksofentiir
mit Klemmb&cken,

Fig. 2 einen Querschnitt der Koksofentlir im
Bereich der Abdichtung,

Fig. 3 eine Seitenansicht der Koksofentiir mit
Klemmb&dcken und die Dichtleiste be-
einflussenden Federelementen,

Fig. 4 einen Klemmbock, teilweise im Schnitt

und Fig. 5 eine Keilplatte im Schnitt.

Fig. 1 zeigt eine Draufsicht auf eine Koksofentlir 1 mit
dem vor den Tiirrahmen 3 gesetzten Tiirkdrper 2. Die Dicht-
leiste 5 ist lediglich durch einen diinnen Strich ange-
deutet, da sie bei der Draufsicht an sich durch die
Klemmelemente bzw. Verstellelemente verdeckt ist. Der
Tlirkbrper 2 wird lber den Riegel 9 in Richtung Koksofen
gedriickt und mit seiner Dichtleiste 5 auf den Tilirrahmen 3

aufgeprest.

Die Dichtleiste 5 ist wie aus der Fig. 2 2u ersehen ist,
als Einfach-Z-Profilmembran ausgebildet, wobei der Schenkel
6 durch ReibungsschluB am TirkSrper 2 befestigt ist. Hierzu
dienen die Klemmelemente 11, die nachfolgend noch n&her
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erléutert werden. Zwischen eingeklemmten Schenkel 6 und
freieﬁ‘Schenkel 7 verlduft die Dichtleiste 5 bei regul&drem
Einbau etwa parallel zur Oberkante des Tilirrahmens 3. Dieser
freie Schenkel 7 ist zur eigentlichen Schneide 8 abgebogen,
die dann senkrecht auf die Oberkante des Tlirrahmens 3
aufsteht.

Das Klemmelement 11 ist durch die Halteschraube 17, 18
beeinfluBt, wobei eine Nachstellung der im dargestellten
Beispiel eingesetzten Stichschraube die auf dem Schaft
15 drehbar angeordnete Haltemutter 16 dient.

Der freie Schenkel 7 der Dichtleiste 5 ist liber Feder-
elemente 25, 26 jeweils so beeinfluBt, daB8 er den not-
wendigen ihnigen Kontakt mit dem Tiirrahmen 3 beibeh&lt.
Diese Federelemente 25, 27 sind in einem Schutzrohr 29,

31, 32 angeordnet, das Teil des Klemmelementes 11 ist bzw.
mit diesem'eine Baueinheit bildet. Das Federelement 25

ist wie Fig.3 erldutert zwischen DruckfedersttBel 50 und

im Schutzrohr 29, 31, 32 verdrehbaren Schlitzschraube 51
eingespannt. Die Einspannkraft kann ilber die Schlitzschraube
51 jeweils den Notwendigkeiten entsprechend variiert werden.
Die Stéﬁélstange 53 mit den oben aufgesetzten Muttern 54
dient éls(Ahzeige bzw. als Uberwachungsmittel fiir die
Wirksamkeit dex gesamteﬂ Halte- und Verstelleinrichtung.
Liegen dié Muttern 54 beispielsweise auf der Schlitzschraube
51 auf, so zeigt dies, daB die vorgesehene und notwendige
Druckbeeinflussung iiber den DruckfederstdBel auf den freien
Schenkel 7 der Dichtleiste 5 nicht mehr aufgebracht wird.
Eine Nachstellung des Klemmelementes 11 in Richtung Ofen-
rahmen ist dann notwendig, bis der Abstand zwischen den
Muttern 54 und der Oberkante der Schlitzschraube 51 wieder
wie vorgesehen hergestellt ist.
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Die Zwischenrdume zwischen den einzelnen Federelementen
25, 27 bzw. den Schutzrohren 29, 31, 32 sind als Klemm~
bock 56, 57, 58, 59 mit Schridge 60 ausgebildet. Die
besonders stabile und einfache Ausbildung ermdglicht es,
daB der Klemmbock und damit die gesamte Einrichtung iiber
Hammerschlag ohne Lockerung der Halteschraube 17, 18 in
Richtung Tirrahmen 3 vorgetrieben werden kann. Da zwischen
Halteschraube 17, 18 und Klemmbock 56 bis 59 eine Keil-
platte 62 ausgebildet ist, deren Schrédge 65 mit der
Schridge 60 der Klemmbdcke 56 bis 59 korrespondiert, ist
auf einfache Art und Weise eine Riickstellsicherung mit Siche-
rungsfeder 23 erreicht. Die Halteschraube 17, 18 durchdringt den
Klemmbock 56 bis 59 jeweils im Bereich des Lingsschlitzes
55, dessen Li&nge die maximale Nachstellmdglichkeit des
Klemmelementes 11 bzw. der Klemmb&cke 56 bis 59 vorgibt.
Zur Optimierung der Keilwirkung ist dieser iiber die Halte-
schraube und eine Sicherungsfeder federnd gehalten und in
dem Klemmbock in einer Keilfiihrung gefiihrt.

In der Keilplatte 62 ist eine Bohrung zur Aufnahme der
Halteschraube 17, 18 vorgesehen und auf der die Schrége
65 aufweisenden Seite der Keilplatte 62 auBerdem eine
Ausnehmung 64. Diese Ausnehmung 64 ermdglicht eine be-
sonders glinstige und ausreichende Aufbringung der be-
nbtigten Reibungskr&fte zwischen Keilplatte 62 und Klemm-
bdcken 56 bis 59.

Die Fig. 4 und 5 zeigen die besondere Ausbildung des
Klemmbockes 56, wobei mit 70 die Mitnehmernase bezeichnet
ist, iUber die beim Vorschlagen des Klemmbockes 56 die
Dichtleiste 5, wie aus Fig. 2 zu ersehen ist, in Richtung
Tdirrahmen 3 mit bewegt bzw. mit vorgeschlagen werden kann.
Fig. 5 zeigt die Keilplatte 62 im Schnitt mit der Bohrung
63, der Ausnehmung 64 und der Schrége 65.
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Zur moglichst gleichm@B8igen Aufbringung der notwendigen
Andruckkf&fte sind zwischen dem freien Schenkel 7 der
Dichtleiste 5 und den DruckfederstdBeln 50 auf den Lé&ngs-
seiten 66,67 und auch auf den beiden kurzen Kopfseiten
Stliitzeisen 69 ausgebildet. Diese Stiitzeisen 69 sind vor-
zugsweise durchgehend ausgebildete Winkeleisen.

Fig. 1 verdeutlicht im iibrigen die besondere baukasten-
systemmdBige Ausbildung der einzelnen Klemmbdcke 56 bis 59
iber die L&nge des Tiirkdrpers 2 gesehen. Dabei sind die
einzelnen Klemmbdcke 56, 57, 58, 59 jeweils mit zwei, drei
oder vier Schutzrohren 29, 31, 32 und entsprechenden Feder-
elementen 25, 27 ausgeriistet. Lediglich im Bereich der
Riegel 9 bzw. der Stopper 61 bleibt ein geringer Abschnitt
der Dichtleiste 5 von diesen Andruckvorrichtungen unbe-
einfluBt. Die Stopper 'sind aber notwendig, um ein zu
dichtes Aufliegen bzw. eine Uberbeanspruchung der Dicht-
leiste 5 zu vermeiden. Sie kdnnen im ibrigen so ausgebildet
sein, daB sie ebenfalls mit zur Absicherung der Dichtleiste
5 wirken.

Fig. 1 verdeutlicht die wechselweise Anordnung der
zwel,- drei oder vier Schutzrohre 29, 31, 32 aufweisenden
Baueinheiten und die besondere Ausbildung des Kopfstlickes,
das im lbrigen mit dem am unteren Ende der Koksofentlir 1
angeordneten Teil {ibereinstimmt.
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Firma Carl Still GmbH & Co. KG, Kaiserwall 21,
4350 Recklinghausen

Koksofentiir mit durch Hammerschlag nachstellbarer
Profildichtmembran

Patentanspriche

1. Koksofentlir mit einer umlaufenden als Profildicht-
membran ausgebildeten Dichtleiste, die mit einem Schenkel
.ﬁber ein Klemmelement am Tlrkdrper dicht anliegend in

Richtung Ofenachse verschiebbar gehalten ist und deren
freier Schenkel iber Federelemente bzw. von diesen be-
einfluBte St&Bel beaufschlagt ist, wobei sich diese an
dem gleichzeitig das Verstellelement fiir die Dichtleiste
bildenden Rlemmelement abstiitzen, nach Patent (Patent-
anmeldung P 31 31 157.1),
dadurch gekennzeichnet,
da8 das Klemmelement (11) als Klemmbock (56, 57, 58, 59)
ausgebildet ist, in der iber eine im Tilirkdrper (2) gé-
haltene Halteschraube (17) in der jeweiligen Lage riick-

stellgesichert festlegbar ist.
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2. Koksofentiir nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die dem Tlirkbrper (2) abgewandte Seite des Klemmbocks
(56, 57, 58, 59) als Schridge (60) ausgebildet '
ist, auf der eine der Halteschraube (17) zugeordnete die

entgegengesetzte Schridge (65) aufweisende Keilplatte (62)
angeordnet ist.

3. Roksofentiir nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Keilplatte (62) eine Bohrung (63) zur Aufnahme
der Halteschraube (17) und auf der die Schrdge (65) auf-
weisenden Seite dartliberhinaus eine Ausnehmung (64)
aufweist.

4. Koksofentiir nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB einem Klemmbock (56, 57, 58, 59) mehrere Halte-
schrauben (17, 18) mit Keilplatte (62) und mehrere Feder-
elemente (25, 27) jeweils abwechselnd positioniert zuge-
ordnet sind. ‘ '

5. KRoksofentiir nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB auf beiden Langsseiten (66, 67) des Tiirkdrpers (2)
eine unterschiedliche Zahl von Halteschrauben (17, 18)
und Federelemente (25, 27) aufweisende Anzahl von Klemm-
bdcken (56, 57, 58, 59} einander iiberlappend angeordnet
sind.

6. Koksofentilir nach Anspruch 1,
d adur ch gekennzeichnet,., e
daB zwischen den von den Federelementen (25, 27) beeinfluBten
DruckfederstdBeln (5o ) und dem freien Ende der Dichtleiste
(5) ein umlaufendes Stiitzeisen (69) angeordnet ist.
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7. Koksofentiir nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Stiitzeisen (69) als Winkelprofil ausgebildet ist.

8. Koksofentiir nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Klemmbock (56, 57, 58, 59) und das die Feder-
elemente (25, 27) und Druckfederst®Bel (50) aufnehmende
Schutzrohr (31, 32) eine Baueinheit bilden.

9. Koksofentilir nach Anspruch 1 und Anspruch 2,
dadurech gekenn=zedichnet,
da8 zwischen Keilplatte (62) und Kopf der Halteschraube
(17) eine auf dem Schaft der Halteschraube verschieblich
angeordnete Sicherungsfeder (23) angeordnet ist.

1o. Koksofentlir nach Anspruch 1 und Anspruch 8,
dadurch gekennzeichnet,
daB8 in der Schrédge (60) des Klemmbockes (56, 57, 58, 59)
eine Reilffihrung (71) ausgebildet ist.
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