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Support Isolant pour enduit, application & la constitution de complexes isolants et procédé de fabrication d’un tel

complexe.

@ La plaque support isolante compBrte une ame (1) formant
treiflis, munie sur une face au moins de rainures ou évidements
d‘ancrage d'enduit. Dans I'dme sont ménagées a intervalie ré-
gulier des perforations traversantes (5) de réception de mortier
isolant (6a) de liaison avec le subjectile (4), constituées par
exemple par la face externe d’un mur de batiment. L'ensemble
est complété par une couche d’enduit de finition (6b}. On peut
ainsi réaliser une isolation externe de murs de batiment, soiten
travail neuf, soit en rénovation.
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SUPPCORT ISOLANT POUR ENDUIT, APPLICATION A LA CONSTITUTION
DE COMPLEXES ISOLANTS ET PROCEDE DE FABRICATION D'UN TEL
COMPLEXE

L'invention concerne les supports isolants pour en-
duit et trouve une application particuliérement importante
dans la constitution de complexes isolants permettant de di-
minuer les échanges thermiques & travers les murs d'un bati-
ment. Toutefois l'invention permet également de réaliser
des constructions, en montant les suppdrts isolants entre
des structures porteuses avant de mettre en oeuvre 1‘'enduit.

On sait qu'il est préférable, pour diminuer les per-
tes de chaleur & travers les murs d'un batiment, de les mu-
nir de moyens d'isolement thermique sur leurs faces exter-
nes : on profite ainsi de 1l'inertie thérmique des matériaux
traditionnels de constitution du mur.

On connait déja divers procédés d'isolation de ce
genre. L'un de ces procédés consiste a équiper le batiment
d'un bardage constitué par une ossature en bois ou en métal
fixée sur les murs extérieurs. Cette ossature regbit, en
applique, un panmneau isolant fixé de maniéfe 4 laisser une
lame d'éir, puis un parement tel qu'enduit, plaques d'a-
miante-ciment, ardoises, plagques de pierre reconstituéde.
La mise en oceuvre de cette technique est lente et coliteuse.

Dans un autre type d'isolation par 1'extérieur con-
nu, on colle un panneau isolant sur le subjectile & isoler
gui regoit un enduit de ragréage .dans lequel est inclus un
treillis. Puis on projette un enduit de finition. La mise
en oeuvre de ce proceédé est simple, mais donne une couche
hétérogéne modifiant les échanges gazeux du subjectile.

On a également fait appel a des produits projetés,
tels que matiéres isolantes ou mortiers allégés. Mais on
peut difficilement arriver, & un cout raisonnable, & une
diminution suffisante des échanges thermiques.

On connait par ailleurs (DE-A-2 842 879) une plaque

de structure en plastique expansé, notamment pour boite &
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stores,destinée a recevoir un enduit, dont la surface exter-
ne au moins est munie de rainures d'accrochage d'enduit et
est recouverte d'une grille. Ce genre de plaque ne .permet-
trait pas un accerochage satisfaisant d'enduit.isclant.

On connait également (US-A-2 455 016) des panneaux
de platre délimités par deux feuilles, percés de trous d‘ac-
crochage d'une couche de platre de finition. Ce type de ma-
tériau n'est pas utilisable pour réaliser un bon isolement
thermique.

La présente invention vise & fournir des panneaux
d'accrochage applicables a la constitution de complexes iso-
lants thermiques, répondant mieux gue ceux antérieurement
connus aux exigences de la pratique, notamment en ce qu'elle
permet de réaliser un isolement élevé, est de mise en oeuvre
facile et d'un prix de revient acceptable, et donne nais-
sance a des complexes résistant & la corrosion avec un ac-
crochage trés élevé de l'enduit au support et au subjecti-
le, rendant par l1la les risques de fissuration et de décolle-
ment minimes. '

Dans ce but, l'invention propose notamment une plaque
support isolant pour enduit, comportant une ame formant
treillis, munie sur une face au moins de moyens d‘'ancrage
d'enduit, caractérisée en ce que dans l'dme sont ménagées a
intervalles réguliers des perforations traversantes de récep-
tion d'enduit isolant.

Les perforations ont avantageusement une forme con-
vergente-divergente d'une face & 1l'autre pour aider a la pé-
nétration de l'enduit lors de sa projection et pour amélio-
rer l'accrochage avec le support. Le volume de matiére du
support isolant représente au moins les deux tiers du volume
total vy compris les vides. L'ame comporte avantageusement,
sur la face destinde & etre fixée contre le subjectile a
isoler, des moyens d'ancrage tels que des rainures autour
des perforations. Une grille & mailles peut étre placée sur
la plague support pour augmenter encore l'accrochage de

l'enduit. Celui-ci sera généralement constitué par un mélange
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de liant hydraulique, de matériau plastique expansé et de
charge minérale isolante, ainsi que d'additif d'allégement.
L'ame sera formée, en régle générale, de matériau plastique
expansé compatible avec l'enduit. On pourra notammént utili-
ser des expansés de polystyréne, de chlorure de polyvinyl,
ou de composé urée-formol et mélanine. On peut également
envisager l'utilisation du polyuréthane expansé, qui a ce-
pendant 1l'inconvénient d'un cout élevé. La plaque support
sera généralement livrée en panneaux de dimension compati-
ble avec les moyens de transport et de manutention courants:
dans la pratique, on peut envisager la fabrication de pan-
neaux dont la surface va de 0,25 a 4 m2. Pour assurer un
isolement appréciable, 1l'épaisseur de l'ame doit etre d'au
moins 50 mm. Il est en général inutile de dépasser une é-
paisseur de 200 mm.

Les perforations seront réparties selon un réseau
régulier. On peut envisager un réseau & mailles carré,
mais il est apparu préférable d'utiliser un réseau triangu-
laire dans la plupart des cas. .

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la
description qui suit de modes particuliers de réalisation de
l'invention, donnés a titre d'exemples non limitatifs., La des-
cription se référe aux dessins qui l'accompagnent, dans les-
quels :

- la figure 1 est une vue en coupe d'un complexe iso-
lant'suiﬁant un plan perpendiculaire & l'ame et passant par
l'axe d'une perforation ;

- la figure 2, similaire & la figure 1, montre une va-
riante ;

- les figures 3 et 4 montrent un fragment de support
isolant, respectivement en plan du coté destiné & recevoir
l'endﬁit et en coupe suivant la ligne IV-IV-de la figure 3 ;

- la figure 5 est une vue en perspective de la face
destinée & recevoir l'enduit d'un support isolant consti-
tuant une variante de celui des figures 3 et 4.

Le complexe igolant 8 montré en figure 1 sur un subjec-
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tile 4 qu'on supposera étre un mur de batiment, soit en. res-
tauration, soit en travail neuf, comprend un support 1 en
matériau isolant, constituant éme. Dans le support 1 sont
ménagées, a intervalle régulier, des perforations é qgui,
dans le mode de réalisation de la figure 1, ont une forme
bitronconique -de facon a converger a partir des deux faces.
Cette géométrie n'est toutefois pas indispensable et d'au-
tres formes sont possibles, & condition d'autcoriser une bon-

ne pénétration de l'enduit et une liaison satisfaisante de

‘l'enduit avec le subjectile 4. La face du support 1 desti-

née a porter contre le subjectile comporte des moyens d'an-
crage 3, représentés sous forme de rainures. La face du sup-
port 1 destinéde & recevoir l'enduit présente également des
moyens d'ancrage s'ajoutant aux perforations 5. Sur la figu-

re 1. ces moyens d'ancrage 2 sont représentés sous forme de

cavité. L'épaisseur du support isolant 1 et la dimension des

perforations peuvent varier, notamment en fonction de lt'iso-
lement a réaliser. Dans le cas ou les perforatiohs sont ré-
parties suivant un réseau triangulaire, un écartement entre
perforations . adjacentes de l'ordre de une fois et demie le
diamétre du trou donne des résultats satisfaisants. On s'é-
cartera de cette valeur si on utilise un autre type de ré-
seau, par exemple un réseau octogonal combiné avec un réseau
carré. Le support isolant 1 sera en régle générale fabriqué
par moulage ou fagonnage de matiéres thermo-isolantes rigi-
des ou souples, micro ou macro-cellulaires, dont 1la bropor—
tion de cellules fermées est trés importantes. La résistan-
ce mécanique du matériau doit etre évidemment compatible a-
vec le liant utilisé et les critéres de résistance au feu
doivent répondre aux normes en vigueur. Le polystyréne .ex-
pansé constituera en général un bon choix. Le support peut
étre fabriqué sous forme de panneau rectangulaire, par exem-
ple de 0,50 m de large et de 3 m de longueur..

Dans le cas illustré en figure 1, le support est
revetu d'une grille 7, par exemple en fil métallique, des-

tiné a augmenter encore 1l'accrochage. 65»
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Le treillis isolant constitué par le support 1 est
ensuite fempli et recouvert, généralement par projection,
d'un enduit isolant 6. La forme convergente des peFfora—
tions guide l'enduit et facilite le remplissage des perfo-
rations et une bonne adhésion avec le subjectile. Toujours
dans le cas indiqué en figure 1, 1a.quantité d'enduit appli-
qué est suffisante pour laisser subsister, au-dessus du sup-
port 1 ou de 1la grille 7, une épaisseur de protection qui
peﬁt étre de 2 & 6 cm. _ . .
Le mode de réalisation montré en figure 2 {(ou les
éléments correspondant & la figure 1 sont désignés par le
méme numéro de référence) se différencie du précédent
par une forme modifiée des perforations 5, dont l'en-
trée sera décrite plus en détail - en faisant référence aux
figures 3 et 4. Au lieu d'utiliser un seul et méme enduit,
on utilise successivement un mortier isolant 6a destiné &
assurer l'ancrage et l'isolement thermigue et un enduit de
protection et de finition 6b recouvrant le support et 1le

" mortier. Le mortier 6a pourra avoir l'une des quelconques

constitutions habituelles en construction, par'exemple un
mortigr'pauvre(é 120-350 Kg par m3 de liant) contenant des
agrégats constitués par du polystyréne expansé, des charges
minérales isolantes (par exemplé pierre-ponce broyée, dé-
poussiérée de 1,5 & 3,5 mm ou de la perlite brute broyée)

et des additifs tels que des silices solublés et des entrail-
neurs d'air pour alléger le mortier. L'enduit de finition

6b sera choisi en fonction des conditions locales d'emploi
et pour protéger la partie interne du complexe 8.

La fabrication du complexe isolant 8 est trés sim-

ple : les panneaux de support isolant 1 sont d'abord fixés

sur le subjectile, par exemple par clouage ou par collage, .
éventuellement aprés décapage du subjectile comme dans le
cas de la pose d'un enduit traditionnel. Un soubassement
peut étre prévu pour éviter de faire descendre les supports
isolants jusgu'au sol. Les panneaux peuvent etre tranchés

pour réaliser les retours d'angle.
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Le mortier 6a est ensuite projeté, d‘'abord en rem-
plissage puis pour constituer une couche mince recouvrant
1l'ensemble du support 1. Des tétons de repérage 9 peuvent
étre prévus sur le support 1 pour permettre une égaiisation
facile du mortier 6a. L'enduit de finition 6b est enfin ap-
pliqué, de facon traditionnelle. |
Les figures 3 et 4 font apparaitre de facon plus
précise une forme des perforations 5 particuliérement avan-
tageuse. Ces perforations comprennent une zone médiane sen-
siblement cylindrique 10 qui se raccorde par un épaulement

a une zone tronconique 11 du coté interne. Les moyens d'an-

"crage du coté interne sont constitués par des rainures annu-

laires 3 entourant tes perforations. Coté externe, la perfo-
ration comprend une partie tronconique 12 qui se raccorde &

une partie trés évasée a flancs plats 13. Ces flancs plats

13 apparaissent mieux sur la figure 5, qui”mohtre également

les emplacements 14 d'action de poincons de démoulage.

Comme on l'a indigué plus haut, les plagues support
selon l'invention sont également utilisables pour .constituer
un remplissage dans des structures porteuses, notamment dans
des constructions préfabriquées. Dans ce cas,.les supports
et les éléments de structure fegoivent l'enduit thermo-iso-
laht a l'extérieur et recoivent & l'intérieur un enduit de
finition, tel que du platre. _

Quel que soit le mode de réalisation adopté, on
constitue un ensemble cohérent, assurant un isolement ther-
mique et phonique élevé, ayant une résistance mécanique sa-
tisfaisante, et gui au surplus permet tout a la fois d4d'obte-
nir une imperméabilité aux. projections d'eau élevées et une
bonne diffusion de la vapeur d'eau, du fait de la présence
du mortier en contact avec le mur. La multiplicité des
points de fixation de l'enduit avec la paroi et la compati—
bilité des coefficients de dilatation évitent au surplus les

risques de fissuration et de décollement.

A
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REVENDICATIONS

1. Plagque support isolante pour enduit, comportant
une ame (1) formant treillis, munie sur une face au.moins de
moyens (2, 5) d'ancrage, caractérisé en ce que dans 1l'ame
sont ménagées a intervalle régulier des perforations traver-
sante (1, 5) de réception d'enduit isolant de liaison du
subjectile et du support.

2. Plaque support selon la revendication 1, caracté-
risée en ce que les perforations ont une forme convergente-
divergente d'une face a l‘'autre.

3. Plaque support suivant la revendication 1 ou 2,
caractérisée en ce que le volume de matiére de support iso-
lant représente au moins deux tiers de son volume total.

4. Plague selon la revendication 1, 2 ou 3, caracté-

risée en ce que l'ame (1) comporte, sur la face destinée a

_étre fixée au subjectile a protéger, des moyens d'ancrage,

tels que des rainures (3) autour des perforations.

' 5. Plague support selon 1'une quelcongque des revendi-
cations 1 a 4, caractérisée en ce que 1'ame porte une grille
(7) - .

6. Plague support selon 1'une guelcongque des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que l'dme est en ma-
tiére plastique thermo-isolante expansée compatible avec le
liant hydraulique, telle que le polystyréne ou le chlorure
de polyvinyl expansé.

7. Plague support selon i1'une guelcongue' des revendi-
cations précédentes, caractérisée en ce que la face externe
porte des tétons de repérage en saillie destinés & permettre
le nivellement de l'enduit.

8: Revetement isolant externe de subjectile, caracté-
risé en ce qu'il comprend une plague support suivant lhune
quelconque des revendications 1 & 6 fixée sur le subjectile,
une masse de mortier isolant remplissant les perforations et
assurant la liaison entre le subjectile et la plaque, et un
enduit de finition externe recouvrant entiérement la face

externe du mortier et de la plaque.
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9. Revetement selon la revendication 8, caractérisé

‘'en ce que l'dme a une épaisseur comprise entre 50 et 200mm,

lorsque le mortier isolant (6a) a une teneur en liant com-
prise entre 120 et 350 Kg par m3 et contient des charges i-
solantes, et en ce gque l'enduit (6b) présente une épaiséeur

comprise entre 20 et 50 mm au-dessus du mortier et de la

. plaque (1).

10. Procédé de fabrication d'un revétemént selon la
revendication 8, caractérisé en ce que l'on fixe des pan-
neaux adjacents de plaque support sur le subjectile par
clouage ou collage, en ce qu‘on projette le mortier dans les
perforations de fagcon & l'accrocher au subjectile et a re-
couvrir la plague, et en ce qu'on recouvre l'ensemble ainsi
constitué d'une couche a'enduit de finition et de protec-

tion.

131
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