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@ Austragungsvorrichtung fiir einen Schachtofen,

@ Eine Austragungsvorrichtung fir einen Schachtofen
besteht aus einer mittels einer Forderleitung (1) mit dem
Schachtofen verbundenen Schleusenkammer (2), in der ein
das Ofengut aufnehmender, den SchleusenkammereinlaB
(28) vom Schleusenkammerauslal® (29) abschlieBender Ro-
tor antreibbar gelagert ist.

Um einen kontinuierlichen Gutaustrag ohne Austrittsge-
fahr von Ofengas sicherzustellen, besteht der Rotor aus
einem Zellenrad (3) mit sternférmig angeordneten Zellen-
winden (6), wobei die Férderleitung (1) an eine Sperrgas-
Druckquelle angeschlossen ist und die Schleusenkammer (2)
zwischen dem SchieusenkammereinlaB (28) und dem
Schleusenkammerauslal (29) eine Abgasleitung (30) im
Forderbereich des Zellenrades (3) aufweist.
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Austragungsvorrichtung fiir einen Schachtofen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Austragungs-
vorrichtung fir einen Bchachtofen, bestehend sus einer
mittels einer Forderleitung mit dem Schachtofen verbunde-
nen Schleusenkammer, in der ein das Ofengut aufnehmender,

den Schleusenkammereinlaf vom SchleusenkammerauslaB ab-
schlieBender Rotor antreibbar gelagert ist.

Un eine unerwiinschte Oxidation zu vermeiden und weit-
gehend frei von Stsubbelistigungen zu bleiben, wird
der in einem Schachtofen reduzierte Eisenschwamm heif
ausgetragen und brikettiert. Dabei ergibt sich allerdings
die Schwierigkeit, den Austritt des unter Druck stehen-
den Ofengases aus dem Ofen zu verhindern. Zu diesem i
Zweck ist es bekannt, daS Ofengut portionsweise mit
Hilfe eines an die Austragséffnung ansetzbaren Behidlters
auszutragen, so daB die Austragsdffnung nach dem Gut-
austrag wieder verschlossen werden kasnn.



5

10

15

20

25

%0

35

00904928
-2 -

Bei anderen bekannten Austragungsvorrichtungen (DE-PSen
337 622, %38 413 und 345 027) sind i{iber eine Fdrderlei-
tung mit dem Schachtofen verbundene Schleusenkammern
vorgesehen, in denen ein aus einer Trommel bestehender
Rotor drehbar gelagert ist. Diese Trommel weist dabei
in einem Umfangsbereich eine Durchtrittsdffnung zur Auf-
nahme bzw. zur Abgabe des Ofengutes suf. Stimmt die Durch-
tritts6ffonung der Trommel mit dem Schleusenkammereinlaf
iberein, so wird Gut aus dem Schachtofen in die Trommel
eingebracht. Bei einer Drehung der Trommel wird der
SchleusenkammereinlaB durch den Trommelmantel abgeschlos-
sen und der SchleusenkammersuslaB gedffnet, wenn die
Durchtrittsoffnung im Trommelmantel in den Bereich des
Schleusenkammerauslasses gelangt, wobei das Ofengut aus
der Trommel durch den SchleusenkammersuslaB abfallen kann.
Nachteilig bei dieser Anordnung einer Trommel ist vor
allem, daB das Ofengut nicht kontinuierlich durch die
Schleusenkammer gefdrdert werden kann und daB keine
Sicherheit vor einem unerwiinschten Austreten von Ofen~
gas durch die Schleusenkammer gegeben ist. Dazu kommt
noch, daB mit der Drehung der Trommel keine Gutférde~
rung zwischen dem Schleusenkammerein- und -auslaf ver-
bunden ist, weil das Ofengut entweder mit der Trommel
mitgedreht wird oder sich an der Trommelinnenwand ab-
walzt.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde,; diese
Mangel zu vermeiden und eine Austragungsvorrichtung der
eingangs geschilderten Art so zu verbessern, déB ein
kontinuierlicher Gutaustrag mit einer vergleichsweise
hohen Durchsatzleistung sichergestellt wird, und zwar
ohne Gefshr eines Austretens von Ofengas.

Die Erfindung 16st die gestellte Aufgabe dadurch, daB
der Rotor sus einem Zellenrad mit sternférmig ange-
ordneten Zellenwénden besteht, daB die Férderleitung an
eine Sperrgas-Druckquelle angeschlossen ist und da8 die
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Schleusenkammer zwischen dem SchleusenkammereinlaB
und dem SchleusenkammersuslaB eine Abgasleitung im For-
derbereich des Zellenrades aufweist.

Durch das Vorsehen eines Zellenrades wird eine ein-
fach sufgebaute, kontinuierlich arbeitende Druckschleuse
erhalten; ohne einen Druckverlust im Ofen in Kauf nehmen
zu missen. Das in die Forderleitung zwischen der Forder—
einrichtung und der Schleusenkammer eingeleitete Sperr-
gas, das zumindest einen dem Druck des Ofengasses ent-
sprechenden Druck aufweisen muB, verhindert dabei, daB
Ofengss bis zur Schleusenkammer vordringen kann. Um zu
verhindern, daB mit dem Ofengut groBere Sperrgasmengen
durch die Schleusenkammer ausgetragen werden, ist die
Schleusenkammer zwischen dem SchleusenkammereinlafB
und dem Schleusenkammerausla8 im Forderbereich des
Zellenrades an eine Abgasleitung angeschlossen, tiber die
das in die Schleusenkammer eindringende Sperrgas abge-
fiihrt werden kann.

Der notwendige Druckabbsau in der Schleusenkammer be-
ruht darauf, daB die Zellenwinde an die Umfangwand der
Schleusenkammer anschlieBen und einen VerschluB
zwischen dem SchleusenkammereinlaB und dem Schleusen= -
kemmerauslaB bilden. Da dieser VerschluB jedoch wegen
des notwendigen Spieles zwischen dem Zellenrad und der
Schleusenkammer nicht v6llig gasdicht sein kann, wird
das Sperrgas such entgegen der Forderrichtung des Zellen-.
rades zwischen den Zellenwanden des Zellenrades und der
Schleusenkammerwandung in die Schleusenkammer eindringen.
Umn auch diesen Sperrgasanteil am Austritt aus der
Schleusenkammer zu hindern, kann an die Schleusenksmmer
zwischen dem SchleusenksmmereinlaB und dem Schleusen~
kammersuslaB im Riicklaufbereich des Zellenrades
ebenfalls eine Abgssleitung angeschlossen werden.
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Damit in der Forderleitung zwischen der Forder-
einrichtung und der Schleusenkammer ein entsprechender
Druck des Sperrgsses mit geringem Aufwsnd sufgebaut
werden kann, muB eine unmittelbare Verbindung zwischen
der Forderleitung und den Abgasleitungen iiber eine Zellen-
ksmmer des Zellenrsdes verhindert werden. Zusitzlich
muB eine unbehinderte Strémungsverbindung zwischen den
Abgasleitungen und dem SchleusenkammeraulaB unterbunden
werden, wenn ein Sperrgessustritt sus der Schleusen-
kammer ausgeschlossen werden soll. Wird der Winkel-
abstand zwischen zwei sufeinanderfolgenden Zellenwénden
des Zellenrades kleiner als die Winkelagbstande der
Abgasleitungen einerseits vom SchleusenkasmmereinlaR
und anderseits vom SchleusenkammerauslaB gewdhlt, so be-

findet sich in jeder Drehlage des Zellenrades zumindest
eing Zellenwand zwischen den Abgasleitungen und dem
Schleusenksmmereinlaf bzw. dem SchleusenkammeraﬁslaB,
was die geforderten Unterbrechungen der sonst mdglichen
Stromungswege sicherstellt.

Da vor sllem darauf geachtet werden W1rd, daf3 nur
dss heiBe Ofengut, ksum aber Sperrgas die Schleusen-
kammer durchsetzen kann, kommt der Abdichtung der
Schleusenkammer zwischen dem Schleusenksmmerauslal
und den Abgasleitungen eine besondere Bedeutung zu.
Um beziiglich der geforderten Abdichtung einen ausrei-
chenden AbschluB der Schleusenksmmer durch das Zellen-
rad sicherzustellen, kenn der Winkelabstand zwischen
den Abgasleitungen und dem Schleusenkammerauslal
groBer als der doppelte Winkelsbstand zwischen zwel
aufeinand erfolgenden Zellenwénden gewdhlt werden, soO
dsB sich zumindest zwei Zellenwénde zwischen den Ab-
gasleitungen und dem SchleusenkammerauslaB in jeder
Drehstellung des Zellenrades befinden.
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Da erfindungsgemif das Zellenrad nicht zu Dosier-
zwecken, sondern zum mdglichst gasdichten AbschlieBlen
einer Schleusenkammer verwendet wird, miissen die Zellen-
wiénde des Zellenrades nahe an die Schleusenkammerwandung
herangefiihrt werden. Dabei sind die vergleichsweise hohen
Temperaturen des die Schleusenkammer durchsetzenden Ofen-
gutes von beispielsweise 750°C zu berticksichtigen. Wegen
dieser hohen Guttemperaturen ist eine Warmeabstrahlung
trotz guter Warmeisolierungen nicht zu vermeiden, so daB
damit gerechnet werden muB, daB die Winde der Schleusen-
kammer eine niedrigere Temperatur aufweisen werden als
das in der Schleusenkammer gelagerte Zellenrad. Die da-
mit verbundenen unterschiedlichen Wirmedehnungen diirfen
die Drehbarkeit des Zellenrades nicht in Frage stellen,
so daB zwischen dem Zellenrad und der Schleusenkammer aus-
reichende Dehnungsspiele vorgesehen sein miissen, und zwar
vor allem im Hinblick auf das Anfahren aus dem kalten Zu-
stand bis zur vollen Betriebstemperatur. Bei einem solchen
Anfahren werden die groBten Temperaturunterschiede auf-
treten, die Jjedoch bestimmte Werte nicht libersteigen
sollen, um nicht zu grofe Dehnungsspiele in Kauf nehmen
zu milssen. Das axiale Dehnungsspiel des Zellenrades gegen-
{iber der Schleusenkammer kann fiir den gasdichten Ab-
schluB der Schleusenkammer durch das Zellenrad unbeacht-

25 lich bleiben, wenn das Zellenrad aus zwel stirnseitigen

Scheiben besteht, zwischen denen die Zellenwinde einge-
setzt sind. Diese stirnseitigen Scheiben schlieflen die
Zellenkammern in axialer Richtung gasdicht ab, so daB
auf ein AnschlieBen der Zellenwidnde an die Stirnwénde

30 der Schleusenkammer keine Riicksicht genommen werden muSB.

Die stirnseitigen Scheiben des Zellenrades konnen folg-
lich nit einem die W&rmeausdehnung des Zellenrades
gegeniiber der Schleusenkammer aufnehmenden Abstand von
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den Stirnwédnden der Schleusenkammer ohne EinbuBe an der -
Dichtheit der Schleuse angeordnet werden. Dieser axiale
Abstand zwischen den stirnseitigen Scheiben des Zellen-
rades und den Stirnwé@nden der Schleusenkammer ergibt

5 jedoch einen mbglichen Strémungskanal fir das zwischen
den stirnseitigen Scheiben des Zellenrades und der Unm-
fangswand der Schleusenkammer durchtretende Sperrgas, das
nicht mehr in den Bereich der Abgasleitungen, sondern in
den Bereich des Schleusenkammerauslasses gelangt. Um einen

10 solchen im wesentlichen unbehinderten Gasdurchtritt zum
SchleusenkammerauslaB8 zu verhindern,tragen die stirnseiti-
gen Scheiben des Zellenrades in weiterer Ausbildung der Er-
findung wenigstens einen gegen die Stirnwand der Schleusen-
kammer vorragenden Ringflansch, der einen Gegenflansch an

15 der Stirnwand der Schleusenkammer unter Bildung eines
Dichtspaltes auBen iibergreift. Da der Ringflansch und
der Gegenflansch konzentrisch nebeneinander liegen, wird
die axiale Dehnungsmdglichkeit des Zellenrades durch
diesen AbschluB des stirnseitigen Raumes zwischen dem

20 Zellenrad und der Schleusenkammer nicht eingeschraénkt.
Wegen der Anordnung des Ringflansches am Zellenrad auBer-
halb des Gegenflansches der Schleusenkammer bleibt auch
die radiale Dehnungsmdglichkeit des Zellenrades voll er-
halten, weil auf Grund der htheren Temperatur des Zellen-

25 rades sich das Zellenrad starker als die Schleusenkammer
ausdehnen wird. Der sich beim Anfahren der Druckschleuse
mit dem Temperaturunterschied zwischen dem Zellenrad und
der Schleusenkammer vergroéSernde Dichtspalt zwischen den
Ringflanschen und den Gegenflanschen verkleinert sich

30 beim Erreichen der Betriebstemperatur wieder auf das ge-
wiinschte Mafl, wenn die Temperaturdifferenz zwischen dem
Zellenrad und der Schleusenkammer kleiner wird. Die beim
Anfahren auftretende VergroSerung des Dichtspaltes
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zwischen den Ringflanschen und den Gegenflanschen be-
dingt Jjedoch keine sttrende Beeintrédchtigung bezliglich
der Dichtheit der Schleuse, weil mit dem Gr&Berwerden
dieser Dichtspalte auf Grund der stirkeren radialen Aus-
5 dehnung des Zellenrades die Radialspalte zwischen den

Zellenwédnden und den stirnseitigen Scheiben des Zellen-
rades einerseits und der Umfangswand'der Schleusenkammer
anderseits kleiner werden, so daB die Dichtwirkung in
allen Betriebszustdnden als angendhert konstant ange-

10 sehen werden kann.

Die hohe Temperatur des Ofengutgs, das méglichst
ohne Warmeverlust durch die Schleusenkammer geférdert
werden soll, bedingt eine vergleichsweise hohe Wirmebe-
lastung der Lager fiir die Welle des Zellenrades. Zur

15 Herabsetzung dieser Warmebelastung kann zwischen der
Schleusenkammer und der Welle des Zellenrades auf der
dem Zellenrad zugekehrten Seite der Lager fiir die Welle
des Zellenrades wenigstens ein Ringkanal filir ein Kiihl-
mittel vorgesehen sein. Durch diese MaBnahme kann nicht

20 nur die Lagertemperatur herabgesetzt, sondern auch eine
zusdtzliche Sicherheit gegeniliber einem Sperrgasaustritt
iiber die Wellenlager gewonnen werden. Besonders glinstige
Verhdltnisse werden dabei geschaffen, wenn Jeweils zwei
Ringkandle axial hintereinander vorgesehen werden, um

25 eine stufenweise Kilhlung zundchst mit einem kalten Inert-
gas und dann mit einer Kiihlflilissigkeit, beispielsweise
Wasser, durchzufiihren. .

_ SchlieBt der Ringkanal jeweils an die stirn-
seitige Scheibe des Zellenrades an, wobei die Schleusen-

30 kammer einen gegen die stirnseitige Scheibe axial vor-
ragenden Ringflansch tridgt, der einen Gegenflansch an
der stirnseitigen Scheibe unter Zwischenlage eines dichten-

den Gleitringes auBen iibergreift, so werden sehr einfache
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Konstruktionsverhéltnissé sichergestellt, ohne durch
die notwendige Dehnungsmglichkeit des Zellenrades gegen-
{iber der Schleusenkammer den dichten Abschlu8 des Ring-
kanales gegeniiber der Schleusenkammer zu gefihrden. Die
Dehnung des Zellenrades gegeniber der Schleusenkammer
bewirkt bei einer solchen Flanschanordnung ein Zusammen-
driicken des zwischen den Flanschén eingespannten Gleit-
ringes, der dementsprechend elastisch nachgeben muB.
Durch die gréBere PreBkraft auf den Gleitring wird der
dichte AbschluB des Ringkanales sogar vergrodBSert.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
in einem Ausfihrungsbeispiel vereinfacht dargestellt. Es
zeigen
Fig. 1 eine ein antreibbares Zellenrad aufnehmende

Schleusenkammer einer erfindungsgemifien Austra-

gungsvorrichtung in einem Querschnitt,‘

Fig. 2 diese Schleusenkammer in einem Axialschnitt in
einem groBeren MaBstab und

Fig. 3 den stirnseitigen AnschluB3 des Zellenrades an
die Schleusenkammer, ausschnittsweise im Axial-
schnitt in einem noch gréBeren MaBstab.

Um beispielsweise Eisenschwamm aus einem Nieder-
schachtofen kontinuierlich austragen zu kénnen, ohne Ge-
fahr zu laufen, daB mit dem heiBen Ofengut auch Ofengas
austreten kann, ist die Fordereinrichtung zum Austragen
des heiBen Ofengutes liber eine Férderleitung 1 an eine
Schleusenkammer 2 angeschlossen, in der ein Zellenrad 3
antreibbar gelagert ist. Dieses Zellenrad 3 besteht aus
zwei auf einer Welle 4 sitzenden, stirnseitigen Scheiben
5, zwischen denen die Zellenwinde 6 eingesetzt sind. Die
Anordnung ist dabei so getroffen, daB die stirnseitigen
Scheiben 5 mit axialem Abstand von den Stirnw&nden 7 der
Schleusenkammer 2 vorgesehen sind, wéhrend der radiale
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Spalt 8 (siehe insbesondere Fig. 3) zwischen dem Zellen-
rad 3 und der Umfangswand 9 unter Beriicksichtigung der
moglichen radialen Ausdehnung des Zellenrades 3 gegeniiber
der Schleusenkammer 2 klein gehalten ist, um einen weit-
5 gehend dichten AnschluB des Zellenrades 3 an die Schlewsen-
kammer 2 sicherzustellen. Der sich zwischen den Stirn-
widnden 7 der Schleusenkammer 2 und den stirnseitigen
Scheiben 5 des Zellenrades 3 ergebende Ringraum 10
wird im Bereich des AuBenumfanges des Zellenrades 3 durch
10 eine Spaltdichtung abgeschlossen, die aus zweli mit radialem
Abstand voneinander angeordneten Ringflanschen 11 an den
stirnseitigen Scheiben 5 des Zellenrades 3 und zwei ent-
sprechenden Gegenflanschen 12 an denAStirnwénden 7 der
Schleusenkammer 2 gebildet wird. Da Jeweils die gegen
15die Stirnwénde 7 axial vorragenden Ringflansche 11 den
zugehtrigen Gegenflansch 12 auBen ﬁbérgreifen, kann sich
bei einer wirmebedingten Ausdehnung des Zellenrades 3
gegeniiber der Schleusenkammer 2 keine die Drehung des
Zellenrades 3 behindernde Beriihrung der Flansche 11 und
2012 ergeben. Die axiale Dehnung bewirkt lediglich ein
axiales Vorschieben der Ringflansche 11 gegen die Stirn-
wande 7, wobei fiir diese Relativbewegung ein ausreichen-
des Dehnungsspiel vorhanden ist. Ein radiales Ausdehnen
des Zellenrades 3 bedingt eine VergrdBerung der Dicht-
25spalte 13 zwischen den Ringflanschen 11 und.den zugehtri-
gen Gegenflanschen 12, weil sich der radiale Abstand der
Ringflansche 11 von der Welle 4 vergrdBert. Gleichzeitig
wird der radiale Spalt 8 im AusmafB der VergrdBSerung der
Dichtspalte 13 verringert, so daB die Dichtwirkung trotz
30der zu erwartenden unterschiedlichen Ausdehhungen von
Zellenrad 3 und Schleusenkammer 2 erhalten bleibt.
Damit die Lager 14 fiir die Welle 4 des Zellen-
rades 3 vor einer iibermiBigen Temperaturbeanspruchung
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geschiitzt werden kénnen, sind auf der dem Zellenrad 3
zugewandten Seite der Lager 14wzwischen der Schleusen-
kammer 2 und der Welle 4 je zwei Ringkanile 15 und 16
vorgesehen, in die ein Kihlmittel eingéfﬁhrt werden kann.
5Zum dichten AbschluB der Ringkandle 15 gegeniiber def
Schleusenkammer bildet die Schleusenkammer 2 Jeweils
einen gegen die stirnseitige Scheibe 5 axial vorragen-
den Ringflansch 17, der einen Gegenflansch 18 an der
stirnseitigen Scheibe 5 des Zellenrades 3 auBen mit
10radialem Abstand libergreift, wobei zwischen dem Ring-
flansch 17 und dem Gegenflansch 18 ein Gleitring 19
dichtend eingesetzt ist, der beispielsweise aus einer
Grafit-Asbestmischung besteht. Dehnt sich der Gegen-
flansch 18 des Zellenrades 3 gegeniiber dem Ringflansch 17
15der Schleusenkammer 2 auf Grund unterschiedlicher
Temperaturbelastungen stédrker aus, so wird der Gleit-
ring 19 zwischen den Flanschen 17 und 18 st#rker zusammen-
gedriickt, was die Dichtheit des Ringkanales 15 gegeniiber
der Schleusenkammer 2 und dem Ringraum 10 erhtht, ohne
20die Drehbarkeit des Zellenrades 3 storend zu beeinflussen,
weil der Gleitring 19 elastisch nachgeben kann.
Das aus einem kalten Inertgas bestehende,- iiber Leitun-
gen 20 in den Ringraum 15 eingeleitete Kiihlmittel fiihrt
die aufgenommene Wérme iiber die Leitungen 21 wieder ab.

25 Der Ringkanal 16, der von dem Ringkanal 15 getrennt ist,
wird Uber die Zuleitungen 22 mit Kilhlwasser gefiillt,
das iiber eine mit dem Ringkanal 16 durch Radialbohrun-
gen 23 verbundene Axialbohrung 24 der Welle 4 abgefiihrt
wird. Um die axiale Ausdehnung der Welle 4 zu beriick-

30 sichtigen, ist die Axialbohrung 24 durch ein verschieb-
bar in ein AnschluBstiick 25 eingreifendes Verldngerungs-
rohr 26 verlingert. Zum Abfilhren der Wiérme steht somit
ein abgestuftes Kilhlsystem zur Verfiigung, das zuldssige
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Betriebstemperaturen filr die Lager 14 der Welle 4 des
Zellenrades 3 gewdhrleistet. ‘

Un einen Austritt des unter Druck stehenden Ofen-
gases aus dem Ofen iUber die Forderleitung 1 zu verhin-
dern, wird die FoOrderleitung 1 mit Hilfe eines Rohran-
schlusses 27 an eine Sperrgas-Druckquelle angeschlossen,
so daB in der Forderleitung 1 ein Sperrgasdruck gréBer
als der Ofengasdruck aufgebaut werden kann. Der Sperrgas-
druck muB Jjedoch innerhalb der Schleusenkammer 2 abgebaut
werden, um einen Austritt des Sperrgases aus der Schleusen-
kammer 2 weitgehend verhindern zu kdnnen. Dies wird mit
Hilfe des Zellenrades 3 bewirkt, wobei zwischen dem
SchleusenkammereinlaB8 28 und dem SchleusenkammerauslafB
29 sowohl im Forderbereich des Zellenrades 3 als auch
im gegeniiberliegenden Riicklaufbereich eine Abgasleitung
30 vorgesehen ist, die das in die Schleusenkammer 2 ein-
dringende Sperrgas in einen bestehenden Gaskreislauf ab-
fihrt. Da das Sperrgas erhitzt werden mul, um eine Ab-
kithlung des Ofengutes zu vermeiden, ist eine Kreislauf-
fihrung des Sperrgases von erheblicher, wirtschaftlicher
Bedeutung.

Damit in der Forderleitung 1 ein entsprechender
Sperrgasdurck mit wirtschaftlichen Mitteln aufgebaut
verden kann, sollte keine unmittelbare Verbindung zwischen
der Forderleitung 1 und den Abgasleitungen 30 bestehen.
Der Stromungsweg zwischen dem Schleusenkammereinlafl 28
und den Abgasleitungen 30 muB daher stets durch mindestens
eine Zellenwand 6 unterbrochen sein. Um diese Bedingung
erfiillen zu konnen, ist der Winkelabstand o zwischen
zwei aufeinanderfolgenden Zellenwinden 6 des Zellen-
rades 3 kleiner als die Winkelabst@nde B der Abgas-

“leitungen 30 vom SchleusenkammereinlaB 28 zu wéhlen.

Die gleiche Bedingung gilt fiir den Winkelabstand der
Abgasleitungen 30 vom SchleusenkammerauslafB 29, um

v e e
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einen Sperrgasdurchtritt zum SchleusenkammerauslaB 29 zu
unterbinden. Befinden sich zwel oder mehrere Zellenwinde
zwischen den Abgasleitungen 30 und dem Schleusenkammer-
auslaB 29, so wird die Sicherheit gegenliber einem
unerwilinschten Sperrgasaustritt erhoht.

Das Zellenrad 3, das iiber ein Kettenrad 31 ange-
trieben werden kann, fordert das heiBe Ofengut durch die
Schleusenkammer 2, wobei auf Grund des Abschlusses des
freien Durchgangsweges zwischen dem Schleusenkammerein-
laB 28 und dem SchleusenkammerauslaB8 29 durch das Zellen
rad 3 ein bestimmter Sperrdruck im Bereich der Forder-
leitung 1 aufrecht erhalten werden kann. Die das Zellen-
rad 3 aufnehmende Schleusenkammer 2 wirkt folglich als
Druckschleuse, die das heiBe Ofengut durchlédBt, so dasB
ein kontinuierlicher Ofenaustrag gewéhrleisfet werden kann,
ohne einen Austrag des Ofengases befilirchten zu miissen. Um
Warmeverluste des Ofengutes so gering wie mGglich zu hal-
ten, weist die Schleusenkammer 2 eine entsprechende Wirme-
isolierung 32 auf, die jedoch nicht verhindern kann, da8
zwischen dem Zellenrad 3 und der Schleusenkammer 2 ein
Temperaturunterschied auftritt, der sich insbesondere beim
Anfahren der Druckschleuse aus dem kalten Zustand bemerk-
bar macht, indem das Zellenrad 3 einer stidrkeren Wirme-
dehnung unterworfen wird. Diese sté@rkere Warmedehnung wird
durch entsprechende Dehnungsausgleiche konstruktiv auf-
gefangen, ohne die Schleusenwirkung zu gefi@hrden.
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Patentanspriche:

1. Austragungsvorrichtung fir einen Schachtofen,
bestehend aus einer mittels einer Férderleitung (1)

mit dem Schachtofen verbundenen Schleusenkammer (2),

in der ein das Ofengut aufnehmender, den Schleuseh-
kammereinlaB (28) vom SchleusenkammerauslaB (29) ab-
schlieBender Rotor antreibbar gelagert ist, dadurch
gekennzeichnet, daf3 der Rotor aus einem Zellenrad

(3) mit sternfdrmig angeordneten Zellenwidnden (6) be-
steht, daB die Forderleitung (1) an eine Sperrgas-
Druckquelle angeschlossen ist und daB die Schleusen-
kammer (2) zwischen dem SchleusenkammereinlaB (28)

und dem SchleusenkammerauslaB (29) eine Abgasleitung
(30) im Fdrderbereich des Zellenrades (3) aufweist.

2. Austragungsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB an die Schleusenkammer (2) zwischen
dem Schleusenkammereinlaf (28) und dem Schleusenkammer-
auslaB (29) im Riicklaufbereich des Zellenrades (3)
ebenfalls eine Abgasleitung (30) angeschlossen ist.

3. Austragungsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daB der Winkelabstand (oL )
zwischen zwel aufeinanderfolgenden Zellenwénden (6)

des Zellenrades (3) kleiner als die Winkelabstinde 9@ )
der Abgasleitungen (30) einerseits vom Schleusenkammer-
einlaB (28) und anderseits vom Schleusenkammerauslaf
(29) ist.

L, Austragungsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB der Winkelabstand zwischen den Abgas-
leitungen (30) und dem SchleusenkammerauslaB (29) gréBer
als der doppelte Winkelabstand zwischen zwei aufeinander-
folgenden Zellenwidnden (6) ist.
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5. Austragungsvorrichtung nach einem der Anspriiche

1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB das Zellenrad (3)

aus zwei stirnseitigen Scheiben (5) besteht, zwischen
denen die Zellenwinde (6) eingesetzt sind.

6. Austragungsvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die stirnseitigen Scheiben (5) des
Zellenrades (3) mit axialem Abstand von der zugehdrigen
Stirnwand (7) der Schleusenkammer (2) angeordnet sind

und wenigstens einen gegen die Stirnwand (7) der Schleusen-
kammer (2) vorragenden Ringflansch (11) tragen, der einen
Gegenflansch (12) an der Stirnwand (7) der Schleusenkammer
(2) unter Bildung eines Dichtspaltes (13) auBen iibergreift.
7. Austragungsvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB8 zwischen der Schleusen--
kammer (2) und der Welle (4) des Zellenrades (3) auf der
dem Zellenrad (3) zugekehrten Seite der Lager (14) fir

die Welle {4) des Zellenrades (3) wenigstens ein Ring-
kanal (15,16) fiir ein Kiihlmittel vorgesehen ist.

8. Austragungsvorrichtung nach den Anspriichen 5 und
7, dadurch gekemnzeichnet, daB der Ringkanal (15) jeweils
an die stirnseitige Scheibe (5)des Zellenrades (3) an-
schlieBt, wobei die Schleusenkammer (2) einen gegen die
stirnseitige Scheibe (5) axial vorragenden Ringflansch
(17) trd@gt, der einen Gegenflansch (18) an der stirn-
seitigen Scheibe (5) unter Zwischenlage eines dichtenden
Gleitringes (19) iibergreift.
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