EP 0 094 930 A2

Europaisches Patentamt

0> European Patent Office

Office européen des brevets

®

@ Anmeldenummer: 83890079.3

@ Anmeldetag: 11.05.83

0 094 930
A2

@ Verbffentlichungsnummer:

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ mntc: D 06 H 7/02

Prioritat: 17.05.82 AT 1921/82
@ Verdtfentlichungstag der Anmeldung:
23.11.83 Patentblatt 83/47

Benannte Vertragsstaaten:
BE CH DE FR GB IT LI LU NL SE

@ Anmelder: Sahl, Johannes
Tannenweg 17
A-4501 Neuhofen a.d. Krems(AT)

(2 Erfinder: Sahl, Johannes
Tannenweg 17
A-4501 Neuhofen a.d. Krems(AT)

Vertreter: Hibscher, Gerhard, Dipl.-Ing. et al,
Patentanwilte Dipl.-Ing. Gerhard Hiibscher Dipl.-Ing.
Helmut Hibscher Dipl.-Ing. Heiner Hiibscher
Spittelwiese 7
A-4020 Linz(AT)

@ Schneidvorrichtung zum Ablingen weichen Streifenmaterials.

@ Eine Schneidvorrichtung (1) zum Abléngen weichen
Streifenmaterials weist ein Férderband (2) auf, das das
Material zu einer Schneidstation (3) mit festem Untermesser
(4) und beweglichem Obermesser (5) zufiihrt. Das oberhalb
des Forderbandes (2) liegende Untermesser (4) bildet dabei
eine sich gegen das Forderband (2) neigende Auflauffliche
und besitzt eine zur Férderebene parallele, mit dem Ober-
messer (5) zusammenwirkende Schneidkante (8).

Um auf einfache, funktionssichere Weise ein durchge-
hendes Ablingen weichen Streifenmaterials zu erméglichen
und dabei den ordnungsgemaBen Weitertransport der abge-
l&ngten Stiicke zu gewidhrleisten, ist das Forderband (2) der
Breite nach wenigstens zweigeteilt und das Untermesser (4)
tragt von der Auflauffiache (6) in den Spaltbereich zwischen
den Forderbandteilen (2'} vorragende Filihrungszungen (9).
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Schneidvorrichtung zum AblZngen weichen Streifen-

materials

Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrich-
tung zum Ablingen weichen Streifenmaterials, wie
Stoffbahnen od. dgl. fir die Herstellung von Blin-
den und Giirteln, mit einem das Material einer ein
festes Untermesser und ein bewegliches Obermesser
aufweisenden Schneidstation zufithrenden Fdrderband,
wobei das oberhalb des Férderbandes angeordnete
Untermesser der Schneidstation eine sich gegen das
Forderband neigende Auflauffldche und eine parallel
zur Foérderebene liegende, mit dem Obermesser zusam-
menwirkende Schneidkante bildet.

Es ist oft notwendig, das durch einen kontinuier-
lich ablaufenden Bearbeitungsschritt anfallende end-
lose Streifenmaterial im MaBe der Bearbeitungsgeschwin-
digkeit in Einzelstiicke bestimmter Linge zu schneiden
und diese Einzelstiicke der Weiterverarbeitung zuzu-
filhren. So werden beispielsweise bei der Herstellung
von Binden flir Kleidungsstiicke die vorbereiteten
Stoffstiicke od. dgl. fiir die Blinde in einer Fixier-



10

15

20

25

30

0094930

-2 -

presse mit Vlieseline oder einem anderen Futter-
stoff belegt, wobel eine durchgehende Vlieseline-
bahn auf die mit geringem Abstand aneinandergereih-
ten Stoffstilicke aufgeklebt wird. Dieses aus einzel-
nen Stoffstlicken und einer durchgehenden Bahn be-
stehende Streifenmaterial muB dann aber den Stoff-
stlicken gem#fl abgelédngt werden, was bisher einer
miihsamen Handarbeit bedarf, da bekannte Schneidvor-
richtungen nur fiir durchgehend glattes, steiferes
Material geeignet sind. So gibt es bereits h&#ndisch
betriebene Schrigstreifen~Schneidmaschinen mit einem
endlosen Schneidband, das eine iiber ein Untermesser
gefiihrte Materialbahn in Diagonalstreifen zerschnei-
det, wobei das Schneidband mit einer Schneidnut des
Untermessers zusammenwirkt. Das die Materialbahn
filhrende Forderband wird unter dem Untermesser hin-
durchgezogen, so dafl die Materialbahn auf das Unter-
messer auflaufen kann, was allerdings nur bei klei-
nen Fordergeschwindigkeiten und glattem Material
bestimmter gleichmé@Biger Steifheit méglich ist. Be-
kannt sind weiters Schneidvorrichtungen mit einer
eigenen Schneidstation, der ein Fdrderband zum Zu-
bringen vor- und ein Ftrderband zum Abfithren des
Schneidmaterials nachgeordnet sind. Abgesehen vom
Bavaufwand kommt es auch hier bei weichem, ungleich-
miBigem Material im Ubergangsbereich zwischen Zu-
bringerférderband und in Forderebene liegendem
Schneidtisch bzw. Untermesser zur Gefahr von Falten-
bildungen, Schoppungen u. dgl. Auf Grund dieser
Schwierigkeiten bei der Zufuhr bzw. Ubergabe des
Schnittmaterials zur Schneidstation oder zum Unter-
messer erlauben die bekannten Schmneidvorrichtungen
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trotz allen Aufwandes kein exaktes, storungs-
freies Abléngen von weichem Streifenmaterial.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu-
grunde, diese Mdngel zu beseitigen und eine Schneid-
vorrichtung der eingangs geschilderten Art zu schaf-
fen, die auf einfache, funktionssichere und rationelle
Weise ein durchgehendes Ablén_gen weichen Streifen-
materials gewdhrleistet und dabei den ordnungsgemifBen
Weitertransport der abgelidngten Stlicke ermdglicht.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB
das Forderband, wie an sich bekannt, der Breite nach
wenigstens zweigeteilt ist und das Untermesser von
der Auflauffl&dche in den Spaltbereich zwischen den
Férderbandteilen vorragende Filhrungszungen trigt. Die-
se Flihrungszungen bringen ein funktionssicheres Auf-
gleiten des Streifenmaterials vom Forderband auf die
Auflauffliche mit sich, da sie das vom Férderband
angelieferte Material sozusagen untergreifen und ab-
heben. Das zu schneidende Streifenmaterial kommt da-
her ohne jede Verzdgerung stetig liber die Auflauf-
fldche zu der Schneidkante des Untermessers und kann
mit dem Obermesser zu Stiicken bestimmter GroBe abge-
langt werden; welche Stilicke nach der Schneidstation
aneinandergereiht wieder auf dem Forderband auflie-
gen.

Sind weiters im Ubergangsbereich vom Férderband
zur Auflauffliche unterhalb des Forderbandes aufwirts
gerichtete Luftdiisen vorgesehen, kann zwischen Strei-
fenmaterial und Forderband bzw. Auflauffliche ein
Luftpolster erzeugt werden, der den Transport des
Materials der Auflauffldche entlang vollkommen
stérungsfrei macht und ein Hé@ngenbleiben, eine HElten-
bildung od. dgl. des Materials sicher verhindert.
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_ Dient erfindungsgemdB zur Steuerung des
Obermessers eine lotrecht durch den Spalt zweier
Férderbandteile gelegte Lichtschranke, kann auf
einfache Veise auch ein Streifenmaterial exakt
geschnitten werden, das aus einer durchgehenden

- Bahn, beispielsweise einer'Vlieselinebahn, und

damit verklebten, hintereinandergereihten Stoff-
stiicken zusammengesetzt ist. Durch die nur vom
diinnen Vlieselinestreifen liberdeckten Abst&nde
zwischen den einzelnen Stoffstlicken kann nimlich
die Lichtschranke genau Anfang und Ende dieser
Stoffstiicke erfassen und das Obermesser so steuern,
daB der Vlieselinestreifen exakt zwischen den Stoff-
stiicken abgelé&ngt wird, ohne diese zu besch&ddigen.

Vorteilhaft ist es auch, wenn im Bereich vor
und/oder nach der Schneidstation mit dem Forderband
zusammenwirkende obere Transporitrollen und untere
Stlitzfldchen vorgesehen sind, da durch das Zusammen-
wirken von Transportrollen und durch die Stiitzfla-
chen abgestlitztem Forderband das Streifenmaterial
fir den Schneidvorgang einer Zwangsfiihrung unter-
worfen werden kann, was ein optimales Abl&ngen er-
méglicht.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand
rein schematisch in einem Ausfiihrungsbeispiel dar-
gestellt, und zwar zeigen
Fig. 1 eine erfindungsgemidBe Schneidvorrichtung

in Seitenansicht und
Fig. 2 einen Teil der Schneidstation dieser Schneid-
vorrichtung in Draufsicht.

Die im ganzen mit 1 bezeichnete Schneidvorrich-
tung zum AblZ#ngen von Streifenmaterial besteht aus
einem Fé6rderband 2, das der Breite nach in mehrere
Bandteile 2' aufgeteilt ist, und einer Schneid-
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station 3 mit einem festen plattenférmigen Unter-
messer 4 und einem heb- und senkbaren Obermesser 5.
Das Untermesser 4 ist oberhalb des Fdrderbandes 2
angeordnet und bildet eine von der Férderebene des
Férderbandes aufwdrts fithrende Auflauffliche 6, die.
in einen Schneidtisch 7 mit zur Forderebene paral-
leler Schneidkante 8 ilibergeht. Von der Auflauffléche
6 ragen zwischen die Férderbandteile 2' Fiihrungszun-
gen 9 vor, die das angefdrderte Material untergrei-
fen und der Auflauffliche 6 iibergeben. Luftdiisen 10
unterhalb des Forderbandes 2 kénnen in diesem Uber-
gangsbereich zwischen Férderband 2 und Auflauffliche
6 auBerdem einen Luftpolster erzeugen, der das Ab-
nehmen des Streifenmaterials vom Férderband 2 voll-
kommen stdrungsfrei ablaufen 1#B8t.

Zur Steuerung des Schneidvorganges ist eine
lotrechte Lichtschranke 11 vorgesehen, die zwi-
schen zwei Forderbandteilen 2' und eine entsprechen-
de Kontrollbohrung 12 des Untermessers 4 hindurch
verlduft. Zur besseren Fihrung des Streifenmaterials
am Forderband 2 gibt es vor und nach der Schneid-
station 3 obere Transportrollen 13, denen unterhalb
des Férderbandes -2 liegende Stilitzflachen 14 zugeord-
net sind,

Die Schneidvorrichtung 1 ist im dargestellten
Beispiel einer nur angedeuteten Fixiérpresse 15
nachgeordnet, die in einem kontinuierlichen Arbeits-
ablauf aneinandergereihte Stoffstiicke 16 mit einer
durchgehenden Vlieselinebahn 17 verklebt und dieses
Streifenmaterial dem Fdrderband 2 ilibergibt. Das
Férderband 2 bringt unter Mitwirkung der Transport-
rollen 13 dieses Material in den Bereich der Schneid-
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station 3, wo es auf Grund der Filihrungszungen 9

und der Luftdiisen 10 abgehoben und der Auflauf-
fldche 6 des Untermessers 4 entlang zum Schneid-
tisch 7 geschoben wird. Es wandert liber die Schneid-
kante 8 wieder zurick zum Fdrderband 2, wobei das
Obermesser 5 die Vlieselinebahn 17 durchschneidet,
sobald die Lichtschranke 11, die die Vlieselinebahn
17 aber nicht die Stoffstiicke 16 durchdringen kann,
signalisiert, daB die Schneidkante 8 zwischen zwei
Stoffstiicken 16 liegt. Die entstehenden Einzelstiicke,
die nun jeweils aus einem Stoffstiick 16 und einem
diesem zugeordneten Vlieselinestiick 17 bestehen,
bleiben ordnungsgemdf hintereinandergereiht und
werden mit dem Férderband 2 einer Weiterverarbeitung,
beispielsweise zur Herstelling von Biinden fiir Klei-
dungsstilicke, zugefiihrt.
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Patentanspriche:

1. Schneidvorrichtung (1) zum Abléngen weichen
Streifenmaterials, wie Stoffbahnen od. dgl.'fﬁr

die Herstellung von Biinden und Giirteln, mit einem
das Material einer ein festes Untermesser (4) und
ein bewegliches Obermesser (5) aufweisenden Schneid-
station (3) zufilhrenden F&rderband (2), wobei das
oberhalb des Férderbandes (2) angeordnete Unter-
messer (4) der 3chneidstation (3) eine sich gegen
das Forderband (2) neigende Auflauffliche (6) und
eine parallel zur Forderebene liegende, mit dem
Obermesser (5) zusammenwirkende Schneidkante (8)
bildet, dadurch gekennzeichnet, daB das F&rderband
(2), wie an sich bekannt, der Breite nach wenigstens
zweigeteilt ist und das Untermesser (4) von der
Auflauffliche (6) in den Spaltbereich zwischen den
Forderbandteilen (2') vorragende Filhrungszungen (9)
tréigt.

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Ubergangsbereich vom Férderband
(2) zur Auflauffliche (6) unterhalb des Fdrderbandes
(2) aufwirts gerichtete Luftdiisen (10) vorgesehen
sind. o .
3. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dafl zur Steuerung des Obermes-
sers (5) eine lotrecht durch den Spalt zweier Fér-
derbandteile (2') gelegte Lichtschranke (11) dient.
4L, Schneidvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich vor und/oder
nach der Schneidstation (3) mit dem Fdrderband (2)
zusammenwirkende obere Transportrollen (13) und
untere Stiitzflichen (14) vorgesehen sind.
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