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©  Elastischer  Schleifkörper  und  Verfahren  zu  seiner  Herstellung. 

Ein  elastischer  Schleifkörper  zum  formfolgenden  Schlei- 
fen  besteht  aus  einer  schleifaktiven  Oberfläche  aus  einer 
Schicht  eines  gehärteten  Bindemittel-Schleifkorn-Gemisches 
und  Trägerschicht  aus  geschäumtem  Elastomer. 

Vorteilhafterweise  Ist  die  Schicht  des  Bindemittel- 
Schleifkorn-Gemisches  unterbrochen,  so  daß  Schieifkornin- 
seln  auf  der  Elastomer-Trägerschicht  entstehen,  die  je  nach 
ihrem  Flächenverhältnis  zu  den  Aussparungen  und  in  Ver- 
bindung  mit  der  Wahl  der  Härte  der  Trägerschicht  das  für  die 
Bearbeitung  des  betreffenden  Werkstücks  optimale  Schleif- 
verhalten  erzielen. 

Zur  Herstellung  derartiger  Schleifkörper  ist  vorgesehen, 
daß  das  Bindemittel-Schleifkorn-Gemisch  und  das  die  späte- 
re  Trägerschicht  bildende  Elastomer  unter  Einwirkung  einer 
Zentrifugalkraft  miteinander  verbunden  werden,  wobei  sich 
infolge  der  unterschiedlichen  spezifischen  Dichte  dieser 
Mischungsbestandteile  die  Trägerschicht  und  die  Schleif- 
schicht  bilden. 

Vorteilhafterweise  wird  dieses  Verfahren  dadurch  verfei- 
nert.  daß  die  beiden  Mischungsbestandteile  zur  Erzeugung 
der  Trägerschicht  und  der  Schleifschicht  nacheinander  in 
eine  In  einer  Zentrifuge  rotierende  Form  aufgespritzt  werden. 
Wählt  man  für  die  Trägerschicht  und  für  das  Bindemittel  der 
Schleifschicht  hinsichtlich  ihres  chemischen  und  physikali- 
echen  Aufbaues  verwandte  Grundstoffe,  erreicht  man  einen 
spannungsfreien  Übergang  zwischen  den  beiden  Schichten. 

Mit  dem  erfindungsgemäßen  Verfahren  lassen  sich 
Schleifkörper  in  be  liebigen  geometrischen  Abmessungen 
herstellen,  deren  Schleifeigenschaften  hinsichtlich  Standfe- 
stigkeit  und  elastischem  Verhalten  wirtschaftlicher  sind  als 
die  bisher  bekannten  Schleifkörper. 



Die  Er f indung  b e t r i f f t   einen  e l a s t i s c h e n   S c h l e i f k ö r p e r   zum  f o r m -  

fo lgenden  S c h l e i f e n ,   bei  dem  die  s c h l e i f a k t i v e   Oberf läche   m i t  

S c h l e i f k ö r n e r n   b e s e t z t   i s t   und  ein  Te i lvo lumen   aus  e l a s t i s c h e m  

Mate r i a l   b e s t e h t ,   sowie  ein  Ve r fah ren   zur  H e r s t e l l u n g   e ines   d e r -  

a r t i g e n   S c h l e i f k ö r p e r s .  

Ein  S c h l e i f k ö r p e r   gemäß  der  genann ten   Gat tung  we is t   s t a t i s t i s c h   i n  

einem  e l a s t o m e r e n   und  meis t   geschäumten  B i n d e m i t t e l   v e r t e i l t e  

S c h l e i f k ö m e r   auf.  Da  das  e i n z e l n e   S c h l e i f k o r n  i n f o l g e   s e i n e s  

e l a s t i s c h   nachgebenden  Un te rg rundes   durch  Dreh-  und  Kippbewegungen 

dem  vom  b e a r b e i t e t e n   Werkstück  ausgeüb ten   S c h l e i f d r u c k   aber  a u s -  

weicht ,   l a s sen   sich  mit  d e r a r t i g e n   S c h l e i f k ö r p e r n   keine  f ü h l b a r e n  

Z e r s p a n l e i s t u n g e n   e r r e i c h e n ,   sie  werden  deswegen  h a u p t s ä c h l i c h   f ü r  

die  F i n i s h b e a r b e i t u n g   e i n g e s e t z t ,   für   die  sie  sich  v o r z ü g l i c h   e i g -  

nen .  

Eine  Verbesse rung   d i e s e r   S c h l e i f k ö r p e r   i s t   dadurch  e r r e i c h t   worden ,  

daß  das  S c h l e i f k o r n   n ich t   mehr  " i n d i v i d u e l l " ,   sondern  in  ha r t   g e -  

bundenen  Verbänden,  Konglomeraten  von  3  -   5  mm  Dicke,  e i n g e b e t t e t  

i s t .   Diese  Konglomerate  "schwimmen"  mit  Abstand  vone inander   in  dem 

e l a s t i s c h e n   M a t e r i a l .   In fo lge   i h r e r   g röße ren   Abmessungen  und  i h r e r  

geomet r i schen   G e s t a l t u n g   wird  das  Ausweichen  oder  Wegkippen  g e g e n -  

über  dem  vom  Werkstück  ausgeübten   S c h l e i f d r u c k   v e r h i n d e r t .   D e r -  

a r t i g e   S c h l e i f k ö r p e r   haben  s c h l e i f t e c h n i s c h   e r h e b l i c h e   V o r t e i l e ,  



sind  in  der  H e r s t e l l u n g   jedoch  sehr   aufwendig  und  damit  t eue r   u n d  

eignen  sich  auch  n i c h t   fü r   das  S c h l e i f e n   mit  ö l h a l t i g e n   K ü h l m i t t e l n ,  
da  das  E la s tomer   a l s   v e r w e n d e t e s   e l a s t i s c h e s   M a t e r i a l   zwischen  d e n  

Konglomeraten  zu  q u e l l e n   b e g i n n t .   Auch  mit  reinem  Wasser  oder  v o l l -  

s y n t h e t i s c h e n   K ü h l m i t t e l n   q u e l l e n   d iese   E las tomere   im  F e i n s t k o m -  

b e r e i c h   wegen  der  h i e r   s eh r   g e r i n g e n   Zerspanung  und  damit  g e r - i n g e n  

Abnutzung  der  S c h l e i f k ö r p e r .  

Außerhalb  d i e s e r   ga t tungsgemäßen   S c h l e i f k ö r p e r   werden  h a u p t s ä c h l i c h  

S c h l e i f b ä n d e r   e i n g e s e t z t ,   wobei  a n s t e l l e   des  e l a s t i s c h e n   M a t e r i a l s  

als   B e s t a n d t e i l   des  S c h l e i f k ö r p e r s   die  e r f o r d e r l i c h e   E l a s t i z i t ä t  

durch  eine  mehr  oder  wen ige r   n a c h g i e b i g e   K o n t a k t r o l l e   e r r e i c h t   w i r d ,  

über  die  das  S c h l e i f b a n d   g e f u h r t   i s t .   Diese  S c h l e i f b ä n d e r   h a b e n  

t r o t z   w e s e n t l i c h e r   V e r b e s s e r u n g e n   i n n e r h a l b   der  l e t z t e n   Jahre  noch  

immer  den  Mangel,  daß  die  Z e r s p a n l e i s t u n g   mit  wachsender   G e b r a u c h s -  

dauer  abnimmt  und  auch  die  h i n t e r l a s s e n e   R a u h t i e f e   s t a r k   s i n k t .  

Aus  diesem  Grunde  können  S c h l e i f b ä n d e r   in  manchen  Bere i chen   ü b e r -  

haupt  n i ch t   e i n g e s e t z t   w e r d e n .  

Sei t   langem  b e k a n n t   S c h l e i f l a m e l l e n k ö r p e r   b e s i t z e n   zwar  n i c h t   d i e s e  

s p e z i f i s c h e n   N a c h t e i l e   von  S c h l e i f b ä n d e r n ,   weisen  jedoch  wiederum 

eine  e r h e b l i c h   n i e d r i g e r e   Z e r s p a n l e i s t u n g ,   verbunden  mit  e r h e b l i c h e n  

Gestehungs-   und  damit  S c h l e i f k o s t e n   a u f .  

S c h l i e ß l i c h   werden  heu te   noch  mit  e i n e r   S c h l e i f k o r n - L e i m -  

Mischung  b e l e g t e   L e d e r l a m e l l e n -   oder  F i l z k ö r p e r   e i n g e s e t z t ,   d i e  

jedoch  schwer  h e r z u s t e l l e n   s ind ,   k l imaabhängig   s ind   und  we i t e r e   N a c h -  

t e i l e   a u f w e i s e n .  

Die  Aufgabe  der  E r f indung   b e s t e h t   demnach darin,  e inen   e l a s t i s c h e n  

S c h l e i f k ö r p e r   für   a l l e   i n d u s t r i e l l e n   Anwendungsbereiche  zu  s c h a f f e n ,  

der  ein  g ü n s t i g e r e s   V e r h ä l t n i s   zwischen  S t a n d z e i t   ( G e b r a u c h s d a u e r )  

und  H e r s t e l l u n g s a u f w a n d   (  Ges t ehungskos t en )   a ls   die  b i s h e r   b e k a n n -  

ten  Lösungen  a u f w e i s t .  



Dies  l ö s t   die  Er f indung   dadurch,   daß  die  s c h l e i f a k t i v e   O b e r -  

f l ä c h e   aus  e i n e r   Schicht   e ines   g e h ä r t e t e n   B i n d e m i t t e l - S c h l e i f -  

ko rn -Gemisches   g e b i l d e t   wird,  die  mit  einem  eine  T r ä g e r s c h i c h t  

b i l d e n d e n ,   geschäumten  E las tomer   verbunden  i s t .  

Der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   S c h l e i f k ö r p e r   v e r b i n d e t   durch  d i e s e n   Aufbau  

neben  e i n e r   S t a n d z e i t ,   die  etwa  zwischen  den  S t a n d z e i t e n   e i n e s  

S c h l e i f b a n d e s   und  der  bekannten   K o n g l o m e r a t s c h e i b e   l i e g t ,   e i n e  

während  d i e s e r   Gebrauchsdauer   g l e i chmäß ig   hohe  Z e r s p a n l e i s t u n g  

und  ebenso  g l e i c h m ä ß i g e   R a u h t i e f e .   Dabei  z e i c h n e t   er  s ich   w e i t e r  

dadurch  aus,  daß  er  auch  beim  S c h l e i f e n   mit  den  v e r s c h i e d e n e n   K ü h l -  

m i t t e l n   von  d i e s e n   u n b e e i n f l u ß t   b l e i b t ,   v ö l l i g   unabhängig   von  K l i -  

maschwankungen  i s t   und  s ich  p r e i s w e r t   und  mit  g l e i c h b l e i b e n d e r  

Q u a l i t ä t   h e r s t e l l e n   l ä ß t .  

Ein  e r f i n d u n g s g e m ä ß e s V e r f a h r e n   zur  H e r s t e l l u n g   e ines   d e r a r t i g e n  

e l a s t i s c h e n   S c h l e i f k ö r p e r s   b e s t e h t   d a r i n ,   daß  das  B i n d e m i t t e l -  

S c h l e i f k o r n - G e m i s c h   und  das  die  s p ä t e r e   T r ä g e r s c h i c h t   b i l d e n d e  

E l a s t o m e r   in  einem  die  s p ä t e r e   Form  des  S c h l e i f k ö r p e r s  v o r g e b e n d e n  

F o r m t e i l   u n t e r   Einwirkung  e i n e r   Kra f t   b e s c h l e u n i g t   werden,  i n s b e -  

sondere ,  daß   die  zur  H e r s t e l l u n g   des  S c h l e i f k ö r p e r s   v e r w e n d e t e n  

Gemische  n a c h e i n a n d e r   un t e r   Einwirkung  der  Kra f t   auf  das  F o r m t e i l  

a u f g e b r a c h t   w e r d e n .  

Zur  Erzeugung  der  Besch leunigung   s c h l ä g t   die  E r f i ndung   dabei  d i e  

Z e n t r i f u g a l k r a f t   in  einem  r o t i e r e n d e n   System  vor,   in  dem  s ich   d a s  

Formte i l   mit  der  B i n d e m i t t e l - S c h l e i f k o r n - M i s c h u n g   b e f i n d e t   bzw. 

u n t e r   deren  Einwirkung  die  beiden  Gemische  auf  das  Fo rmte i l   a u f g e -  

b r a c h t   w e r d e n .  

Mit  diesem  Ve r f ah ren   l a s sen   s ich  durch  g e e i g n e t e   k o n s t r u k t i v e   Ausge-  

s t a l t u n g   der  verwendeten   Z e n t r i f u g e n   e l a s t i s c h e   S c h l e i f k ö r p e r   in  den  

p r a k t i s c h   e r f o r d e r l i c h e n   geomet r i s chen   Formen  h e r s t e l l e n ,   b e i s p i e l s -  

weise  in  Sche ibenform  ( T e l l e r s c h l e i f s c h e i b e n )   oder  auch  Radform.  



V o r t e i l h a f t e   A u s g e s t a l t u n g e n   des  e r f indungsgemäßen   S c h l e i f k ö r p e r s  

und  s e i n e s   H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n s   s ind  den  U n t e r a n s p r ü c h e n   z u  

en tnehmen .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   des  e r f indungsgemäßen   S c h l e i f k ö r p e r s   und  

dessen  H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n   werden  nun  anhand  von  Ze ichnungen  n ä h e r  

e r l ä u t e r t ,   es  z e i g e n :  

F igur   1:  E inen   Q u e r s c h n i t t   durch  den  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

e l a s t i s c h e n   S c h l e i f k ö r p e r   in  der  Ebene  A-B  d e r  

Fig.   2 ,  

F igur   2:  e inen   Q u e r s c h n i t t   durch  die  eine  H ä l f t e   des  e l a s t i -  

schen  S c h l e i f k ö r p e r s   s e n k r e c h t   zur  Ebene  A-B, 

F iguren   3-6:  e inen   A u s s c h n i t t   aus  O b e r f l ä c h e n a n s i c h t e n   des  S c h l e i f -  

k ö r p e r s   gemäß  den  F iguren   1  b i s   2  mit  v e r s c h i e d e n e n  

G e s t a l t u n g e n   der  s c h l e i f a k t i v e n   O b e r f l ä c h e ,  

F igur   7:  e ine   t e i l w e i s e   au fgebrochene   S e i t e n a n s i c h t   e i n e r  

Z e n t r i f u g e   zur  Durchführung  des  e r f i ndungsgemäßen   V e r -  

f a h r e n s   zur  H e r s t e l l u n g   e ines   S c h l e i f k ö r p e r s   gemäß 

den  F igu ren   1  -  6   u n d  

F igur   8:  die  E i n z e l h e i t   X  der  Fig.  7  in  e i n e r   Q u e r s c h n i t t s -  

d a r s t e l l u n g .  

Der  in  Fig.  1  und  2  in  S c h n i t t d a r s t e l l u n g e n   d a r g e s t e l l t e   S c h l e i f -  

kö rpe r   b e s t e h t   aus  e i n e r   Sch ich t   11  e i ne s   g e h ä r t e t e n   B i n d e m i t t e l -  

S c h l e i f k o r n - G e m i s c h e s ,   e i n e r   aus  einem  geschäumten  E l a s t o m e r   g e -  
b i l d e t e n   T r ä g e r s c h i c h t   12  und  e i n e r   w e i t e r e n   Sch ich t   13  aus  Gewebe, 

i n s b e s o n d e r e   t e x t i l e m   F a s e r g e w e b e .  

Die  Sch ich t   11  des  B i n d e m i t t e l - S c h l e i f k o r n - G e m i s c h e s   w e i s t   dabei  Aus-  

sparungen  11a  d e r a r t   auf,  daß  die  Sch ich t   11  in  Form  vor.  I n s e l n   11b 

auf  der  E l a s t o m e r - T r ä g e r s c h i c h t   12  a u f s i t z t .  

Als  S c h l e i f k ö m u n g   für   die  Sch ich t   11  können  a l l e   bekann ten   H a r t -  

s t o f f e   ve rwende t   werden,  wie  b e i s p i e l s w e i s e   Korunde,  S i l i z i u m -  

c a r b i d ,   B o r c a r b i d   und  andere  Carb ide ,   Granat ,   N a t u r s c h m i r g e l ,   G l a s -  

mehl  usw.  Um  die  S c h l e i f w i r k u n g   in  v e r s c h i e d e n e r   Hins ich t   zu  u n t e r -  



s t ü t z e n   und  um  ein  a u s r e i c h e n d e s   Spanlückenvolumen  in  der  s c h l e i f -  

ak t iven   Obe r f l äche   zu  e r z i e l e n ,   e m p f i e h l t   s ich  außerdem  der  E i n b a u  

von  S c h l e i f h i l f s m i t t e l n   wie  b e i s p i e l s w e i s e   P y r i t ,   H o h l k u g e l k o r u n d ,  

Marmormehl,  K r y o l i t h   usw.,   deren  Dichte   m indes t ens   2g/cm3  b e t r a g e n  

s o l l .  

Als  B i n d e m i t t e l   d ienen   vorzugsweise   k a l t h ä r t e n d e   Typen  z.B.  b e i  

Raumtemperatur   h ä r t e n d e   P o l y u r e t h a n e .   Für  s chwie r ige   S c h l e i f a u f -  

gaben  können  auch  h ö h e r - w e r t i g e   E la s tomere   e i n g e s e t z t   werden,  d i e  

warm  a u s h ä r t e n ,   h i e r   s ind  b e i s p i e l s w e i s e   warmhärtende  P o l y u r e t h a n e ,  

Thiokole   und  andere   f l ü s s i g e   Präpolymere   von  E las tomeren   ve rwendba r .  

Die  Dicke  der  B i n d e m i t t e l - S c h l e i f k o r n - S c h i c h t   11  r i c h t e t   s ich   n a c h  

der  Ober f l äche   der  S c h l e i f k o r n i n s e l n   11b  und  b e t r ä g t   10  -   50%  d e r  

maximalen  Ausdehnung  (Kanten länge ,   Durchmesser)   der  S c h l e i f k o r n -  

i n s e l n   l l b .  

Um  dem  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   S c h l e i f k ö r p e r   e ine  a u s r e i c h e n d e   H i n t e r g r u n d -  

e l a s t i z i t ä t   zu  geben,  b e t r ä g t   die  Dicke  der  E l a s t o m e r - T r ä g e r s c h i c h t  

12  mindes tens   5  mm,  fü r   die  meis ten   Anwendungsfä l le   s i n d  1 0  -   20  mm 

v o r g e s e h e n .  

Bre i t e   und  Anzahl  der  Aussparungen  l l a   werden  so  gewähl t ,   daß  d a s  

F l ä c h e n v e r h ä l t n i s   von  K o r n i n s e l n   l lb   zu  Aussparungen  l l a   im  B e r e i c h  

50 :  50  b i s   95 :   5  l i e g t .  

Für  die  T r ä g e r s c h i c h t   12  l a s sen   s ich  b e i s p i e l s w e i s e   weiche ,   s c h ä u m e n -  

de  P o l y u r e t h a n - T y p e n   verwenden,  oder  auch  schäumende  T h i o k o l e .  

Um  den  Aufbau  des  S c h l e i f k ö r p e r s   auf  den  j e w e i l i g e n   Verwendungszweck 

b e s s e r   e i n s t e l l e n   zu  können,  empf i eh l t   s ich   die  Verwendung  u n t e r -  

s c h i e d l i c h e r   B i n d e m i t t e l r e z e p t u r e n ,   nämlich  e i n e r   h ä r t e r e n , n i c h t  

schäumenden  für   die  S c h l e i f k o r n s c h i c h t   11  und  e i n e r   we icher   e i n g e -  

s t e l l t e n   und /ode r   schäurmendenRezeptur  fü r   die  E l a s t o m e r s c h i c h t   12 .  



Zweckmässigerweise   geht  man  *  von  g l e i c h e n   oder  verwandten   Roh- 

s t o f f e n   aus,  b e i s p i e l s w e i s e   e i n e r   h a r t e n ,   n i c h t   schäumenden 

und  e i n e r   weicheren ,   schäumenden  P o l y u r e t h a n - R e z e p t u r .   E n t s p r e -  

chendes  g i l t   für   Thiokole ,   die  fü r   i h re   Verwendung  in  d e r  

S c h l e i f k o r n s c h i c h t   11  ungeschäumt  mit   Epoxidharzen   h ä r t e r   e i n g e -  

s t e l l t   we rden .  

Die  H ä r t e d i f f e r e n z   zwischen  K o m s c h i c h t   11  und  E l a s t o m e r -  

Sch ich t   12  e r g i b t  s i c h   a l l e i n   schon aus  dem  K o r n g e h a l t .  

S e l b s t   bei  Verwendung  der  g l e i c h e n   Rezep tu r   fü r   das  B i n d e m i t t e l  

der  Kornsch ich t   11  und  die  E l a s t o m e r s c h i c h t   12  b e t r ä g t   d a h e r  

der  H ä r t e u n t e r s c h i e d   10-  20  Shore-   A-  P u n k t e .  

Wenngleich  durch  die  Verwendung  des  w e i t e r   unten  e r l ä u t e r t e n  

e r f i ndungsgemässen   V e r f a h r e n s   zwischen  den  S c h i c h t e n   11  und  12 

ein  f l i e ß e n d e r   Übergang  von  Hart   zu  Weich  e r f o l g t ,   u n d  

Schrumpfspannungen  so  vermieden  werden,  s o l l t e n   die  H ä r t e u n t e r -  

sch iede   zwischen  Kornsch ich t   11  und  E l a s t o m e r - T r ä g e r s c h i c h t   12 

n i c h t   zu  s t a rk   d i f f e r i e r e n .   Bei  Shore-   A- 30  der  E l a s t o m e r -  

Sch ich t   12  s o l l t e   die  K o r n s c h i c h t   11  auf  Shore  -A-   80  b i s   85 

e i n g e s t e l l t   werden,  bei  e i n e r   Här te   von  Shore-  A  60  der  E l a s t o -  

m e r s c h i c h t   12  kann  die  Härte  der  K o r n s c h i c h t   11  bei   Shore -D-8o  

l i e g e n .  

Durch  Auswahl  g e e i g n e t e r   S c h l e i f k ö r n u n g e n   und  B i n d e m i t t e l r e z e p t u -  

ren  e i n e r s e i t s   und  durch  D i m e n s i o n i e r u n g   der  r e l a t i v e n   Größe 

der  S c h l e i f k o r n i n s e l n   11b  im  V e r h ä l t n i s   zu  den  Aussparungen  1 1 a  

in  der  S c h l e i f s c h i c h t   11  a n d e r e r s e i t s   l ä s s t   s ich   e in   e l a s t i -  

scher   S c h l e i f k ö r p e r   h e r s t e l l e n ,   der  h i n s i c h t l i c h   S t a n d f e s t i g k e i t  

und  F o r m f o l g e e i g e n s c h a f t e n   auf  die  zu  b e a r b e i t e n d e n   Werks tücke  

in  a l l e n   i n d u s t r i e l l e n   Anwendungsbere ichen  e i n g e s e t z t   werden  

k a n n .  

b e i m   unten  e r l ä u t e r t e n   Z e n t r i f u g e n v e r f a h r e n  



Im  fo lgenden   s o l l e n   nun  e r f i ndungsgemässe   Ve r fah ren   z u r  

H e r s t e l l u n g   e ines   S c h l e i f k ö r p e r s   e r l ä u t e r t   w e r d e n :  

Zur  Durchführung   e ines   V e r f a h r e n s   s c h l ä g t   die  E r f indung   e i n e  

V o r r i c h t u n g   vor,  wie  s ie   in  den  Fig.  7  und  8  d a r g e s t e l l t   i s t :  

Diese  V o r r i c h t u n g   b e s t e h t   aus  e i n e r   Z e n t r i f u g e ,   bei  der  i n n e r -  

halb  e i n e r   Schutzhaube  25  mit  Deckel  22  ein  Fo rmte i l   23  z u r  

Aufnahme  der  M i s c h u n g s b e s t a n d t e i l e   des  S c h l e i f k ö r p e r s   r o t i e r t .  

Durch  e inen   I n n e n r i n g   24  wird   das  S c h l e i f k ö r p e r v o l u m e n   n a c h  

innen  hin  b e g r e n z t .  

Dabei  w e i s t   das  Fo rmte i l   23  e n t s p r e c h e n d e   Rippen  oder  V o r s p r ü n g e  

auf,   die  komplementär   zu  der  gewünschten  O b e r f l ä c h e n s t r u k t u r  

des  S c h l e i f k ö r p e r s   s ind,   b e i s p i e l s w e i s e   zu  den  in  den  Fig.  3  b i s  

6  d a r g e s t e l l t e n   g e o m e t r i s c h e n   A u s g e s t a l t u n g e n   der  K o m i n s e I n   11b 

und  der  Aussparungen  l l a .  

Dieses   e r s t e   V e r f a h r e n   b e s t e h t   nun  in  s e i n e r   e i n f a c h -  

s ten   Form  zunächs t   d a r i n ,   daß  das  gesamte  zur  H e r s t e l l u n g   d e r  

be iden   S c h i c h t e n   11  und  12  verwendete   Gemisch  auf  das  Fo rmte i l   23 

a u f g e b r a c h t   wird  und  dann  die  Z e n t r i f u g e   in  R o t a t i o n   v e r s e t z t  

wird.   Dadurch  werden  die  im  V e r h ä l t n i s   zum  e l a s t o m e r e n   B i n d e m i t t e l  

s p e z i f i s c h   schwereren   S c h l e i f k ö r n e r g e g e b e n e n f a l l s   S c h l e i f h i l f s -  

m i t t e l ,  i n   der  s c h l e i f a k t i v e n   Ober f läche   k o n z e n t r i e r t ,   wogegen  s i c h  

das  s c h l e i f k o m f r e i e   und  s p e z i f i s c h   l e i c h t e r e ,   g e g e b e n e n f a l l s  

schäumende  E las tomer   s ich   gegen  die  Richtung  der  Z e n t r i f u g a l k r a f t  

a u f b a u t ,   wodurch  s ich   die  be iden   Sch ich ten   11  und  12  mit  e inem 

f l i e ß e n d e n   Übergang  b i l d e n .  

Die  Größe  der  Z e n t r i f u g a l k r a f t   und  damit  der  R o t a t i o n s g e s c h w i n -  

d i g k e i t   der  Z e n t r i f u g e   hängt   dabei  von  der  V i s k o s i t ä t   und  d e r  

o f fenen   Zei t   sowie  dem  Schäumdruck  des  verwendeten   E l a s t o m e r s   a b .  



Je  nach  Art  und  Zusammensetzung  des  Gemischs  s ind  zur  E r z e u g u n g  

des  e r f i n d u n g s g e m ä s s e n   S c h l e i f k ö r p e r s   Besch leun igungen   in  d e r  

Größenordnung  von  3  -  6800g, im  w e s e n t l i c h e n   im  Bere ich   von  

150 -   2500g  e r f o r d e r l i c h .  

Gemäss  e i n e r   b e v o r z u g t e n   V a r i a n t e   des  e r f i n d u n g s g e m ä s s e n   V e r f a h -  

rens  e r f o l g t   jedoch  die  H e r s t e l l u n g   in  2  Schüssen,   wozu 

in  dem  zur  Bi ldung  des  S c h l e i f k ö r p e r s   vo rgesehenen   Hohlraum 

zwischen  dem  Formte i l   23  und  dem  I n n e n r i n g   24  ein  ax ia l   v e r -  

s c h i e b b a r e r   F ü l l s t u t z e n   21  e i n g e l a s s e n   i s t  ,   mit  dem  z u n ä c h s t  

eine  d o s i e r t e   Menge  e i n e s   S c h l e i f k o r n -   B i n d e m i t t e l s - G e m i s c h e s  

d o s i e r t   e ingegeben ,   bei  s t e h e n d e r   Form  e i n g e e b n e t   und  s o f o r t  

nach fo lgend ,   v o r t e i l h a f t e r w e i s e   durch  e ine  au toma t i s che   D o s i e r -  

maschine  mit  Mischkopf ,   die  notwendige  Menge  des  k o r n f r e i e n  

E la s tomers   (  s p ä t e r e   T r ä g e r s c h i c h t )   e i n g e s p r i t z t   wird.   D a b e i  

kann  das  das  S c h l e i f k o r n   e n t h a l t e n d e   B i n d e m i t t e l   p r i n z i p i e l l  

die  g l e i c h e   Zusammensetzung  wie  die  zur  Erzeugung  der  T r ä g e r -  

s c h i c h t   ve rwende te   k o r n f r e i e   Mischung  a u f w e i s e n ,  e r s t e r e   j e d o c h  

ohne,  l e t z t e r e   mit  Schäumemi t t e l .   Auch  kann  zum Beisp ie l   d u r c h  

V e r n e t z e r -   Zugabe  das  S c h l e i f k o r n   e n t h a l t e n d e   B i n d e m i t t e l  

(  zur  Erzeugung  der  Sch i ch t   11)  h ä r t e r   e i n g e s t e l l t   w e r d e n ,  

um  so  die  S p a n l e i s t u n g   zu  e r h ö h e n .  

V o r t e i l h a f t e r w e i s e   wird  dabei   die  k o r n f r e i e   E l a s t o m e r m i s c h u n g  

auf  die  noch  n i c h t   a u s g e h ä r t e t e   K o m - B i n d e m i t t e l m i s c h u n g   a u f -  

g e b r a c h t .   Dadurch  i s t   n i c h t   nur  die  H e r s t e l l u n g   der  e r f i n d u n g s -  

gemässen  S c h l e i f k ö r p e r   v e r e i n f a c h t ,   e r r e i c h t   wird  auch  e i n  

f l i e ß e n d e r   und  s p a n n u n g s f r e i e r   Hä r t eübe rgang   von  der  S c h l e i f -  

korn  e n t h a l t e n d e n   Sch i ch t   11  zu  der  k o r n f r e i e n u n d   w e i c h e r e n  

E l a s t o m e r s c h i c h t   12,  der  außerdem  noch  durch  das  zum  Drehpunkt  d e r  

Z e n t r i f u g e   abnehmende  Z e n t r i f u g a l k r a f t g e f ä l l e   u n t e r s t ü t z t   w i r d .  



Die  Aushär tung  der  d e r a r t   e i n g e b r a c h t e n   Mischungen  b rauch t   n i c h t  

bis   zur  E n t f o r m b a r k e i t   u n t e r   der  Einwirkung  der  B e s c h l e u n i g u n g  

in  v o l l e r   Höhe  oder   ü b e r h a u p t   zu  e r f o l g e n .   Bei  den  im  A u s f u h r u n g s -  

b e i s p i e l   d a r g e s t e l l t e n   S c h l e i f k ö r p e r f o r m e n   (  Rad)  kann  nach  e i n e r  

gewissen  Ze i t   die  B e s c h l e u n i g u n g   von  b e i s p i e l s w e i s e   153  - 2 4 4 6 g  

auf  2,7-   153g  gesenk t   werden,  bei  der  dann  solange  w e i t e r g e s c h l e u -  

der t   wird,  b is   das  Gemisch  zwar  noch  k l e b r i g ,   aber  a u s r e i c h e n d  

f e s t   i s t .   Dann  kann  die  Form  entnommen  und  der  S c h l e i f k ö r p e r   im 

Formte i l   g e g e b e n e n f a l l s   u n t e r   Wärmeeinf luß   w e i t e r   zu  Ende  g e h ä r t e t  

werden .  

Das  e r f i n d u n g s g e m ä s s e   Ve r f ah ren   e r ö f f n e t   die  Mög l i chke i t ,   d e n  

Innenr ing   24  a l s   w i e d e r v e r w e n d b a r e n   Kern  aus  be l i eb igem  h a r t e m  

Mater ia l   a u s z u g e s t a l t e n ,   dessen   Umfangsf läche   f r i s c h   g e s c h l i f f e n  

und  g e g e b e n e n f a l l s   g e r auh t   u n d / o d e r   mit  einem  h a f t u n g s v e r m i t t e l n -  

den  Primer  v e r s e h e n   i s t .  

Der  d e r a r t   a u s g e s t a l t e t e   Formring  24  wird  dann  vor  der  B e f ü l l u n g  

des  F o r m t e i l s   mit  einem  Wicke l  o f fenmaschigen  und   g e g e b e n e n f a l l s  

mit  H a f t v e r m i t t l e r   v e r s e h e n e n   G las se idengewebes   13  v e r s e h e n ,  

so  daß  d i e s e r   Gewebewickel,   es  kann  s ich   h i e r   auch  um  d e h n u n g s -  

armes  Gewebe,  Vl ies   usw.  aus  anderen   t e x t i l e n   Fasern  h a n d e l n ,  

ein  i n t e g r a l e r   B e s t a n d t e i l   des  h e r g e s t e l l t e n   S c h l e i f k ö r p e r s   w i r d .  

So  b e s t e h t   die  M ö g l i c h k e i t ,   d e r a r t i g e   S c h l e i f k ö r p e r   in  Radform 

auf  beim  Anwender  vorhandenen  g e e i g n e t e n   Vor r i ch tungen   zu  s p a n n e n ,  

ohne  daß  s ich  beim  A r b e i t e n   der  S c h l e i f k ö r p e r r i n g   dehnt  o d e r  

z e r b i r s t .  

Bei  der  H e r s t e l l u n g   von  S c h l e i f k ö r p e r n   in  Radform,  wie  in  d e n  

Figuren  d a r g e s t e l l t ,   s t e h t   bei  der  H e r s t e l l u n g   der  ü b e r s c h ü s s i g e  

Schaum  des  E l a s t o m e r s   a ls   Wulst  über   den  Formrand  hervor   und  k a n n  

l e i c h t   mit  einem  Messer  a b g e s c h n i t t e n   werden,  bevor  die  Masse 

aus  der  Form  entnommen  und  zu  Ende  g e h ä r t e t   w i r d .  



Der  e r f i n d u n g s g e m ä s s e   S c h l e i f k ö r p e r   und  ein  Ver fahren   zu  s e i n e r  

H e r s t e l l u n g   s ind   oben  am  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ines   S c h l e i f k ö r p e r s  

in  Radform  b e s c h r i e b e n   worden,  es  l a s s e n   s ich  jedoch  auch  S c h l e i f -  

körper   in  anderen   Formen  h e r s t e l l e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   in  S c h e i b e n -  

oder  T e l l e r f o r m .   Im  l e t z t e r e n   Fa l l   werden  die  e r f o r d e r l i c h e n   Formen 

in  der  Z e n t r i f u g e   d rehba r   au fgehäng t ,   wodurch  die  Z e n t r i f u g a l k r a f t  

dann  e b e n f a l l s   in  a x i a l e r   Richtung  des  S c h l e i f k ö r p e r s   w i r k t .  

Bei  der  H e r s t e l l u n g   von  S c h l e i f k ö r p e r n   in  T e l l e r f o r m   l ä s s t   s i c h  

die  Schäumung  des  k o r n f r e i e n   E l a s tomer s   zum  Drehpunkt  hin  zwar  a u c h  

begrenzen ,   der  E i n f a c h h e i t   der  V o r r i c h t u n g   wegen  kann  man  j e d o c h  

auch  f r e i   schäumen  l a s s e n .   In  diesem  Fa l l e   muß  a n s c h l i e ß e n d   d e r  

S c h l e i f k ö r p e r   p lan   g e s c h l i f f e n   werden.  Zur  B e f e s t i g u n g   der  so  e r h a l -  

tenen  S c h l e i f t e l l e r   auf  e i n e r   Un te r l age   kann  dann  d o p p e l s e i t i g e   K l e b e -  

f o l i e   ve rwende t   w e r d e n .  

Bei  der  H e r s t e l l u n g   von  T e l l e r s c h e i b e n   b r a u c h t   e b e n f a l l s   d i e  

Aushär tung  der  ve rwende ten   Gemische  n i c h t   b i s   zur  E n t f o r m b a r k e i t  

oder  u n t e r   E inwi rkung   der  v o l l e n   Besch leun igung   e r f o l g e n ,   h i e r   g e n ü -  

gen,  je  nach  S c h l e i f k ö r p e r g r ö ß e ,   B e s c h l e u n i g u n g s w e r t ,   V i s k o s i t ä t ,  

o f f e n e r   Zei t   und  w e i t e r e r   Pa rame te r   3o  -   180  Sekunden  S c h l e u d e r z e i t ,  

b is   s ich  die  V e r t e i l u n g   im  Sche ibenaufbau   so  s t a b i l i s i e r t   h a t ,  

daß  die  Form  entnommen  werden  kann.  Sie  muß  b i s   zur  a u s r e i c h e n d e n  

Aushär tung  der  B i n d e m i t t e l   waagerech t   a b g e s e t z t   werden,  wobe i  

g l e i c h z e i t i g   oder   n a c h f o l g e n d   eine  Wärmebehandlung  zur  a b s c h l i e ß e n d e n  

Aushär tung  e r f o l g t .  



Es  hat  s ich   g e z e i g t ,   daß  s ich   die  oben  b e s c h r i e b e n e n   S c h l e i f -  

kö rpe r   auch  auf  einem  anderen   Wege  h e r s t e l l e n   l a s s e n .   Dabe i  

ergeben  s i ch   sowohl  h i n s i c h t l i c h   der   F e r t i g u n g   ( P r o d u k t i o n s k o s -  

ten)  a l s   auch  in  Bezug  auf  e ine   Erhöhung  der  S c h l e i f l e i s t u n g  

e r h e b l i c h e   V o r t e i l e :  

Dieses   zwei te   Ve r fah ren   zur  H e r s t e l l u n g   der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n  

S c h l e i f k ö r p e r   geht  von  e i n e r   ebenen  Form  aus,  die  der  Abwick-  

lung  des  f e r t i g e n   S c h l e i f r a d e s   e n t s p r i c h t :   Die  B r e i t e   der  Form 

e n t s p r i c h t   dabei  der  B r e i t e   des  h e r z u s t e l l e n d e n   S c h l e i f r a d e s ,  

die  Länge  dessen   Umfang. 

Im  e i n f a c h s t e n   Fa l l e   b e s t e h t   d i e s e   Nega t i v -Fo rm  aus  einem  e l a s t o -  

meren  A b f o r m m a t e r i a l ,   b e i s p i e l s w e i s e   aus  S i l i k o n k a u t s c h u k .   Z u r  

H e r s t e l l u n g   der  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   S c h l e i f k ö r p e r   in  Form  d e r  

I n s e l n   l l b   werden  e n t s p r e c h e n d e   F o r m n e s t e r   d i e s e r   Form  mit  e inem 

h o c h - v i s k o s e n   und /ode r   t h i x o t r o p e n   S c h l e i f k a r n - B i n d e m i t t e l g e -  

misch  g e f ü l l t   und  a b g e s t r i c h e n .   A n s c h l i e ß e n d   w i r d   d ie  Form  zum 

Kre i s   g e r o l l t   und  in  die  S c h l e u d e r f o r m   e i n g e l e g t .   Unter   R o t a t i o n  

wird  a n s c h l i e ß e n d ,   wie  b e s c h r i e b e n ,   mit   einem  E las tomeren   h i n -  

t e r g o s s e n   bzw.  h i n t e r s c h ä u m t   und  a u s g e h ä r t e t .  

Eine  V a r i a n t e   d i e s e s   V e r f a h r e n s   geht   von  e i n e r   s t a r r e n   N e g a t i v -  

Form  aus.  Als  Formmater ia l   i s t   e in   M e t a l l   denkbar ,   zweckmäßige r -  

weise  verwendet   man  jedoch  ein  M a t e r i a l ,   we lches   solche  Formen 

p r e i s w e r t e r   h e r z u s t e l l e n   g e s t a t t e t .   Es  kommen  h i e r f ü r   in  F r a g e  

Gips,  Beton,   Epoxid- ,   P o l y e s t e r h a r z ,   t i e f g e z o g e n e   Fo l i en   o . a .  

Zur  H e r s t e l l u n g   des  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   S c h l e i f k ö r p e r s   in  Radform 

werden  die  mit  einem  T r e n n m i t t e l   v e r s e h e n e n   Fo rmnes t e r   wiederum 



mit  dem  S c h l e i f k o r n - B i n d e m i t t e l g e m i s c h   g e f ü l l t ,   b i s   d i e se   Masse 

bündig  mi t   der  F o r m o b e r f l ä c h e   a b s c h l i e ß t .   A n s c h l i e ß e n d   w i r d  

ein  T r ä g e r m a t e r i a l   e n t s p r e c h e n d e r   Abmessung  a u f g e l e g t .   A l s  

T r ä g e r m a t e r i a l i e n   kommen  in  Frage  z.B.  P a p i e r ,   F o l i e n ,   V l i e s e ,  

Gewebe,  Gewirke  o . ä .  

Das  T r ä g e r m a t e r i a l   muß  s i ch   f e s t   mit   dem  S c h l e i f k o m - B i n d e m i t -  

t e l g e m i s c h   in  den  Fo rmnes t e rn   v e r b i n d e n .   Zu  diesem  Zweck  k a n n  

das  T r ä g e r m a t e r i a l   e n t s p r e c h e n d   b e s c h i c h t e t   se in ,   s o f e r n   d i e  

E i g e n k l e b k r a f t   des  S c h l e i f k o m - B i n d e m i t t e l g e m i s c h e s   in  d e n  

F o r m n e s t e m   h i e r f ü r   n i c h t   a u s r e i c h t .  

Nach  dem  A u s h ä r t e n   des  S c h l e i f k o r n - B i n d e m i t t e l g e m i s c h e s   i n  

den  F o r m n e s t e r n ,   ggf.  u n t e r   E inwi rkung   von  Wärme,  wird  d a s  

T r ä g e r m a t e r i a l   mit  den  f e s t   a n h a f t e n d e n   S c h l e i f n o p p e n   ( I n s e l n  

l l b )   von  der   Form  abgezogen  und  a n s c h l i e ß e n d ,   Noppen  nach  a u ß e n ,  

in  die  R ingfo rm  e i n g e l e g t   und,  wie  b e r e i t s   b e s c h r i e b e n ,   h i n t e r -  

gossen  bzw.  h i n t e r s c h ä u m t .   -- 

S e l b s t v e r s t ä n d l i c h   i s t   es  auch  mög l i ch ,   zuvor  die  S c h l e i f k o r n -  

B i n d e m i t t e l m a s s e   a u s z u h ä r t e n   und  a n s c h l i e ß e n d   das  T r ä g e r m a t e r i -  

al  a u f z u b r i n g e n ,   we lches   in  diesem  F a l l e   n a t ü r l i c h   e n t s p r e c h e n d  

mit  einem  d a u e r h a f t e n   K lebe r   v e r s e h e n   se in   muß. 

H i n s i c h t l i c h   der  P r o d u k t i o n s k o s t e n   e rgeben  s i ch   be i   d i e s e m  

V e r f a h r e n   f o l g e n d e   V o r t e i l e :  

1.  Die  T r ä g e r s t r e i f e n   mit  dem  f e s t   a n h a f t e n d e n   S c h l e i f n o p p e n  

können  auf   Lager  g e f e r t i g t   und  s p ä t e r   e n t s p r e c h e n d   Kunden-  

wunsch,  mehr  oder  wen iger   h a r t   bzw.  e l a s t i s c h   h i n t e r g o s s e n  

bzw.  h i n t e r s c h ä u m t   w e r d e n .  



2.  Eine  ebene  Form  i s t   k o s t e n g ü n s t i g e r   h e r z u s t e l l e n   a l s   e i n e  

e n t s p r e c h e n d e   R i n g f o r m .  

3.  Die  no twend igen   Z e n t r i f u g a l b e s c h l e u n i g u n g e n   s ind  g e r i n g e r ,  

wodurch  die  Z e n t r i f u g e n   l e i c h t e r   gebaut   s e in   können.  S c h l i e ß -  

l i c h   i s t   es  so  sogar   mögl ich ,   v ö l l i g   ohne  Z e n t r i f u g e n e i n s a t z  

zu  a r b e i t e n .  

Die  V o r t e i l e   in  bezug  auf  die  Erhöhung  der  S c h l e i f l e i s t u n g  

ergeben   s i c h   aus  der  Ta t s ache ,   daß  nunmehr  auch  so lche   B i n d e -  

m i t t e l   f ü r   die  S c h l e i f s c h i c h t   und  die  E l a s t o m e r s c h i c h t   v e r w e n -  

det  werden  können,  die  s ich   nach  dem  e r s t e r e n   Ve r f ah ren   n i c h t  

k o m b i n i e r e n   l a s s e n .   So  wird  es  mögl ich ,   a l s   B i n d e m i t t e l   f ü r  

die  S c h l e i f s c h i c h t   b e i s p i e l s w e i s e   P h e n o l h a r z e   zu  v e r w e n d e n ,  

B i n d e m i t t e l   a l s o ,   die  fü r   ih re   hohen  A b t r a g s l e i s t u n g e n   p r o  

Z e i t e i n h e i t   bekann t   s i n d .  



1.  E l a s t i s c h e r   S c h l e i f k ö r p e r   zum  fo rmfo lgenden   S c h l e i f e n ,  

der  aus  e i n e r   s c h l e i f a k t i v e n   und  e i n e r   s c h l e i f k o r n f r e i e n ,  

e l a s t o m e r e n   S c h i c h t   b e s t e h t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  s c h l e i f a k t i v e   Sch i ch t   (11)  aus  S c h l e i f k o m - B i n d e m i t -  

t e l gemi sch   Aussparungen   (11a)  der  Art   a u f w e i s t ,   daß  d i e  

Sch ich t   (11)  in  Form  von  I n s e l n   ( l l b )   auf  der  E l a s t o m e r -  

T r ä g e r s c h i c h t   (12)  a u f l i e g t   und  die  E l a s t o m e r - T r ä g e r s c h i c h t  

(12)  eine  Dicke  von  mind.  5  mm,  i n s b e s o n d e r e   10-20  mm 

h a t .  

2.  S c h l e i f k ö r p e r   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  V e r h ä l t n i s   der  Obe r f l äche   der  I n s e l n   (11b)  z u r  

Bodenf läche   der  Aussparungen   (11a)  im  Bere ich   1:1  b i s   2 0 : 1  

l i e g t   und  daß  die  Dicke  der  I n s e l n   (11b)  das  0 , 1  -   0 , 5  

- fache   i h r e r   max.  Ausdehnung  ( K a n t e n l ä n g e ,   D u r c h m e s s e r )  

b e t r ä g t .  

3.  S c h l e i f k ö r p e r   nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h -  

net ,   daß  der  aus  S c h l e i f k o r n   und  einem  s y n t h e t i s c h e n   B i n d e -  

m i t t e l   b e s t e h e n d e n   Sch i ch t   (11)  S c h l e i f h i l f s m i t t e l   u n d / o d e r  

P o r e n b i l d n e r   z u g e s e t z t   w e r d e n .  

4.  S c h l e i f k ö r p e r   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  E l a s t o m e r - T r ä g e r s c h i c h t   (12)  auf  e ine  w e i t e r e   S c h i c h t  

(13)  aus  Gewebe,  i n s b e s o n d e r e   t e x t i l e m   Fasergewebe,   a u f g e -  

b r ach t   i s t   und  d i e se   Gewebeschicht   (13)  die  E l a s t o m e r - T r ä -  

g e r s c h i c h t   (12)  zur  Achse  hin  a b s c h l i e ß t   u n d / o d e r   z w i s c h e n  

der  s c h l e i f a k t i v e n   Sch i ch t   (11)  und  der  E l a s t o m e r - T r ä g e r -  

s c h i c h t   (12)  l i e g t .  



5.  V e r f a h r e n   zur   H e r s t e l l u n g   e ines   S c h l e i f k ö r p e r s   nach  d e n  

Ansprüchen  1  b is   4  durch  Einwirkung  e i n e r   b e s c h l e u n i g e n -  
den  K r a f t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  zur  E r z e u g u n g  
der  B e s c h l e u n i g u n g   e i n g e s e t z t e   Kraf t   die  Z e n t r i f u g a l k r a f t  
in  einem  r o t i e r e n d e n   System  i s t ,   in  welchem  s ich   das  Form-  

t e i l   (23)  b e f i n d e t .  

6.  V e r f a h r e n   zur   H e r s t e l l u n g   e ines   S c h l e i f k ö r p e r s   nach  An-  

spruch  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  R a d i a l b e s c h l e u -  

nigung  im  B e r e i c h   zwischen  F ü l l s t u t z e n   (21)  und  F o r m t e i l  

(23)  s t e u e r b a r   i s t   zwischen  3g  b is   ca.  6800g.  

7.  V e r f a h r e n   nach  Anspruch  5  u n d  6 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  zur   H e r s t e l l u n g   des  S c h l e i f k ö r p e r s   v e r w e n d e t e n  

Gemische  n a c h e i n a n d e r   in  die  Z e n t r i f u g e   d o s i e r t   w e r d e n  

und  die  Zugabe  des  E l a s t o m e r s   e r f o l g t ,   wenn  das  v o r h e r  

auf  das  F o r m t e i l   (23)  d o s i e r t e   S c h l e i f k o r n - B i n d e m i t t e l -  

Gemisch  noch  n i c h t   a u s g e h ä r t e t   i s t .   ; 

8.  Ve r f ah ren   zur  H e r s t e l l u n g   e ines   S c h l e i f k ö r p e r s   nach  d e n  

Ansprüchen  1  b i s   4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  S c h i c h t  

(11)  des  B i n d e m i t t e l - S c h l e i f k o r n - G e m i s c h e s   a l s   s c h l e i f a k -  

t i ve   O b e r f l ä c h e   in  e i n e r   ebenen  Form  v o r g e f e r t i g t   w i r d  

und  in  Ringform  mit  der  e l a s tomeren   T r ä g e r s c h i c h t   (12)  

ve r sehen   w i r d .  

9.  Ve r f ah ren   nach  Anspruch  8,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  ebene  Form  e l a s t i s c h   i s t   und  zusammen  mit  der  s c h l e i f -  

a k t i v e n   Sch i ch t   (11)  in  eine  r ing fö rmige   G e s t a l t   g e b r a c h t  

w i r d .  



10.  Verfahren   nach  Anspruch  8,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

die  ebene  Form  s t a r r   i s t ,   daß  die  s c h l e i f a k t i v e   S c h i c h t  

(11)  mit  einem  T r ä g e r m a t e r i a l   verbunden   wird,   aus  d e r  

ebenen  Form  entnommen  und  in  e ine  Ringform  e i n g e l e g t   w i r d .  
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