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@ Auftragsvorrichtung zum Auftragen von fiissigen, pastdsen oder verschiumten Medien auf flichige Waren.

@ Die Auftragsvorrichtung besteht aus einem Trégerteil (1)
bzw. Zufihrungsteil fiir das Auftragsmedium und einem
Rakeltein (2). Das Rakelteil ist an die Auftragsfiéche, vorzugs-
weise einer rotierenden Schablone od.dgl. angepaRt.
Beide Teile sind durch Federelemente (3) miteinander
verbunden. Beim Aufsetzen des Rakelteiles driickt sich
dieses somit elastisch an die Auftragsfiiiche an. Es besteht
aber auch die Mdglichkeit, das Rakelteil aktiv an die Auftrags-
fliche anzudriicken, in dem die Federelemente als Membra-
ne ausgebildet sind und sich Gber ihnen Druckkammern
befinden, in die regel- oder steuerbarer Druck gegeben
werden kann. Die Federelemente bestehen vorzugsweise aus
gummielastischen Platten. Als Federelement (3) kann auch
eine elastische Schicht vorgesehen werden, die vorzugswei-
se aus gummielastischem Material besteht. Diese elastische
Schicht ist durch Vorspringe und Ausnehmungen baw.
durch Vorspriinge, wie Bolzen, Stifte u.dgl. einerseits an
einer Unterplatte des Triger- oder Zufihrungsteiles (1)
befestigt und andererseits am Rakelteil (2) festgelegt.
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Mathias Mitter, Falkenstr. 57, 4815 SchloB Holte

Auftragsvorrichtung zum Auftragen von fliissigen, past&sen
oder verschZumten Medien auf fldchige Waren

Die Erfindung betrifft eine Auftragsvorrichtung zum Auf-
tragen von fliissigen, pasttsen oder verschdumten Medien

auf flichige Waren entsprechend dem Gattungsbegriff des
Anspruches 1. '

Es ist bereits eine Auftragsvorrichtung geméB.dem Ober-
begriff des Anspruches 1 bekannt (DE-0S 23 65 622), die
ein Rakelteil aufweist, das gegeniiber dem Tragerteil in
Richtung auf die Arbeitsebene beweglich gelagert ist.

Diese bekannte Vorrichtung ermdglicht jedoch nicht die
ruhige ungestorte Zufilhrung des aufzutragenden Mediums
innerhalb des Trdgerteiles bis zum Rakelteil, da der
elastische Bewegungsweg mit seinen Querschnitts- und

Stellungsverédnderungen immer im Trdgerteil liegt.

Im iibrigen liegt der Federweg immer mittig, wobei im

Zufihrungsbereich selbst der gesamte Federweg aufgefan-
gen werden muBl.
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Der im Anspruch 1 angegebenen Erflndung liegt die Aufgabe

_zugrunde, eine Auftragsvorrlchtung der einganos beschrie-

benen Art zu schaffen,'dle die angegebenen Na;htelle.der

vorbekannten Vorfichtung nicht aufweist und mit der es er-

moéglicht ist, so beruhigt wie moglich das Arbeltsmedium

dag 1ns—;
besondere belm Auftrag von Schaum dieser nlrgendwo in

:Ecken,.Winkeln und Kanten abgelegt werden kann und nicht
einmal eine Teilmenge irgendwo stehen bleiben kann, dabei

aber gleichzeitig die Lagefixierung des Auftragsschlitzes
weitgehend gewdhrleistet werden soll.

Diese ‘Aufgabe. w1rd durch die ' im Kennzelchen des Anspruches
1 aufgefuhrten Merkmale gelost. '

Mit der Auftragsvorrlchtung nach der. Erfindung ist es nun
.moglich das Auftragsmedium durch den .Tragerteil, gleiqh—-

':gultig zunachst wie er aussieht. in ruhig flleBender Form

bis zum Rakeltell “zu fuhren, wobei das Rakeltell allein

uber beidseitlg des Auftragsschlitzes angeordnete Feder-~

"elemente mit dem Tragerteil Verbunden ist und diese Feder-
elemente d1e Abdichtung des Rakelteiles zur Schablone h1n

erm0911¢hen. Der mlttlg zwischen den FedereIementen ange- -
. ordnete. Auftragsschlitz braucht nur eine ganz gerlngfuglge .
Bewegung zu machen, die aber den ZufluB des Mediums ‘zur

Auftragsebene in keiner Weise stort. -

ZweckmdBige Weiterbildungen des Gegenstandes nach Anspruch
1 sind in den Unteransporiichen beschrieben. Bei Ausgestal-
tung der Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3 wird er-
reicht, daB schon in der kaskadenartigen Zufihrung, ins-
besondere eines verschdumten Mediums zum Auftragsbereich
eine Beruhigung und absolut glatte Durchfiihrung des ver-
schiumten Mediums bis zum Auftragsbereich erzielt wird.

Gerade die Zufihrung in Form eines Breitschlitzes in zuf-
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und abgehender Form, der selber bis zum Auftragsschlitz
gefihrt ist, verhindert ein Ablegen oder Stehenlassen

einer Teilmenge des ZufluBmediums, so daB nirgends Alt-

medium stehen bleiben kann. Dabel kann man durch beson-

dere Ausgestaltung der Kaskadenform des Breitschlitzes
noch eine Verlangsamung und damit eine Vergleichm&Bigung
der Zufiihrung des Mediums erreichen, indem dies erst kom-
.primiert wird und dann expandiert. Das sind MO6glichkeiten
der Ausgestaltung des Tragerteiles bzw. des Zufiihrungs-
teiles fiir das Auftragsmedium, dessen Vorteile durch die
Anordnung der beidseitig des Auftragsschlitzes angeordne-
ten Federelemente mit dem Tr&gerteil voll erhalten blei-

ben. Bei einer Ausfiihrung nach Anspruch 11 ist vorzugsweise
nur ein Federelement vorhanden

In den Zeichnungen sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfin-
dung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 die Vorrichtung im Querschnitt,

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht der Vorrichtung
innerhaldb einer Siebschablone.
Fig. 3 Ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel.

Die erfindungsgeméfBe Auftragsvorrichtung zum Auftragen
von fliissigen, past®sen oder verschiumten Medien, insbe-
sondere Farb- oder Veredlungsflotten, Behandlungsflotten
oder Beschichtungsflotten bzw. entsprechende Pasten, wer-
den diese Medien auf flachige Waren gebracht, beispiels-
weise Warenbahnen, bestehend aus Textilien, Papier, Non-
woven, Folien u.dgl. Es miissen nicht unbedingt Waren-
bahnen mit einer derartigen Vorrichtung bedruckt, ge-
firbt oder sonstwie gemustert werden. Es k®nnen fl&chige
Artikel aller Art, wie Platten, Formstiicke u.dgl. be-
druckt, gefdrbt oder gemustert werden, genauso wie sie
auch beschichtet oder behandelt werden konnen.
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Die Auftragsvorrichtung besteht aus einem kr#ifteaufnehmen-
den Tragerteil 1 und einem Rakelteil 2. Der Tr#gerteil 1

kann auch als Zufihrungstell fiir das Auftragsmedium be~
zeichnet werden.

Das Rakelteil 2 ist gegeniiber dem Trigerteil in Richtung
auf die Arbeltsebene beweglich gelagert und ist als

Schlitzrakel ausgebildet, sowie an die Auftragsfliche der
Schablone angepaft.

Der Begriff "Schlitzrakel" soll nicht einschré@nkend ver-
standen werden. Der durchgehende Auftragsschlitz kann
durch Durchtrittsquerschnitte, wie Reihenanordnungen von
Lochern, Schlitzen u.dgl. ersetzt werden.

Die Anpassung an die Schablone ist vorteilhaft, insbeson-
dere wenn es sich um eine rotierende Schablone handelt.
Es besteht auch die M&glichkeit, die Anpassung nur auf
kurzem Bereich vorzunehmen, beispielsweise durch Anord-
nung von zwei Auftragslippen od.dgl.

Das Rakelteil ist iiber beidseitig des Auftragsschlitzes
od.dgl. angeordnete Federelemente 3 mit dem Tr&gerteil 1
verbunden. Diese Federelemente 3 konnen aus gummielasti-
schen Platten, Streifen, Formteilen od.dgl. bestehen, die
parallel zueinanderstehen und auf gleicher HOhe angeordnet
sowie am Tragerteil befestigt sind, wobeli jedes Federele-
ment sowohl von dem Rakelteil als auch vom Trédgerteil

angegriffen ist. In Fig. 1 sind Platten als Federelele-
mente dargestellt.

Die aus gummielastischen Platten, Streifen, Formteilen
od.dgl. bestehenden Federelemente 3 sind auf gleicher
Ebene angeordnet und mit ihrem Randkantenbereich am Tra-
gerteil befestigt und im Mittenbereich vom Rakelteil 2
angegriffen.



10

15

20

25

30

s 0095085

In Fig. 1 ist zu sehen, daB die Federelemente 3 ggf. als
Membranen ausgebildet sein konnen und jeweils eine Druck-
kammer 4 abschlieBen, in die ein regelbares Druckmedium
einfihrbar ist. Diese Druckkammern liegen ebenfalls paral-

lel zueinander und werden vorzugsweise unter gleichenm
steuerbarem Druck gefiillt.

Werden die Kammern 4 nicht als Druckkammern ausgebildet,

so 1dBt sich das Rakelteil 2 im Verhdltnis zum "Trigerteil 1
nur dadurch verschieben, daB das Rakelteil 2 auf die Sieb-

schablone,einen rotierenden Siebmantel oder auf die Ware 5

bzw. die Warenbahn aufsetzt, die druckunterstiitzt auf

einem Gegendruckbalken 50 od.dgl. aufliegt. Dargestellt

ist die Auflage auf das obere Trum einer endlos umlaufen-
den Druckdecke 6.

Werden dagegen die Druckkammern 4 mit einem Druckmedium,
Druckluft, Oel, Wasser od.dgl. gefiillt, so erfolgt ein
aktives Andriicken des Rakelteiles 2 auf die Ware bzw.
die Innenmantelfldche der Schablone.

auf

Als Schablone kann ein rotlerendes Sieb, ein Siebzylinder,
ein Siebband od.dgl. Verwendung finden, wobei die Scha-

blone als Zylinder ausgebildet seln kann oder umlaufend
iiber Rollen gefiihrt sein kann.

Die Schablone 7 kann bemustert oder unbemustert sein, um
entweder elne Farbung oder einen Druck zu erzielen.

Das Einspannen der Federelemente 4 zwischen Rakelteil 2
und Trigerteil 1 erfolgt in jeweils parallel zueinander-
liegenden, mit aufeinanderzugekehrten U-férmigen Schlitzen

11 versehenen Leisten 10, die im unteren Bereich am Triger-
teil 1 befestigt sind.

Die als Platten ausgebildeten Federelemente 3 werden mit-
tig durch Leisten 20 angegriffen, die sich erhebend auf
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der Oberfléache des Rakelteiles 2 angeordnet sind. Simt-
liche Leisten verlaufen parallel zueinander und sind genau-

so wie die Federelemente 3 Uiber die Gesamtarbeiisbreite der
Vorrichtung gezogen.

Die innenliegenden Leisten 10 liegen im Abstand angeordneten
Klemmleisten 12 gegeniiber und diese Teile werden durch
Druckfedern 30, die gleichmifig auf der Gesamtarbeitsbreite
verteilt angeordnet sind, auseinandergedriickt. Diese Druck-

federn geben der Gesamtanordnung eine gewisse Stabilisie-
rung.

Die inneren Leisten 10 und die Klemmleisten 12 klemmen je-~
weils eine Folie 8, eine Abdichtungshaut od.dgl..ein, vo—
bei der Abstand zwischen den Leisten 10 und 12 von dieser
Abdichtungshaut 8 als Bewééungsweg freigegeben ist, wih-
rend sie den'Zufﬁhrungskanal 13 im Trdgertell 1, der mit-
tig angeordnet ist, zur Seite hin abdichten. Dieser Zufiih-
rungskanal 13 mindet in den Auftragsschlitz 21 des Rakel-
teiles 2, der sich nach unten hin verjiingt, wobeil beide

vorzugsweise mittig im Tr&gerteil 1 bzw. im Rakelteil 2
liegen.

Der Trigerteil 1 ist als Zufiihrungsteil filir das Auftrags-
medium ausgebildet.

Durch ein ZufluBrohrsystem 14 werden zwei ebenfalls iiber
die Gesamtarbeitsbreite gefiihrte, parallel zueinander-
liegende ZufluBrohre 15 gleichméBig auf ihrer Arbeits-
breite mit dem Auftragsmedium versorot, das von einer
beliebigen, nicht dargestellten Speisung, Pumpenanordnung,
ZufluBanordnung od.dgl. kommt. Das ZufluBrohrsystem kann
von einer beliebigen AufschZumvorrichtung mit verschium-

ter Flotte versehen werden.

von diesen ZufluBrohren 15 ausgehend, ist das Trigerteil

mit zweil kaskadenartigen Zufiihrungen versehen in Form von

A\l
A
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Breitschlitzen in auf- und abgehender Form, die mittig ver-~
eint bis zum Auftragsschlitz 21 gefiihrt sind. Dargestellt
sind zwel spiegelbildlich zueinanderstehende Kaskaden mit
sich {iber die Arbeitsebene erstreckenden Zufiihrungsrohren
15. Es besteht aber auch die Moglichkeit, das Trdgerteil

mit nur einer einzigen kaskadenartigen Zufiihrung zu ver-
sehen.

Dieses Z2ufluBsystem weist im oberen Bereich eine Membrane
90 auf, die eine Druckkammer 9, die unter regelbarem und
steverbarem Druck steht, wobei die Membrane 90 sich frei
in den Innenraum 16 des Trédgerteiles 1 suswdlben kann, und
zwar {iber die Gesamtld@nge der Vorrichtung. Dieser Innen-
raum 16 liegt mittig und ist zls auf- uncd absteiocender
Breitschlitz ausgebildet. Dieser Bereich der Kaskaden-
fiihrung und auch der Auftragsschlitzbereich sind durch
Seitenwdnde begrenzt, damit ein geschlossenes System
entsteht. Die Druckmittelzufilhrung erfolgt iiber eine

Leitung 17 mit angeschlossenen Steuer- bzw. Regel- oder
Kontrollmitteln.

Es ist aber auch moglich, den Tr&gerteil 1 anders auszu-~
bilden.

Die Regelmittel sind mit 18 in der Zeichnung angedeutet,
die Kontrollmittel mit 19. Damit ist es mdglich, den
Innendruck in dem Innenraum 16 zu beeinflussen und damit

auch den AusfluBdruck des Auftragsmediums auf die Ware 5
bzw. die Warenbahn.

Den Druckkammern 4 im elastischen Andruckbereich 1&Bt
sich das Druckmedium durch die Leitungen 40 zufiihren,

well wieder Regelmittel und Kontrollmittel vorgesehen
sein konnen.
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Im vorliegenden Zusammenhang sind die Federelemente 3

wesentlich mit evtl. angeordneten, gusétzlich'zu den tra-

genden Fe-derelementen vorhandenen Stabilisierungsfedern,
die als Druckfedern bezeichnet werden k&nnen.

Ferner ist in diesem Zusammenhang wichtig, daB der Durch-

gangsschlitz fir die Zufiithrung des Médiums zum Auftrags-
bereich mit einer den Schlitz abdichtenden Knautschzone

zw1schen Tragerteil und Rakelteil versehen ist. Diese

Knautschzone wird, wie bereits erwahnt durch e1ne vorzugs—

weise U-formig gelegte gummielastische Dichtung geblldet.

‘Diese gummielastische Dichtung 8,'Folie;-AbdichQungshaut

od.dgl. ist jeweils am TrZgerteil und das -andere Endelam
Rakelteil befestigt.

Das Tréoerteil 1 und das Rakelteil 2 weréen vorzugsweise

wobei. der Zufuhrungtschlltz mit-
tig angeordnet ist und durch das Tragertell und das Rakel-

- teil hindurchgefithrt ist.

Die.Gesahtadftragsvofricﬁtgﬁg;;iégtJﬁﬁhenverstellbar in-.

einer Siebdrutkécbabione bzw. in einer Auftragsstation.

Dies. ist in Flg. 2 dargestellt D1e angegebenen Bezugs-
zelchen entsprechen denen der Fig. 1

Hier ist auch ersichtlich daB'das Tngerteii'bzw. das”
Zufuhrungstell 1 seitlich mit Auslegern 100 versehen 51nd

‘die hohenverstellbar in den nicht daroestellten Selten-

_lagerkGpfen der Auftragsvorrlchtung ruhen, bglsplelswelse
.einer Siebdruckmaschine od.dgl.

Weiterhin ist ein Schaumgenerator 101" dargestellt, dessen -

schemat1sche zufihrungen von Luft und Wasser angedeutet sind.

. Die Mengenverhaltnlsse lassen sich, selbstverstandllch bei.
'.e1ner solchen Aufschaumvorrlchtung reaeln.j
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Wie bereits erwahnt, ist der Gedanke der Erfindung nicht
auf das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel beschré&nkt. So

ist es zwar vorteilhaft, das Trégerteil als Zufiihrungs-

teil mit kaskadenartiger, allmdhlich breiter werdenden

Zufihrung und mit zwel spiegelbildlich zueinanderstehen-
den Kaskaden mit sich iiber die Arbeitsebene erstreckenden
parallel =zueinander liegenden, auf gleicher Hdhe angeorc-
neten Z2ufiihrungsrohren zu versehen, jedoch konnte das
Trigertell auch anders ausgebildet sein, beispielcsweise
als cgewothnlicher Schlitzrakelteil.

Es kOnnen fliissige, pastose oder verschiumte Medien auf
fldchige Waren, insbesondere Warenbahnen aufgetragen wer-
den direkt auf die Ware oder durch ein Sieb oder durch
eine Scheblone. Die Siebe oder Schablonen kOnnen gemustert
oder ungemustert sein. Es k&nnen rotierende Siebe oder
Schablonengein bzw. flachebene. In diesem Fall muB dann
die Rakeleinrichtung bewegbar-sein

)oder die flachebenen
Siebe werden bewegt.

Als verschdumtes Auftragsmittel lassen sich die unter-

schiedlichsten Chemikalien denken. Es ist im wesentlichen

an Farbe gedacht oder an Farbstoffe bzw. Farbflotte zum
Drucken und Farben. Es 1&8t sich aber auch ein Schaum
avftragen oder ein anderes Medium, beispielsweise als
Schicht. Auch 138t sich die Warenbahn durch das Medium
behandeln, beispielsweise ausriisten oder waschen.

Als Substrat kommen ¥Warenbahnen mit faseriger Struktur

in Betracht, wie Textilien 2ller Art, darunter Teppiche,

Florware, Samte, ferner Vliese oder Filze. Aber zuch

Papier und Kunststoffe bzw. andere flichice Waren lassen
sich derart bedrucken oder fé&rben.
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Wesentlich ist, daB die Mdglichkeit gegeben ist, entweder
das Rakelteil 2 passiv weichfedernd an den Druckbereich
anzudricken oder aktiv das Rakelteil dadurch auf die
Auftragsfléache aufzudriicken, daB es durch die Druck-

kammern vorgedriickt und zur Schablone oder dem Sieb hin
abgedichtet wird.

In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel geieigt.
Diese erfindungsgemé@Be Auftragsvorrichtung ist ebenfalls
als Schlitzrakel ausgebildet, vorzugsweise mit einem all-
seitig geschlossenen Gehduse, innerhalb welchem fliissige,
verschdumte oder pasttose Medien unter atmospharischem Druck
oder einem hoheren als atmosphdrischem Druck stehen. Auch
diese Auftragsvorrichtung hat einen spaltformigen, gegen
die Warenbahn bzw. gegen eine Schablone 7 gerichteten Aus-

trittsbereich, vorzugsweise Auftragsschlitz 21 zum Auftrag

. des Mediums auf ebene Waren, vorzugsweise Warenbahnen mit-

tels Siebdruckmaschinen od.dgl. Dabei ist das Trégerteil
oder Geh&use 1 mit Zufihrungsrohren 15 od.dgl. fir das
Medium versehen. Die Aufﬁragsvor;ichtung ist auBerhalb der

Schablone in nicht dargestellten Rakelhaltern einstellbar
gelagert. .

Die Auftragsvorrichtung besteht wieder aus einem Trager-
teil 1 und einem Rakelteil 2, wobei der Tragerteil 1 auch
als Zufuhrungsteil fur das Auftragsmedium bezeichnet wer-
den kann. Die Zufiihrung erfolgt in auf- und absteigenden
Zufihrungskanglen 13', von denen zwei spiegelbildlich
einander gegeniiberliegen.
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Der Trdgerteil 1 kann mittig geteilt ausgebildet sein,

um eine leichte Reinigﬁng nach Auseinandernehmen der
Teile zu erméglichen. An der Unterseite des Trdgerteiles 1
ist eine Unterplatte 100, 110 befestigt, auf die erfin-
dungsgem&B als Federelement 3 eine aus elastischem Mate-
rial, vorzugsweise Weichgummi, bestehende Schicht oder
rechteckige Platte angeordnet ist. Diese elastische
Schicht oder rechteckige Platte weist mittig einen Durch-
trittsquerschnitt 213 auf, der zu dem eigentlichen Auf-
tragsschlitz 21 flihrt. Auf der elastischen Schicht oder
rechteckigen Platte ist das Rakelteil 2 als schlitzbilden-
der, zur Schablone abgedichteter Rakelschuh angeordnet.
Der Rakelschuh kann aus beliebigem Material sein, be-
schichtet oder unbeschichtet, es wird.Sich nur um feste-

res Material handeln als in der elastischen Schicht.

Die aus elastischem Material bestehende Schicht, die das
Federelement 3 bildet, ist mit dem Rakelteil verklebt od.dgl.
wobei im oberen Bereich des Rakelteiles 2 eine Ausnehmung
22 vorgesehen ist, in die ein Vorsprung 32 der elastischen
Schicht greift. Ausnehmung 22 und Vorsprung 32 erstrecken
sich vorzugsweise lUber die Gesamtarbeitsbreite und liegen
formschliissig ineinander, um eln Abreifen des Rakeltelles
2 von der elastischen Schicht wirksam zu verhindern und
eine innige Verbindung der Telle im Verhd@ltnis zueinander
zu gewdhrleisten. Die Schicht aus elastischem Material,

die das Federelement 3 bildet, ist mit dem Rakelteil 2 z.B.

verklebt und ist auch an der Unterplatte 110 des Trager-
teiles 1 festgeklebt.

Zusitzlich sind noch Vorspriinge angeordnet, wie Bolzen,
Stifte od.dgl. zur Lagesicherung der aus elastischem
Material bestehenden Schicht, wobei sich Bolzen 33, die

an der Unterplatte 110 befestigt sind, in Richtung auf die
elastische Schicht und in diese hinein erstrecken.
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Bolzen 34, Vorspriinge, Stifte od.dgl. zwischen Rakelschuh 2
und der vorzugsweilse aus Weichgummi bestehenden Schicht
liegen achsparallel zu den Bolzen 33, jedoch versetzt zu
ihnen und durchqueren das Material des Rakelschuhes 2 und
der elastischen Schicht, die als Federelement 3 dient.
Die Anzahl der Bolzen 33 und 34 auf der gesamten Arbeits-
breite ist frei wdhlbar. Diese Bolzen sollten' aber in

nicht zu groBen Abstinden voneinander stehen, da sie, wie
eine Verkrallung wirken.

Der Zufihrungskanal 13 wird gespeist durch auf- und ab-
gehende Zufluflkandle 13' und miindet mittig in dem Durch-
trittsquerschnitt 213 der elastischen Schicht, die als
Federelement dient. Von hier aus wird das Medium dann
durch den Auftragsschlitz 21 aufgetragen. Die elastische
Schicht bildet somit auch im Bereich des Durchtrittsquer-

schnittes 213 eine kanalartige, sich in der L&nge verdn-
dernde Zufiihrung.

Stauvorrichtungen 111, die sich ebenfalls {iber die Gesamt-
arbeitsbreite erstrecken, liegen im Kanal 13 und in dem
Durchtrittsquerschnitt 213. Sie solien eine gleichmaBige

Verteilung des Mediums, insbesondere wenn es verschd@umt
ist, bewirken.

Die Zufihrungsrohre 15 kSnnen noch umgeben sein mit kon-
zentrisch liegenden weiteren Rohren 115, die an die Zu-
fiihrungskandle 13' angeschlossen sind.

Die elastische Schicht oder rechteckige Platte ist relativ
dick gehalten, sie ist etwa doppelt so hoch gewdhlt,wie
die mittlere Dicke des Rakelteiles 2 betrdgt. Das Rakel-

teil selbst ist plattenartig ausgebildet mit abgerunde-
ten Kanten.
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Trigerteil 1, Rakeltell 2 und elastische Schicht, die als

Federelement 3 dient, erstrecken sich jeweils iiber die
Arbeitsbreite.

Die Zufiihrungskandle 13, 13' sind endseitig durch Selten-
wande 112 geschlossen.

Es besteht die MOglichkeit, die elastische Schicht und
auch das Rakelteil 2 als ein Stiick auszubilden. Es ist
ferner mdglich, auch hier eine Tellung vorzunehmen, &hn-
lich wie im Tr&3gerteill 1. Es ist moglich, die elastische
Schicht durch Schrauben od.dgl. an der Bodenplatte 110

zu befestigen. Das Festkleben ist aber vorteilhafter, um
eine innige Verbindung zu gewdhrleisten. Diese innige
Verbindung kann noch.unterstiitzt werden durch die Anord-
nung von sich iiber die Arbeitsbreite erstreckendenLeisten
23, die dem Auftragsschlitz 21 zugeordnet sind und die in
den Durchtrittsquerschnitt 213 der elastischen Schicht
stabilisierend eingreifen. Zur Stabilisierung der Verbin-
dung dient ja auch die stufeﬁfﬁrmige Verbindung zwischen

Rakelteil und elastischer Schicht, in deren Vertiefungs-
bereich die Bolzen 33, 34 liegen.

Die offenbarten Merkmale, einzeln und in Kombination

werden, soweit sie gegeniiber dem Stand der Technik neu
sind, als erfindungswesentlich angesehen.
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Auftragsvorrichtung zum Auftragen von fliissigen, past®sen
oder verschdumten Medien auf fldchige Waren, insbesondere
Warenbahnen, bestehend aus einem krdfteaufnehmenden Tr&ger-
teil und einem Rakelteil, wobei das Rakelteil gegeniiber dem
Trégerteil in Richtung auf die Arbeitsebene beweglich ge-

lagert ist uncd als Schlitzrakel od.dgl. ausgebildet,
an die Auftragsflache,

sowie
vorzugesweise einer rotierenden Scha-
blone od.dgl., angepaBt ist, dadurch gekenn-

zeichnet, daB cas Rakelteil (2) iiber beidseitig
des Auftragsschlitzes (21) od.dgl. angeordnete Federele-

mente (3) mit dem Tr&gerteil (1) verbunden ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die Federelemente (3), Rakelteil (2) und Triger-
teil (1) elastisch miteinander verbunden sind und der Auf-

tragsschlitzbereich in seiner L&nge verstellbar ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
rnet, daB die Federelemente (3) aus gummielastischen Plat-
ten, Streifen, Formteilen od.dgl. bestehen, die parallel
zueinander und auf gleicher HOhe angeordnet sowie am Tri-
gerteil (1) befestigt sind, wobei jedes FecCerelement (3)

sowohl von dem Rakelteil (2) als auch von dem Tr&gerteil
(1) angegriffen ist.
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. 4. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB die aus gummielastischen Platten, Streifen, Form-
teilen od.dgl. bestehenden Federelemente (3) auf gleicher
Ebene angeordnet und mit ihrem Randkantenbereich am Tri-

gerteil (1) befestigt sind und im Mittenbereich vom Rakel-
teil (2) angegriffen sind.

5. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich-
net, daB die Federelemente (3) als Membranen ausgebildet
sind und jeweils eine Druckkammer (4) abschlieBen, in die
ein steuer- oder regelbares Druckmedium einflihrbar ist
und die Vorrichtung ausgebildet ist zur Anpressung des
Rakelteiles (2) auf dié Auftragsebene.

6. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und einem der nach-
folgenden Anspriiche, dadurch gekennzeichhet, daB zusitz-
lich zu den tragenden Federelementen (3) Stabilisierungs-

federn (30) zwischen Trdgerteil (1) und Rakelteil (2) an-
geordnet sind.

7. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB8 der Auftragsschlitz (21) fiir die Zufiihrung des
Mediums zum Auftragsbereich mit einer den Schlitz abdich-
tenden Dichtung (8), wie Gummituch, Folie, Abdichtungs-
haut od.dgl. versehen ist, wobei eine Knautschzone zwi-
schen Trigerteil (1) und Rakelteil (2) vorgesehen ist.

8. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net, daB das Tr&gerteil und Rakelteil im Abstand zueinander-
stehen und der Abstand durch Stabilisierungsfedern (30) ge-
halten ist, wobei die Knautschrone (8') durch eine vorzugs-
weise U-fOrmig gelegte, streifenartige, gummielastische
Dichtung (8) gebildet ist, deren-eines Ende jeweils am

Tragerteil (1) und das andere Ende am Rakelteil (2) be-
festigt ist.
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Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,.'

daBl die gesamte Auftragsvorrichtung héhenverstellbar, vor-

zugsweise in einer Siebdruckschablone (7) angeordnet ist.

Auftragsvorrichtdng nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB der Trdgerteil (1) als Zufiihrungsteil fiir das Auftrags-
medium ausgebildet ist.

Auftragsvorrichtung insbesondere nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB als federelement (3) eine Schicht aus

elastischem Material, vorzugsweise eine Weichgummischicht,
vorgesehen ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB auf der Schicht aus elastischem Material das
Rakelteil (2) als schlitzbildender, zur Schablone (7) abge-
dichteter Rakelschuh oder Rakelteil (2) angeordnet ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Rakelteil (2) an seiner Oberseite eine
sich vorzugsweise {ber die Arbeitsbreite erstreckende Aus-
nehmung (22) aufweist, die einen Vorsprung (32) der

Schicht aus elastischem Material formschliissig umgreift.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die aus elastischem Material bestehende
Schicht mit dem Rakelteil (2) verklebt ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die aus elastischem Material bestehende Schicht mit
einer Unterplatte (110) des Trdger- oder Zufihrungsteiles
(1) verklebt ist.

Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schicht aus elastischem Material dicker
ist als das Rakelteil (2), vorzugsweise doppelt so dick

wie ein Mittelwert des Rakelteiles (2).
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Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die elastische Schicht mittig einen vorzugsweise
schlitzartigen Durchtrittsquerschnitt (213) aufweist,

der in einen Auftragsschlitz (21) miindet.

. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn-

zeichnet, daB am Rakelteil (2) im Bereich des Auftrags-
schlitzes (21) Leisten (23) vorgesehen sind, die in den

Durchtrittsquerschnitt (213),die elastische stabili-
sierend, eingreifen.
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