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@ Vorrichtung fiir den Vorschub einer mit Registermarken versehenen Warenbahn.

@ Die Erfindung betriftt eine Vorrichtung fir den Vorschub
einer mit Registermarken versehenen Warenbahn (56) mit
einer umlaufenden Férdereinrichtung (1, 2} 2um Férdern der
Warenbahn (5} und einem auf die Registermarken anspre-
chenden Sensor (16), der eine Einrichtung zum Korrigieren
des Vorschubs steuert. Um eine Korrektur des Vorschubs
ohne Zeitmessung vornehmen zu kdnnen, ist die Abtaststelle
{17) des Sensors (16} an einem umlaufenden Férderorgan
der Fordereinrichtung {1, 2} mit diesem umlaufend ange-
ordnet.
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Vorrichtung fidr den Vorschub einer mit
Registermarken versehenen Warenbahn

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fiir den
Vorschub einer mit Registermarken versehenen Waren-
bahn nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Dabei
kann es sich z. B. um eine bedruckte Papierbahn
handeln, welche in einzelne Abschnitte zerteilt
werden soll, auf denen das Druckbild m8glichst
genau zentrisch erscheinen muB. Die Erfindung
betrifft insbesondere den Fall, daB die Warenbahn
kontinuierlich gef6rdert wird, wie es bei hbdheren

Verarbeitungsgeschwindigkeiten erforderlich ist.

Da der Vorschub der Warenbahn nicht hundertprozentig
genau auf das Druckbild eingestellt werden kann,

ist eine Korrektur des Vorschubs notwendig. Ver-
schiedene Methoden, diese Korrektur durchzufiihren,
sind z. B. in den DE-C 14 61 932, 23 38 109

oder der DD-A 148 043 beschrieben.
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Allen dort beschriebenen Vorrichtungen gemeinsam
ist ein in Nghe der vorbeilaufenden Warenbahn ange-
brachter ortsfester MeB8ftthler, z. B. eine Foto-
zelle, welche auf die Registermarken anspricht.

5 Die Zeitdifferenz zwischen dem Ansprechen der
Fotozelle und einem vorgegebenen Sollzeitpunkt
wird gemessen, und aufgrund der gemessenen Differenz
wird dann eine Korrektureinrichtung in T&tigkeit
gesetzt. Wegen des MeBvorgangs ist dies jedoch

10 schaltungstechnisch aufwendig.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Vorrichtung nach
dem Oberbegriff des Anspruchs 1 zu schaffen, mit
der auf eine Zeitmessung verzichtet werden
kann,

15 Diese Aufgabe wird entsprechend dem kennzeichnenden
Teil des Anspruchs 1 geldst. Weitere Ausgestaltungen
der Erfindung sind der nachfolgenden Beschreibung
und den Unteranspriichen zu entnehmen.

Eine bevorzugte Ausfilhrung der erfindungsgeméBen
20 Vorrichtung wird nachfolgend anhand der beigefligten
Abbildungen n&her beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine Vorrichtung flir den Vorschub
einer mit Registermarken versehenen
Warenbahn.

25 Fig. 2 zeigt einen Mittelschnitt durch die Vor-
richtung von Fig. 1.

Wie Fig. 1 zeigt, besteht die Vorrichtung aus
zwei Transportwalzen 1 und 2, einer Umlenkrolle
3 und einer Schneidstation 4.
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Eine Warenbahn 5, es handelt sich hier um eine Papier-
bahn, welche zu Verpackungszwecken in einzelne Ab-
schnitte aufgeteilt wird, umschlingt die Transport-
walze 2. Die Transportwalzen 1 und 2 sind, wie Fig.
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2 zeigt, auf Wellen 6 bzw. 7 gelagert. Die Wellen
6, 7 sind ihrerseits in einem Stdnder 8 gelagert.
Fest verbunden mit der Welle 7 ist ein Zahnrad 9
sowie der Wicklungsteil 10 einer Magnetkupplung 11.
Eine Ankerplatte 11a der Magnetkupplung 11 ist mit
der Transportwalze 1 verschraubt. Die Welle 7 wird
auf nicht gezeigte, bekannte Weise angetrieben.
Verbunden mit der Welle 6 ist ein Zahnrad 12,
welches die gleiche Z&hnezahl hat wie das Zahnrad
9 und mit diesem k&mmt, des Weiteren ein Freilauf
13 sowie eine Scheibe 14. Die Scheibe 14 und die
Welle 6 weisen eine Bohrung auf, in welche ein
Glasfaserblindel 15 eingesetzt ist. Am Austritt des
Glasfaserbilindels 15 aus der Welle 6 ist eine Foto-
zelle 16 angeordnet, mittels der (iUber das Glasfa-
serblindel 15) die auf der Papierbahn befindlichen
Registermarken erfaB8t werden.

Die Funktion der Vorrichtung ist nun folgende:
Beim normalen Vorschub der Papierbahn 5 wird die
Transportwalze 2 liber die Welle 7, das Zahnrad-
paar 9, 12 und den Freilauf 13 angetrieben. Der
Durchmesser der Transportwalze 2 ist so gewdhlt,
daB ihr Umfang ca. 2/10 mm kleiner ist als der
Abstand der Registermarken auf der Papierbahn 5.
Der Vorschub der Papierbahn 5 ist also etwas zu
gering. Wenn sich die Austrittsstelle 17 des Glas-
faserbiindels 15 gegeniiber der Transportwalze 1
befindet, wird die Fotozelle 16 eingeschaltet,
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wegen des zu geringen Vorschubs der Papierbahn 5
wird jedoch keine Registermarke erkannt. Durch

eine nicht dargestellte Einrichtung zum Korrigieren
des Vorschubs in Form einer an sich bekannten Regel-
schaltung, die von der Fotozelle 16 cesteuert wird, '
wird die Magnetkupplung 11 eingeschaltet.

Der Vorschub der Papierbahn 5 erfolgt damit iiber
die Welle 7, die Magnetkupplung 11 und die Trans-
portwalze 1; der Freilauf 13 iiberholt.

Der Durchmesser der Transportwalze 1 ist so gewdhlt,
daB ihr Umfang etwa 2 mm grdBer ist als der Abstand
der Registermarken auf der Papierbahn 5, diese wird
also schneller gefbrdert. Auf dem Wege zwischen

der Position gegeniiber der Walze 3 und der in

Fig. 2 gezeigten Position muB also die Register-
marke zum Austritt des Faserbiindels 15 aufholen.
Sobald dies der Fall ist, &dndert sich das Ausgangs-
signal der Fotozelle 16, und dies bewirkt, da8

die Magnetkupplung 11 ausgeschaltet wird. Der
Abstand zwischen Soll- und Istlage der Register-
marke muB also nicht gemessen werden, die Lage-
korrektur, welche durch die Magnetkupplung 11
erfolgt, arbeitet einfach so lange, bis die
Soll-Lage erreicht ist.

Ist die Linge der von der Papierbahn 5 abzutrennen-
den Abschnitte klein, dann k&nnen die Umfédnge der
Transportwalzen 1 und 2 auch auf ein Vielfaches

des Registermarkenabstandes abgestimmt sein, so

daB8 eine Korrektur nur bei jedem zweiten oder dritten
Abschnitt erfolgt, die Differenz zwischen dem
Registermarkenabstand und dem Umfang der Transport-

walze 2 wird dann entsprechend kleiner gewdhlt.
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Ebenso k&nnte bei sehr groBer Abschnittlénge der
Umfang der Transportwalzen 1 und 2 auf den halben
Registermarkenabstand abgestimmt sein, so daB eine
Korrektur nur bei jeder zweiten Umdrehung erfolgt;

5 so wird der Durchmesser der Transportwalzen 1 und 2
nicht zu gro8. ‘

Zwar kann die Fotozelle 16 auch mit der Transport-

walze 2 umlaufend angeordnet sein, jedoch sind dann

Schleifkontakte notwendig, die bei Verwendung des
10 Lichtleiters 15 entfallen.
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Anspriche

1. Vorrichtung fiir den Vorschub einer mit Re-
gistermarken versehenen Warenbahn (5) mit einer
umlaufenden F6rdereinrichtung (1,2) zum Fdrdern
der Warenbahn (5) und einem auf die Registermar-

5 ken ansprechenden Sensor (16), der eine Einrich-
tung zum Korrigieren des Vorschubs steuert,

dadurch gekennzeichnet, daB die Abtaststelle (17)

des Sensors (16) an einem umlaufenden Fdrderorgan

der FOrdereinrichtung (1,2) mit diesem umlaufend
10 angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB der Sensor (16) feststehend ange-

ordnet ist und sich zwischen der Abtaststelle (17)
15 und dem Sensor (16) ein Lichtleiter (15) befindet.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, daB die F6rdereinrichtung aus

20
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mindestens zwei Transportwalzen (1, 2) besteht,

von denen eine (2) von der Warenbahn (5) teilweise
umschlungen wird, wobei die Abtaststelle (17) mit
einer teilweise von der Warenbahn (5) umschlunge-

nen Transportwalze (2) umlaufend angeordnet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzelchnet daB in Bezug auf den Register-

markenabstand oder einem Vielfachen oder einem Bruch-

teil hiervon eine Transportwalze (2) einen kleineren
und eine Transportwalze (1) einen gréBéren Unfang
besitzt und die Transportwalzen (1, 2) durch die
Einrichtung zum Korrigieren des Vorschubs wahlweise
entsprechend der erfordeflichen Vorschubkorrektur
als Antrieb fiir die jeweils andere Transportwalze
{2, 1) schaltbar sind, wobei die Abtaststelle (17)

synchron mit dem Hauptantrieb der Fo6rdereinrichtung
umlduft.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Lichtleiter (15) in Form

eines Glasfaserbiindels von der Abtaststelle (17) am

Umfang der Transportwalze (1, 2) zur Achse der Welle
(6) der Transportwalze und von dort zu einer axialen
Austrittsstelle gegeniiber von dem feststehenden Sen-
sor (16) gefithrt ist.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Transportwalze (2)

mit dem kleineren Umfang ilber einen Freilauf (13)
antreibbar ist, wdhrend die Transportwalze (1) mit
dem gr&Beren Umfang uber eine Kupplung (11) antreib-
bar ist, die durch die Einrichtung zum Korrigieren
des Vorschubs einschaltbar ist.
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7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Kupplung (11) eine Magnetkupplung

ist.
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