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69 Dosiereinrichtung fiir Flock.

€) Die Erfindung betrifft eine Dosiereinrichtung fir in Form
von stabdchenformigem Schittgut anfallendem Flock zur
Beschichtung von flaichenférmigem Gut, wie z.B. Textilien,
Tapeten, Verkleidungsblechen oder ahnlichen Gegenstan-
den mit einer in einem Behalter (2) angeordneten und dreh-
angetriebenen Biirstenwalze (5), deren Bliirsten (9) das
Schiittgut durch ein an der Unterseite des Behalters (2)
angeordnetes Sieb (3) streichen. Das durch das Sieb (3)
hindurchfallende Schittgut wird in einem elekirostatischen
Feld ausgerichtet.

Die Biirstenleisten (10) der Biirstenwalze (5) konnen
von an den Biirstenleistentragern (11) der Biirstenwalze (5)
vorgesehenen Einrichtungen je nach Bedarf konkav oder
konvex in radialer Richtung verbogen werden. Zusatzlich ist
eine Verlagerung der Achse der Birstenwalze (5) minde-
stens in einer Richtung senkrecht zum Sieb (3) tiber ent-
sprechende bewegliche Lageraugen maglich.
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Dosiereinrichtung fir Flock

Die Erfindung betrifft eine Dosiereinrichtung mit einem
Behdlter mit einem auf der Unterseite angeordneten Sieb

Zum Dubchlaﬂ von in Form von stdbchenformigem Schiittgut
anfallendem Flock und einer innerhalb des Beh#dlters iiber
dessen ganze Breite angeordneten Biirstenwalze im wesent-
lichen bestehend aus einer drehantreibbar im Behalter iiber
an den beiden Enden liber je in einer Behdlterwand angeordneten
Lageraugen gelagerten Welle und mehreren in Umfangsrichtung
gleichmdBig verteilt angeordneten und im wesentlichen radial
gerichtete Borsten tragenden Biirstenleisten, welche von
mehreren in fiir eine Abstiitzung der Biirstenleisten auf der
Welle geeigneter Verteilung drehfest angeordneten Biirsten-

leistentrdgern gehalten werden.

Eine Dosiereinrichtung der oben beschriebenen Art ist der
Anmelderin aus der eigenen Produktion bekannt. Solche Dosier-
einrichtungen werden verwendet in Maschinen zur Beschichtung
von Oberfldchen mit sogenannten Flock. Der Flock

fallt hierbei als stadbchenformiges Schiittgut an, und wird
von der in dem Behalter drehantreibbar angeordneten Bilirsten-
walze durch ein an der Unterseite des Behadlters angeordnétes
Sieb gestrichen. Nachdem der Flock das Sieb passiert hat,
wird er in einem elektrostatischen Feld ausgerichtet und
fdallt dann auf eine entsprechend vorbereitete, zu beschich-
tende Unterlagen, wie z.B. einer Grundunterlage fiir einen
Teppich. '

Zur Erzielung einer guten Beschichtungsqualitdt ist es er-
forderlich, dafl der ausgerichtete Flock in moglichst
gleichmassiger Menge pro Flache aufgebracht wird, damit

eine gleichmassige Beschichtungsdichte entsteht.

Die bekannten Einrichtungen erlauben nicht, die Beschich-
tungsdichte zu variieren, und erreichen dariber hinaus iiber

die Lange der Blirstenwalze keine gleichmdssige Beschichtungs-
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dichte. Unterschiedliche Durchbiegungen der Welle der
Biirstenwalze, unterschiedliche Durchbiegung der Borsten
der Birstenleiste, Verformungen des Durchstreichsiebes und
viele andere Einfliisse verhindern eine befriedigend gleich-
méassige Beschichtungsdichte.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine
Dosiereinrichtung vorzuschlagen, mit welcher eine sehr
gleichmassige Beschichtungsdichte einer zu beschichtenden
Unterlage erreicht wird.

Erfindungsgemdf wird diese Aufgabe bei einer Dosiereinrich-
tung der eingangs beschriebenen Art dadurch gelost, daB
mindestens ein Teil der vorhandenen Biirstenleistentriger
Einrichtungen zum konkaven und/oder konvexen Durchbiegen
der Biirstenleistentridger in radialer Richtung und zu deren
Klemmung in eingerichteter Lage aufweisen. Mit Hilfe einer
geeigneten Durchbiegung der Biirstenleistentrager ist es
moglich, die Auswirkungen einer Siebverformung oder der
Wellendurchbiegung der Antriebwelle der Biirstenwalze und
weitere Auswirkungen von Unregelmdssigkeiten zu kompensieren.
Dariiber hinaus wird es moglich, bewufit eine bestimmte Ver-

teilung der Beschichtungsdichte zu erzeugen.

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen,
daB die Biirstenleistentrager scheibenformige Aufnahmeelemente
mit gleichmdssig liber den Umfang vefteilt angeordneten und
radial nach auBlen offenen Aufnahmeschlitzen aufweisen, in
deren radial einwidrts liegendem Grund mindestens in radialer
Richtung lageveranderliche Abdriickelemente sowie in min-
destens einem Schenkel mindestens mit einer tangentialen
Kompohente lageveranderliche Klemmelemente zur Durchbie-
gung und Klemmung der Biirstenleisten vorgesehen sind. Dies
ist ein besonders einfacher Aufbau der Biirstenwalze, der

ein einfaches Ausrichten der Biirstenleisten mit einfachen

Mitteln erlaubt und der zudem einen leichten Austausch der
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Biirstenleisten gewdhrleistet.

Nach einer weiteren Ausgestaltung der Erfindung wird vorge-
schlagen, daB als Abdriickelemente und Klemmelemente Schrau-
ben vorgesehen sind, welche in entsprechend angeordnete
Gewindebohrungen der Aufnahmeschlitze der scheibenfdrmigen
Aufnahmeelemente angeordnet sind. Dies ist die denkbar ein-
fachste Moglichkeit, eine geeignete Durchbiegung der Biirsten-
leisten zu erreichen. Gleichzeitig ist diese Moglichkeit
auBBerordentlich kostengiinstig, denn Schrauben sind Normele-
mente und das Einbringen von Gewindebohrungen ist ferti-
gungstechnisch problemlos.

Wiederum nach einer Ausgestaltung der Erfindung wird vorge-
schlagen, daB mindestens eine Lagerstelle der in Lageraugen
gelagerten Welle mindestens in zum Sieb senkrechter Richtung
bewegbar und feststellbar ist. Auf diese Art und Weise ist
eine zusdtzliche leichte Anpassung an die Lange der Borsten
der Blurstenleisten moglich und es kann beispielsweise ein
einseitiger Borstenverschleill ausgeglichen oder in
gewiunschter Weise die Durchbiegung der Blirstenleisten

durch eine zusadtzliche Verstellung iliberlagert werden.

In einer erganzenden Ausgestaltung der Erfindung ist vorge-
sehen, daB mindestens ein Lagerauge in einer relativ zur
Behdlterwand fixierten oder fixierbaren Bohrung drehbar

und feststellbar gelagert ist, wobei die Lagerfliche fir

die Lagerung der Welle und die Lagerflidche, mit der das
Lagerauge in der Bohrung gelagert ist, exzentrisch zuein-
ander angeordnet sind. Hierdurch kann in der GroBlenordnung
der vorgegebenen Exzentrizitidt die Antriebswelle der Biirsten-
walze und damit die gesamte Biirstenwalze eine beliebige
raumliche Lage einnehmen, wodurch ein weiterer Einflufl auf
die Dichte des aus der Dosiereinrichtung abrieselnden Flocks

erreicht werden kann.

Eine weitere Ausgestaltung dieser Verstellmoglichkeit der
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Lage der Welle sieht vor, daB das Lagerauge an einer ZuBleren
Umfangsflache einen zu der Bohrung konzentrischen Zahnkranz
aufweist, der mit einem in einem das Lagerauge iibergreifen-
den Flansch angeordneten drehbaren Ritzel kammt, wobei der
Flansch weiter eine radial auf das Lagerauge wirkende
Klemmschraube aufweist und an der Behilterwand befestigt
ist. Auf diese Art und Weise kann mit einfachsten Mitteln
von auflen sehr rasch eine Verianderung der Lage der Welle
herbeigefiihrt und die herbeigefiihrte Verdnderung fixiert
werden.

Eine andere Ausgestaltung der Erfindung wiederum sieht wvor,
daB die Aufnahmeschlitze entgegen def Drehrichtung in Um-
fangsrichtung leicht geneigt angeordnet sind. Hierdurch
werden die Borsten der Blirstenleisten direkt in die richtige
Streichlage vorgeneigt und es wird ein Verhaken und Zerstoflien
der Borsten am Sieb verhindert.

SchlieBlich ist nach einer Ausgestaltung der Erfindung noch
vorgesehen, da in jedem Aufnahmeschlitz auBer der Biirsten-
leiste zus&tzlich und unabhingig von dieser eine sich iber
die ganze Liange der Biirstenleiste erstreckende Bor-
stenstiitzfeder in Drehrichtung hinter den Borsten der Bir-

stenleiste zu Abstiitzung der Borsten angeordnet ist.

Die Erfindung soll nun anhand der beigefiligten Zeichnungen
ndher erldutert werden. )

Es zeigen:
Figur 1 Blick in die Dosiereinrichtung bei
abgenommener Behilterwand (stirnseitig)
Figur 2 vergroBerte Darstellung eines Aufnahme-
schlitzes mit Abdriick- und Klemmschrau-
ben
Figur 3 Langsschnitt durch die Lagerung der

Bﬁrstenwalze'mit'Vérstelleinriqhtungen
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Figur 4 Dosiereinrichtung und Beschichtungsprofil
in schematischer Darstellung

Figur 5 Dosiereinrichtung und Beschichtungsprofil
in schematischer Darstellung

Figur 6 Exzenterverstellung flr die Welle
der Birstenwalze in schematischer
Anordnung

Eine Dosiereinrichtung 1 fir die Dosierung von Flock weist
im wesentlichen einen Behdlter 2 auf (Figur 1), an dessen _
Unterseite 4 ein Sieb 3 angeordnet ist. Im Inneren des Be-
hdlters 2 befindet sich eine Blirstenwalze 5. Diese Biirsten-
walze 5 besteht im wesentlichen aus einer drehantreibbaren
Welle 8, deren beide Enden in der Lagerstelle 12 gelagert
sind. Die Lagerstellen 12 sind hierbei in der Behadlterwand
6 angeordnet.

Auf der Welle 8 befinden sich in geeigneter Verteilung
Burstenleistentrager 11, die mit der Welle 8 drehfest ver-
bunden sind und scheibenformige Aufnahmeelemente 16 aufwei-
sen. Die scheibenformigen Aufnahmeelemente 16 weisen in
Umfangsrichtung in gleichmidssiger Verteilung Aufnahmeschlitze
17 auf, die radial nach auBlen hin offen sind und in die

die Biurstenleisten 10 eingelegt werden kdnnen. Zusammen

mit den Biirstenleisten 10 sind noch Biirstenstiitzfedern 29
in die Aufnahmeschlitze 17 einlegbar zur Abstiitzung der
Borsten 9 der Biirstenleisten 10. Am Grund 18 der Aufnahme-
schlitze 17 ist in einer entsprechenden Gewindebohrung eine
Schraube 20 vorgesehen. Eine weitere Schraube 21 ist in
einer entsprechenden Gewindebohrung am Schenkel 19 der Auf-

nahmeschlitze 17 vorgesehen.

In einer Bohrung der Behdlterwand 6 ist ein Flansch 32 ange-
ordnet, der seinerseits eine Bohrung 13 aufweist. Ein Lager-
auge 7 ist mit einer Lagerflidche 15 drehbar in dieser Boh-
rung 13 angeordnet. Das Lagerauge 7 weist eine weitere innere
Lagerfldche 14, in welchem in uUblicher Weise ein Wéizlager
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33 angeordnet ist zur Aufnahme und Lagerung der Welle 8 auf.
Nach auBen abgeschlossen wird die Lagerstelle 12 von einem
Deckel 22,

Die Lagerfldche 14 und die Lagerflidche 15 sind exzentrisch
zueinander angeordnet, wie dies prinzipiell der Darstellung
in Figur 6 entnommen werden kann. Eine duflere Umfangsflzche
23 des Lagerauges 7 weist einen zur Bohrung 13 konzentrischen
Zahnkranz 24 auf. Der Zahnkranz 24 ist drehfest mit dem
Lagerauge 7 verbunden. Das Lagerauge 7 wird umfasst und
axial gefiihrt von einem Flansch 25, der an der Behdlterwand
6 befestigt ist. Im Flansch 25 ist drehbar ein Ritzel 26 -
so eingelassen, daB es mit dem Zahnkranz 24 kammen kann.
Im Flansch 25 ist koaxial zur Drehachse des Ritzels 26 eine
Schraube 34 drehbar gelagert und in das Ritzel 26 hineinge-
schraubt. Die Schraube 34 weist einen Kopf mit einem Innen-
sechskant 35 auf, sodaB die Schraube 34 mit Hilfe eines
entsprechenden bekannten Schliissels iiber den Innensechskant
35 gedreht werden kann. Zur Einstellung einer konkaven oder
konvexen (Figur 9 und Figur 8) oder einer sonstigen Durch-
biegung der Burstenleisten 10 werden im Ausfiihrungsbeispiel
die Schrauben 20 in die entspreéhende Radialposition ge-
bracht und danach die Biirstenleisten 10 in die Aufnahme-
schiitze 17 eingelegt und an den Schrauben 20 zur Anlage
gebracht und danach von den Schrauben 21 in dieser Lage
festgekelemmt. Mit dieser Klemmung ist gleichzeitig zusammen
mit jeder Burstenleiste 10 die zugehﬁrige Borstenstiitzfeder
29 festgeklemmt.

Im Ausfiihrungsbeispiel weisen die Aufnahmeschlitze 17 eine
entgegen der Drehrichtung 28 gerichtete Neigung auf, wodurch
eine giinstige Belastung der Borsten 9 erreicht und ein Zer-
stoBen und Verhaken der Borsten 9 am Sieb 3 vermieden wird.
Zum Austausch der Biirstenleisten 10 ggf. zusammen mit den
Borstenstiitzfedern 29 miissen lediglich die Schrauben 21

der scheibenformigen Aufnahmeelemeﬁte 16 gelast wefden und

es kann die Jeweilige Biirstenleiste 10 einfach wie in
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Figur 1 oben dargestellt entnommen werden und gegen eine
neue ausgetauscht werden. Es ist auch sinnvoll, die Bursten-
leisten 10 gelegentlich zu entnehmen und zu wenden, um die

Durchbiegerichtung fiir die Borsten 9 zu wechseln.

Eine weitere EinstellmSglichkeit fiir die Lage und die GroBe
des Borstendruckes auf das Sieb 3 ist durch das Lagerauge

7 gegeben, dessen Lagerflachen 14 und 15 exzentrisch zuein-
ander angeordnet sind. Durch eine Verdrehung des Lagerauges

7 wird infolge der beschriebenen Exzentrizitidt eine ent-
sprechende Lageveranderung der Welle 8 und damit der Bursten-
leisten 10 erreicht. Um eine solche Verdrehung des Lager-
auges 7 durchzufiihren, wird zundchst die Klemmschraube 27,

mit welcher das Lagerauge 7 festgeklemmt ist, gelost, soda
nunmehr das Lagerauge 7 in der Bohrung 13 des Flansches

32 gedreht werden kann. Um die Drehung zu bewirken, wird

mit einem bekannten Innensechskantschlussel iiber den Innen-
sechskant 35 die Schraube 34 und damit das im Flansch 25
drehbar angeordnete Ritzel 26 gedreht, welches mit dem Zahn-
kranz 24, der drehfest mit dem Lagerauge 7 verbunden ist,
kammt. Durch die Drehung des Ritzels 26 wird somit eine
entsprechende Drehung des Zahnkranzes 24 und damit des Lager-
auges 7 bewirkt. Da die Lagerfldche 14 zur Aufnahme des
Walzlagers 33 und lber das Wdlzlager 33 zur Aufnahme der
Welle 8 exzentrisch zur Lagerflidche 15 angeordnet ist, wird
durch die beschriebene Drehung des Lagerauges 7 eine ent-
sprechende Verlagerung der Welle 8 erreicht. Ist der Deckel
22 drehfest mit dem Lagerauge 7 verbunden, so kann er gleich-
zeitig als Indikator fiir die GroBe der Drehbewegung und

damit fir die Lage der Welle 8 dienen. Ist die gewiinschte
Einstellung erreicht, so wird die Klemmschraube 27 wieder
festgezogen und damit das Lagerauge 7 in der gewlinschten

Lage fixiert.

Am antriebsseitigen Ende der Welle 8 kann eine ganz ahnliche
Lagerstelle vorgesehen sein. Lediglich der Deckel 22 ent-

fdallt, damit die Welle 8 mit einer Antriebseinrichtung ver-



0095515

bunden werden kann.

Mit einer nach der Erfindung aufgebauten Dosiereinrichtung
wird es moglich, eine kontinuierlich in die von den Leit—
blechen 30 und 31 gebildete EinlaBdffnung einflieBende Menge
Flock mit einer Verteilungsdichte von gewlinschtem Profil
durch das :Sieb 3 nhindurch an das elektrostatische Feld abzu-
geben. So kann z.B. erreicht werden, daB iiber die gesamte
Breite der Dosiereinrichtung eine pro Fladcheneinheit gleich-
midssige Auftragsdichte erreicht wird (Profil I, Figur 4).
Ebenso ist es moglich, beispielsweise im Bereich der seit-
lichen Enden der Dosiereinrichtung die Menge Flock pro Flichen-
einheit zu vergroflern und gleichzeitig in der Mitte die
Flockdichte pro Fldcheneinheit zu vermindern (Profil II,
Figur 5). Auch andere Verteilungén der Flockdichte pro
Fldcheneinheit sind erzielbar. Gleichzeitig ist die gesamte
Dosiereinrichtung trotz ihrer mahezu unbeschriankten Ein-
stellmoglichkeit auBerordentlich einfach aufgebaut und daher
von jedem eingewiesenen Betriebsschlosser beherrschbar.
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Dosiereinrichtung
Behalter

Sieb

Unterseite
Biirstenwalze
Behdl terwand
Lagerauge

Welle

Borsten
Birstenleiste
Biirstenleistentrager
Lagerstelle
Bohrung
Lagerflache
Lagerflache

scheibenformiges Aufnahemelelemt

Aufnahmeschlitze
Grund

Schenkel

Schraube

Schraube

Deckel

duBere Umfangsflache
Zahnkranz

Flansch

Ritzel
Klemmschraube
Drehrichtung
Borstenstiitzfeder
Leitblech
Leitblech:
Flansch

wdlzlager
Schraube

Innensechskant

0095515



0095515

Patentanspriiche

1. Dosiereinrichtung mit einem Behdlter mit einem auf der
Unterseite angeordneten Sieb zum Durchlafl von in Form von
stabchenformigem Schiittgut anfallendem Flock und einer inner-
halb des Behalters iiber dessen ganze Breite angeordneten
Birstenwalze im wesentlichen bestehend aus einer drehantreib-
bar im Behalter iber an den beiden Enden uber je in einer
Behdlterwand angeordneten Lageraugen gelagerten Welle und
mehreren in Umfangsrichtung gleichmdssig verteilt angeord-
neten und im wesentlichen radial gerichtete Borsten tragende
Biirstenleisten, welche von mehreren, in fiir eine Abstiitzung
der Biirstenleisten auf der Welle geeigneter Verteilung
drehfest angeordneten Biirstenleistentridgern gehalten werden,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Teil der vorhandenen
Biirstenleistentridger (11) Einrichtungen zum konkaven und/
oder konvexen Durchbiegen der Biirstenleistentridger (11)

in radialer Richtung und zu deren Klemmung in eingerichteter
Lage aufweisen.

2. Dosiereinrichtung nach Anspruch 1 dadurch gekennzeich-
net, daB die Bﬁrstenleistentréger'(11) scheibenformige Auf-
nahmeelemente (16) mit gleichmiéssig iiber den Umfang verteilt
angeordneten und radial nach aufien offenen Aufnahmeschlitzen
(17) aufweisen, in deren radial einwirts liegenden Grund
(18) mindestens in radialer Richtung lageveridnderliche Ab-
driickelemente sowie in mindestens einem Schenkel (19) min-
destens mit einer tangentialen Komponente lageverianderliche
Klemmelemente zur Durchbiegung und Klemmung der Biirsten-
leisten (10) vorgesehen sind.

3. Dosiereinrichtung nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet,
daB als Abdriickelelemente und Klemmelemente Schrauben (20,
21) vorgesehen sind, welche in entsprechend angeordnete
Gewindebohrungen der Aufnahmeschlltze (17) der scheibenfor-
migen Aufnahmeelemente (16) angeordnet sind.
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4. Dosiereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 da-
durch gekennzeichnet, daB mindestens eine Lagerstelle (12)
der in Lageraugen (7) gelagerten Welle (8) mindestens in
zum Sieb (3) senkrechter Richtung bewegbar und feststellbar
ist.

5. Dosiereinrichtung nach Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet,
daB mindestens ein Lagerauge (7) in einer relativ zur Be-
hdlterwand (6) fixierten oder fixierbaren Bohrung (13)
drehbar und feststellbar gelagert ist, wobei die Lager-
fldche (14) fiir die Lagerung der Welle (8) und die Lager-
flache (15), mit der das Lagerauge (7) in der Bohrung (13)

gelagert ist, exzentrisch zueinander angeordnet sind.

6. Dosiereinrichtung nach Anspruch 5 dadurch gekennzeichnet,
daB das Lagerauge (7) an einer duBeren Umfangsflidche einen

zu der Bohrung (13) konzentrischen Zahnkranz (24) aufweist, der
mit einem in einem das Lagerauge (7) iibergreifenden Flansch
angeordneten drehbaren Ritzel (26) kimmt, wobei der Flansch
(25) weiter eine radial auf das Lagerauge (7) wirkende Klemm-
schraube (27) aufweist und an der Behdlterwand (6) befestigt
ist.

7. Dosiereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6 da-
durch gekennzeichnet, daB die Aufnahmeschlitze (17) entgegen
der Drehrichtung (28) in Umfangsrichtung leicht geneigt
angeordnet sind. )

8. Dosiereinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7 da-
durch gekennzeichnet, daB in jedem Aufnahmeschlitz (17)
aufler der Biirstenleiste (10) zus#@tzlich und unabhidngig von
dieser eine sich iiber die ganze Lange der Biirstenleiste

(10) erstreckende Borstenstiitzfeder (29) in Drehrichtung
hinter den Borsten (9) der Blirstenleiste (10) zur Abstiitzung
der Borsten (9) angeordnet ist.
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