
(19) 

Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office 

Office  europeen  des  brevets 

®  Veröffentlichungsnummer: 0   0 9 5   5 2 7  
A 2  

EUROPAISCHE  PATENTANMELDUNG 

Anmeldenummer:  82110234.0 

Anmeldetag:  06.11.82 

®  mt.ci.»:A47C  7/24,  A  47  C  2 7 / 1 2  
//  A 4 7 C 2 7 / 2 2  

®  Prioritat:  28.05.82  DE  3220088  @  Anmelder:  Firma  Carl  Freudenberg,  Hohnerweg  2, 
D-6940  Weinheim/Bergstrasse  (DE) 

@  Erfinder:  Burmester,  Holger,  Lettenstrasse  3, 
©  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung:  07.12.83  D-7841  Auggen  (DE) 

Patentblatt  83/49  Erfinder  :  Veeser,  Klaus,  Dr.,  Storchelestrasse  1  4, 
D-7840  Mullheim  (DE) 

@  Vertreter:  Weissenfeld-Richters,  Helga,  Dr., 
©  Benannte  Vertragsstaaten  :  DE  FR  GB  IT  Hohnerweg  2,  D-6940  Weinheim/Bergstrasse  (DE) 

<  

CM 
10 

10 
0 )  
o  

o  

(§4)  Polsterkörper. 

Polsterkörper,  insbesondere  Sitzpolster  für  ein  Kraft- 
fahrzeug,  bestehend  aus  einem  im  belasteten  Zustand  de- 
formierten  und  dabei  luft-  und  feuchtigketsdurchlässigen 
Federkörper  sowie  einem  darauf  aufgespannten,  luftdurch- 
lässigen  Bezugsstoff,  der  mit  einer  einen  wesentlichen  Ge- 
halt  cellulosischer  Fasern  aufweisenden  Pufferschicht  hin- 
terlegt  ist,  wobei  der  Federkörper  (1)  aus  Fasern  mit  hydro- 
philen  Eigenschaften  und  einem  Titer  von  3  bis  50  dtex 
besteht,  die  zu  einem  räumlich  orientierten  Netzwerk  ver- 
eint  und  an  den  Kreuzungspunkten  verklebt  sind,  welches 
bei  Verwendung  von  natürlichen  und/oder  synthetischen 
Fasern  bei  einer  Dicke  von  5  bis  20  mm  ein  Raumgewicht 
von  10  bis  100  kg/m3  aufweist,  und  daß  das  Flächengewicht 
der  Pufferschicht  (3)  150  bis  350  g/m2  beträgt. 



Die  Erfindung  b e t r i f f t   einen  P o l s t e r k ö r p e r ,   i n sbesondere   ein  S i t z -  

p o l s t e r   für  ein  K r a f t f a h r z e u g ,   bestehend  aus  einem  im  b e l a s t e t e n  

Zustand  d e f o r m i e r t e n - u n d   dabei  l u f t -   und  f e u c h t i g k e i t s d u r c h l ä s s i g e n  

Federkörper   sowie  einem  darauf   a u f g e s p a n n t e n ,   l u f t d u r c h l ä s s i g e n   Be- 

z u g s s t o f f ,   der  mit  e iner   einen  w e s e n t l i c h e n   Gehalt   c e l l u l o s i s c h e r  

Fasern  aufweisenden  P u f f e r s c h i c h t   h i n t e r l e g t   i s t .  

Auf  einen  P o l s t e r k ö r p e r   der  vors tehend   angegebenen  Art  nimmt  DE-GM 

75  03  063  Bezug.  Der  Federkörper   be s t eh t   dabei  aus  einem  Schaum- 

s t o f f b l o c k ,   der  durchgehende  öffnungen  au fweis t   und  in  einen  mehr -  



lagigen  überzug  e i n g e h ü l l t   i s t .   Die Öffnungen  dienen  der  V e r b e s s e -  

rung  der  L u f t z i r k u l a t i o n   in  dem  Schaumstof fb lock   und  damit  der  Ab- 

l e i t u n g   von  F e u c h t i g k e i t .   Sie  werden  in  d i e s e r   W i r k u n g  u n t e r s t ü t z t  
durch  den  eine  S c h i c h t  a u s   C e l l u l o s e f a s e r n   aufweisenden  B e z u g s s t o f f ,  
der  die  a n f a l l e n d e   F e u c h t i g k e i t   ohne  Sä t t igung   aufzunehmen  vermag.  
Bei  großem  F e u c h t i g k e i t s a n f a l l   i s t   h i e r f ü r   a l l e r d i n g s   eine  e r h e b l i c h e  

S c h i c h t d i c k e   e r f o r d e r l i c h   und  eine  lange  T r o c k n u n g s z e i t   zwischen  den 

Zeiträumen  der  e inze lnen   Benutzungen,  weil  die  r e l a t i v e   Größe  der  d i e  

Öffnungen  berührenden  Aus t ausch f l ächen   zu  gering  i s t ,   bezogen  au f   d i e  

Fläche  des  B e z u g s s t o f f e s ,   und  weil  die  Erneuerung  des  in  den  ö f f -  

nungen  e n t h a l t e n e n   Luftvolumens  zu  langsam  e r f o l g t .   P o l s t e r k ö r p e r  
d i e s e r   Art  sind  deshalb  nur  bedingt   für  eine  länger   andauernde  Be- 

nutzung  g e e i g n e t .  

Der  Erfindung  l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,   einen  P o l s t e r k ö r p e r   zu 

ze igen ,   der  d e r a r t i g e   Nach te i l e   n i ch t  mehr   au fwe i s t   und  der  ohne 

die  Gefahr  des  A u f t r e t e n s   sich  naß  a n f ü h l e n d e r   T e i l b e r e i c h e   un-  
un te rb rochen   benutz t   werden  kann.  

Diese  Aufgabe  wird  e r f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  der  F e d e r -  

körper  aus  Fasern  mit  hydrophi len   E igenscha f t en   und  einem  T i t e r   von 

3  bis  50  dtex  b e s t e h t ,   die  zu  einem  räumlich  o r i e n t i e r t e n   Netzwerk 

v e r e i n t   und  an  den  Kreuzungspunkten  v e r k l e b t   s ind,   welches  bei  Ver-  

wendung  von  n a t ü r l i c h e n   und/oder   s y n t h e t i s c h e n   Fasern  bei  e i n e r  

Dicke  von  5  bis  20  mm  ein  Raumgewicht  von  10  b i s .100   kg/m3  a u f w e i s t  

und  wobei  das  F lächengewicht   der  P u f f e r s c h i c h t   150  bis  350  g/m2  be -  

t r ä g t .  

Der  Federkörper   des  vorgesch lagenen   P o l s t e r k ö r p e r s   hat  nur  e i n e  

sehr  ger inge  Dicke  von  etwa  8  bis  15  mm.  Bei  Verwendung  n a t ü r l i c h e r  

und/oder   s y n t h e t i s c h e r   Fäden  zu  se ine r   H e r s t e l l u n g ,   b e t r ä g t   das  

bevorzugte   Raumgewicht  50  kg/m3.  Der  Federkörper   b e s t e h t   aus  r e -  

l a t i v   groben  Fasern  mit  hydrophi len   E i g e n s c h a f t e n ,   die  zu  einem 

räumlich  o r i e n t i e r t e n   Netzwerk  v e r e i n t   und  an  den  Kreuzungspunkten  

v e r k l e b t   sind.  Im  benutz ten   Zustand  e r g i b t   sich  vorzugsweise   im 



Bereich  der  größten  Belas tung  eine  ö r t l i c h e   Zusammenpressung  um 
20  bis  60  %  und  eine  dementsprechende  Verminderung  des  von  dem 

Netzwerk  umschlossenen  Hohlraumvolumens.  Diese  Volumenverminderung 
i s t   bei  normaler   Benutzung  n ich t   k o n s t a n t ,   sondern  wechse l t   in  Ab- 

h ä n g i g k e i t   von  j ede r   Veränderung  der  S i t z p o s i t i o n   bzw.  bei  Verwen- 

dung  des  P o l s t e r k ö r p e r s   als  S i t z p o l s t e r   in  einem  K r a f t f a h r z e u g   in  

Abhängigke i t   von  j ede r   e i n g e l e i t e t e n   Fahrzeugschwingung.   In  dem 

Netzwerk  b i l d e t   sich  deshalb  zwischen  den  Zonen  u n t e r s c h i e d l i c h e r  

Belas tung  und  p a r a l l e l   zur  Oberf läche   eine  die  Richtung  s t ä n d i g  

umkehrende  Luf ts t römung  aus,  die  u n t e r s c h i e d l i c h   s t a rk   mit  F e u c h t i g -  
ke i t   b e a u f s c h l a g t e   Bereiche  b e r ü h r t .  

Das  Netzwerk  b e s t e h t   aus  Fasern  mit  hydroph i l en   E i g e n s c h a f t e n ,   d i e  

an  e ine r   P u f f e r s c h i c h t   aus  C e l l u l o s e f a s e r n   an l i egen   und  die  mit  d i e s e r  

zusammen  h i n s i c h t l i c h   des  A b s o r p t i o n s -   und  D e s o r p t i o n s v e r h a l t e n s  

eine  ge sch lo s sene   E inhe i t   b i l den .   Die  von  der  P u f f e r s c h i c h t   i n  

einem  T e i l b e r e i c h   aufgenommene  F e u c h t i g k e i t   wird  dadurch  v o r . E i n -  

t r e t e n   des  S ä t t i g u n g s z u s t a n d e s   in  die  Fasern  des  Netzwerkes  a b g e -  

l e i t e t   und  dabei  auf  eine  A u s t a u s c h f l ä c h e   v e r t e i l t ,   die  um  e i n  

mehrfaches  größer  i s t   als  die  e i g e n t l i c h   b e l a s t e t e   Fläche.   Die  

F e u c h t i g k e i t   kann  dadurch  l e i c h t e r   von  der  das  Netzwerk  d u r c h -  

strömenden  Luft  aufgenommen  und  in  andere  Bereiche  t r a n s p o r t i e r t  

werden,  die  weniger  s ta rk   b e l a s t e t   sind.   Hier  kommt  es  zum  N i e d e r -  

schlag  der  F e u c h t i g k e i t ,   bevorzugt   wiederum  in  den  Fasern  des  N e t z -  

werkes,   zur  Able i tung  in  die  P u f f e r s c h i c h t   und  zur  Verdunstung  ü b e r  

die  Oberf läche   schon  während  der  Benutzung.  Ein  F e u c h t i g k e i t s s t a u  

i s t ,   auch  bei  e iner   l a n g a n h a l t e n d e n   Belas tung  in  u n v e r ä n d e r t e r   S i t z -  

ha l tung ,   n ich t   mehr  zu  b e f ü r c h t e n .  

Das  F lächengewich t   der  P u f f e r s c h i c h t   soll  150  bis  350  g/m2  b e t r a g e n .  

Liegt  das  F lächengewich t   n i e d r i g e r ,   dann  kann  eine  u n z u r e i c h e n d e  

V e r t e i l u n g   der  in  einem  T e i l b e r e i c h   aufgenommenen  F e u c h t i g k e i t   a u f  

mögl ichs t   v ie le   Fasern  des  Netzwerkes  die  Folge  se in ,   l i e g t   das  

F lächengewich t   hingegen  höher,   dann  i s t   ein  u n b e f r i e d i g e n d e s   De- 

s o r p t i o n s v e r h a l t e n   bei  Belas tung  durch  eine  d u r c h s c h n i t t l i c h   s c h w e r e ,  



s i t zende   Person  in  den  nicht   b e l a s t e t e n   Bereichen  die  Folge,   und  es  
kann  bei  extremen  Bedingungen,  b e i s p i e l s w e i s e   bei  l ä n g e r e r   Au to -  

f ah r t   im  Sommer,  zu  einem  F e u c h t i g k e i t s s t a u   im  Bereich  der  b e l a s t e t e n  

Zone  k o m m e n .  

Der  t rockene   Gr i f f   der  Oberf läche   läßt   sich  begüns t igen   durch  Auf-  

bringung  e ine r   Schicht   aus  hydrophoben  Fasern  auf  die  O b e r f l ä c h e  

der  P u f f e r s c h i c h t .   Diese  Schicht  muß  aus re i chend   d u r c h l ä s s i g   s e i n  

und  darf   das  Abso rp t i ons -   und  das  D e s o r p t i o n s v e r h a l t e n   der  P u f f e r -  

s ch i ch t   in  einem  nennenswerten  Maße  n icht   b e e i n t r ä c h t i g e n .   Gewebe 

und  Gewirke,  jedoch  auch  Velour-  und  F r o t t e e s t o f f e   mit  einem  F l ä c h e n -  

gewicht  von  100  bis  500  g/m2  aus  Polypropylen   und/oder  P o l y e s t e r f a s e r n  

haben  sich  bewährt ,   wobei  j ede r   üb l iche   P o l s t e r s t o f f   verwandt  werden 

kann,  f a l l s   die  vorgenannten   Anforderungen  e r f ü l l t   werden .  

Die  G e b r a u c h s e i g e n s c h a f t e n   des  vo rgesch lagenen   P o l s t e r k ö r p e r s   s i n d  

maßgeblich  von  e iner   g l e i c h b l e i b e n d e n   E l a s t i z i t ä t   des  Netzwerkes  a b -  

hängig.   Neben  g r o b t i t r i g e n   N a t u r f a s e r n ,   die  ohne  w e i t e r e s   v e r w e n d e t  

werden können,   wird  deshalb  die  Verwendung  von  s y n t h e t i s c h   h e r g e -  

s t e l l t e n   Fasern  aus  hydrophoben  Werkstoffen  bevorzug t ,   die  e i n e  

O b e r f l ä c h e n b e s c h i c h t u n g   aus  einem  hydrophi len   Werks tof f   a u f w e i s e n  

Für  den  T r a n s p o r t . d e r   F e u c h t i g k e i t   aus  bzw.  in  die  P u f f e r s c h i c h t  

s t eh t   in  diesem  Fal le   nur  der  Q u e r s c h n i t t   der  Beschichtung  aus  

einem  hydrophi len   Werkstoff   zur  Verfügung.  Dieser  Q u e r s c h n i t t   i s t  

jedoch  durchaus  aus re i chend   im  Hinbl ick  auf  d i e , V i e l z a h l   der  in  dem 

Netzwerk  v e r e i n t e n   Fasern  sowie  im  Hinbl ick   auf  die  Ta t sache ,   daß  

die  Mögl ichke i t   eines  F e u c h t i g k e i t s a u s t a u s c h s   sowohl  im  Hinb l i ck .  

auf  die  P u f f e r s c h i c h t   als  auch  im  Hinbl ick  auf  die  v o r b e i s t r ö m e n d e  

Luft  auf  die  Oberf läche  der  Fasern  beschränk t   i s t .   Für  den  F e u c h t i g -  

k e i t s a u s t a u s c h   zwischen  der  strömenden  Luft  und  der  P u f f e r s c h i c h t  

s t eh t   somit  im  Gegensatz  zu  e iner   Ausführung  der  e ingangs  g e n a n n t e n  

Art  p r a k t i s c h   die  gesamte  U n t e r s e i t e   der  P u f f e r s c h i c h t   zur  V e r f ü -  

gung  und  z u s ä t z l i c h   die  gesamte  Oberf läche   j eder   e inze lnen   F a s e r  

des  F e d e r k ö r p e r s .  



Die  Fasern  können  aus  Metall  und/oder   aus  K u n s t s t o f f   bes tehen .   Bei 

den  Metal len  werden  k o r r i s i o n s f e s t e   Werks tof fe   bevorzug t ,   i n s b e -  

sondere  Messing  und  en t sp rechende   S t a h l q u a l i t ä t e n .   Von  den  K u n s t -  

s t o f f e n   werden  solche  mit  g e r i n g e r   W a s s e r a u f n a h m e f ä h i g k e i t   b e v o r -  

zugt ,   i n sbesonde re   Polypropylen   und  P o l y e s t e r .  

Zur  Erz ie lung   e iner   offenen  S t r u k t u r   und  e ine r   guten  F e d e r e l a s t i -  

z i t ä t   des  Netzwerkes  kommen  bevorzugt   g e k r ä u s e l t e   Fasern  zur  An- 

wendung.  Die  Anzahl  der  Kräuselbögen  je  Zen t ime te r   b e t r ä g t   5  bis  40.  

Die  Fasern  sind  d a u e r h a f t   u n t e r e i n a n d e r   v e r k l e b t ,   so  daß  während 

des  Gebrauches  eine  Auflösung  der  B i n d e s t e l l e n   n ich t   zu  b e f ü r c h t e n  

i s t .   Bevorzugt  kommen  chemisch  v e r n e t z t e   B indemi t te l   zur  Anwendung, 

b e i s p i e l s w e i s e   auf  Kautschuk-  oder  auf  K u n s t h a r z b a s i s .  

Das  Netzwerk,  i nne rha lb   dessen  die  Fasern  u n t e r e i n a n d e r   v e r k l e b t  

s ind ,   kann  ein  Gewirke  aus  wenigs tens   einem  endlosen  Faden  s e i n .  

Je  nach  Fes t l egung   und  g e g e n s e i t i g e r   Zuordnung  der  e inze lnen   Maschen 

e r g i b t   sich  in  diesem  Fal le   eine  K a n a l i s i e r u n g   der  das  Netzwerk 

während  des  Gebrauchs  du rchs t römende r   Luft  und  auf  diese  Weise 

ein  besonders   g ü n s t i g e r   V e n t i l a t i o n s e f f e k t .   Ausführungen,   bei  denen 

das  Netzwerk  aus  nach  e iner   V l i e s t e c h n o l o g i e   v e r e i n t e n   Fasern  b e -  

s t e h t ,   haben  demgegenüber  den  Vor te i l   e iner   besseren   F a s e r s e p a r i e -  

rung  und  dementsprechend  eines  häufig  noch  we i te r   v e r b e s s e r t e n  

F e u c h t i g k e i t s a u s t a u s c h e s .  

Der  Gegenstand  der  vo r l i egenden   Erfindung  wird  nachfolgend  anhand 

der  in  der  Anlage  be ige füg t en   Zeichnung  am  Be i sp ie l   eines  Auto-  

s i t z e s   we i t e r   v e r d e u t l i c h t :  

Die  G e s t a l t   des  A u t o s i t z e s   wird  im"wesen t l i chen   durch  die  Form  des  

S c h a u m s t o f f k ö r p e r s   4  best immt,   der  im  w e s e n t l i c h e n   l u f t u n d u r c h -  

l ä s s i g   i s t   und  aus  einem  Po lyure thanweichschaum  mit  einem  Raum- 

gewicht  von  35  kg /m  b e s t e h t .  



Mit  der  Oberse i t e   des  Schaums to f fko rpe r s   4  i s t   der  Federkörper   1 
verbunden.  Dieser  b e s t e h t   aus  einem  Gemisch  aus  den  n a c h f o l g e n d  
näher  d e f i n i e r t e n   F a s e r n :  

Die  Fasern  wurden  i n s t e n s i v   du rchmisch t ,   r e g e l l o s   zur  Ablage  g e -  
b rach t   und  durch  eine  Nadelung  i nne rha lb   des  e r h a l t e n e n   V l i e s e s  

we i t e r   v e r d i c h t e t .   Nachfolgend  wurde  eine  Imprägnierung  m i t  

einem  hydrophi len   Bindemi t te l   der  folgenden  Zusammensetzung  v o r -  

genommen: 

Es  wird  eine  Mischung  h e r g e s t e l l t   aus:  .. 
1.  e ine r   wässr igen   Dispers ion   eines  Copolymer i sa t s   auf  B a s i s  

B u t a d i e n / A c r y l n i t r i l   mit  s e l b s t v e r n e t z e n d e n   Gruppen,  

2.  e ine r   Lewissäure ,   z.  B.  Ammoniumchlorid  als  K a t a l y s a t o r   f ü r  

die  V e r n e t z u n g s r e a k t i o n   und 

3.  aus  Zusätzen  von  Emulgatoren,   um  die  Hydroph i l i e   des  B i n d e m i t t e l -  

f i lms  zu  s t e i g e r n ,   z.  B.  P o l y ä t h y l e n o x i d s i l o x a n .  

Das  Bindemi t te l   l a g e r t e   sich  als  durchgehende  Schicht   auf  d e r  

Oberf läche  der  Fase rn  des   Vl ieses   ab  und  bewirkte   nach  der  Trocknung 

und  ansch l i eßenden   Vernetzung  deren  g e g e n s e i t i g e   Verklebung  an  den 

Kreuzungspunkten.   Der  Gewich t san t e i l   an  Bindemi t te l   b e t r ä g t   70  %, 

die  Dicke  des  Federkörpers   15  mm  bei  einem  F lächengewicht   von 
600g /m .  

Auf  der  Oberse i t e   des  F e d e r k ö r p e r s  i s t   eine  P u f f e r s c h i c h t   aus  

einem  auf  nassem  Wege  e r h a l t e n e n   Vlies  angeordne t .   Die  Fase rmischung  

bes t eh t   aus  einem  Gemisch  fo lgender   F a s e r n :  



Das  daraus  h e r g e s t e l l t e   F a s e r v l i e s   wird  mit  einem  B i n d e m i t t e l  

v e r f e s t i g t ,   das  folgendermaßen  zusammengesetzt   i s t :  

Es  wird  eine  Mischung  h e r g e s t e l l t   a u s :  

1.  e ine r   wässr igen   Dispers ion   eines  Copolymer i sa t s   auf  Basis  von 

B u t a d i e n / A c r y l n i t r i l   mit  s e l b s t v e r n e t z e n d e n   Gruppen 
2.  e iner   Lewissäure ,   z.  B.  Ammoniumchlorid 

und 

3.  Emulgatoren,   z.  B.  P o l y ä t h y l e n o x i d s i l o x a n  

Dieses  B indemi t te l   bewirkt   nach  der  Trocknung  und  a n s c h l i e ß e n d e n  

Vernetzung  die  g e g e n s e i t i g e   Verklebung  der  Fasern.   Der  G e w i c h t s -  

a n t e i l   des  B i n d e m i t t e l s   an  der  P u f f e r s c h i c h t   b e t r ä g t   20  %.  S i e  

weist   bei  einem  F lächengewicht   von  250  g/m2 eine  Dicke  von  1,5  mm 

a u f .  

Der  B e z u g s s t o f f   2  b e s t e h t   aus  einem  hochgradig   l u f t d u r c h l ä s s i g e n  

Gewirke  aus  Po lyamid fase rn .   Dieses  hat  ein  F lächengewicht   von 
400g/m .  Es  i s t   d e r a r t   z u g e s c h n i t t e n   und  in  sich  ve rnäh t ,   daß 

die  aus  S c h a u m s t o f f k ö r p e r ,   Federkörper   und  P u f f e r s c h i c h t   b e s t e h e n -  

de  E inhe i t   a l l s e i t i g   umschlossen  w i r d .  



1.  P o l s t e r k ö r p e r ,   insbesondere   S i t z p o l s t e r   für  ein  K r a f t f a h r z e u g ,  

bestehend  aus  einem  im  b e l a s t e t e p   Zustand  de fo rmie r t en   und  d a -  

bei  l u f t -   und  f e u c h t i g k e i t s d u r c h l ä s s i g e n   Federkörper   sowie 

einem  darauf   a u f g e s p a n n t e n ,   l u f t d u r c h l ä s s i g e n   B e z u g s s t o f f ,   d e r  

mit  e iner   einen  wesen t l i chen   Gehalt  c e l l u l o s i s c h e r   Fasern  a u f -  

weisenden  P u f f e r s c h i c h t   h i n t e r l e g t   i s t ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Federkörper   (1)  aus  Fasern  mit  hydrophi len   E i g e n s c h a f t e n  

und  einem  T i t e r   von  3  bis  50  dtex  b e s t e h t ,   die  zu  einem  r ä u m l i c h  

o r i e n t i e r t e n   Netzwerk  v e r e i n t   und  an  den  Kreuzungspunkten  v e r -  

k leb t   s ind,   welches  bei  Verwendung  von  n a t ü r l i c h e n   u n d / o d e r  

s y n t h e t i s c h e n   Fasern  bei  e iner   Dicke  von  5  bis  20  mm  ein  Raum- 

gewicht  von  10  bis  100  kg/m3  a u f w e i s t ,   und  daß  das  F l ä c h e n g e -  

wicht  der  P u f f e r s c h i c h t   (3)  150  bis  350  g/m2  b e t r ä g t .  

2.  P o l s t e r k ö r p e r   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Fasern  des  Netzwerkes  aus  einem  hydrophoben  Werkstoff   b e s t e h e n  

und  o b e r f l ä c h l i c h   mit  einem  hydroph i l en   Werkstoff   b e s c h i c h t e t  

s i n d .  

3.  P o l s t e r k ö r p e r . . n a c h   Anspruch  2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Fasern  des  Netzwerkes  aus  Metall  und/oder   K u n s t s t o f f   b e s t e h e n .  

4.  P o l s t e r k ö r p e r   nach  Anspruch  1  bis  3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  Fasern  des  Netzwerkes  g e k r ä u s e l t   s i n d .  

5.  P o l s t e r k ö r p e r   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Kräuselung  der  Fasern  des  Netzwerkes  durch  5  bis  40  Bögen  j e  

Zen t imete r   d e f i n i e r t   i s t .  

6.  P o l s t e r k ö r p e r   nach  Anspruch  1  bis  5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß 

die  Fasern  des  Netzwerkes  durch  ein  v e r n e t z t e s   Bindemi t te l   v e r -  

klebt   s i n d .  



7.  P o l s t e r k ö r p e r   nach  Anspruch  1  bis  6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Netzwerk  aus  einem  Gewirk  b e s t e h t .  

8.  P o l s t e r k ö r p e r   nach  Anspruch  1  b i s  6   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  Netzwerk  aus  nach  e ine r   V l i e s t e c h n o l o g i e   v e r e i n t e n   Fase rn  

b e s t e h t .  
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