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€9 Polsterkirper.

@ Polsterkdrper, insbesondere Sitzpolster fiir ein Kraft-
fahrzeug, bestehend aus einem im belasteten Zustand de-
formierten und dabei luft- und feuchtigketsdurchlassigen
Federkorper sowie einem darauf aufgespannten, fuftdurch-
lassigen Bezugsstoff, der mit einer einen wesentlichen Ge-
halt celiulosischer Fasern aufweisenden Pufferschicht hin-
terlegt ist, wobei der Federkérper (1) aus Fasern mit hydro-
philen Eigenschaften und einem Titer von 3 bis 50 dtex
besteht, die zu einem raumlich orientierten Netzwerk ver-

N eint und an den Kreuzungspunkten verkliebt sind, welches
bei Verwendung von naturlichen und/oder synthetischen
Fasern bei einer Dicke von 5 bis 20 mm ein Raumgewicht

N~ von 10 bis 100 kg/m? aufweist, und daB das Flachengewicht
der Pufferschicht (3) 150 bis 350 g/m? betragt.
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Polsterkdrper

Die Erfindung betrifft einen Polsterkdrper, insbesondere ein Sitz-
polster fur ein Kraftfahrzeug, bestehend aus einem im belasteten
Zustand deformierten.und dabei luft- und feuchtigkeitsdurchlidssigen
Federkdrper sowie einem darauf aufgespannten, luftdurchldssigen Be-

5 zugsstoff, der mit einer einen wesentlichen Gehalt cellulosischer
Fasern aufweisenden Pufferschicht hinteriegt ist.

Auf einen Polsterkdrper der vorstehend angegebenen Art ninmt DE-GM
75 03 063 Bezug. Der Federkidrper besteht dabei aus einem Schaum-
10 stoffblock, der durchgehende Uffnungen aufweist und in einen mehr-
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lagigen Uberzug eingehiillt ist. Die.Uffnungen dienen der Verbesse-

~ rung der Luftzirkulation in dem Schaumstoffblock und damit der Ab-

Teitung von Feuchtigkeit. Sie werden in dieser Wirkung unterstiitzt
durch den eine Schicht aus Cellulosefasern aufweisenden Bezugsstoff,
der die anfallende Feuchtigkeit ohne Sdttigung aufzunehmen vermag.
Bei groBem Feuchtigkeitsanfall ist hierfiir allerdings eine erhebliche
Schichtdicke erforderlich und eine lange Trocknungszeit zwischen den
Zeitrdumen der einzelnen Benutzufigen, weil die relative GroBe der die
Uffnungen beriihrenden Austauschfldchen zu gering ist, bezogen auf die
Flache des Bezugsstoffes, und weil die Erneuerung des in den Uff-

. nungen enthaltenen Luftvolumens zu langsam erfolgt. Polsterkdrper

dieser Art sind deshalb nur bedingt fiir eine ldnger andauernde Be-
nutzung geeignet.

Der Erfindung 1iegt die Aufgabe zugrunde einen Polsterkorper zu
zeigen, der derartige Nachteile nicht mehr aufweist und der ohne
die Gefahr des Auftretens sich naB anfiihlender Teilbereiche un-
unterbrochen benutzt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, daB der Feder-
kdrper aus Fasern mit hydrophilen Eigenschaften und einem Titer von
3 bis 50 dtex besteht, die zu einem rd@umlich orientierten Netzwerk
vereint und an den Kreuzungspunkten verklebt sind, welches bei Ver-
wendung ven natiirlichen und/oder synthetischen Fasern bei einer
Dicke von 5 bis 20 mm e1n Raumgewicht von 10 bis 100 kg/m aufwe1st
und wobei das F]achengew1cht der Pufferschicht 150 bis 350 g/m be-
tragt.

Der Federkorper des vorgeschlagenen Polsterkorpers hat nur eine
sehr geringe Dicke von etwa 8 bis 15 mm. Bei Verwendung natiirlicher
und/oder synthetischer Faden zu seiner Herstellung, betrdgt das
bevorzugte Raumgewicht 50 kg/m3. Der Federkorper besteht aus re-
lativ groben Fasern mit hydrophilen Eigenschaften, die zu einem
raumlich orientierten Netzwerk vereint und an den Kreuzungspunkten
verklebt sind. Im benutzten Zustand ergibt sich vorzugsweise im
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Bereich der groBten Belastung eine ortliche Zusammenpressung um

20 bis 60 % und eine dementsprechende Verminderung des von dem
Netzwerk umschlossenen Hohlraumvolumens. Diese Volumenverminderung
ist bei normaler Benutzung nicht konstant, sondern wechselt in Ab-
hangigkeit von jeder Verdnderung der Sitzposition bzw. bei Verwen-
dUng des Polsterkdrpers als Sitzpolster in einem Kraftfahrzeug in
Abhangigkeit von jeder eingeleiteten Fahrzeugschwingung. In dem
Netzwerk bildet sich deshalb zwischen den Zonen unterschiedlicher
Belastung und parallel zur Oberfliche eine die Richtung stdndig
umkehrende Luftstromung aus, die unterschiedlich stark mit Feuchtig-
keit beaufschlagte Bereiche beriihrt. ’

Das Netzwerk besteht aus Fasern mit hydrophilen Eigenschaften, die
an einer Pufferschicht aus Cellulosefasern anliegen und die mit dieser
zusammen hinsichtlich des Absorptions- und Desorptionsverhaltens
eine geschlossene Einheit bilden. Die von der Pufferschicht in
einem Teilbereich aufgenommene Feuchtigkeit wird dadurch vor-Ein-
treten des Sdttigungszustandes in die Fasern des Netzwerkes abge-
leitet und dabei auf eine Austauschfldche verteilt, die um ein
mehrfaches grofer ist als die eigentlich belastete Fldche. Die
Feuchtigkeit kann dadurch leichter von der das Netzwerk durch-
stromenden Luft aufgenommen und in andere Bereiche transportiert
werden, die weniger stark belastet sind. Hier kommt es zum Nieder-
schlag der Feuchtigkeit, bevorzugt wiederum in den Fasern des Netz-
werkes, zur Ableitung in die Pufferschicht und zur Verdunstung iiber
die Oberfldache schon Qﬁhrend der Benutzung. Ein Feuchtigkeitsstau
ist, auch bei einer langanhaltenden Belastung in unverdnderter Sitz-
haltung, nicht mehr zu befiirchten. |

Das Flachengewicht der Pufferschicht soll 150 bis 350 g/m2 betragen.
Liegt das Flachengewicht niedrigery dann kann eine unzureichende
Verteilung der in einem Teilbereich aufgenommenen Feuchtigkeit auf
moglichst viele Fasern des Netzwerkes die Folge sein, liegt das
Fldchengewicht hingegen hoher, dann ist ein unbefriedigendes De-
sorptionsverhalten bei Belastung durch eine durchschnittlich schwere,
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sitzende Person in den nicht belasteten Bereichen die Folge, und es
kann bei extremen Bedingungen, beispielsweise bei langerer Auto-
fahrt im Sommer, zu einem Feuchtigkeitsstau im Bereich der belasteten
Zone kommen.

Der trockene Griff der Oberfliche 14Bt sich begiinstigen durch Auf-
bringung einer Schicht aus hydrophoben Fasern auf die Oberflidche

der Pufferschicht. Diese Schicht muB ausreichend durchlassig‘sein

und darf das Absorptions- und das Desorptionsverhalten der Puffer-
schicht in einem nennenswerten MaBe nicht beeintrdchtigen. Gewebe

- und Gewirke, jedoch auch Velour- und Frotteestoffe mit einem Flichen-

gewicht von 100 bis 500 g/m2 aus Polypropylen und/oder Polyesterfasern
haben sich bewdhrt, wobei jeder iibliche Polsterstoff verwandt werden
kann, falls die vorgenannten Anforderungen erfiillt werden.

Die Gebrauchseigenschaften des vorgeéfhlagenen Polsterkorpers sind
maBgeblich von einer gleichbleibenden Elastizitdt des Netzwerkes ab-
hdngig. Neben grobtitrigen Naturfasern, die ohne weiteres verwendet
werden konnen, wird deshalb die Verwendung von synthetisch herge-
stellten Fasern aus hydrophoben Werkstoffen bevorzugt, die eine
OberfléchenbeschichtUng aus einem hydrophilen Werkstoff aufweisen
Fiir den Transport.der Feuchtigkeit aus bzw. in die Pufferschicht
steht ih diesem Falle nur der Querschnitt der Beschichtung aus

einem hydrophilen Werkstoff zur Verfiigung. Dieser Querschnitt ist
jedoch durchaus ausreichend im Hinblick auf die Vielzahl der in dem
Netzwerk vereinten Faéérn sowie im Hinblick auf die Tatsache, daB
die Moglichkeit eines Feuchtigkeitsaustauschs sowohl im Hinblick
auf die Pufferschicht als auch im Hinblick auf die vorbeistromende
Luft auf die Oberfldche der Fasern beschrdnkt ist. Fiir den Feuchtig-
keitsaustausch zwischen der stromenden Luft und der Pufferschicht
steht somit im Gegensatz zu einer Ausfihrung der eingangs genannten -
Art praktisch die gesamte Unterseite der Pufferschicht zur Verfi-
gung und zusdtzlich die gesamte Oberfldche jeder einzelnen Faser

des Federkorpers.
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Die Fasern konnen aus Metall und/oder aus Kunststoff bestehen. Bei
den Metallen werden korrisionsfeste Werkstoffe bevorzugt, insbe-
sondere Messing und entsprechende Stahlqualitaten. Von den Kunst-
stoffen werden solche mit geringer Wasseraufnahmefdhigkeit bevor-
zugt, insbesondere Polypropylen und Polyester.

Zur Erzielung einer offenen Struktur und einer guten Federelasti-
zitdt des Netzwerkes kommen bevo%zugt gekrduselte Fasern zur An-
wendung. Die Anzahl der Krduselbogen je Zentimeter betrdgt 5 bis 40.

Die Fasern sind dauerhaft untereinander verklebt, so daB wihrend
des Gebrauches eine Auflgsung der Bindestellen nicht zu befiirchten
ist. Bevorzugt kommen chemisch vernetzte Bindemittel zur Anwendung,
beispielsweise auf Kautschuk- oder auf Kunstharzbasis.

Das Netzwerk, innerhalb dessen die Fésern untereinander verklebt
sind, kann ein Gewirke aus wenigstens einem endlosen Faden sein.

Je nach Festlegung und gegenseitiger Zuordnung der einzelnen Maschen
ergibt sich in diesem Falle eine Kanalisierung der das Netzwerk
wahrend des Gebrauchs durchstromender Luft und auf diese Weise

ein besonders giinstiger Ventilationseffekt. Ausfiihrungen, bei denen
das Netzwerk aus nach einer Vliestechnologie vereinten Fasern be-
steht, haben demgegeniiber den Vorteil einer besseren Faserseparie-
rung und dementsprechend eines hdufig noch weiter verbesserten
Feuchtigkeitsaustausches.

Der Gegenstand der vorliegenden Erfindung wird nachfolgend anhand
der in der Anlage beigefiigten Zeichnung am Beispiel eines Auto-
sitzes weiter verdeutlicht:

Die Gestalt des Autositzes wird im“wesentlichen durch die Form des
Schaumstoffkorpers 4 bestimmt, der im wesentlichen luftundurch-
ldssig ist und aus einem Polyurethanweichschaum mit einem Raum-
gewicht von 35 kg/m° besteht.
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Mit der Oberseite des Schaumstoffkorpers 4 ist der Federkorper 1
verbunden. Dieser besteht aus einem Gemisch aus den nachfolgend
ndher definierten Fasern:

. N Anteil in
Faserart Titer Stapellange Krduselung Mischung
PES 45 dtex 80 mm _ 5-6 Bogen/cm 20 %
PES 22 dtex 50 mm~ 5-6 Bogen/cm 60 %
cv 9 dtex 75 mm glatt 20 %~

Die Fasern wurden instensiv durchmischt, regellos zur Ablage ge-
bracht und durch eine Nadelung innerhalb des erhaltenen Vlieses
weiter verdichtet. Nachfolgend wurde eine Imprdgnierung mit
einem hydrophilen Bindemittel der folgenden Zusammensetzung vor-
genommen:

Es wird eine Mischung hergestellt aus:
1. einer wdssrigen Dispersion eines Copolymerisats auf Basis
"~ Butadien/Acrylnitril mit selbstvernetzenden Gruppen,
2. einer Lewissdure, z. B. Ammoniumchlorid als Katalysator fiir
die Vernetzungsreaktion und
3. aus Zusdtzen von Emulgatoren, um die Hydrophilie des Bindemittel-
films zu steigérn, z. B. Polydthylenoxidsiloxan.

Das Bindemittel lagerte sich als durchgehende Schicht auf der
Oberfldche der Fasern-des Vlieses ab und bewirkte nach der Trocknung
und anschlieBenden Vernetzung deren gegenseitige Verklebung an den
Kreuzungspunkten. Der Gewichtsanteil an Bindemittel betrdgt 70 %,
die Dicke des Federkorpers 15 mm bei einem Fldchengewicht von
600g/m’.

Auf der Oberseite des Federkorpers ist eine Pufferschicht aus
einem auf nassem Wege erhaltenen Vlies angeordnet. Die Fasermischung
besteht aus einem Gemisch folgender Fasern: '
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Faserart Titer Stapellange . Krduselung
Cv 17 dtex 18 mm glatt
PES 3,3 dtex 18 mm E glatt
PES 6.8 dtex 12 mm © glatt

Zellst. Nadelholzsulfat gebleicht

hoher < CeHu]oseénteﬂ
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Anteil in
Mischung

20 %
10 %
10 %

60 %

Das daraus hergestellte Faservlies wird mit einem Bindemittel

verfestigt, das folgendermaBen zusammengesetzt ist:

Es wird eine Mischung hergestellt aus:

1. einer wdssrigen Dispersion eines Copolymerisats auf Basis von

Butadien/Acrylnitril mit selbstvernetzenden Gruppen

2. einer Lewissdure, z. B. Ammoniumchlorid
und
3. Emulgatoren, z. B. Polydthylenoxidsiloxan

Dieses Bindemittel bewirkt nach der Trocknung und anschliefRenden

Vernetzung die gegenseitige Verklebung der Fasern. Der Gewichts-
anteil des Bindemittels an der Pufferschicht betrdgt 20 %. Sie
weist bei einem Flachengewicht von 250 g/m2 eine Dicke von 1,5 mm

auf.

Der Bezugsstoff 2 besteht aus einem hochgradig luftdurchldssigen

Gewirke aus Polyamidfasern. Dieses hat ein Flachengewicht von

4OOg/m2. Es ist derart zugeschnitten und in sich vernaht, daB

die aus Schaumstoffkorper, Federkorper und Pufferschicht bestehen-

de Einheit allseitig umschlossen wird.
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Patentanspriiche:

Polsterkorper, insbesondere Sitzpolster fiir ein Kraftfahrzeug,
bestehend aus einem im belasteten Zustand deformierten und da-
bei luft- und feuchtigkeitsdurchldssigen FederkOrper sowie
einem darauf aufgespannten, luftdurchidssigen Bezugsstoff, der
mit einer einen wesentlichen Gehalt cellulosischer Fasern auf-
weisenden Pufferschicht hinterlegt ist, dadurch gekennzeichnet,
daB der Federkdrper (1) aus Fasern mit hydrophilen Eigenschaften
und einem Titer von 3 bis 50 dtex besteht, die zu einem rdumlich
orientierten Netzwerk vereint und an den Kreuzungspunkten ver-
klebt sind, welches bei Verwendung von natiirlichen und/oder
synthetischen Fasern bei einer Dicke von 5 bis 20 mm ein Raum-
gewicht von 10 bis 100 kg/m3 aufweist, und daf das Flachenge-
wicht der Pufferschicht (3) 150 bis 350 g/m® betrigt.

Polsterkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Fasern des Netzwerkes aus einem hydrophoben Werkstoff bestehen
und oberflichlich mit einem hydrophilen Werkstoff beschichtet
sind. '

Polsterkdrper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
Fasern des Netzwerkes aus Metall und/oder Kunststoff bestehen.

Polsterkdrper nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die Fasern des Netzwerkes gekrduselt sind.

Polsterkorper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daf die

Krduselung der Fasern des Netzwerkes durch 5 bis 40 Bigen je

Zentimeter definiert ist.

Polsterkdrper nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB
die Fasern des Netzwerkes durch ein vernetztes Bindemittel ver-
klebt sind,
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Polsterkorper nach Anspruch 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daB das Netzwerk aus einem Gewirk besteht.

Polsterkorper nach Anspruch 1 bis. 6 dadurch gekennzeichnet,
daB das Netzwerk aus nach einer Vliestechnologie vereinten Fasern
besteht.

b4
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