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69 Vorrichtung zum Befiillen von Sécken mit fliess- bzw. rieselférmigem, insbesondere staubférmigem Fiiligut.

€) Vorrichtung zum Befiilllen von Sécken mit flieB- bzw.
rieselférmigem, insbesondere staubférmigem Fuilgut, mit
Einrichtungen zum Halten, Transportieren und Offnen des
Sackes, in den Bereich des getffneten Sackrandes absenk-
baren, spreizbaren Formklappen (6) sowie einem einen
Fallstutzen (1) umgebenden, auf dem Fillstutzen teles-
kopartig verschieblich und in ausgefahrener Stellung
gegeniiber diesem abgedichtet angeordneten, zwischen die
gespreizten Formklappen in den Sackrandbereich absenk-
baren, an seinem unteren Ende mit einem auBenseitig
angeordneten Aufbldhring (5) versehenen Dichtstutzen (2).
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Befiillen von S&cken mit flieB- bzw. riéselfahigem, ins-
besondere staubférmigem Fiillgut, beispielsweise zum voll-
automatischen Befiillen von Flach- und Seitenfaltensé&cken
aus Papier, Kunststoff oder einer Kombination dieser wWerk-
stoffe, wobeili die Sdcke mittels Klemmbacken zum Halten

der seitlichen Sackmiindungsbereiche zum Fiillstutzen trans-
portiert und dort durch zwischen den Klemmbacken angeord-
nete Sauger bei gleichzeitigem Gegeneinanderbewegen der
Klemmbacken die S&cke gedffnet werden.

Zum Beflillen von S&cken kennt man Vorrichtungen, bei denen
der Sack von Hand gedffnet, auf den Fillstutzen aufge-
steckt und dann mittels einer mechanischen oder elektro-
pneumatischen Sackklemme festgeklemmt und abgedichtet wer-
den muB.

Bekannt ist es auch, den Fiillstutzen an seinem unteren
Ende mit einer aufblasbaren Manschette zu versehen, die

in aufgeblasenem Zustand die Offnung zwischen dem Fiill-
stutzen und dem auf diesen aufgeschobenen Sack abdichtet.

Das Verhdltnis zwischen Manschetten-AuBendurchmesser und
Sack-Innendurchmesser wird dabei vom Aufblasvermdgen der
Manschette bestimmt. Wird der Manschetten-~-AuBendurchmesser
nur wenig kleiner gew&hlt als der Innendurchmesser des
Sackes, so besteht bei automatischem Aufschieben des Sackes
auf den Fillstutzen die Gefahr, daB der Sackrand umschlégt.
Das Aufschieben der S&cke erfolgt daher von Hand. Zwar
lieBe sich der Nachteil des m&glichen Umschlagens des
Sackrandes weitgehend dadurch vermeiden. daB8 der AuBen-
durchmesser der Manschette erheblich kleiner gewdhlt wird
als der Innendurchmesser des Sackes. Eine solche Verringe-
rung des Manschetten-AuBendurchmessers hdtte aber zur

Folge, daB sich auch der Querschnitt des Fiillstutzens
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entsprechend verringert und dadurch die Fiillgeschwindigkei-:
ten nachteilig beeinfluBf wlirden, ganz abgesehen davon, daB f
unter Umst&nden ein sicherer Verschluf zwischen Manschette -

und Sack nicht mehr gewdhrleistet sein k&nnte.

Aus der DE-GM 78 24 437 ist eine Vorrichtung bekannt, bei
der eine Abdichtung zwischen Flllstutzen und Sack mittels

beweglicher Platten und einem Kautschukband bewerkstelligt 5

wird. Diese Vorrichtung ist jedoch sehr kompliziert und
aufwendig.

Aus der DE-OS 15 86 248 und der DE-0S 24 18 228 kennt man
auch Vorrichtungen, bei denen der Sack zum Anlegen an den
Fiillstutzen hochgeschwenkt und der Sackrand durch spreiz-
bare Klemmbacken festgehalten wird. Eine v6llige Abdich-

tung des Sackrandes ist hierbei jedoch nicht gewéihrleistet.'E

Auch bei einer aus der DE-PS 2 629 065 bekannten Vorrich-
tung, bei welcher Einfilihrungsklappen in den Sackrand ab-
gesenkt und gespreizt werden, erfolgt keine vollst#ndige
Abdichtung, so da8 beim Abfiillen éntsprechender Produkte
die Umgebung beeintrdchtigt, beispielsweise beim Abfilillen
staubiger Produkte die Umgebung durch Staub verunreinigt
und gegebenenfalls das Bedienungspersonal bel&stigt wird.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die Nachteile
der bekannten Vorrichtungen zu vermeiden und eine ein-
fache mechanisch, vorzugsweise vollautomatisch arbeitende

Vorrichtung zu schaffen, bei der eine einwandfreie Dichtung§

wdhrend des Befiillvorgangs hergestellt ist, so daB auch

beim Befiillen von S#icken etwa mit staubfdrmigem, mit Schutzf

gas behandeltem oder geruchsbehaftetem Material eine Be-
eintridchtigung der Umgebung sicher vermieden wird.
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ErfindungsgemdB wird dies bei einer Vorrichtung mit Ein-
richtungen zum Halten, Transportieren und Offnen des
Sackes erreicht durch in den Bereich des gebffneten Sack-
randes absenkbare spreizbare Formklappen sowie einen den
Flillstutzen umgebenden, auf dem Flillstutzen teleskopartig
verschieblich und in ausgefahrener Stellung gegeniiber
diesem abgedichtet angeordneten, zwischen die gespreizten
Formklappen in den Sackrandbereich absenkbaren, an seinem
unteren Ende mit einem auBenseitig angeordneten Aufbl&h-
ring versehenen Dichtstutzen.

Anstatt die Formklappen in den Sackrandbereich abzusenken,
kdénnte selbstverstdndlich auch vorgesehen sein, den Sack
in entsprechender Weise anzuheben und daraufhin die Form-
klappen auseinanderzuspreizen. Im einen wie im anderen
Falle wird durch das Einfahren der ungespreizten Form-
klappen in den in an sich bekannter Weise durch Klemmen
gehaltenen und mittels Saugern gedffneten Sackrand sicher-
gestellt, daB ein Umschlagen des Sackrandes nicht erfol-
gen kann und daB eine faltenfreie Formgebung des Sack-
randbereiches entsprechend dem Querschnitt des Flill- bzw.
Dichtstutzens erzielt wird, wobei diese bevorzugt kreis-
férmigen Querschnitt aufweisen und entsprechend die
Formklappen als halbkreisfdrmige Schalensegmente ausge-
bildet werden.

In vorteilhafter Weise ist es durch die vorzugsweise aus
gegebenenfalls oberfl&chenbehandeltem Blech, Kunststoff
oder dergleichen hergestellten formsteifen Formklappen
méglich, die AuBenabmessungen des Dichtstutzens bzw. des
auf diesem angeordneten Aufbl#dhringes nur wenig kleiner
auszubilden als die Innenabmessungen der gespreizten
Formklappen bzw. des Sackes, so daB einerseits ein gr&Bt-
mdglicher Befiillquerschnitt des Fiill- bzw. Dichtstutzens
verwirklicht werden kann und andererseits eine sichere
Abdichtung gew&dhrleistet ist.
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Zur Verbeserung der Dichtwirkung ist in zweckm#Biger wei-
terer Ausbildung der Erfindung vorgesehen, im Bereich des
Sackrandes auBenseitige Dichtsegmente anzuordnen, bei-
spielsweise einen festen und stabilen AuBenring, gegen
den durch den Aufbldhring nach Beaufschlagung mit einem
Druckmedium der Sack angepreft wird. Anstatt eine aufblas-
bare Manschette auf dem Dichtstutzen anzuordnen, kdnnte
eine solche auch auf dem AuBenring oder sowohl auf dem
Dichtstutzen als auch auf dem AuBenring vorgesehen werden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung ergeben
sich aus den Unteransprlichen und der folgenden Beschrei-
bung eines in der Zeichnung schematisch dargestellten

Ausfliihrungsbeispiels. Es zeigen

Figur 1 eine Ansicht der Fiillvorrichtung in der Grundstel-
lung im Schnitt,

Figur 2 eine Schnittansicht der Flillvorrichtung mit ge-
6ffnetem Sack, abgesenkten und gespreizten Formklappen,

Figur 3 eine Schnittansicht der Vorrichtung in der Befiil-
lungsposition,

Figur 4 eine Schnittansicht der Vorrichtung in der Luft-
absaugeposition,

Figur 5 eine Seitenansicht der Klemmbacken mit eingeklemm-
tem Saugrohr,

Figur 6 eine Draufsicht zu Figur 5,
Figur 7 einen Schnitt l&ngs der Linie A-B der Figur 3 und

Figur 8 wiederum in einer Schnittansicht eine Ausfiihrungs-
form mit einem das Saugrohr umgebenden Schutzrohr.
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Nach Figur 1 ist auf dem Flillstutzen 1 der iiber das Stell-%

glied oder dergleichen 8 teleskopartig verschieblich an-
geordnete Dichtstutzen 2 angeordnet. Am ringbundférmig
ausgebildeten unteren Ende des Fiillstutzens ist die
elastische Dichtung 3 angeordnet und am oberen Ende des
Dichtstutzens ist der Anschlagring 4 vorgesehen, der eben-
falls oder anstatt der Dichtung 3 als elastische Dichtung
ausgebildet sein kdnnte. Mit 5 ist der auf dem unteren
Ende des Dichtstutzens angeordnete Aufbl&hring bezeichnet,
der an eine nicht gezeigte Druckluftquelle angeschlossen
sein so0ll. Unterhalb des Fiillstutzens sind die schwenkbar
angeordneten Formklappen 6 vorgesehen, deren Bet#tigung
liber das Stellglied oder dergleichen 7 erfolgt. Der Sack
15 ist in noch geschlossenem Zustand zwischen den an den
Innenseiten der vorzugsweise {liber den grdften Teil der
Sackbreite reichenden und mittels der Stellglieder oder
dergleichen 13 betdtigbaren Transportklemmen 12 angeord-
neten Auflagen 14 aus elastischem Werkstoff gehalten.

11 bezeichnet die Sauger zum Offnen des Sackes 15 und 9
das durch den Fiillstutzen 1 hindurchgefiihrte und mittels
des Stellgliedes oder dergleichen 10 absenkbar und anheb-
bar angeordnete Saugrohr 9.

Der zwischen den Transportklemmen 12 mit Auflage 14 einge-
klemmte Sack 15 sei hier automatisch zur Fillvorrichtung
transportiert worden und in dieser Position an die seit-

lichen Klemmen 17 (Figur 7) tiibergeben worden. Mit dem

' SchlieBen der Klemmen 17 werden die Sauger 11 an die

Sackseitenwand angelegt und nach dem Offnen der Trans-
portklemmen 12 lber die Stellglieder oder dergleichen 13
die Saugluft eingeschaltet. Ein nicht dargestelltes Stell-
glied oder dergleichen bewegt die Klemmen 17 aufeinander
zu, wdhrend sich in entsprechender Weise gleichzeitig die
Sauger 11 voneinander entfernen und den Sack 15 8ffnen.

!
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In den so gedffneten Sack 15 sind tiber das Stellglied 7,
wie in Figur 2 gezeigt, die Formklappen 6 in den Sackrand-
bereich eingeschwenkt und auseinandergespreizt worden, so
daB der Sackrandbereich einen der Ausbildung der Formklap-
pen entsprechenden Offnungsquerschnitt aufweist. In die-
sem Stadium kann die Saugluft fiir die Sauger 11 abgeschal-
tet und nunmehr der Dichtstutzen 2 in den Bereich der ge-
spreizten Formklappen 6 abgesenkt werden, wobei in der
unteren Endstellung der Anschlagring 4 des Dichtstutzens 2
auf den elastischen Dichtring 3 des Filillstutzens 1 ge-
preBt wird und dadurch Fiillstutzen 1 und Dichtstutzen 2
dicht miteinander verbunden sind.

|
|
'
i
i
v

Wie in Figur 3 gezeigt werden daraufhin die Formklappen 6
in gespreizter Position aus dem durch die Seitenklemmen 17
nach wie vor gehaltenen und damit am Zusammenfallen ver-
hinderten Sackrandbereich nach oben herausgefahren. Sobald
die Formklappen aus dem Sackrandbereich austreten, wird
der Aufblihring 5 mit Druckluft beaufschlagt und dadurch
der Sack 15 von innen her v6llig abgedichtet. Gleichzeitig
wird die SackauBenwand an die AuBensegmente 16 gepresSt
(Figur 7) und damit der Sack zusdtzlich von auBen dicht
gehalten. Im AnschluB8 daran erfolgt die Beflillung des
Sackes 15 mit einer vorher festgelegten Fiillgutmenge.

Nach Beendigung des Fiillvorganges wird das Saugrohr 9 tiiber
das Stellglied 10 in die in Figur 4 gezeigte Position, d.h.
in den oberen Sackrandbereich eingefilhrt. Durch das Stell-
glied 8 wird nunmehr der Dichtstutzen 2 angehoben und aus
dem Sackrandbereich herausgefahren, durch Auseinanderfah-
ren der Seitenkklemmen 17 der Sackrandbereich gestrafft
und durch Zusammenfahren der Transportklemmen 12 der Sack-
randbereich von diesen wieder eingeklemmt, wobei der
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elastische Belag 14 der Transportklemmen das Saugrohr'9 %
umschlieB8t und nach auBen hermetisch abdichtet, so daB §
von auBen keine Luft mehr in den Sack gelangen kann |
(Figuren 5 und 6). Der in den Sackrandbereich eintauchende ‘!
Teil des Saugrohrs 9 ist, wie in Figur 6 gezeigt, vorzugs-
weise mit ovalem Querschnitt ausgebildet. Anstelle dessen
kénnte selbstverstdndlich aber auch ein flacher schlitz-
férmiger Querschnitt vorgesehen werden oder es k&nnten

in Richtung des Sackrandes hintereinander eine grdB8ere An-
zahl von entsprechend kleinen kreisrunden Saugdffnungen
vorgesehen werden, wobei in jedem Falle eine Uberdehnung
des Sackmaterials vermieden und eine faltenfreie Rickfiih-
rung des Sackrandbereiches in eine gestreckte Position
sichergestellt ist. Im Falle des Befilillens mit staubf&rmi-
gem Fiillgut empfiehlt es sich, wie in Figur 5 angedeutet,
am unteren Ende des Saugrohres 9 ein Sieb, einen Filter
oder dergleichen vorzusehen.

Nachdem widhrend einer einstellbaren Zeit die im oberen Teil
des Sackes 15 eingeschlossene Luft abgesaugt ist, wird

vor dem Herausfahren des Saugrohrs 9 aus dem Sackrandbe-
reich die Vakuumzuleitung mittels eines nicht dargestell-
ten Ventils verschlossen und zwecks Befreiung der Saug-
rohrmiindung von eventuell anhaftendem Fiillgut ein kurzer

Druckluftimpuls durch das Saugrohr geschickt.

Schon wdhrend das Saugrohr 9 den Bereich der Transportklem-
me 12 verldBft, dichtet der elastische Werkstoff der Aufla-
gen 14 den Sackrand unmittelbar hinter dem Saugrohrende '

faltenfrei ab, so daB von auBen keine Luft mehr an das f
Flillgut gelangen kann. Ist das Saugrohr in seiner oberen
Endstellung angelangt bzw. genligend weit aus dem Sackrand-
bereich herausgefahren, werden die Formklappen 6 geschlos- %«
sen, wobei sie den Querschnitt des Flillstutzens 1 mitein- |

ander dicht schlieBend iiberdecken und somit verhindern,
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daB eventuell nachrieselndes Fiillgut zwischen die Sack-
widnde in den Sackrandbereich gelangt und dadurch das
nachfolgende VerschlieBen des Sackes in einer nachgeschal-i
teten VerschlieBstation oder aber durch eine heranfahrbare
VerschlieBeinrichtung beeintrdchtigen. In diesem Sinne

kann es sich auch als zweckm#fig erweisen, in den Sackrand-
bereich oberhalb der Transportklemmen 12 einfahrbare
Spreizelemente wie Keile oder dergleichen vorzusehen,

durch welche dieser Teil des Sackrandbereiches ausein-
andergespreizt und es ermdglicht wird, etwa durch Ausblasen
mittels eines kr&ftigen Druckluftimpulses, diesen Bereich
von etwa vorhandenem Fiillgut zu befreien.

Es versteht sich, das die erfindungsgeméfe Vorrichtung in
vielerlei Weise ver#ndert werden kann, ohne dabei vom Er-
findungsgedanken abzuweichen. So braucht zum Beispiel das
Saugrohr 9 nicht notwendigerweise durch den Fiillstutzen 1
hindurchgehend angeordnet werden, vielmehr k&nnte dieses
zwecks eventueller Leistungssteigerung der Vorrichtung
auch in einer nachfolgenden Position vorgesehen werden.
Wie in Figur 8 gezeigt, kann das Saugrohr 9 auch mit einem
mittels eines Stellgliedes 19 verschiebbaren Schutzrohr 18
umgeben werden, welches verhindert, daB beim Herausfahren'
des Saugrohres etwa an diesem anhaftendes Fiillgut die
Sackinnenwand im Bereich des Sackrandes verschmutzt und
das anschlieBende VerschlieBen etwa durch VerschweiBen
nachteilig beeinfluBt.

Anstatt nur eines einzigen Saugrohres k&nnten auch deren
mehrere in entsprechend glinstiger Anordnung vorgesehen

werden und ebenso kdnnte beispielsweise auch das Formen
des Sackrandbereiches mittels der Formklappen 6 schon zu
einem frliiheren Zeitpunkt, etwa wdhrend der Zuflihrung des

Sackes 15 zur Befillllstation, und gegebenenfalls an anderer
Stelle, erfolgen.
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Wie schon erwdhnt ist auch die Umkehrung mancher Bewegungs-g

abldufe vorstellbar oder auch die Verwendung anderer ent-
sprechende bekannter technischer Elemente zur Herbeifih-

rung des beabsichtigten Zweckes im Rahmen der Erfindung
denkbar.

So miissen die Transportklemmen 12 nicht unbedingt durch-
gehend sein, wie insbesondere aus Figur 7 ersichtlich,
sondern es genligen in vielen F&llen zwei nur seitlich an-
geordnete Klemmen, die den Sack beim Transport nicht in
der vollen Breite, sondern nur an den.Enden halten.

{
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Anspriche

Vorrichtung zum Beflillen von S&cken mit flieB8- bzw.
rieself8rmigem, insbesondere staubfdrmigem Fiillgut,
mit Einrichtungen zum Halten, Transportieren und
Offnen des Sackes, gekennzeichnet durch in den Be-
reich des gedffneten Sackrandes absenkbare, spreiz-
bare Formklappen (6) sowie einen einen Fiillstutzen
(1) umgebenden, auf dem Fiillstutzen teleskopartig
verschieblich und in ausgefahrener Stellung gegen-
iber diesem abgedichtet angeordneten, zwischen die
gespreizten Formklappen in den Sackrandbereich ab-
senkbaren, an seinem unteren Ende mit einem aufBen-
seitig angeordneten Aufbldhring (5) versehenen
Dichtstutzen (2).

. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch

in Hohe des Sackrandbereiches angeordnete auBensei-
tige Dichtsegmente (16).

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet
durch ein in den Sackrandbereich einfahrbares in
Langsrichtung verschieblich angeordnetes Saugrohr
(9) sowie eine im Sackrandbereich angeordnete auBen-
seitige elastische Dichtung (14). '

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
daB das Saugrohr (9) von einem gegenilber diesem
relativ verschieblichen Schutzrohr (18) umgeben ist.
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5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Saugrohr (9) und das Schutzrohr (18)
eine flache, vorzugsweise ovale Querschnittsform auf-
weisen und die elastische Dichtung (14) als Flach-
dichtung ausgebildet ist.

. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch

gekennzeichnet, daB das Saugrohr (9) durch den Stutzen
(1) hindurchgefiihrt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Formklappen (6) als in unge-
spreiztem Zustand miteinander den Fiillquerschnitt
tiberdeckende dicht schlieBende Schalen ausgebildet
sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB im Sackmiindungsbereich in diesen
einfahrbare Spreizelemente, beispielsweise Spreiz-—

keile, Spreizklappen oder dergleichen angeordnet
sind.
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